




PubliTec1 NEWSMEC - Marzo 2020

Prodotti

NEWSMEC
Marzo 2020

PubliTec
Via Passo Pordoi 10
20139 Milano

ISSN 1973-7246

DSAS

PER TITANIO 
E SUPERLEGHE

27_Newsmec_Mar_manchette_DSAS.indd   1 04/02/2020   14:15:23

|  hexagonmi.com

Software CAD/CAM per la  
produzione meccanica
 
EDGECAM è la soluzione CAM di riferimento per lavorazioni di 
fresatura, tornitura, erosione a filo e per la gestione di macchine 
utensili multitasking. Genera percorsi utensili efficienti ed 
affidabili con una semplicità d’uso senza precedenti ed offre 
strumenti di controllo avanzati per la produttività in officina.
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T E C N O L O G I E  D ’ A V A N G U A R D I A  P E R  P R O D U R R E

PIÙ PERFORMANTE, PIÙ DIGITALE 

Rettificatrici Ghiringhelli è uno de-
gli espositori di MECSPE di Parma. 
Dell’ampia gamma di rettificatrici sen-
za centri prodotte dall’azienda degna 
di nota è la nuova APG-S DT, prima ret-
tificatrice senza centri nata con il suo 
Gemello Digitale Siemens essendo to-
talmente gestita dal nuovo CNC nati-
vo digitale Sinumerik-ONE. Con questa 
innovazione si implementa in un uni-
co sistema il concetto di digitalizzazio-
ne che caratterizza il paradigma di In-
dustria 4.0 con notevoli vantaggi. Gli 
utilizzatori della rettificatrice possono 
beneficiare di tempi di attrezzamento 
o set-up più rapidi, ottimizzare e mi-
gliorare le prestazioni in produzione, la 

LEVIGATRICI A NASTRO  
DI SICUREZZA PER TORNI

programmazione dei pezzi, l’automa-
zione e tutti i cicli tecnologici. L’utiliz-
zo del gemello digitale della macchina 
riduce anche i tempi di messa in servi-
zio e di collaudo, permette di anticipa-
re test, prove e nuove soluzioni proget-
tuali ancor prima di costruirle. Inoltre, lo 
scambio dati tra modello virtuale e re-
ale, consente di calibrare e potenzia-
re le capacità produttive oltre a quelle 
diagnostiche, ordinarie e predittive in 
termini di manutenzione macchina. Tra 
le caratteristiche tecniche sono da evi-
denziare il basamento in quarzo sinte-
tico, 100% riciclabile, la capacità di ret-
tificare pezzi da diametro 1,5 a 70 mm, 
mandrino idrodinamico su mola ope-
ratrice di diametro 610 x (L) 250 mm, 
potenza motore di 30 kW per velocità 
periferiche fino a 63 m/s. La macchina 
è dotata di mola conduttrice di diame-
tro 305 mm con coppia fino a 11 Nm. 
A governare la rettificatrice Ghiringhel-
li un CNC con schermo 22” “multi-tou-
ch” su consolle orientabile, integra-
zione del modulo Siemens “Safety In-
tegrated Plus”, protocollo di comuni-
cazione Siemens IO-Link, PLC Simatic 
S7-1500F dieci volte più veloce dei PLC 

Repar2 propone Spider, una linea di le-
vigatrici a nastro di sicurezza per torni. 
È indicata per la levigatura e la finitu-
ra di particolari che avviene in modo 
semplice e sicuro sui torni convenziona-
li. Oltre a essere conforme alle norme 
ISO 23125 6.2.1 (non vanno utilizzare le 
mani durante le lavorazioni), il suo uti-
lizzo evita il rischio di incidenti gravi. Il 
montaggio dell’utensile sul corpo della 
torretta portautensili del tornio è assai 
semplice. La particolare conformazio-
ne dello strumento e le molle di tensio-
ne permettono la smerigliatura di dif-
ferenti diametri e barre di forme diver-
se. Il nastro di levigatura è facilmente 

104
suoi predecessori. La nuova APG-S DT 
trova impiego in numerosi ambiti pro-
duttivi, come l’automotive, il ciclo/mo-
tociclo, l’aerospace, i cuscinetti, i mo-
tori elettrici, elettroutensili/utensileria e 
la meccanica di precisione e consente 
un’elevata personalizzazione per solu-
zioni di rettificatura ad alta precisione e 
“chiavi in mano”.4

rimovibile tramite cilindri per garantire 
le migliori condizioni di lavoro. Al fine 
di mantenere sempre efficiente la par-
te abrasiva, il nastro può essere ruotato 
con l’apposito volantino. La sostituzio-
ne del nastro per smerigliare è sempli-
ce e non richiede attrezzi. Tramite l’im-
piego di nastri differenti si può passa-
re dalla levigatura più “aggressiva” alla 
satinatura o lucidatura. I bracci si avvi-
cinano e avvolgono il nastro intorno al 
tubo, adattandosi al suo raggio e per-
mettendo una finitura più facile, veloce 
e uniforme. Due sono i modelli disponi-
bili: Spider 50 (con diametro massimo 
di 150 mm e un peso di 3,2 kg) e Spider 
75 (con diametro massimo di 250 mm e 
un peso di 3,8 kg). Le smerigliatrici ven-
gono fornite con tre nastri standard.4
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Minori periodi di fermo, maggiore produttività – sono questi i vantaggi dati dalla combinazione 
delle nostre molteplici soluzioni d’automazione con i centri di lavorazione Hermle. È proprio 
in tempi di carenza di manodopera che vale la pena investire nell’automazione e portare così 
la propria azienda a un livello superiore. Con la nostra esperienza decennale e i nostri moduli 
smart vi aiutiamo a trovare la soluzione giusta per voi.

Hermle Italia S.r.l., info@hermle-italia.it

www.hermle-italia.it

Automazione.

Work around 
the clock.
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PROTEZIONI 
MACCHINE UTENSILI

(UN SORRISO “LUMINOSO” VALE PIU’ DI 1000 PAROLE)

Grazie alle protezioni con Led Light System 
integrate nella serie Major e Minor!

La qualità e la professionalità 
per l’obiettivo di sempre: 

la soddisfazione del cliente

PISANELLO LUIGI & C.
Via Ragazzi del 99, 26
21053 Castellanza (VA)
tel. +39 0331 917768  
info@pisanelloluigi.com
www.pisanelloluigi.com

PAD 3 - STAND 39
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Dall’esperienza maturata presso costruttori di macchine utensili italiane dai marchi storici qua-
li Mantegazza e PPL, nel 1986 nasce a Legnano la Pisanello Luigi & C. Snc, società di assistenza 
per macchine utensili a controllo numerico. Da subito offre supporto tecnico a diverse importanti  
realtà commerciali nel settore e 10 anni fa intraprende anche l’attività di vendita. Dal 2018 si am-
plia e apre un nuovo magazzino a Castellanza (VA) nel quale con più di 1.000 m2 è possibile visio-
nare e testare i macchinari, nonché (in alcuni casi) fruire della pronta consegna.
I servizi offerti da Pisanello Luigi & C. sono molteplici: la vendita di macchine utensili nuove e 
usate non è fine a sé stessa.
Il cliente viene seguito nella scelta della macchina e delle soluzioni tecnologiche più consone 
alle proprie esigenze. L’assistenza tecnica meccanica ed elettronica con magazzino ricambi è ce-
lere e attenta per minimizzare i fermi macchina. L’azienda effettua corsi di addestramento ope-
ratori su CN, corsi di programmazione ISO, CAD/CAM e tecnologici. Infine la società si avvale 
di partner che possono offrire alla clientela la migliore consulenza in ambito finanziario e fiscale.
Oggi, la Pisanello Luigi & C. è importatore diretto e rappresentante, in esclusiva per l’Italia, di 
Yeong Chin Machinery Industries Co. LTD (YCM), Gentiger Machinery Industrial Co. LTD e Jiuh-
Yeh Precision Machinery Co. LTD (Millstar). 
Yeong Chin Machinery Industries Co. LTD (YCM) è un’azienda con più di 60 anni di storia e leader 
nel settore. Offre una gamma completa di centri di lavoro - verticali e orizzontali - e torni caratte-
rizzati da strutture sovradimensionate, performance e durata superiori; la Pisanello è da oltre 30 
anni service ufficiale per YCM in Italia e negli ultimi anni anche dealer per l’Italia. 
Gentiger Machinery Industrial Co. LTD (YCM) è una realtà che ha concentrato la propria espe-
rienza e il proprio know-how per la produzione di sole macchine a portale per stampisti, anche 
a 5 assi, caratterizzate da elevata precisione; partner della Pisanello da più di 10 anni, si sta ri-
tagliando uno spazio tra nomi più blasonati a suon di ottimi risultati in termini di performance, 
affidabilità e robustezza.
Jiuh-Yeh Precision Machinery Co. LTD (Millstar) è un costruttore di centri di lavoro verticali e oriz-
zontali solidi e dall’ottimo rapporto qualità/prezzo per soddisfare le esigenze di una clientela 
che vuole il risultato ma non rinuncia all’affidabilità.

In Copertina

Per informazioni: 

Pisanello Luigi & C.
Via Ragazzi del 99, 26  
21053 Castellanza (VA)
Tel. (+39) 0331 917768
E-mail: info@pisanelloluigi.com
Sito web: www.pisanelloluigi.com
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Ultra 80 non rappresenta solo l’evoluzione della gamma di caricatori 
di barre Sprint. Questo nuovo modello ha infatti una trave centrale 
di supporto in ghisa minerale in modo da garantire grande stabilità 
ed è dotato di un supporto anteriore particolarmente flessibile
che riduce al minimo la necessità di riattrezzaggio.

di Sara Rota

Più produttività nel 
gestire diametri barra 
medio grandi

1. Il peso complessivo del caricatore può 
arrivare fino a 2 t e rimane perfettamente 
stabile, anche in presenza di barre  
in rotazione di diametro 80 mm e un peso 
di oltre 160 kg. 

2. Il caricatore di barre Ultra 80 di LNS 
assicura una produttività superiore in 
presenza di diametri barra medio grandi. 

Automazione

1
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I
l nuovo caricatore di barre Ultra 
80 proposto dal gruppo LNS non 
rappresenta solo l’evoluzione del-
la gamma di caricatori Sprint. Que-
sto specifico modello impiega in-
fatti una trave centrale di supporto 

in ghisa minerale, estremamente rigida 
e con un peso di 700 kg. Il suo utiliz-
zo, oltre a incrementare la rigidità del-
la macchina, permette di assorbire e 
minimizzare le vibrazioni generate dal-
la barra in rotazione, sinonimo di una 
maggiore qualità ed efficienza in fase 
di lavorazione. 
Per realizzare la trave di supporto, il 
gruppo LNS ha utilizzato un partico-
lare processo di produzione brevet-
tato. Gli inserti e le piastre metalli-
che sono pre-posizionati in fase di 
processo di formatura e colata, risul-
tando integrati nella struttura stessa 
della trave. Successivamente la tra-
ve viene rifinita e il risultato è tale da 
non necessitare di un’ulteriore lavo-
razione di ripresa. 
Il peso complessivo del caricatore 
può arrivare fino a 2 t e rimane per-
fettamente stabile, anche in presen-
za di barre in rotazione di diametro 
80 mm e un peso di oltre 160 kg. 

Barra perfettamente
centrata e allineata 
In risposta alle richieste provenienti 
dal mercato, LNS ha progettato un 
sistema di supporto anteriore parti-
colarmente flessibile che riduce al 
minimo la necessità di riattrezzag-
gio. Il supporto anteriore è un ele-
mento essenziale per la gestione 
della barra, prima che questa ven-
ga a contatto con il mandrino del 
tornio, che mantiene la stessa per-
fettamente centrata ed allineata. La 
regolazione di questo elemento di 
guida avviene automaticamente sul 
diametro barra che si dovrà gestire, 
riducendo così al minimo l’interven-
to dell’operatore. 
Il supporto anteriore (brevettato) è 
complementare al principio del ca-
ricatore idrodinamico (Hydrobar) e 
non lo sostituisce. L’elevato flusso 
di olio iniettato nelle singole boc-
cole di guida, abbinato alla for-
za centrifuga della barra in rotazio-
ne, contribuisce al sostentamento e 
al centraggio idrodinamico ottima-
le della barra durante il processo di 
lavorazione. 
Per guidare in modo semplice e in-
tuitivo l’operatore attraverso i vari 
comandi da impostare, il caricato-
re Ultra 80 dispone di un’interfaccia 
uomo-macchina (HMI) che sfrutta un 
ampio display touchscreen a colo-
ri e numerosi menu sensibili al con-
testo. Grazie all’aiuto della grafica 

a colori, questo pannello operatore 
fornisce messaggi e avvisi con testo 
e immagini. 
Il particolare layout consente di ac-
cedere direttamente a tutte le infor-
mazioni necessarie per aumentare la 
produttività e la sicurezza. 
Il caricatore Ultra 80 è disponibile 
in due versioni: con rampa di cari-
co interna o con magazzino a terra 
e relativo sollevatore. Il sistema di 
inserimento ed estrazione, di nuova 
concezione, è dotato di un booster 
meccanico che consente l’utilizzo 
di varie tipologie di pinze tra quel-
le disponibili in commercio. Grazie 
a queste peculiarità tecnologiche, il 
caricatore di barre Ultra 80 assicura 
una produttività superiore in presen-
za di diametri barra medio grandi.✔
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In un’era come quella attuale, ricca di nuove tecnologie e neologismi, le 
aziende creano spesso nuovi acronimi per accrescere la propria visibilità 
sul mercato a livello globale. In linea con questo trend, CIMsystem ha 
sintetizzato la filosofia alla base della nuova versione del CAM RhinoNC con 
la sigla PFS, il cui acronimo (tradotto) sta per Potente, Flessibile e Semplice.

di Sara Rota

Software

Quella “spinta” in più 
per gestire qualsiasi  
tipo di lavorazione

L
a nuova versione del 
software RhinoNC inclu-
de alcuni moduli destina-
ti alla fresatura, al taglio, 
alla tornitura, al deposito 
del materiale, alla saldatu-

ra e all’asservimento le cui funzioni 
permettono di utilizzare RhinoNC 
in tutte le fasi di produzione. 
In linea con la filosofia PFS (Poten-
za, Flessibilità e Semplicità) che 
caratterizza RhinoNC, nella nuo-
va versione del CAM proposto 
da CIMsystem la potenza si ritro-
va nella completezza dei parame-
tri e nelle opzioni disponibili per 

1. La potenza della nuova versione del 
CAM RhinoNC di CIMsystem si ritrova nella 
completezza dei parametri e nelle opzioni 
disponibili per lo svolgimento di varie 
strategie di lavoro. 

2. L’utilizzo di RhinoNC risulta 
particolarmente facile e veloce 
nell’apprendimento, sia da parte degli utenti 
meno esperti sia da quegli operatori che 
lavorano tutto il giorno con il CAM ma  
che svolgono anche altre attività nel corso 
della giornata. 

3. RhinoNC è disponibile in diverse versioni.
     

Bloccaggio fino a 50Kn.
La forza di bloccaggio, 
abbinata al sistema brevet-
tato SinterGrip, garantisce 
altissime prestazioni.

ALTE PRESTAZIONI DI BLOCCAGGIO

Autocentrante

Doppio
Bloccaggio

Fissa

Le morse autocentranti 
 possono essere 

facilmente trasformate in 
morse a blocacaggio fisso 
o in morse a doppio bloc-
caggio con meccanismo 
completamente compen-
sante.

MODULARITÀ

Vite di manovra completa-
mente protetta con sistema 
telescopico brevettato.

OFFICINA MECCANICA LOMBARDA S.r.l.
Via Cristoforo Colombo, 5 - 27020 Travacò Siccomario (PV) - ITALY
Tel. +39 0382 55 96 13 - Fax +39 0382 55 99 42 - email: omlspa@omlspa.it - www.omlspa.it

VITE PROTETTA BREVETTATA

Scopri di più

1

2
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lo svolgimento di varie strategie di 
lavoro. Ne sono un esempio la ge-
stione degli utensili da taglio co-
me mole e coltelli, la gestione dei 
punti di saldatura in contornatura 
a cinque assi continui, il deposito 
materiale a cinque assi con la pos-
sibilità di gestire le temperature 
del materiale, … 
La flessibilità, altro elemento 

distintivo di RhinoNC, si riferisce in-
vece alla struttura interna del CAM, 
capace di gestire in maniera otti-
male ogni tipo di macchina utensile 
cartesiana e varie tipologie di robot 
antropomorfi, con la possibilità di 
gestire in maniera sempre più per-
sonalizzata post processori e inter-
facce di collegamento ad altre uni-
tà produttive dell’azienda. Ciò vuol 

dire che tutte le strategie di lavoro 
di RhinoNC possono essere proget-
tate allo stesso modo e poi appli-
cate in automatico a diverse mac-
chine. Una semplice contornatura 
può, ad esempio, essere utilizzata 
da una fresatrice tradizionale per 
lavorare acciaio, come su una mac-
china per tagliare con un coltello 
la pelle, o ancora per movimenta-
re un robot antropomorfo in fase di 
saldatura multiasse. Il terzo aspet-
to che identifica il prodotto, ovvero 
la semplicità, viene garantito dalla 
presenza di un’interfaccia moderna 
e personalizzabile. L’utilizzo di Rhi-
noNC risulta infatti particolarmente 
facile e veloce nell’apprendimen-
to, sia da parte degli utenti meno 
esperti sia da quegli operatori che 
lavorano tutto il giorno con il CAM 
ma che svolgono anche altre attività 
nel corso della giornata. 
È sufficiente un training di pochi 
giorni, perché gli utenti riescano 
ad apprendere i comandi principa-
li, con la possibilità di avvalersi di 
un aiuto interattivo del software 
che guida l’operatore alla creazio-
ne delle varie strategie attraverso 

Wizard guidati e immagini esplica-
tive dei vari comandi. 

Un solo file con tutte le informazioni
RhinoNC è disponibile in diverse 
versioni. Come plugin di Rhinoce-
ros, offre la possibilità di sfruttare 
tutte le funzionalità CAD nella stes-
sa interfaccia di lavoro e può gesti-
re un solo file in cui trovare tutte le 
informazioni sulle geometrie, sul-
le strategie di lavoro e sui percorsi 
utensili generati.
Un’altra versione di RhinoNC utiliz-
za un’interfaccia stand-alone, in cui 
si visualizza la parte di gestione del-
le lavorazioni e solo alcuni comandi 
CAD di asservimento, in modo da 
non appesantire troppo la struttu-
ra grafica del software, soprattutto 
per quegli utenti che non conosco-
no Rhinoceros o non si occupano 
della parte CAD. Per chi invece de-
siderasse avere un’interfaccia pro-
pria con una sua struttura ad hoc, 
è possibile personalizzare l’applica-
zione, aspetto particolarmente utile 
per i costruttori di macchine uten-
sili che vogliono avere un software 
CAM con il loro brand.✔
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1. Per i suoi centri di lavoro ad alte 
prestazioni, come il nuovo Matrix 800, 
Breton ha scelto le centraline idrauliche 
CytroPac di Bosch Rexroth.

2. CytroPac è dotata di interfaccia multi-
Ethernet (Sercos, PROFINET, EtherCAT, 
EtherNet/IP, Modbus/TCP, PROFIBUS)  
con la quale può essere comandata  
e parametrizzata. 

3. Il centro Matrix 800 è particolarmente 
adatto per lavorazioni di sgrossatura 
ad alta velocità, semifinitura e finitura  
su componenti di medie dimensioni  
in acciaio, lega leggera o compositi. 

4. Grazie al serbatoio insonorizzato e 
alla pompa a ingranaggi esterni SILENCE 
AZPS integrata, CytroPac raggiunge livelli 
di emissioni acustiche sotto i 63 dB(A)  
a massima pressione (240 bar).

Componenti 

Silenziosità, compattezza
e consumi ridotti

1

progettata tramite virtual engine-
ering & design, Breton ha scelto 
di utilizzare le centraline idrauliche 
CytroPac di Bosch Rexroth. 
“Quello con Rexroth è stato un 
matrimonio quasi spontaneo”, ha 

Breton ha scelto le centraline idrauliche CytroPac di Bosch Rexroth per 
equipaggiare il centro di lavoro Matrix 800. Flessibile, precisa e compatta, 
questo tipo di macchina - particolarmente indicata per il settore degli stampi 
e per quello aerospaziale - è in grado di assicurare elevata precisione, velocità 
produttiva e riduzione dei costi operativi. 

di Francesca Fiore

2018), Breton vanta oggi sette filiali in tut-
to il mondo, seguendo una linea di svilup-
po da sempre rivolta alla ricerca e all’in-
novazione. Per la messa a punto del 
centro Matrix 800, la nuova macchi-
na della serie storica della società L

a trevigiana Breton è un nome 
assai noto nell’ambito macchine 
utensili, pietra e pietra agglo-
merata. Con circa 1.000 dipen-
denti e un fatturato pari a 270 
milioni di euro (dato relativo al 

Bosch Rexroth Breton
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commentato Gabriele Corletto, Bu-
siness Developer Manager di Bre-
ton. “Tra i pilastri fondamentali che 
sempre consideriamo in fase di pro-
gettazione annoveriamo il risparmio 
energetico e la sicurezza sul lavoro. 
Le centraline CytroPac si sposano 
perfettamente con la nostra Matrix 
800: la silenziosità, la compattezza e 
la riduzione dei consumi che offrono 
sono tra i plus principali che ci han-
no portato a scegliere Rexroth e ci 
hanno permesso di ottenere esatta-
mente i risultati che volevamo”. 
Parole di soddisfazione provengo-
no anche da Giovanni Toffano, Sa-
les Engineer di Bosch Rexroth: “Sia-
mo stati felici di supportare Breton 
nello sviluppo di Matrix 800. Rispar-
mio energetico, riduzione degli spa-
zi, riduzione del rumore e connetti-
vità sono i quattro pilastri su cui ci 
siamo trovati perfettamente allineati 
per lo sviluppo di soluzioni all’avan-
guardia che possano rappresentare 
una risposta concreta alle esigenze 
del mercato e a quelle specifiche 
del cliente”. 

Una collaborazione che si basa su
precisione, flessibilità e compattezza
La collaborazione fra Breton e Bosch 
Rexroth è di lunga data: iniziata con 
la pneumatica, si è estesa poi alla 
parte oleodinamica e in seguito al-
la fornitura di guide lineari. Tra i più 
recenti progetti di collaborazione, si 
annoverano le centraline idrauliche 
CytroPac utilizzate a equipaggiare il 
centro di lavoro a cinque assi Breton 
Matrix 800.
Matrix 800 è uno dei prodotti di 
punta di Breton, azienda dove l’in-
novazione e la funzionalità della 
macchina sono in linea con le più re-
centi richieste del mercato. 
Flessibile e compatto, il centro Ma-
trix 800 è adatto per lavorazioni di 
sgrossatura ad alta velocità, semi-
finitura e finitura su componenti di 
medie dimensioni in acciaio, lega 
leggera o compositi. 
Dotato della tecnologia Breton 
Thermal Shield e una struttura ter-
mo-simmetrica, Matrix 800 si distin-
gue per la sua ergonomia, per l’in-
terfaccia utente semplificata e per 
l’ottimizzazione del footprint effi-
ciency ratio, ovvero il rapporto tra le 
dimensioni della macchina e la cor-
sa degli assi. 

Centraline idrauliche silenziose,
compatte e performanti
Come è stato già detto per i suoi 
centri di lavoro ad alte prestazio-
ni, come il nuovo Matrix 800, Bre-
ton ha scelto le centraline idrauliche 

CytroPac di Bosch Rexroth. Si trat-
ta di soluzioni di piccola potenza 
(1,5 - 4 kW) con power unit dotata 
di un inverter integrato, che gesti-
sce il regime di rotazione del moto-
re asincrono. 
In questo modo è possibile regola-
re la pressione di esercizio ottenen-
do così un risparmio energetico fino 
all’80% rispetto a una soluzione tra-
dizionale. Grazie al serbatoio inso-
norizzato e alla pompa a ingranag-
gi esterni SILENCE AZPS integrata, 
CytroPac raggiunge livelli di emis-
sioni acustiche sotto i 63 dB(A) a 
massima pressione (240 bar).
Se applicata ai precisi sistemi di 
frenatura degli assi rotativi (A e C) 
e al sistema di sblocco automa-
tico dell’utensile che lavorano a 

2

bosch rexroth Componenti.indd   11 27/02/20   14:24



PubliTec12 NEWSMEC - Marzo 2020

pressioni differenti, la centralina 
Rexroth viene utilizzata al massimo 
del suo potenziale solo quando re-
almente necessario: una volta che 
l’utensile viene scaricato, CytroPac 
torna a lavorare alla pressione stan-
dard di 50 bar, sufficiente per la ge-
stione dei sistemi frenanti. In questo 
modo, la centralina idraulica Cytro-
Pac, oltre a una sostanziale riduzio-
ne del rumore e a un significativo 

risparmio energetico in conformità 
con la Direttiva Europea 2009/125/
CE per la progettazione ecologica, 
evita il surriscaldamento dell’olio, la 
dispersione di temperatura verso al-
tri organi della macchina e la prema-
tura usura del fluido idraulico. 
Per facilitare la manutenzione è 
stato installato un LED all’interno 
dell’indicatore di livello dell’olio che 
segnala il corretto funzionamento 

della centrale. Infine, CytroPac è 
dotata di interfaccia multi-Ether-
net (Sercos, PROFINET, EtherCAT, 
EtherNet/IP, Modbus/TCP, PROFI-
BUS) con la quale può essere co-
mandata e parametrizzata. L’inter-
faccia di comunicazione digitale 
permette di esportare i parametri 
di funzionamento verso il PLC o 
di visualizzarli su una piattaforma 
web-based.✔

ANES, Associazione Nazionale Edi-
toria di Settore esprime apprezza-
mento per l’inserimento delle Rivi-
ste di Settore nell’iniziativa prevista 
dalla Legge di bilancio 2020 che ri-
conosce alle Scuole e agli Studenti 
un contributo fino al 90% della spe-
sa per l’acquisto di abbonamenti a 
quotidiani e periodici, sia in forma-
to cartaceo sia in formato digitale. 
“Accogliamo con grande favore il 
varo di questa iniziativa, fortemen-
te sostenuta dalla nostra Associa-
zione” - dichiara il Presidente di 
ANES, Andrea Boni - “Il finanzia-
mento alle Scuole della quasi totali-
tà del costo dell’abbonamento alle 
Riviste di Settore assolve all’obiet-
tivo di accrescere l’offerta in-for-
mativa rivolta ai nostri Studen-
ti tramite il vastissimo patrimonio 
di conoscenza e approfondimento 
tecnico-specializzato, professiona-
le e scientifico che caratterizza le 
testate che ANES rappresenta. 
Un valore culturale generato anche 
dall’ampia frammentazione delle 
categorie tematiche che il nostro 
settore editoriale ricopre, di cui 
ANES si impegna a farsi attiva pro-
motrice per soddisfare la domanda 
delle Scuole del nostro Paese”.✔

News
RIVISTE TECNICHE-
SPECIALIZZATE: UN CONTRIBUTO 
FINO AL 90% PER L’ACQUISTO 
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In MAR la produzione di rettificatrici ha avuto inizio con la serie Titan, 
è proseguita con la linea X e si è da poco arricchita di un nuovo 
modello (la rettificatrice X500), evoluzione della serie X. Malgrado 
l’ingombro ridotto, al suo interno riesce ad alloggiare tutti i gruppi 
necessari per il funzionamento della macchina in modalità stand alone, 
generalmente situati al di fuori.

di Laura Alberelli

Macchine

Tutto ciò che serve 
in meno di 5 m2 

1

1. La nuova rettificatrice X500 di MAR è 
indicata soprattutto per la lavorazione  
di piccoli particolari. 

2. Contropunta con movimento automatico 
e/o a leva manuale. 

3. La forma del basamento della 
X500 permette una drastica riduzione 
dell’ingombro a terra. 

4. Con la nuova rettificatrice X500 è 
possibile rettificare particolari con lunghezza 
fino a 500 mm. 

5. Enrico Bollini, sales manager di MAR. 

6. Titan è stata la prima rettificatrice 
realizzata nel 2017 da MAR. 

7. Nel 2018 ha fatto il suo esordio sul 
mercato il modello X, monotaglia da  
1.000 mm di lunghezza rettificabile. 

8. I gruppi testa porta pezzo e contropunta 
scorrono su guide lineari per una maggiore 
velocità di piazzamento. 

C’
è del nuovo in casa 
MAR, azienda spe-
cializzata nella co-
struzione, revisio-
ne e assistenza di 
macchine utensili 

e dal 2017 anche produttrice di una 
propria linea di macchine (anzi, più di 
una). La nuova nata, ovvero la rettifica-
trice X500, va infatti ad aggiungersi a 
un programma di produzione che com-
prende attualmente la serie Titan (in 

assoluto la prima realizzata da MAR) e 
la serie X, da cui è nata la nuova X500. 
Ogni macchina ha una filosofia produt-
tiva e promozionale ben precisa, co-
me spiega Enrico Bollini, sales mana-
ger della società: “Quando nel 2017 
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abbiamo deciso di produrre la nostra 
prima rettificatrice (il modello Titan) il 
nostro intento era quello di realizzare 
una macchina al top, sia dal punto di 
vista tecnico che prestazionale. La ret-
tificatrice Titan è stata subito battez-
zata “l’universale per ogni esigenza”, 
perché le sue molteplici taglie e con-
figurazioni la rendevano un “centro di 
rettifica” ottimale, adatto a ogni situa-
zione. La filosofia alla base del proget-
to era quella di realizzare una macchi-
na senza compromessi, costruita per 
il puro piacere di realizzare un siste-
ma quanto più possibile perfetto, de-
stinato ad una fascia di mercato esi-
gente e con una capacità economica 
importante. 
Nel 2018 è stata la volta del model-
lo X, monotaglia da 1.000 mm di lun-
ghezza rettificabile, con una struttura 
più compatta rispetto alla Titan, desti-
nata a una produzione di serie con ca-
ratteristiche costruttive più dedicate e 
costi più abbordabili. 
È da questo modello che è nata la nuo-
va rettificatrice X500, indicata soprat-
tutto per la lavorazione di piccoli par-
ticolari, ambito in cui la ricerca della 
precisione è legata a tante variabili. La 
rettifica, si sa, è una nicchia di merca-
to dove la domanda di qualità è sem-
pre più spinta e, a volte, è frutto di sot-
tili equilibri. Anche scegliere una vite 
di fissaggio, in certi casi, rappresenta 
un’alchimia tecnica che sembra quasi 
una scelta casuale, mentre rappresen-
ta il frutto di anni di studio, esperienze 
e tentativi falliti. MAR è, e sempre sarà, 
un’azienda fatta di persone, e quindi 
di confronti tecnici, di chiacchiere, di 
passione. Ed è proprio grazie a que-
sta “umanità” che decidiamo quelle 
che saranno le macchine da produrre 
in futuro. X500 è stata da subito una 
sfida tra colleghi, nata per risponde-
re a quesiti tipo “Chissà se riusciamo 
a mettere tutti gli accessori nello spa-
zio che di solito occupa solo la mac-
china?” oppure “Sarebbe bello realiz-
zare una macchina a forma di cubo!”. 
Non siamo sicuramente gli unici a di-
re che la propria macchina rappresenta 
“lo stato dell’arte” nel proprio settore, 
ma per noi è davvero così. Per noi, il 
modello X500 rappresenta oggi il mas-
simo di quello che MAR è in grado di 
esprimere a livello tecnico, meccanico, 
elettronico ed umano. I nostri clienti 
sanno che la passione è il nostro car-
burante, ed è soprattutto grazie a loro 
che stiamo crescendo”. 

Il segreto è il basamento “smart”
Dopo le parole di Bollini, vale la pena 
soffermarsi sulle peculiarità tecniche 
che identificano la nuova rettificatrice 
X500 di MAR. La macchina, con cui è 
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possibile rettificare particolari con lun-
ghezza fino a 500 mm, ha un ingombro 
a terra molto contenuto pari a 2.200 
x 2.200 mm. In questo spazio ridotto, 
oltre alla rettificatrice, sono alloggiati 
tutti i gruppi per il funzionamento della 
macchina in modalità stand alone, co-
me la vasca di depurazione, il frigori-
fero per gli assi cinematici e l’armadio 
elettrico completo di condizionatore. Il 
“segreto” sta dunque nella forma del 
basamento in granito naturale che al-
loggia, al suo interno, i gruppi normal-
mente situati al di fuori dell’ingombro 
macchina. Il blocco di granito naturale, 
oltre a garantire stabilità nel tempo, è 
dotato di tre punti di appoggio livella-
bili in modo da assicurare grande sta-
bilità su ogni tipo di pavimentazione. 
Nell’allestimento base la macchina ha 

2
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Berner opera in Italia dal 1974 a fian-
co dei professionisti operanti nell’am-
bito industriale proponendo una 
gamma di soluzioni specifiche. 
Per consentire ai propri clienti di fo-
calizzarsi sul proprio core business, ri-
ducendo tempi e costi per la gestione 
dei materiali di lavoro, Berner ha svi-
luppato il servizio Bera Matic. Si tratta 
di un sistema di distribuzione automa-
tica di DPI e altri materiali di consu-
mo personalizzabili per ogni esigenza 
che, grazie a un controllo puntuale ed 
efficiente su tutta la distribuzione dei 
prodotti, garantisce un risparmio im-
mediato ed elimina gli sprechi. 
Grazie alla distribuzione automatica 
di Bera Matic, è possibile quindi di-
sporre di un sistema completo, facile 
e veloce di gestione del magazzino. 
Oltre a una disponibilità 24/7 e a un 
controllo totale dell’inventario, il suo 
utilizzo garantisce una maggiore pro-
duttività (disponibilità immediata nel-
le vicinanze della postazione di lavo-
ro), livelli di stock garantiti e riordino 
automatico. Assicurata inoltre la di-
stribuzione di consumabili e la ricon-
segna di articoli riutilizzabili, la verifica 
degli articoli utilizzati, l’integrazione 
con sistemi aziendali e una reportisti-
ca facile e veloce. Bera Matic occupa 
lo stesso spazio di una macchina del 
caffè e consiste in una gamma com-
pleta di distributori - per materiali di 
consumo, per utensili e articoli di pic-
cole dimensioni e per kit, attrezzi e 
oggetti voluminosi – con una struttu-
ra in metallo, dotata di schermo touch 
screen, punto di ricarica per le attrez-
zature cordless, identificazione con 
password, biometrico, magnetico, 
RFI e un computer interno integrabi-
le con la rete aziendale. Bera Matic 
utilizza un software di facile impiego 
che consente la gestione, il controllo 
e la reportistica sui consumi, gli stock 
e le soglie di riordino, permettendo al 
tempo stesso di restringere l’accesso 
dei singoli utenti, dei differenti reparti 
aziendali e determinando le quantità 
di materiali fruibili da ciascuno.✔

News
SISTEMA DI DISTRIBUZIONE 
AUTOMATICA DI DPI 

un’altezza punte di 130 mm (in opzio-
ne, 180 mm) con la possibilità di esse-
re però personalizzato in base alle esi-
genze del cliente. 
La disposizione a croce degli assi X e 
Z, unita al movimento tramite moto-
ri lineari, assicura un ingombro mini-
mo a terra oltre che elevata velocità e 
precisione. 
La rettificatrice X500 è dotata di una 
testa porta pezzo (asse C) universa-
le, per lavorazioni tramite centri fissi 
o rotanti, con motore Torque e cono 
d’attacco Morse 4 / ASA 4 (in opzio-
ne Morse 5 / ASA5). In alternativa è 
possibile montare una testa portapez-
zo con elettromandrino che permette 
di effettuare lavorazioni solo a sbalzo 
con una velocità massima di 2.000 giri/
min e con un alloggiamento per disco 
diamantato.
Disponibile anche una contropunta con 
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6

movimento a leva e spinta con molla 
a precarico registrabile, con attacco 
Morse 3 (in opzione Morse 4). Per age-
volare il carico e lo scarico dei pezzi, il 
cannotto - scorrevole su bronzine re-
gistrabili - può avere un movimento di 
apertura e chiusura pneumatico. La re-
golazione fine della cilindricità, inclusa 
nella dotazione standard della contro-
punta, può essere motorizzata e gesti-
ta dal CN, riducendo così il tempo di 
allineamento della macchina. La pro-
grammazione avviene inserendo diret-
tamente il valore di correzione in una 
maschera apposita del CNC. 

Sulla torretta si possono alloggiare
fino a tre elettromandrini
La rettificatrice X500 è equipaggiata di 
serie con un elettromandrino portamo-
la da esterni MAR, con potenza stan-
dard pari a 14 kW e con equilibratura 

automatica della mola con dispositi-
vo di taglio in aria integrato, idoneo a 
ospitare mole con dimensione 500 X 
60 (80 con incavo) x 127 mm. 
I gruppi testa porta pezzo e contro-
punta sono bloccati da freni elettrop-
neumatici su guide lineari, che scorro-
no tramite pattini a ricircolo di rulli. Ciò 
permette un facile sbloccaggio trami-
te un selettore per un riposizionamen-
to estremamente rapido. Per ridurre ul-
teriormente i tempi di setup, entrambi 
i gruppi possono essere movimenta-
ti in automatico tramite viti a ricircolo 
di sfere accoppiate a motore brushless 
digitale, la cui posizione è controllata 
da una riga ottica assoluta pressurizza-
ta. Il carro porta mola, nella versione 
con torretta plurimandrino, è dotato di 
un motore Torque con posizionamento 
libero e continuo. Una delle novità che 
caratterizza la nuova X500 è il sistema 
adottato per il passaggio delle varie 
connessioni, che dalla torretta scen-
dono attraverso il basamento per poi 
entrare direttamente in armadio elet-
trico, riducendo così al minimo le lun-
ghezze cavi ed eliminando giunzioni o 
prolunghe. Sulla torretta è possibile al-
loggiare fino a tre elettromandrini, con 
configurazioni variabili sia per mole da 
esterni che da interni. Nella messa a 
punto della nuova macchina, una par-
ticolare attenzione è stata riservata an-
che al discorso lubrorefrigerazione. Il 
liquido refrigerante viene convogliato 
dal particolare lavorato in un’unica fe-
ritoia nel basamento e, in base al siste-
ma di depurazione scelto, può “cade-
re” nella vasca progettata su misura da 
MAR oppure essere rilasciato nell’im-
pianto del cliente. L’ispezione della 
macchina avviene da due fianchi: da 
qui, grazie alla ridotta lunghezza del-
la rettificatrice X500, è possibile acce-
dere a tutte le aree manutenibili. Nella 
parte inferiore dei fianchi laterali so-
no ricavate le aree per i componenti 
pneumatici ed i serbatoi da riempire. 
Per ridurre l’impatto inquinante, l’im-
piego di olio è stato limitato alla so-
la lubrificazione minimale delle guide, 
tramite l’impiego di centraline tempo-
rizzate e agli eventuali mandrini da in-
terni, anch’essi con lubrificazione mi-
nimale aria/olio. Malgrado l’ingombro 
ridotto della nuova rettificatrice X500, 
MAR è riuscita a ricavare un pulpito di 
comando dal design moderno dove è 
possibile ospitare un monitor PPC con 
schermo Touch da 19” in full HD, ta-
stiere operative e alfanumeriche e pul-
santiera di comando macchina. X500 
può essere governata dai CNC Fa-
gor e Siemens, entrambi dotati di un 
software sviluppato e gestito intera-
mente da MAR. In questo modo, il gra-
do di personalizzazione è totale e cu-
cito “su misura” in base alle richieste 
del cliente.✔
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Utensili

In occasione di MECSPE, Mikron Tools SA Agno propone numerosi 
utensili destinati al settore medicale, un segmento di mercato che sta 
diventando sempre più la specialità dell’azienda elvetica. Riflettori 
puntati su frese, punte e utensili per lavorare forme esalobate. 

di Laura Alberelli

Lavorare “senza stress”  
materiali inox  
e biocompatibili 

1

1. Fresatura di uno strumento medicale 
(pinza) dal pieno realizzata con una fresa 
con raffreddamento integrato massiccio 
di Mikron Tool SA Agno. 

2. Markus Schnyder, presidente di Mikron 
Tool International, sottolinea l’importanza 
di un raffreddamento efficace nella 
lavorazione di materiali inossidabili e il titanio. 

3. Utensili a quattro denti per la fresatura 
sviluppati da Mikron Tool SA Agno per la 
lavorazione di materiali inossidabili e il titanio. 

4. Il programma di punte per materiali 
inossidabili di Mikron Tool SA Agno. 

5. Fresatura di una placca ossea con utensili  
a raffreddamento integrato. 

6. Pinza finita con i suoi utensili (prima  
di essere tolta dal blocco).

7. Una tipica sede per chiavetta.

8. Il concetto CrazyTool Hexalobe  
per viti medicali a testa “torx”.
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Lavorare “senza stress”  
materiali inox  
e biocompatibili 

Q
uando i metalli entra-
no in contatto con il 
corpo umano, non c’è 
spazio per i compro-
messi: la compatibilità 
deve essere assoluta. 

E quando si tratta di impianti, il mate-
riale deve anche essere leggero. Allo 
stesso tempo materiali come gli acciai 
inossidabili o il titanio rappresentano 
una sfida per chi lavora questo tipo di 
metalli. 
Negli ultimi anni, Mikron Tool SA Agno 
si è concentrata nello sviluppo di uten-
sili di piccoli diametri per la lavorazio-
ne di materiali difficili (come gli acciai 
inossidabili, il titanio o le leghe di cro-
mo-cobalto) impiegati in particolare 
nel settore medicale. 
A MECSPE, Mikron Tool SA Agno pre-
senta una vasta gamma di punte, fre-
se e utensili per la sbavatura in metallo 
duro, tutti indicati per la lavorazione di 
pezzi medicali e dentali (strumenti, im-
pianti, apparecchi). 
“Nel settore medicale e dentale ve-
diamo un grande potenziale di miglio-
ramento per i nostri clienti”, ha com-
mentato Markus Schnyder, presidente 
di Mikron Tool International. “Poiché 
i pezzi che si producono in questi 

specifici ambiti sono piuttosto costosi, 
una lavorazione con un processo sicuro 
è dunque d’obbligo. È qui che voglia-
mo dare il nostro supporto con utensili 
ideati per garantire un eccezionale ren-
dimento e massima affidabilità. Nello 
sviluppo di un programma “medicale”, 
i nostri ingegneri hanno lavorato su tut-
ti i possibili elementi importanti per un 
utensile ad alta prestazione: la geome-
tria, il rivestimento o il metallo duro, 
ma soprattutto un raffreddamento ef-
ficace, con risultati differenti a secondo 
del diametro e della profondità della 
lavorazione. Queste sono le sfide che 
noi di Mikron Tool SA Agno cerchiamo, 
perché vogliamo stare non solo al pas-
so con il cambiamento tecnologico ma 
offrire dei prodotti all’avanguardia”. 

Foratura precisa dei fori centrali delle 
viti per ossa, con step corti e veloci
Due sono i temi da affrontare per riu-
scire a forare i materiali “medicali”. Il 
primo è il calore che si sviluppa foran-
do perché non può essere assorbito 
dal materiale e resta nell’utensile, ri-
schiando di surriscaldare i taglienti e 
portare a una rottura prematura. Il se-
condo tema è l’evacuazione dei trucioli 
dai fori che può essere difficile a causa 

2
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4

CT Meca propone una gamma 
completa di giunti e di trasmissio-
ni cardaniche realizzata interamen-
te in inox. Questi componenti in 
acciaio inossidabile sono destina-
ti a settori in cui vigono norme sa-
nitarie e igieniche particolarmente 
severe e possono essere utilizza-
ti lungo tutta la filiera produttiva 
dall’imballaggio, all’etichettatura, 
al dosaggio, alla pallettizzazione, 
all’avvolgimento fino ad arrivare 
al trasporto. Da questi settori arri-
va una grande richiesta di compo-
nenti realizzati in acciaio inox e in 
materiali specifici, progettati per 
lavorare in contatto con sostanze 
e alimenti escludendo il perico-
lo di contaminazioni. L’inox inibi-
sce infatti il formarsi di ossidazioni 
e impurità non permesse in que-
sti ambienti e resiste alle sostanze 
chimiche inorganiche, agli alimen-
ti, ai coloranti nonché alla mag-
gior parte delle sostanze chimiche 
organiche. 
La gamma inox CT Meca compren-
de i seguenti modelli: giunti car-
danici CT Meca serie JCS (sem-
plici) e JCD (doppi) costituiti da 
due semigiunti terminanti a for-
cella e un nucleo centrale a cro-
ciera; giunti cardanici ad aghi CT 
Meca della serie H/SS (semplici) e 
HD/SS (doppi) che si differenziano 
dai giunti a forcella per la presen-
za nelle forcelle di una coppia di 
cuscinetti ad aghi lubrificati a vita 
in cui ruotano i perni; trasmissio-
ni cardaniche serie CT/SS, ovvero 
giunti con un albero telescopico 
aventi le medesime caratteristiche 
tecniche della serie JCD con la 
possibilità di modificare la corsa.✔

News
UNA GAMMA COMPLETA  
DI GIUNTI CARDANICI

3

della creazione di trucioli lunghi. 
Per evitare questo tipo di rischi, tutte 
le punte sviluppate da Mikron Tool SA 
Agno per lavorare materiali destina-
ti al settore medicale (come gli acciai 
inossidabili, il titanio o le leghe di cro-
mo-cobalto) dispongono di canali lu-
brificanti interni, sia integrati nel gam-
bo (per diametri piccoli) sia portati fino 
ai taglienti con canali elicoidali. Un raf-
freddamento continuo e massiccio evi-
ta il surriscaldamento dall’inizio e aiuta 
l’evacuazione dei trucioli dai fori. 
La micro-punta CrazyDrill Flex per 
esempio garantisce una foratura pro-
fonda e precisa dei fori centrali delle 
viti per ossa, lavorando con step corti 
e veloci (sino a ieri era necessario ricor-
rere alla foratura profonda, una tecni-
ca buona ma più impegnativa e lenta). 
L’offerta di Mikron Tool SA Agno com-
prende anche la punta CrazyDrill Co-
ol SST-Inox con fori di raffreddamen-
to elicoidali il cui utilizzo permette 
a un cliente di risparmiare il 60% del 
tempo nella foratura guida di un pez-
zo per endoscopia con diametro 2,2 
mm, con una profondità di 21 mm, in 
acciaio inox martensitico 1.4031 (DIN 
X39Cr13). 

Due, tre o quattro denti, con
geometria cilindrica, torica o sferica 
Il programma di frese CrazyMill Cool 
comprende diametri piccoli tra 0,3 e 8 
mm, versioni con raffreddamento inte-
grato nel gambo e una geometria svi-
luppata in particolare per la lavorazio-
ne di materiali inox e titanio. 
Con queste soluzioni è possibile ga-
rantire elevati volumi di asportazione 
truciolo, assicurando al tempo stes-
so lunga durata dell’utensile e qualità 
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superficiale. Attualmente sono dispo-
nibili varianti con due, tre o quattro 
denti, con una geometria cilindrica, to-
rica o sferica e con lunghezze dei ta-
glienti fino a cinque volte il diametro. 
Per la fresatura di una placca ossea in 
titanio grade 2, utilizzando diverse fre-
se di sgrossatura e di finitura Mikron 
Tool SA Agno, un’azienda è riuscita ad 
esempio a ridurre il tempo di lavora-
zione dal pezzo grezzo alla placca finita 
da 120 minuti a 42 minuti. 
Un altro esempio applicativo degno 
di nota è stato ottenuto nella fresatu-
ra di una pinza da un blocco di acciaio 
inossidabile, una lavorazione diventa-
ta molto più veloce grazie a un eleva-
to apporto di lubrificante. In questo 
modo non solo è stato possibile rag-
giugere elevate velocità di taglio e di 
avanzamento assiale e radiale ma è 
stato possibile anche garantire elevate 
asportazioni. 
Tra le novità presentate a MECSPE, de-
gna di nota è la fresa biassiale Crazy-
Mill Cool P&S (acronimo di Plunging 
and Slotting). Si tratta di un utensile in 
grado sia di fresare che di forare: un 
tuffo verticale (forato) per fresare sca-
nalature e tasche in uno spazio ridotto 
e in piccole dimensioni. Numerose so-
no le applicazioni così come i materiali 
in cui trova applicazione (un esempio 
tipico sono le sedi per chiavetta degli 
alberi di trasmissione). 
Per la lavorazione delle viti medicali 
Mikron Tool SA Agno propone infine 
due nuovi utensili (una punta corta con 
fase e una mini fresa) per la lavorazione 
della forma esalobata. Per un utilizzo 
ottimale, insieme agli utensili l’azienda 
ha sviluppato anche una strategia di 
taglio adatta con i “suoi” parametri.✔

6
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È disponibile online il nuovo cata-
logo di Schmersal. Digitando il link  
www.products.schmersal.com, sono 
disponibili oltre 7.000 prodotti per la 
sicurezza e l’automazione, dai semplici 
interruttori di sicurezza elettromeccani-
ci ai controlli di sicurezza programma-
bili, fino al software. La gamma inclu-
de anche dispositivi di commutazione 
Ex e componenti per l’ascensoristica. 
Il nuovo catalogo online è caratteriz-
zato da un design moderno e da una 
struttura chiara e ben organizzata, ol-
tre che da funzioni di selezione e ricer-
ca di facile utilizzo.  
Una novità è la possibilità di accede-
re alle piattaforme esterne CADENAS 
ed ePlan per consentire al progettista 
di trasferire i dati 3D dei prodotti se-
lezionati direttamente nel proprio pro-
gramma CAD. Inoltre, i certificati UL 
dei componenti sono adesso facilmen-
te scaricabili. 
L’utente del catalogo online può salva-
re i prodotti selezionati con l’aiuto di 
una funzione Notepad e inviare richie-
ste di prezzo o ulteriori richieste di in-
formazioni su questi prodotti in modo 
semplice e veloce via e-mail all’ufficio 
vendite delle filiali Schmersal naziona-
li. Il catalogo online è disponibile in 18 
lingue, tra cui cinese e giapponese.✔

News
OLTRE 7.000 PRODOTTI  
PER LA SICUREZZA  
E L’AUTOMAZIONE
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In occasione di MECSPE, Hermle presenta il centro di lavoro C32U 
equipaggiato per l’occasione con un mandrino “heavy duty” in grado 
di sopportare lavorazioni con carichi radiali elevati grazie a cuscinetti 
a sfera maggiorati, una rigidità superiore e caratteristiche del motore 
specifiche per garantire un’elevata coppia massima. 

di Laura Alberelli

Macchine

La fresatura si fa 
“pesante”…

1. A completamento della gamma 
mandrino sono disponibili elettromandrini 
da 25.000 giri/min (attacco HSK-A63) 
oppure da 42.000 giri/min (HSK-E40)  
con lubrificazione forzata aria-olio.

2. Ottimizzato per una funzionalità  
touch in un design orientato al futuro,  
il sistema di comando Navigator dispone 
di un’interfaccia moderna e in linea  
con le richieste del mercato.

3. Il centro C32U si basa su un concetto 
costruttivo ormai consolidato in Hermle, 
che prevede un basamento in monoblocco 
di granito composito. 

4. Con il sistema di handling HS Flex è 
possibile gestire diverse taglie di pallet 
fino a una dimensione di 500 x 400 mm. 

5. Con circa mille installazioni sul mercato, 
il software HIMS (Hermle Information 
and Monitoring Software) è il modulo 
digitale di maggiore successo proposto 
da Hermle.

6. L’ampio spazio intermedio permette 
all’operatore di accedere alla zona  
di lavoro in modo da poter effettuare  
le operazioni manuali. 

1
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I
l centro di lavoro C32 U è la taglia 
intermedia della serie High Perfor-
mance Line di Hermle, indicata per 
lavorazioni a tre e a cinque assi e 
configurabile in base alle applica-
zioni. Trova soprattutto impiego in 

settori in cui sono richieste alta precisio-
ne e qualità superficiale, requisiti fon-
damentali in ambiti come la meccanica 
generale, la costruzione stampi, il mo-
torsport, il comparto medicale, l’oleodi-
namica e l’ottica. 
Il centro C32U si basa su un concetto 
costruttivo ormai consolidato in Herm-
le, che prevede un basamento in mo-
noblocco di granito composito. Questo 
tipo di materiale, noto per la sua termo-
stabilità, si caratterizza per l’elevata ca-
pacità di smorzamento delle vibrazioni, 
che si traduce in un’alta qualità superfi-
ciale e in una minore usura dell’utensile. 
Il centro Hermle è dotato di un supporto 
della traversa su quattro guide, due sul-
le spalle del gantry e due centrali sfalsa-
te verso la zona posteriore. La traversa 
forma a tutti gli effetti un triangolo rigi-
do che va ad ovviare al tipico “effetto 
cassetto” nelle lavorazioni fuori dal cen-
tro tavola in cui le reazioni ai vincoli (i 
pattini sulle rispettive guide) sono sfa-
vorevoli in quanto non simmetriche. Il 
triangolo rigido ridistribuisce gli sforzi 
guidando in maniera ottimale la traver-
sa Y e permettendo quindi al mandrino 
di lavorare nelle medesime condizioni 
di sforzo ai vincoli in qualsiasi punto del 
campo di lavoro. 

Il mandrino heavy-duty è indicato per
lavorazioni con carichi radiali elevati
Il centro Hermle C32U ha corse X 650 
mm, Y 650 mm e Z 500 mm. Nella ver-
sione dynamic la velocità di lavoro 
raggiunge i 60.000 mm/min, l’avanza-
mento rapido i 60 m/min, mentre l’ac-
celerazione è pari a 10 m/s². 
La versione a cinque assi è equipag-
giata con una tavola roto-basculante 
con diametro 650 mm con una porta-
ta massima di 1.000 kg supportata su 
due lati direttamente nelle pareti del 
basamento, con un campo di bascula-
mento di ±130°. 
Per la lavorazione di particolari che ri-
chiedono un’elevata accessibilità per il 
mandrino in condizioni di lavorazione 
con bascula orientata, il modello C32U 
può essere equipaggiato con una tavola 
con diametro 320 mm che ha un carico 
massimo ammesso di 300 kg. 
Per quanto riguarda il mandrino, la mac-
china è equipaggiata di serie con un 
moto-mandrino con regime massimo 
di rotazione di 18.000 giri/min (cono 
HSK A63), con una coppia massima di 
148 Nm e una potenza massima pari a 
42 kW. Adesso il centro Hermle può es-
sere equipaggiato anche con un nuovo 

THE KNOW-HOW FACTORY

Tempo di chiusura veloce grazie ad un
innovativo ingranaggio eccentrico [   ]

Uscita cavo flessibile per il massimo 
sfruttamento dello spazio di installazione[   ]

Zimmer Group Italia S.R.L.
Viale Montegrappa, 7 - 27100 Pavia

Tel:  0382 571442
Fax: 0382 571473

E-Mail: info@zimmer-group.it
http://www.zimmer-group.de/it

DIGITALIZZAZIONE.

Bloccaggio elettrico 
serie LKE
+ Alta efficienza energetica
  (bistabile)  
+ Elettronica integrata 
+ Rilevazione di stato integrata
+ Protezione IP64 
+ Compensazione delle tolleranze 
   delle guide

mandrino “heavy duty” per la trucio-
latura pesante in grado di raggiunge-
re una velocità di 15.000 giri/min (cono 
HSK-A63) e valori di coppia fino a 194 
Nm. Con questo tipo di mandrino è pos-
sibile svolgere lavorazioni con carichi ra-
diali elevati grazie alla presenza di cu-
scinetti a sfera maggiorati, caratterizzati 
da elevata rigidità e da un motore con 
un’elevata coppia erogabile. Il risulta-
to è un mandrino molto performante in 
termini di asportazione di truciolo. 
I moto-mandrini installati nella serie 
C32U, come quelli presenti negli altri 
modelli Hermle, sono dotati di un di-
spositivo brevettato con sei bussole di 
compressione che assorbono l’energia 
in caso di collisione, andando così a sal-
vaguardare i cuscinetti a sfera ceramici. 
Poiché la testa mandrino è separata dal 
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CAM2® lancia la campagna “Ricerca 
del CAM2® Arm più vecchio d’Eu-
ropa”. Per partecipare è sufficiente 
registrarsi sulla pagina web dedica-
ta, inviare i propri dati e condividere 
un’immagine del proprio braccio di 
misura CAM2 in funzione in ambien-
te di lavoro. Sarà richiesto anche il 
numero di serie dello strumento, co-
me prerequisito fondamentale per 
partecipare al concorso. Il vincitore 
avrà l’opportunità unica di sostitu-
ire, del tutto gratuitamente, il pro-
prio CAM2 Arm con il più recente 
e avanzato sistema a 8-Axis CAM2 
ScanArm integrato con il software 
CAM2.
La premiazione sarà allestita pres-
so lo stand FARO alla Control Exhi-
bition, che si terrà a Stoccarda nel 
maggio di quest’anno.
La campagna proseguirà fino al 15 
aprile ed è aperta a tutti i clienti eu-
ropei del gruppo FARO che hanno 
acquistato il loro CAM2 Arm da un 
rappresentante CAM2 o da uno dei 
partner o distributori ufficiali.✔

News
VINCERE LA VERSIONE 
PIÙ AVANZATA DEL BRACCIO 
DI MISURA 

motore, quest’ultimo non viene coinvol-
to nelle collisioni riducendo in manie-
ra importante i costi e i tempi di ripa-
razione. A completamento della gamma 
mandrino sono inoltre disponibili elet-
tromandrini da 25.000 giri/min (attac-
co HSK-A63) oppure da 42.000 giri/
min (HSK-E40) con lubrificazione forza-
ta aria-olio. 
Il magazzino utensili di tipo pick-up è 
un anello integrato a bordo macchina 
a trentasei posti che assicura una faci-
le accessibilità alla stazione di carica-
mento utensili. Per adeguare il nume-
ro di utensili alle applicazioni richieste e 
in funzione delle eventuali automazioni 
sono previsti moduli di espansione che 
permettono di ampliare il magazzino di 
ulteriori cinquanta, ottantotto, centono-
vantadue o quattrocentosessantadue 
posti.

Una suite di moduli digitali
in ottica Industria 4.0
Per quanto concerne il controllo numeri-
co, il centro C32U di Hermle può essere 
governato dal controllo TNC640 di Hei-
denhain, o in alternativa dal controllo 
Siemens S840D sl Operate, con scher-
mo tattile di serie e una gamma opzioni 
completa di “moduli digitali Hermle” in 
ottica Industria 4.0.
Con Digital Production, Digital Opera-
tion e Digital Service è disponibile una 
suite con moduli digitali: gestione ordini 
intuitiva e processi produttivi trasparen-
ti; tuning intelligente delle macchine, 
produzione paperless e cicli tecnologici 
sofisticati oltre alla possibilità di esegui-
re la manutenzione predittiva/preventiva 
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e l’assistenza da remoto tramite te-
le-service. L’utilizzo di questi moduli di-
gitali aumentano di fatto la produttivi-
tà, la facilità d’uso e l’efficienza. Uno dei 
più recenti moduli digitali introdotti sul 
mercato è il sistema di comando Navi-
gator. L’interfaccia di questo modulo è 
uno sviluppo proprietario a costo zero 
e indipendente dall’unità di comando, 
utilizzabile quindi su unità di coman-
do Heidenhain e Siemens. Ottimizzato 
per una funzionalità touch in un design 
orientato al futuro, Navigator dispone di 
un’interfaccia moderna e in linea con le 

richieste del mercato. Il comando intui-
tivo per mezzo di una guida a menu gra-
fica è stato concepito per semplificare 
il lavoro quotidiano dell’operatore sul-
la macchina. I pulsanti interattivi visua-
lizzati in Navigator vengono adottati per 
il comando generale della macchina, ma 
anche tutte le più importanti dotazioni, 
quali ad esempio l’alimentazione inter-
na di lubrorefrigerante, l’evacuatore di 
trucioli, l’aspirazione nebbia emulsione 
possono essere selezionate direttamen-
te nella raffigurazione in 3D della mac-
china e le loro impostazioni e funzioni 

definite nel menu. Allo stesso modo, an-
che le informazioni generali sullo stato 
della macchina e tutte le interrogazio-
ni rilevanti per la manutenzione sono di-
rettamente visualizzabili da Navigator. 
Inoltre, il passaggio diretto alle istruzio-
ni per l’uso offre un ulteriore vantaggio 
per l’operatore. 
Con circa mille installazioni sul merca-
to, il software HIMS (Hermle Information 
and Monitoring Software) è il modulo 
digitale di maggiore successo propo-
sto da Hermle. In futuro, il software sarà 
disponibile di serie con un’interfaccia 

Web di facile programmazione basa-
ta su un protocollo http e un’interfac-
cia OPC/UA. La misurazione di energia 
e potenza, disponibile in opzione, com-
pleta la gamma di servizi e crea la ne-
cessaria trasparenza nella produzione. 

Automazione flessibile
Il centro di lavoro C32U di Hermle è au-
tomatizzabile con il sistema di handling 
HS Flex, caratterizzato da una grande 
flessibilità che gli permette di gestire di-
verse taglie di pallet fino a una dimen-
sione di 500 x 400 mm. In funzione del-
la taglia di pallet, il carico trasportabile 
varia dai 300 kg fino a un massimo di 
450 kg. La disposizione frontale offre 
una configurazione con ingombro ridot-
to e un collegamento diretto al centro 
di lavorazione. 
L’ampio spazio intermedio permette 
all’operatore di accedere - nel rispetto 
dell’ergonomia - alla zona di lavoro in 
modo da poter effettuare le operazioni 
manuali, mentre in modalità operativa 
automatica due porte laterali delimita-
no l’accesso al sistema handling. 
I due moduli di stoccaggio pallet per-
sonalizzabili offrono molteplici possibi-
lità di configurazione e possono essere 
allestiti fino a quattro ripiani con venti 
posti pallet fino a un massimo di qua-
ranta posti. HS flex viene controllato e 
gestito dal software HACS (Hermle Au-
tomation Control System), che assicura 
una gestione intelligente degli ordini e 
aiuta l’operatore nei suoi compiti quoti-
diani in modo intuitivo grazie all’utilizzo 
di un software azionato mediante tou-
ch panel.✔
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La gamma dei disoleatori a nastro per lubrorefrigeranti prodotti dalla 
italiana Disolplus, rappresentata e distribuita in Italia dalla società 
Sermac, consentono la separazione di oli, grassi o in genere idrocarburi 
presenti nei liquidi impiegati per il loro recupero e smaltimento. I sistemi 
sono gestibili in totale sicurezza ed autonomia in modo da agire sia 
contemporaneamente all’impianto di filtrazione della macchina utensile 
su cui sono installati che a macchina ferma. 

di Claudio Tacchella

1. La velocità di rotazione dell’elica 
e l’ossigenazione sono tutte regolabili 
accuratamente, per calibrare al meglio 
la separazione oleosa, in base alle 
caratteristiche fluidiche del refrigerante 
da trattare.

2. I disoleatori Disolplus DS300 operano 
sfruttando il principio della differente 
tensione superficiale della fase oleosa 
che aderisce selettivamente al nastro 
in rotazione, per poi venire rimossa 
da un apposito raschiatore e separata 
in un contenitore di raccolta. 

3. Nel nuovo modello DS300V, 
il rendimento di estrazione aumenta 
grazie ad un’apposita vaschetta inclinata 
per l’ulteriore separazione tra emulsione 
residua e olio esausto, sfruttando 
la differente densità dei liquidi. 

4. I comandi del disoleatore Disolplus 
sono pochi ed essenziali. 

5. Il disoleatore Disolplus viene fornito 
di serie con un gruppo di comando 
con galleggiante ed aggancio universale 
che permette il controllo del livello 
degli oli estratti, evitando la tracimazione 
dal serbatoio.

Disoleazione per 
lubrorefrigeranti:  
un processo  
economico e “green”

Accessori

1
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I 
lubrorefrigeranti sono impiegati in 
quasi tutti i processi produttivi ad 
asportazione di truciolo. Per ottene-
re qualità sui pezzi lavorati e garanti-
re nel contempo salubrità ambientale 
è importante che siano opportuna-

mente filtrati affinché mantengano il più 
a lungo possibile le caratteristiche origi-
narie. Tuttavia essi sono soggetti ad es-
sere contaminati da elementi esterni, in 
particolare da olio, che degradano ve-
locemente le caratteristiche tecniche 
d’impiego, compromettendone l’uso.  
Ma come si comporta l’olio nel refrige-
rante? Semplificando, la relazione tra ac-
qua e olio in miscela è ben conosciuta e 
governata da due proprietà fisiche: il pe-
so specifico e la tensione superficiale. La 
prima si evidenzia osservando che, a ri-
poso, l’olio si separa dall’acqua e princi-
palmente galleggia, avendo l’idrocarbu-
ro un peso specifico inferiore all’acqua. 
In questo contesto gli oli sono conosciu-
ti come LNPL’s (Light Non-Acqueous Pha-
ses Liquid) a differenza degli oli che vanno 
a fondo chiamati DNAPL’s (Dense Non-A-
queous Phases Liquid). La tensione super-
ficiale e affinità la si osserva normalmen-
te nel fatto che l’olio tende a legarsi più 
facilmente a se stesso e ad altri materia-
li che non all’acqua stessa. Il processo di 
separazione dell’olio dall’acqua è definito 
disoleazione. 

Un utile complemento alla filtrazione
Tra i vari sistemi di filtrazione impiegati 
sulle macchine utensili, il principio che è 
alla base del funzionamento del tratta-
mento di disoleazione si basa proprio su 
queste due proprietà fisiche (peso spe-
cifico e tensione superficiale) ed è un 
complemento utile, se non indispensabi-
le, per risolvere efficacemente numerose 
problematiche di depurazione dei liquidi 
lubrorefrigeranti. La gamma dei disolea-
tori a nastro per lubrorefrigeranti prodot-
ti dalla italiana Disolplus, rappresentata 
e distribuita in Italia dalla società Sermac 
di Muggiò (MB), consentono la separa-
zione di oli, grassi o in genere idrocar-
buri presenti nei liquidi impiegati, per il 
loro recupero e smaltimento.“L’utilizzo 
di questi dispositivi, tutti certificati CE, 
evita la formazione o l’accumulo, tipica-
mente superficiale, di strati oleosi o gras-
si che favoriscono il degrado precoce del 
lubrorefrigerante e minacciano la conse-
guente salubrità ambientale del posto di 
lavoro per i processi tipicamente anae-
robici che si generano”, ha spiegato Ni-
colas Ricci, direttore generale di Sermac. 

Posizionabile in qualsiasi punto 
della superficie della vasca da trattare
I disoleatori Disolplus operano sfrut-
tando il principio della differente ten-
sione superficiale della fase oleosa che 

2
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Un’altra caratteristica importante è l’os-
sigenazione dell’emulsione da trattare 
che avviene tramite uno speciale eroga-
tore di flusso d’aria regolabile e posizio-
nabile nella vasca mediante un tubo di 
adduzione. 
“L’ossigenazione e la velocità di rotazio-
ne dell’elica - ha precisato Nicolas Ricci - 
sono regolabili accuratamente e permet-
tono di ottimizzare e calibrare al meglio 
la separazione oleosa in base alle carat-
teristiche fluidiche o di viscosità del refri-
gerante da trattare”. 

Compatto, affidabile e pronto all’uso
La struttura robusta in acciaio zincato dei 
disoleatori Disolplus è resistente a ossida-
zione, agenti chimici e usura, e ha dimen-
sioni molto compatte pari a 500 x 210 x 
100 mm, con un peso totale di circa 2,5 
kg e pescaggio base di 300 mm, con la 
possibilità di adottare una prolunga e una 
cinghia che aumenta la portata fino a 600 
mm in modo da poter adattare al meglio il 
gruppo in base alle vasche in uso. Le spe-
ciali cinghie in PVC sono autotensionate 
da una molla precaricata su staffa e hanno 
uno sviluppo in lunghezza di 800/1.100 
x 35 mm in larghezza. L’azionamento del 
gruppo avviene con un affidabile e silen-
zioso motoriduttore epicicloidale da 12 V 
montato su un albero dotato di doppi cu-
scinetti e la velocità di rotazione del na-
stro, regolabile tramite un potenziometro 
integrato, consente una capacità di estra-
zione di 2 ÷ 5 l/h della fase oleosa. Inol-
tre, il sistema viene fornito di serie di un 
particolare gruppo di comando con gal-
leggiante ed aggancio universale che, ap-
plicato al contenitore esterno di raccolta, 
permette il controllo del livello degli oli 
estratti evitando la tracimazione dal ser-
batoio. Il funzionamento del sistema è ge-
stibile in totale sicurezza ed autonomia in 
modo da agire sia contemporaneamente 

all’impianto di filtrazione della macchina 
utensile su cui è installato che a macchi-
na ferma. 
“La richiesta di sistemi di disoleazione a 
nastro per vasche lubrorefrigeranti - ha 
concluso Nicolas Ricci - è particolarmen-
te in crescita, specialmente da parte dei 
responsabili produttivi più sensibili al mi-
glioramento dell’ambiente di lavoro e di 
conseguenza alla tutela della salute degli 
operatori. Riscontriamo la grande effica-
cia dei gruppi Disolplus impiegati il cui in-
vestimento si ammortizza in pochi mesi”. 

Un jolly con numerosi benefici 
L’uso di disoleatori applicati alle vasche 
delle macchine utensili porta numerosi 
benefici. Tra questi possiamo citare l’au-
mento di durata di vita del refrigerante e 
conseguentemente degli utensili perché, 
privato dell’olio, esso mantiene la sua ef-
ficacia più a lungo, con la possibilità di ri-
durre le spese di manutenzione e del suo 
ricambio. Altro aspetto positivo del loro 
utilizzo è la possibilità del riciclo, perché 
in certi casi le aziende riescono a riuti-
lizzare l’olio recuperato per altri scopi o 
a rivenderlo per riciclarlo, contribuendo 
così ad una migliore economia circolare 
per un ambiente più pulito. 
Da segnalare inoltre la riduzione dei costi 
generali di smaltimento, perché smaltire 
del refrigerante con olio è semplicemen-
te più costoso del solo olio. In ultimo, 
non certo per importanza, ricordiamo 
che la possibilità di eliminare l’olio riduce 
il fumo generato dall’utensile in produ-
zione. Oltre a evitare violazioni a norme 
ambientali, è possibile gestire lo smalti-
mento obbligatorio a norme di legge e 
abbassare al tempo stesso il livello bat-
terico nei refrigeranti. 
In questo modo, si contribuisce alla cre-
azione di un ambiente di lavoro decisa-
mente più pulito.✔

compatte e può essere posizionato in 
qualsiasi punto della superficie della va-
sca da trattare. Il funzionamento in bassa 
tensione a 12 V assicura consumi energe-
tici particolarmente bassi. Una elica spe-
cifica per la circolazione dell’emulsione 
in vasca è progettata con uno speciale 
profilo geometrico e passo, oltre a esse-
re dotata di apposite cave per il miglio-
re rendimento. La velocità di rotazione è 
regolabile attraverso un potenziometro. 

aderisce selettivamente al nastro in rota-
zione, per poi venire rimossa da un ap-
posito raschiatore e separata in un con-
tenitore di raccolta. Nel nuovo modello 
DS300V, il rendimento di estrazione au-
menta grazie ad un’apposita vaschetta 
inclinata per l’ulteriore separazione tra 
emulsione residua e olio esausto, sfrut-
tando la differente densità dei liqui-
di. L’applicazione del gruppo è sempli-
ce e veloce grazie alle dimensioni molto 
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Prodotti

ROBOT MOBILI AUTONOMI 
E FLESSIBILI 

Progetto1:Layout 1  1-02-2013  15:00  Pagina 1

CERCASI APPLICAZIONI DI 
ROBOTICA LOW-COST IN 
TUTTO IL MONDO
L’industria non può più fare a meno 
dei robot. Vengono proprio affida-
te a loro le mansioni più pericolose 
così come quelle ripetitive e più mo-
notone, ottimizzando così la redditi-
vità sia di grandi player sia di azien-
de di dimensioni più piccole. 
Di fatti, anche le piccole e medie im-
prese si avvalgono di soluzioni di au-
tomazione low-cost. 
I robot possono eseguire semplici 
mansioni che non richiedono eleva-
ti livelli di precisione, anche 24h/24, 
7/7. Si possono così affidare agli 
operatori le mansioni più importan-
ti e l’azienda può aumentare la pro-
pria competitività. 

Mobile Industrial Robots, azien-
da nota nel settore dei robot mo-
bili autonomi (AMR), partecipa 
per il secondo anno consecutivo a 
MECSPE.
Per l’occasione i visitatori del-
lo stand avranno la possibilità di 
vedere in azione i robot mobi-
li autonomi dell’azienda danese, il 
MiR200 e il MiR500, nonché aggior-
narsi sulle ultime novità. Il modello 
MiR200 può trasportare carichi fino 
a 200 kg e spostarsi a velocità fino 
a 1 m/s; inoltre grazie alla soluzione 
MiRHook, il modulo top progettato 
da MiR anch’esso in mostra durante 
la fiera, il robot è in grado di traina-
re carrelli e forche a pallet in modo 
da aumentare il proprio carico fino 
a 500 kg. MiR500, raggiunge veloci-
tà fino a 2 m/s e può trasportare ca-
richi fino a 500 kg. 
Gli esperti di MiR saranno a dispo-
sizione dei visitatori per presentare 
e illustrare tutte le funzionalità dei 
propri robot. 
Tra queste, la facilità di program-
mazione tramite un’interfaccia in-
tuitiva o con il sistema di gestio-
ne della flotta MiRFleet, che rende 
semplice per ogni necessità, l’au-
tomatizzazione di nuove attività 
per l’intera flotta di robot di un’a-
zienda. Inoltre i robot MiR risulta-
no estremamente flessibili grazie 
alla possibilità di utilizzare mappe 
pre-caricate per muoversi all’inter-
no degli edifici, senza la necessità 
di modificare il layout delle strut-
ture o installare guide. Grazie a un 
sistema di scansione laser vision, 
inoltre, i robot sono in grado di in-
terpretare in tempo reale quando il 
proprio percorso è ostruito, da una 
persona che sta passando o da al-
tro materiale lungo il tragitto, e di 
reindirizzare il robot o fermarlo per 
evitare la collisione.
Infine, gli AMR possono anche inte-
grare facilmente dei moduli top co-
me elevatori per pallet, nastri tra-
sportatori, bracci robotici e altre 
opzioni per supportare un’ampia 
gamma di applicazioni.4

Il ROIBOT Award di igus vuole met-
tere in evidenza questa tendenza 
delle piccole e medie imprese ad 
adottare soluzioni di automazione e 
robotica low-cost. 
Quest’anno il concorso è alla ricerca 
di applicazioni di robotica low-cost 
già in uso, in tutto il mondo, che 
hanno dimostrato la propria efficien-
za economica con l’effettivo ritorno 
del capitale investito (ROI). 
Possono essere applicazioni con i 
bracci meccanici robolink, con i del-
ta robot drylin oppure anche con i 
robot cartesiani - i cosiddetti portali 
- di igus. Una giuria di esperti prove-
nienti dal mondo della ricerca, della 
stampa specializzata e dell’industria 
valuterà i progetti. 
Il vincitore si aggiudicherà un premio 

in denaro di 5.000 euro, al secondo 
classificato andrà un premio di 2.500 
euro, mentre il terzo posto vincerà 
un premio di 1.000 euro. 
Il termine per presentare le candi-
dature è stato fissato al 15 marzo 
2020. Per partecipare, basta fare la 
registrazione online su www.igus.it/
roibot.4
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Da 125 anni, l’asportazione di trucioli è il core business del costruttore 
tedesco Heller (presente dal 1990 nel nostro Paese con una filiale 
diretta in provincia di Verona). Una serie di lavorazioni che per Heller 
sono sinonimo di qualità, produttività e funzionalità, tre caratteristiche 
che ogni sua famiglia di macchine a cinque assi (le serie F, C, HF, così 
come i centri di lavoro MC 20) deve necessariamente possedere. 

di Elisabetta Brendano

Macchine

Una passione inesauribile 
per i cinque assi 

1

1. Le macchine Heller hanno un basamento 
particolarmente rigido e un montante 
con massa ridotta, per una dinamica e 
una precisione ottimali. 

2. La serie F dispone di varie versioni 
di teste orientabili e tilting, adatte sia 
per lavorare pezzi pesanti in ghisa o acciaio 
sia metalli leggeri. 

3. Centro di lavoro a cinque assi universali 
serie C in versione con tavola di carico, per 
lavorazioni specifiche e di piccole quantità. 

4. I centri di lavoro universali per fresatura 
e tornitura della serie C, con quinto asse 
sull’utensile e tavola di rotazione, sono 
realizzati secondo il principio Combined 
Processing.

5. Centro di lavoro a cinque assi orizzontali 
con quinto asse sul pezzo Heller serie HF. 

6. Il robusto bancale in ghisa, 
in combinazione con un montante in acciaio, 
a peso ottimizzato assicurano elevata 
rigidità alla struttura dei centri serie HF. 

7. Centro di lavoro modulare  
serie MC 20 di Heller. 

L
a serie F (introdotta sul mer-
cato da Heller nel 2009) è 
indicata per la lavorazio-
ne simultanea a cinque assi/
su cinque lati. Come in tut-
te le macchine Heller, anche 

i componenti principali della serie F 
sono stati calcolati utilizzando il me-
todo di analisi FEM. Il risultato è un 
basamento particolarmente rigido e 

un montante con massa ridotta, per 
una dinamica e una precisione otti-
mali. L’elevata stabilità garantita du-
rante una lavorazione a cinque assi 
non è solo merito della rigida strut-
tura dei centri, ma è anche riconduci-
bile alla scelta oculata del mandrino.  
In quest’ottica, la serie dispone di va-
rie versioni di teste orientabili e tilting, 
adatte sia per lavorare pezzi pesanti 

in ghisa o acciaio sia metalli leggeri. 
I centri serie F montano il quinto as-
se sull’utensile e sono provvisti di te-
sta girevole o a forcella, destinata a 
tutti coloro che intendono svolgere il 
maggior numero di lavorazioni possi-
bili su un’unica macchina. Per facilita-
re la produzione in serie, questo tipo 
di centri vengono equipaggiati con 
cambio pallet. In caso di lavorazioni di 

heller Macchine.indd   30 27/02/20   14:45



Marzo 2020 - NEWSMEC 31  

pezzi speciali in piccole quantità, è di-
sponibile invece una versione di mac-
china con carico diretto sulla tavola. 
Nelle lavorazioni a cinque assi, gene-
ralmente si impiegano una vasta gam-
ma di utensili e ampie geometrie. Sui 
centri Heller serie F è possibile conti-
nuare a utilizzare gli utensili già impie-
gati in precedenza in maniera flessibile 
beneficiando così di tempi di attrez-
zaggio, tempi di fermo e tempi passivi 
molto brevi. 
Una particolare attenzione è stata an-
che riservata alla zona di lavoro, dove 
i trucioli non trovano alcun intralcio e 
vengono trasportati rapidamente fuori 
dalla macchina. Ogni utente può sce-
gliere il metodo di smaltimento e raf-
freddamento più adatto in base alle 
specifiche esigenze. 

Combinare i processi
di fresatura e tornitura 
I centri di lavoro universali per fresatu-
ra e tornitura della serie C, con quin-
to asse sull’utensile e tavola di rotazio-
ne, sono realizzati secondo il principio 
Combined Processing, con cui è pos-
sibile eseguire - su una sola macchi-
na - operazioni di fresatura e tornitura. 
Grazie all’alta produttività e agli eleva-
ti valori di taglio raggiungibili la qua-
lità viene garantita anche durante le 
prelavorazioni, con una rotazione del 
pezzo fino a 1.000 giri/min e una fini-
tura basata sul profilo finale. In questo 
modo è possibile ottenere profili tor-
niti esternamente e internamente, uti-
lizzando in orizzontale e in verticale la 
testa girevole o a forcella e la tavola a 
rotazione veloce. 
Con questo tipo di macchina è possi-
bile inoltre eseguire operazioni di fre-
satura da un lato e tornitura verticale, 
orizzontale e inclinata dall’altro. Di-
sponibile un’unità di lavoro con due 
varianti cinematiche del quinto as-
se sull’utensile: cinematica della testa 
orientabile per la massima efficienza 
truciolo-truciolo e ampia cinematica 
della testa, sinonimo di grande flessi-
bilità anche in presenza di pezzi dalla 
geometria complessa. 
In caso di tornitura, Heller ha previsto 
un attacco utensile HSK-T in modo da 
garantire massima precisione e un si-
stema di bloccaggio dell’utensile in-
tegrato per assicurare elevata stabilità 
durante la lavorazione. 
I centri di lavoro a cinque assi univer-
sali per fresatura e tornitura serie C so-
no configurabili a secondo delle spe-
cifiche esigenze: come macchina da 
officina con ampia zona di lavoro, per 
la produzione di pezzi singoli oppu-
re come macchina di produzione con 
cambio-pallet e relativa soluzione di 
automazione. 

Via Asmara, 19 - 21016 Luino (VA) - Italia 

Tel. +39 0332 543 411 

Fax +39 0332 537 468 

e-mail: info@ghiringhelli.it 

http://www.ghiringhelli.it

Rettificatrici Ghiringhelli S.p.A.

Seguiteci su:

In molti prodotti che utilizzate 

anche ogni giorno, c’è un 

nostro piccolo ma grande 

contributo. Sono i pezzi di 

alcune componenti finali, 

lavorati “al micron” dalle nostre 

rettificatrici senza centri. 

Per l’automobile, aerospazio, 

ciclo, motociclo, elettroutensili, 

utensileria e dovunque la 

perfezione è richiesta, 

Rettificatrici Ghiringhelli è

presente.
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c’è più

Ghiringhelli 

di quanto potete 

immaginare!

Rapida e precisa la rimozione dei tru-
cioli, un aspetto molto importante nel-
la fresatura e nella tornitura che viene 
eseguita in un unico serraggio. 
Su richiesta, i centri serie C posso-
no essere equipaggiati con un nastro 
raschiante o con un trasportatore a 
tapparella. 
Disponibili anche impianti refrigeran-
ti con filtro a carta o filtro rotativo a 
depressione, adduzione refrigeran-
te interna con sette livelli di pressio-
ne gestibili da programma CN, ugelli 
regolabili per il lavaggio del pezzo e 
dell’attrezzatura. 
Per lavorazioni specifiche e di piccole 
quantità, le macchine possono essere 
equipaggiate con tavola di carico men-
tre per la produzione in serie vengono 
configurate con cambio pallet. 

2
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Il quinto asse posizionato sul pezzo 
La serie HF rappresenta un ulteriore 
ampliamento del portfolio di centri di 
lavoro a cinque assi a marchio Heller. 
Queste macchine si contraddistinguo-
no per l’elevata produttività, la versa-
tilità, la facilità di utilizzo/manutenzio-
ne e per la possibilità di essere dotate 
di cambio pallet o tavola di carico.  
A differenza delle serie C e F, nella 
linea HF il quinto asse è posizionato 
sul pezzo. Il robusto bancale in ghi-
sa in combinazione con un montante 
in acciaio a peso ottimizzato assicura-
no elevata rigidità alla struttura. L’a-
zionamento dinamico si basa su assi 
lineari con guide a rotolamento, co-
mandate tramite attuatori con vite a 
sfera. Il mandrino orizzontale, di di-
mensioni ridotte, spazia sugli assi X e 
Y, mentre la tavola girevole si muove 
lungo l’asse Z. Il montante ha una rigi-
da costruzione in acciaio dal peso ot-
timale con elevata dinamica di trasla-
zione. Gli assi lineari sono provvisti di 
guide a ricircolo di rulli e viti a ricirco-
lo di sfere. 
La tavola rotobasculante a control-
lo numerico ha due assi di rotazione 
azionati direttamente; in caso di alte 
sollecitazioni, è in grado di mantenere 
la propria rigidità grazie alla presen-
za di un controcuscinetto accoppiato 
a un cuscinetto YRT. 
I centri sono equipaggiati con siste-
mi di misurazione diretti e assoluti in 
modo da assicurare elevata precisione 
di posizionamento del quinto asse sul 
pezzo, asse AB ad azionamento diret-
to supportato da un controcuscinetto 
a garanzia di cicli di lavorazione rapidi 
ed estremamente precisi. 

4

icotek presenta il nuovo passacavo 
KT-SC con membrana ad anelli sfo-
gliabile. Il passacavo, con anelli ri-
movibili con aree di tenuta gradua-
te, si basa sul gommino di tenuta 
KT large di icotek. Consente il pas-
saggio e la sigillatura di cavi e tu-
bi con diametri da 5 a 28 mm. Gli 
anelli della membrana possono es-
sere asportati singolarmente in ba-
se al diametro del cavo o del tubo 
da sigillare. Tutto ciò che è neces-
sario fare è praticare un piccolo fo-
ro tra gli anelli. Successivamente è 
possibile rimuovere l’anello corri-
spondente. Gli anelli sono contras-
segnati con le lettere da A a F, che 
permette di identificare il diametro 
corrispondente. KT-SC può esse-
re integrato in tutti i telai divisibili 
per l’ingresso dei cavi (KEL, KEL-U, 
KEL-ER, KVT e KEL-FG) che posso-
no ospitare gommini passacavi KT di 
grandi dimensioni. 
KT-SC è realizzato in elastomero, 
raggiunge la classe di protezione 
IP54 ed è adatto per un intervallo di 
temperatura compreso tra - 40 °C e 
+ 100 °C. Il gommino passacavo è 
privo di alogeni e silicone.✔

News
PASSACAVO CON MEMBRANA 
AD ANELLI SFOGLIABILE
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In poche parole, i centri di lavoro se-
rie HF sono stati concepiti per rispon-
dere in maniera ottimale alle esigenze 
dettate dai moderni processi produt-
tivi, risultando quindi particolarmen-
te adatti per la lavorazione di pezzi 
complessi. 

Per grandi produzioni in serie di
componenti automotive Light-Duty
In ultimo, non certo per importanza, 
segnaliamo i centri di lavoro modula-
ri della serie MC 20, concepiti da Hel-
ler per integrarsi in maniera ottima-
le all’interno di sistemi di produzione 
flessibili. MC 20 sono indicati per le 
grandi produzioni in serie di compo-
nenti automotive Light-Duty, grazie 
alla possibilità di disporre di un cari-
camento diretto. La configurazione 
standard è a quattro assi, anche se è 
possibile aggiungere un quinto asse 
posizionato sul pezzo. 
I centri si identificano per la loro com-
pattezza, modularità, scalabilità e in-
tegrabilità in sistemi di produzione 
automatizzati. 
Se i centri di lavoro a quattro o cinque 
assi della serie MC 20 trovano applica-
zione ideale nel settore “Light-Duty” 
oltre a essere facilmente integrabili in 
impianti produttivi flessibili, i model-
li delle serie F, C e HF possono esse-
re facilmente equipaggiati con sistemi 
di automazione pezzo/pallet offren-
do inoltre numerose possibilità da un 
punto di vista della gestione dei pezzi 
e degli utensili. Tutti i centri di lavo-
ro a cinque assi Heller sono in grado 
di eseguire lavorazioni personalizzate 
garantendo al tempo stesso grande 
flessibilità.✔
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Utensili

I visitatori dello stand Dormer Pramet a MECSPE avranno la possibilità 
di vedere numerosi nuovi utensili, come i maschi Black Shark, le frese 
per stampisti SNGX e l’assortimento di punte Hydra e Force.  

di Francesca Fiore

Utensili: novità 
sotto i riflettori

1

che supporterà il rinnovamento delle 
linee ferroviarie di tutto il mondo. So-
no inoltre in programma dimostrazio-
ni dal vivo della soluzione di gestione 
utensili ProLog. 
I visitatori dello stand Dormer Pramet 
avranno quindi la possibilità di vede-
re da vicino numerosi nuovi utensili, 
come la gamma di fresatura ad alto 

1. ADMX07 è una nuova geometria F 
sviluppata da Dormer Pramet per applicazioni 
di finitura e semifinitura. 

2. Ogni maschio della linea Shark di Dormer 
Pramet riporta un anello colorato che indica 
l’adattabilità al materiale.

3. La gamma di punte Hydra comprende 
adesso la configurazione da 12xD per 
applicazioni su fori profondi e una da 1,5xD 
che aumenta la rigidità su fori corti 
e la foratura di piastre. 

4. La linea Black Shark è disponibile nelle 
geometrie con imbocco corretto (E334) 
e con elica a spirale (E335) per filettature 
di fori ciechi e passanti. 

5. Gli scarichi e la geometria di taglio 
della nuova gamma Force N presentano 
un angolo d’elica di 32°.

6. La configurazione R125, con geometria 
di centraggio a 150°, è indicata per l’impiego 
di punte ad alte prestazioni con angolo 
di punta a 140°. 

7. La nuova fresa SSN11 è disponibile 
nei diametri da 32 a 125 mm, con misure 
intermedie per applicazioni su stampi.

scelto di essere presente a MECSPE 
di Parma. 
Numerosi i prodotti in mostra in ba-
se ai tipi di materiali ISO, con partico-
lare attenzione ai segmenti industriali 
chiave, quali stampi e ferroviario. Tra 
questi, una segnalazione particola-
re merita la fresa dinamica per binari 
ferroviari con un diametro di 600 mm, 

P
er Dormer Pramet il Pae-
se più importante in Euro-
pa è l’Italia, un mercato di 
rilevanza strategica per l’a-
zienda. Per presentare le 
sue più recenti novità desti-

nate al comparto della foratura, della 
fresatura, della tornitura e della filet-
tatura anche quest’anno la società ha 
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avanzamento SNGX, i maschi Black 
Shark e l’assortimento di punte Hy-
dra. Nei prossimi paragrafi focalizzia-
mo l’attenzione su alcuni dei model-
li presentati a Parma, cominciando da 
alcune nuove soluzioni per la fresatu-
ra destinate ai settori stampi e mecca-
nica generale. 

Per una fresatura più profonda
I nuovi inserti bilaterali SNGX11, indi-
cati per lavorazioni ad alto avanzamen-
to, sono in grado di raggiungere una 
profondità di taglio fino a 1,7 mm. 
La robustezza che caratterizza il ta-
gliente principale assicura elevata du-
rata e sicurezza di processo, in par-
ticolare nella lavorazione di angoli 
all’interno di una tasca. Anche l’inser-
to quadro SNGX11 con i suoi otto ta-
glienti rappresenta una soluzione par-
ticolarmente vantaggiosa.
Adatto per fresatura di copiatura, in-
terpolazione elicoidale, lavorazione in 
rampa, tuffo progressivo e spianatura, 
l’inserto SNGX11 è disponibile in due 
geometrie: M e MM.
M è adatto per la lavorazione di ac-
ciaio, ma anche per l’acciaio trattato 
e per la ghisa. 
MM garantisce invece un taglio più 
dolce ed è più indicato per l’acciaio 
inossidabile, l’acciaio pastoso e le su-
per leghe. 
La gamma di fresatura Dormer Pramet 
è stata inoltre ampliata con l’introdu-
zione della nuova fresa SSN11, dispo-
nibile nei diametri da 32 a 125 mm, 
con misure intermedie per applicazio-
ni su stampi. Tutte le frese hanno la 
possibilità di far passare il refrigerante 
dall’interno in modo da aumentare la 
sicurezza di lavorazione e con la pos-
sibilità di essere montate con sbalzi fi-
no a 10xD per permettere di eseguire 
lavorazioni in profondità. 
Dormer Pramet ha anche aggiunto al 
proprio programma di fresatura l’AD-
MX07, una nuova geometria F per ap-
plicazioni di finitura e semifinitura. 
Questo prodotto, che va ad affiancare 
le geometrie M, FA e HF già disponi-
bili sul mercato, è indicato per lavora-
zioni leggere di acciaio inossidabile e 
acciaio con basso tenore di carbonio.
Trova anche impiego in applicazioni 
su macchine sensibili alle vibrazioni. Il 
rompitruciolo presenta una geometria 
altamente positiva con un ridotto pia-
no periferico. In questo modo si pos-
sono ridurre le vibrazioni e garantire 
un’azione di taglio dolce senza bave 
anche sullo spallamento retto. 
Significativa la riduzione delle forze di 
taglio che non solo riduce il consumo 
di energia, ma previene l’indurimen-
to del materiale. Ne consegue un au-
mento della durata dei taglienti. 

La gamma ADMX costituisce un uten-
sile universale per spallamento a 90° 
adatto a una grande varietà di appli-
cazioni di fresatura. 

L’anello colorato identifica l’utensile
più adatto al materiale da lavorare 
I maschi della linea Shark sono inve-
ce adatti per la lavorazione di acciai 
ad alta resistenza e leghe al titanio. 
Disponibili in geometrie con imboc-
co corretto (E334) e con elica a spira-
le (E335) per filettature di fori ciechi e 
passanti, questi nuovi maschi garan-
tiscono alte prestazioni e sicurezza di 
processo su materiali trattati con una 
durezza inferiore a 45 HRc. Immedia-
tamente identificabili dall’anellino ne-
ro sul gambo, la linea Black Shark si 
caratterizza per la robusta geometria 
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ad assicurare sicurezza di processo 
all’operatore e la certezza che ciò non 
accadrà”, ha commentato Johan Bo-
din, Product Manager per la filettatu-
ra in Dormer Pramet. 
Il maschio E334 con imbocco corretto 
è indicato per eseguire filettature su 
fori passanti fino a 2,5xD con un ridot-
to angolo di spoglia superiore assicu-
rando un buon controllo del truciolo 
e un’elevata resistenza del tagliente. 
Con un moderato smusso di rinforzo e 
un piano ridotto nella guida del filet-
to, il maschio E335 con elica a spirale 
esegue fori ciechi fino a 1,5xD. 
Ogni maschio della linea Shark ripor-
ta un anello colorato che indica la sua 
adattabilità al materiale, permettendo 
in questo modo di scegliere veloce-
mente e con facilità l’utensile. L’anel-
lo rosso è destinato alla lavorazione di 
acciai legati, il giallo ai profilati d’ac-
ciaio, gli acciai al carbonio e debol-
mente legati, il blu agli acciai inossi-
dabili, il verde all’alluminio, mentre il 
bianco è destinato alla ghisa. 

Per la foratura di grandi diametri
Dalle novità nell’ambito della ma-
schiatura si passa ai nuovi prodot-
ti destinati alla foratura. Più precisa-
mente, Dormer Pramet ha ampliato la 
gamma di punte Hydra con cuspide 
sostituibile, introducendo sul merca-
to una punta di metallo duro integrale 
per alluminio e una nuova punta per il 
centraggio. 
Nell’ottica di fornire una soluzione 
particolarmente conveniente per la 
foratura di grandi diametri, la linea 
di punte Hydra trova applicazione in 
ambito strutturale e nella meccani-
ca generale. La gamma di cuspidi in 

“Con la nostra gamma Black Shark of-
friamo la possibilità di lavorare pez-
zi di elevato valore in acciai ad alta 
resistenza con un elevato grado di 
affidabilità. 
Immaginate di dover filettare un com-
ponente costoso allo stadio finale di 
un complicato processo di produzio-
ne e che si rompa il maschio o peg-
gio, e il filetto risulti fuori tolleranza. 
Con il maschio Black Shark riusciamo 

4

3

e il significativo aumento di resisten-
za del tagliente, in grado di risolve-
re diverse problematiche e garanten-
do al tempo stesso filettature di alta 
qualità. 
Le punte hanno un rivestimento 
TIAlN-Top e sono realizzate con un’u-
nica polvere specifica in grado di au-
mentare la tenacità, assicurando così 
una maggiore durata e una migliore 
resa in presenza di alte temperature. 

Quest’anno STILL festeggia i suoi 
primi 100 anni. Fondata ad Am-
burgo nel 1920, l’azienda - spe-
cializzata nella progettazione e 
produzione di carrelli elevatori, 
macchine da magazzino, trattori, 
trasportatori e con un’offerta che 
comprende i più moderni siste-
mi per la logistica integrata - con-
ta oggi 8 stabilimenti produttivi e 
286 sedi di vendita distribuite in 
tutto il mondo. 
Per celebrare questa importante 
ricorrenza, STILL ha creato un lo-
go celebrativo che coniuga il tradi-
zionale segno grafico STILL con il 
simbolo dell’infinito. Perché quel-
la di STILL è una “Una storia di fu-
turo”, come recita il payoff idea-
to dall’azienda, a significare da un 
lato che sin dalla sua fondazione 
si è distinta per la capacità di in-
novare e plasmare il futuro, dall’al-
tro che questo è solo un capitolo 
di una storia di successi alla qua-
le si aggiungeranno ancora mol-
te altre pagine. Per l’importante 
ricorrenza è stato infine sviluppa-
to il minisito www.still.it/100, che 
nel corso dell’anno sarà arricchi-
to di nuovi contenuti, immagini e 
testimonianze. 
“Siamo entusiasti di celebrare un 
traguardo importante come quel-
lo dei 100 anni di storia - ha com-
mentato Angelo Zanotti, Ammi-
nistratore Delegato di STILL in 
Italia -. Quello di STILL è stato un 
percorso virtuoso al servizio del 
cliente. Comprendere le esigen-
ze e rispondere alle richieste del-
le aziende operanti nella logisti-
ca con idee innovative e versatili 
è stata la nostra forza. Grazie allo 
sviluppo di prodotti all’avanguar-
dia, tecnologici ed ecosostenibi-
li, abbiamo rivoluzionato la storia 
dell’intralogistica nell’ultimo seco-
lo e anche negli anni a venire vo-
gliamo essere protagonisti e arte-
fici del futuro della logistica”.✔

News
FESTEGGIATI I PRIMI 100 ANNI
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metallo duro - per la lavorazione di 
acciaio, acciaio inossidabile e ghisa - 
viene accoppiata con un corpo in ac-
ciaio temprato. 
La linea – che comprende le dimen-
sioni 3xD, 5xD e 8xD - è stata incre-
mentata con la dimensione 12xD per 
applicazioni su fori profondi e a 1,5xD 
per una migliore rigidità in fori corti e 
foratura di piastre. 
Tali corpi assicurano una resa eleva-
ta, anche dopo numerose sostituzioni 
di cuspidi. Per una migliore efficienza 
nella foratura e un’evacuazione otti-
male del truciolo, sul corpo sono pre-
senti fori di lubrificazione. L’accop-
piamento ottimale tra testa e corpo 
massimizza la rigidità dell’utensile, si-
nonimo di un’accuratezza superiore e 
di precise tolleranze. 
Da segnalare che un singolo corpo 
può montare diverse misure di cuspi-
di, riducendo così gli articoli in ma-
gazzino. Le cuspidi possono essere 
facilmente sostituite senza smonta-
re il corpo dal mandrino, riducen-
do di conseguenza i tempi di fermo 
macchina. 

Anche una nuova punta per 
lavorare tutti i tipi di alluminio
Oltre alle punte Hydra, Dormer Pra-
met ha incrementato il programma di 
foratura Force con l’introduzione di 
una nuova punta integrale destinata 
a lavorare tutti i tipi di alluminio, da 
quello pastoso a quello più abrasivo. 
Gli scarichi e la geometria di taglio 
della nuova gamma Force N presen-
tano un angolo d’elica di 32°. Ciò per-
mette di avere un truciolo gestibile e 
riduce la formazione di bave in uscita, 
cosa che avviene con facilità quando 
si forano materiali pastosi. 
Elevato è il volume truciolo, mentre ri-
dotte sono le spinte così da migliora-
re la qualità dei fori e la produttività. 
La linea Force N, disponibile con lun-
ghezze 5xD e 8xD, è provvista di fori 
per il passaggio del refrigerante. 
La gamma di punte in metallo duro 
Dormer Pramet comprende le serie 
Force X (indicata in presenza di diver-
si materiali) e Force M (destinata a la-
vorare acciaio inossidabile). 
Dormer Pramet ha recentemente 
introdotto sul mercato anche una 
nuova punta integrale per centraggi 
veloci e precisi. La configurazione 
R125, con geometria di centraggio 
a 150°, è indicata per l’impiego di 
punte ad alte prestazioni con angolo 
di punta a 140°. 
Oltre a garantire una resa sicura 
e ripetibilità su tutti i materiali, 
il rivestimento multi-strato TiAlN 
assicura una lunga vita dell’utensile, 
migliorando al tempo stesso la 
stabilità del tagliente e la protezione 
all’usura.✔

5

6

7

dormer pramet Utensili.indd   37 27/02/20   14:50



PubliTec38 NEWSMEC - Marzo 2020

A Parma, presso lo stand Juaristi, riflettori puntati sul nuovo centro 
multifunzione TH3-MT, sulla nuova gamma di teste universali a 
cinque assi (una di queste, montata di serie anche sul nuovo centro 
multifunzione) e sul software di gestione My Juaristi.  

di Sara Rota

Macchine

Aumentano le prestazioni 
con le nuove soluzioni 

1

1. Il nuovo centro multifunzione TH3-MT, 
introdotto sul mercato da Juaristi solo 
tre mesi fa, sta già riscuotendo grande 
interesse da parte degli addetti ai lavori.

2. Il nuovo TH3-MT è equipaggiato con la 
nuova testa ACD8, che raggiunge un regime 
di rotazione massimo di 8.000 giri/min, una 
potenza pari a 60 kW e coppia di 1.600 Nm. 

3. La nuova testa ACD7 si distingue 
per il doppio asse di rotazione continua 
(orizzontale e a 45°) e per la possibilità 
di eseguire movimenti di riposizionamento 
molto rapidi (da 0 a 180 mm o in 7 secondi).

4. Il sistema Supervisor unifica l’attività 
di tutti i team produttivi e facilita la gestione 
semplice e diretta dai sistemi di integrazione 
(ERP) del cliente. 

5. Ciò che differenzia il centro TH3-MT dagli 
altri modelli della serie è la presenza di una 
tavola e di una testa speciale dal design 
ottimizzato per le operazioni di tornitura.

6. La filosofia che animerà Juaristi 
nel prossimo futuro è sintetizzabile con 
l’acronimo di C.A.S.T., ovvero Connettività, 
Automazione, Servizio e Tecnologia.

I
n occasione di MECSPE Juaristi 
presenta il nuovo centro multi-
funzione TH3-MT, introdotto sul 
mercato solo tre mesi fa e che 
sta già riscuotendo grande inte-
resse da parte degli addetti ai 

lavori. Il nuovo modello rappresen-
ta un’evoluzione della serie TH, si-
gla che identifica una linea di centri 
multifunzione a cinque assi. Ciò che 
differenzia il centro TH3-MT dagli al-
tri modelli della serie è la presenza 
di una tavola e di una testa speciale 
dal design ottimizzato espressamen-
te sviluppate per le operazioni di 
tornitura. La nuova testa sviluppata 
da Juaristi, denominata ACD8, è un 

2
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modello universale che consente la 
lavorazione meccanica a cinque assi 
e raggiunge un regime di rotazione 
massimo di 8.000 giri/min, con una 
potenza pari a 60 kW e una coppia 
di 1.600 Nm. 
Il nuovo centro si identifica inoltre 
per il design completamente rinno-
vato, sinonimo di una maggiore er-
gonomia, di una vita utile superio-
re e di una gestione degli scarti e 
dell’olio da taglio ottimizzata. Di-
sponibile anche un pacchetto di au-
tomazione completo. 
Nel modello Juaristi TH3-MT si ritro-
vano però anche i punti di forza che 
identificano le macchine della serie 
TH, ovvero: elevata dinamica (fino 
a 40 m/min di avanzamento rapido 
con accelerazioni di 3 m/s2) e com-
patibilità con gli utensili di ultima 
generazione ad elevato avanzamen-
to e grande capacità di asportazione 

trucioli. Grazie al design simmetrico 
con una testa centrale alla colonna, 
viene garantita grande precisione ed 
elevata capacità di taglio. 

Riflettori puntati su due
nuove teste universali
Oltre al nuovo centro TH3-MT, altra 
novità presentata a MECSPE da Jua-
risti è la sua nuova gamma di teste 
universali a cinque assi. 
La prima di queste teste, l’ACD7, si 
distingue per il doppio asse di rota-
zione continua (orizzontale e a 45°) 
e per la possibilità di eseguire movi-
menti di riposizionamento molto ra-
pidi (da 0 a 180 mm o in 7 secon-
di). In termini di resa e prestazioni, è 
possibile raggiungere un regime di 
rotazione fino a 6.000 giri/min. 
Altra novità è la testa ACD8 (la stes-
sa montata sul centro TH3-MT), che 
integra tutta la tecnologia dell’ACD7 

3
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ma che consente anche di eseguire 
operazioni di tornitura. Dispone di 
un asse di rotazione continua a 45° 
con un sistema a doppio pignone e 
raggiunge un regime massimo di ro-
tazione del mandrino pari a 8.000 gi-
ri/min. Sostituendo automaticamen-
te l’accessorio per la tornitura, la 
testa è  grado di svolgere operazioni 
di tornitura impegnative grazie alla 
sua elevata robustezza. 
In entrambi i modelli, dato il rapi-
do tempo di posizionamento e la 
capacità di interpolazione con il re-
sto degli assi, è possibile ridurre in 
maniera importante il tempo neces-
sario alla sostituzione dell’utensile, 
aumentando significativamente la 
produttività. 

Per una gestione produttiva delle
risorse e una manutenzione predittiva 
In occasione di MECSPE, Juaristi 
presenta anche il software My Jua-
risti. Il sistema, che l’azienda ha ini-
ziato a implementare sulle proprie 
macchine più di un anno fa, combina 
le più recenti tecnologie sviluppate 
dal Dipartimento di Innovazione del-
la società che consentono all’utente 
di gestire in maniera produttiva le ri-
sorse e la manutenzione predittiva 
delle macchine. 
Garantisce inoltre l’adattabilità degli 
utensili alle esigenze di ciascun com-
ponente in modo da ottenere i mi-
gliori risultati. 
My Juaristi racchiude un’ampia gam-
ma di soluzioni in un’unica interfac-
cia molto intuitiva. Sono guidate dal 
sistema Supervisor, che unifica l’at-
tività di tutti i team produttivi e fa-
cilita la gestione semplice e diretta 
dai sistemi di integrazione (ERP) del 
cliente. Questa soluzione è abbinata 
al software Osasun, per una corret-
ta manutenzione. Il suo utilizzo per-
mette il monitoraggio, l’autodiagno-
si e la manutenzione predittiva della 
macchina. 
My Juaristi include inoltre un siste-
ma di controllo adattivo. La sua fun-
zione è quella di adattare le presta-
zioni della macchina alle condizioni 
esistenti, aumentando la potenza in 
situazioni favorevoli e riducendola 
in condizioni avverse. Parallelamen-
te, e attraverso l’utilizzo di senso-
ri a tecnologia avanzata, monitora e 
corregge i possibili squilibri generati 
nelle operazioni di tornitura. Infine, 
l’implementazione della tecnologia 
GPS consente una maggiore preci-
sione delle macchine, determinando 
un importante miglioramento nella 
lavorazione di parti complesse. My 
Juaristi comprende quindi una serie 
di sistemi volti a migliorare la pro-
duttività delle macchine e, di conse-
guenza, la redditività del cliente.✔

Juaristi è un nome particolarmente noto nel comparto delle macchina utensili. Da ormai 80 anni 
l’azienda, la cui sede è ad Azkoitia (nei Paesi Baschi), propone un’ampia gamma di fresatrici, alesatrici 
e centri multifunzione in grado di soddisfare le più diverse esigenze di utilizzo. 
Qualità e robustezza sono i punti di forza che caratterizzano i prodotti Juaristi. La presenza a livello 
globale (la società è presente in oltre 40 Paesi) assicura tempi di intervento rapidi, grande disponibilità 
di ricambi, un servizio di assistenza qualificato e una consulenza personalizzata.
La filosofia che animerà Juaristi nel prossimo futuro è sintetizzabile con l’acronimo di C.A.S.T., ovvero 
Connettività, Automazione, Servizio e Tecnologia che costituiscono le quattro aree strategiche in cui 
si concentreranno gli sforzi dell’azienda.
Juaristi ha concluso il 2019 registrando un numero record di nuovi ordini stimato in 46 milioni di 
euro. Nello stesso anno ha inoltre registrato una crescita del 25% rispetto all’anno precedente, 
mentre nel 2020 prevede di superare i 40 milioni di euro di fatturato. 

L’azienda in breve
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La Sala Cavallerizze del Museo Nazionale della Scienza e della Tecnologia 
“Leonardo da Vinci” di Milano ha ospitato la seconda edizione della 
mostra-convegno Forum Software Industriale. Per parlare di “Competitività 
digitale. Oltre l’Industria 4.0” sono stati interpellati alcuni dei player più 
noti e qualificati del comparto, che con la loro esperienza hanno dimostrato 
come la digitalizzazione può essere alla portata di tutti.

di Laura Alberelli

1. “Competitività digitale. Oltre l’Industria 
4.0” è stato il tema affrontato nel corso del 
Forum Software Industriale.

2. L’argomento di grande attualità ha saputo 
tenere alta l’attenzione di una platea che 
ha partecipato numerosa sia alla sessione 
mattutina che pomeridiana. (Fonte: ANSA). 

3. Un momento dell’intervento di Fabrizio 
Scovenna, presidente ANIE Automazione. 

4. Anche in questa edizione, Forum 
Software Industriale ha ospitato un’area 
espositiva. 

5. Fabio Massimo Marchetti, Presidente 
Gruppo Software Industriale di ANIE 
Automazione. (Fonte: ANSA).

6. Nella sessione dedicata allo Smart 
Manufacturing, EFA Automazione ha 
presentato la nuova release del 
software Ignition. 

7. Nell’area espositiva le aziende partner 
dell’evento hanno messo a disposizione le 
loro conoscenze e competenze al servizio di 
chi fosse interessato ad approfondire alcune 
delle tematiche sviscerate durante i lavori. 

8.  Schneider Electric è una delle aziende ad 
aver partecipato alla sessione tecnica Virtual 
Manufacturing e Smart Product. 

9.  Una “rivoluzione” della portata di 
Industria 4.0 ha significato un cambiamento 
deontologico radicale.

10. La presenza di Siemens Italia al Forum 
Software Industriale nella sessione Industrial 
Cyber Security rientra nel progetto Boost 
4.0, importante iniziativa europea in Big 
Data per Industry 4.0. 

11. Il software industriale è stato il 
“cardine” di tutte le presentazioni che 
hanno preso in considerazione due fattori 
significativi della transizione in corso nel 
manifatturiero italiano. 

Interconnessione: 
requisito fondamentale 
nell’era 4.0

Gestione
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2

G
rande successo di 
pubblico per la secon-
da edizione del Forum 
Software Industriale, 
mostra-convegno or-
ganizzata da Messe 

Frankfurt Italia e promossa dal Grup-
po Software di ANIE Automazione, 
associazione di Federazione ANIE. 
“Competitività digitale. Oltre l’Indu-
stria 4.0” è stato il tema affrontato nel 
corso della giornata, un argomento di 
grande attualità che ha saputo tene-
re alta l’attenzione di una platea che 
ha partecipato numerosa sia alla ses-
sione mattutina che pomeridiana. Il 
software industriale è stato il “cardi-
ne” di tutte le presentazioni che han-
no preso in considerazione due fattori 
significativi della transizione in corso 
nel manifatturiero italiano. Da un la-
to la necessità di innovare i proces-
si produttivi attraverso le tecnologie 
digitali per rimanere competitivi a li-
vello globale. Dall’altro, l’esigenza di 
individuare soluzioni su misura per il 
comparto industriale italiano carat-
terizzato da aziende di medio-pic-
cole dimensioni attraverso una col-
laborazione strategica tra fornitore e 
utilizzatore. 
In questo contesto le sessioni del pa-
linsesto convegnistico hanno affronta-
to tre principali tematiche: Smart Ma-
nufacturing, inteso come evoluzione 
dei processi discreti con l’impiego di 

applicativi come MOM e MES; Virtual 
Manufacturing e Smart Product nel-
la progettazione e nella gestione dei 
processi produttivi aziendali; Indu-
strial Cyber Security come asset criti-
co nel processo di innovazione. 
Oltre ai vari interventi che si sono av-
vicendati nel corso della giornata, 

anche quest’anno Forum Software In-
dustriale ha ospitato un’area espositi-
va in cui le aziende partner dell’even-
to hanno messo a disposizione le loro 
conoscenze e competenze al servizio 
di chi fosse interessato ad approfon-
dire alcune delle tematiche sviscerate 
durante i lavori. 

Il modello di business è cambiato
Durante la sessione plenaria Fabrizio 
Scovenna, presidente ANIE Automa-
zione, ha ribadito come un processo 
di trasformazione digitale in azienda 
non possa dirsi completo se non coin-
volge il software oltre che l’impianto 
produttivo, e non necessariamente in 
questo ordine. “Uno dei primi effet-
ti derivanti dall’adozione del “para-
digma” Industria 4.0 non è stato (co-
me si potrebbe pensare) un aumento 
dei guadagni, bensì la riduzione delle 
economie di scala. Il ruolo del softwa-
re diventa quindi sempre più strategi-
co: disporre di soluzioni che aiutino 
nella progettazione e nella personaliz-
zazione del prodotto consente di otti-
mizzare la gestione della supply chain 
e, in ultima analisi, permette di otte-
nere una produzione real time come 
richiesto dal modello di Industry 4.0. 
Evidentemente il modello di business 
è cambiato e si è evoluto in qualco-
sa di completamente nuovo. La sfida 
che siamo chiamati ad affrontare og-
gi non è tanto fare meglio quello che 
già sappiamo, quanto farlo in maniera 
differente”. 

Il futuro? Software industriale ma
anche AI ed Edge Computing
Fabio Massimo Marchetti, Presiden-
te Gruppo Software Industriale di 
ANIE Automazione, ha sottolinea-
to come il software industriale sia un 
tema abilitante del mondo 4.0, seb-
bene non sia l’unico. “In ogni com-
ponente di qualsiasi impianto pro-
duttivo così come nell’elettronica c’è 
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una parte di software al suo interno. 
Oltre al software industriale, c’è gran-
de attenzione anche verso il concet-
to di Intelligenza Artificiale (AI), il cui 
impiego in azienda può indubbia-
mente portare vantaggi all’interno di 
un ciclo produttivo anche se oggi non 

5

è ancora chiaro in che modo vertica-
lizzare questa tecnologia nell’indot-
to. Personalmente vedo grandi po-
tenzialità anche nell’ambito dell’Edge 
Computing, grazie al quale la genera-
zione, l’interpretazione e la gestione 
dei dati (eventualmente anche quelli 

provenienti da dispositivi di AI) avvie-
ne in situ. La tecnologia sta cambian-
do, così come il modello di business: 
le aziende sono sempre più orienta-
te verso un modello di servitizzazione 
che è poi quello che alla lunga crea 
fidelizzazione”. 

Kabelschlepp presenta Easy Gui-
de, un nuovo sistema di canali per 
la guida delle catene portacavi che 
rappresenta una soluzione sempli-
ce e flessibile per tutti i tipi di gru, 
ma indicato anche in altri settori 
applicativi. Ad esempio il sistema 
Easy Guide può essere installato su 
carroponte con catene portacavi in 
sostituzione dei festoni.
Easy Guide System si caratteriz-
za per il design salva spazio e il 
montaggio facile e rapido dei po-
chi componenti. Il canale di guida 
è zincato oppure disponibile nel-
le varianti di acciaio inossidabile e 
si può installare non solo in verti-
cale ma, contrariamente ai sistemi 
comparabili, anche in orizzontale 
e rimane regolabile anche dopo il 
montaggio. La copertura installa-
bile disponibile in opzione è una 
protezione meccanica e protegge 
le catene dagli agenti esterni at-
mosferici, da cadute di oggetti e 
da colpi. Le catene vengono guida-
te in modo ottimale in diverse po-
sizioni, anche girate in costa. Ogni 
850 mm vengono eseguiti i fori di 
montaggio per le catene e la gui-
da dei cavi e Kabelschlepp offre lo 
stesso supporto al montaggio per 
le diverse grandezze di canaline 
e i tipi di catena. I cavi alloggiati 
possono essere facilmente fissati 
dietro la canalina direttamente sul 
supporto in modo da evitare l’im-
piego di ulteriori canali di guida ed 
eliminare quindi perdite di tempo e 
sprechi al montaggio. L’installazio-
ne del sistema richiede l’intervento 
di un solo operatore.✔

News
SISTEMA DI GUIDA FLESSIBILE
PER LE CATENE PORTACAVI
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sono circa 357, mentre il capitale ero-
gato è stato di 34 milioni di euro per 
un valore di finanziamenti complessi-
vo di circa 224 milioni. 
Grande adesione anche per un altro 
bando di Regione Lombardia (deno-
minato Faber) lanciato lo scorso anno 
e che sarà riproposto anche nel 2020. 
Con Faber abbiamo erogato finanzia-
menti per un totale di circa 30 milioni; 
le imprese finanziate (che hanno go-
duto di un finanziamento a fondo per-
duto di 30.000 euro) sono state circa 
1.200.
In collaborazione con le Camere di 
Commercio Lombarde, Regione Lom-
bardia ha poi finanziato un bando a so-
stegno dello sviluppo della produzio-
ne di soluzioni e servizi in ottica 4.0 (in 
questo caso il finanziamento è stato di 
circa 5 milioni di euro, 50% del quale 
finanziato dalla Regione e il rimanente 
dalle Camere di Commercio). 
Infine anche quest’anno riproporre-
mo un bando destinato a finanziare le 
start up più innovative, mentre è in fa-
se di istruttoria un bando dedicato al-
la nascita e al sostegno delle hub sul 
territorio lombardo”. 

Gestire e utilizzare correttamente 
il dato è uno degli elementi chiave
Una “rivoluzione” della portata di In-
dustria 4.0 ha significato un cambia-
mento deontologico radicale. Oltre a 
cambiare i modelli di business, a mu-
tare è stato anche l’approccio al mer-
cato, come ha spiegato Angelo Di 
Gregorio, Full Professor of Manage-
ment presso l’Università degli Studi 
di Milano - Bicocca. “Il termine corret-
to è multicanalità. L’acquirente è oggi 
multicanale e anche le imprese devo-
no quindi affiancare ai canali tradizio-
nali di promozione e comunicazione 
quelli digitali. 
La sfida che si pone è di costruire 
un’adeguata reputazione sul web per 
generare un maggior traffico sul sito 
aziendale e alimentare il proprio CRM 
e Customer DB. Per questa via sarà 
possibile sviluppare politiche com-
merciali fondate sull’integrazione fab-
brica-mercato, fornendo un reale va-
lore aggiunto ai customer”.
La raccolta e la gestione accurata dei 
dati è dunque strategica in ambito 
4.0, come ha sottolineato Letizia Tan-
ca, docente del Dipartimento di Elet-
tronica, Informazione e Bioingegneria 
presso il Politecnico di Milano. “Saper 
gestire e utilizzare in maniera corretta 
i dati è uno degli elementi chiave og-
gi e lo sarà ancora più in futuro. I da-
ti sono sempre più difficili da control-
lare da un punto di vista del formato, 
della qualità, dell’organizzazione (ben 
strutturati i classici dati aziendali, po-
co strutturate le pagine web) e del-
la fonte che li ha generati (sensori, 

In questa evoluzione verso il digita-
le, come si collocano le istituzioni? A 
rispondere a questa domanda è Ro-
sa Castriotta, Direzione Assessora-
to allo Sviluppo Economico Start up 
e Artigianato di Regione Lombar-
dia: “Regione Lombardia ha sempre 

sostenuto l’imprenditoria lombarda, 
in modo particolare quella che inten-
de fare innovazione in ottica 4.0 (ne è 
un esempio la legge 26 in vigore dal 
2015). Il primo bando lanciato dal-
la Regione, denominato Alvia, ha su-
bito riscosso grande successo tra gli 

imprenditori ed è tuttora in vigore. 
Il finanziamento si basa su due fonti: 
un contributo a fondo perduto e una 
quota di finanziamento a tasso age-
volato sostenuto dal mondo banca-
rio ma con garanzie regionali. A og-
gi le aziende che sono state finanziate 
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attuatori, robot, ecc). Un dato in se 
stesso non ha significato: lo assume, 
diventando informazione, quando di 
sa a cosa si riferisce, cioè se ne cono-
sce il significato, e produce conoscen-
za quando, insieme con tanti altri dati, 
viene sottoposto a un ragionamen-
to deduttivo o a un processo di ana-
lisi. Fondamentale è anche la qualità 
(in letteratura si parla di ben 179 di-
mensioni della qualità dei dati), il cui 

controllo accurato da parte dell’uo-
mo evita che un piccolo errore si in-
gigantisca durante l’elaborazione - il 
cosiddetto “effetto valanga”-. L’esse-
re umano, dunque, continua a rivesti-
re un ruolo fondamentale di supervi-
sione e controllo”.

Focus sullo Smart Manufacturing
Dopo la sessione plenaria, le presen-
tazioni sono proseguite in tre sessioni 

diverse: Smart Manufacturing, Indu-
strial Cyber Security e Virtual Manu-
facturing e Smart Product. Numero-
se le aziende intervenute (40Factory, 
Beckhoff Automation, Darktrace In-
dustrial, EFA Automazione, Enginee-
ring Divisione Automation&Control, 
Esa Automation, Hewlett Packard 
Enterprise, Miraitek, Oracle, PcVue, 
PTC - Rockwell Automation, Rittal 
Eplan, Schneider Electric, ServiTecno, 

Siemens Italia, Techmass, Techsol, Var 
Group) che con il loro contributo han-
no condiviso le loro esperienze, for-
nendo spunti di sicuro interesse per 
chi è alla ricerca di un software indu-
striale da introdurre in azienda in ot-
tica 4.0. 
Tante le soluzioni presentate, tutte 
degne di note. Per intuibili motivi di 
spazio, abbiamo però scelto di foca-
lizzare l’attenzione solo su alcune in 
rappresentanza delle tre sessioni di 
lavori. 
Nella sessione dedicata allo Smart 
Manufacturing, EFA Automazione ha 
presentato il software Ignition, la cui 
nuova versione (la release 8) è stata 
preannunciata proprio lo scorso anno 
durante la prima edizione del Forum. 
La piattaforma, sviluppata dall’azien-
da americana Inductive Automation, 
funge da hub di collegamento per tut-
te le applicazioni in ambito industriale 
come SCADA/HMI, IIoT, ERP e Cloud. 
Con la nuova versione inoltre è stato 
introdotto il modulo Perspective, le 
cui funzionalità, espressamente dedi-
cate al mondo mobile, hanno sdoga-
nato l’utilizzo di queste tecnologie del 
mondo industriale a bordo dei norma-
li smart device. 
Oltre a Ignition, EFA Automazione ha 
proposto anche il nuovo prodotto fir-
mato Kepware, azienda dell’america-
na PTC. Si tratta di Thingworx Kepwa-
re Edge, la nuova soluzione software 
in grado di implementare la connetti-
vità di qualsiasi macchina e/o device 
distribuito. 
Stabile, affidabile e sicura, la nuova 
soluzione Kepware utilizza protocolli 
moderni, efficienti e IoT-ready e gra-
zie all’apertura ad ambienti Linux-ba-
sed e a un pricing in funzione dei tag, 
consente agli utenti di implementare 
architetture distribuite e scalabili a co-
sti contenuti. 
Presentata infine la nuova versione di 
OPC Router, prodotto di punta dell’a-
zienda tedesca inray Industriesoftwa-
re. OPC Router è una collezione di 
plug-in, ciascuno con caratteristi-
che specifiche, che consente di abi-
litare la comunicazione, e quindi lo 
scambio dati, tra le varie componen-
ti di sistema mediante una semplice 
configurazione. 

Alcune soluzioni dedicate alla 
Industrial Cyber Security
La presenza di Siemens Italia al Forum 
Software Industriale nella sessione In-
dustrial Cyber Security rientra nel pro-
getto Boost 4.0, importante iniziativa 
europea in Big Data per Industry 4.0 
che guiderà la costruzione dell’Euro-
pean Industrial Data Space per miglio-
rare la competitività dell’industria eu-
ropea nell’introduzione dei Big Data.
Argomento dell’intervento di Siemens 
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dati trovano compimento. Con l’ap-
proccio multistrato, basato su mecca-
nismo di defense-in-depth, ovvero di 
difesa in profondità, è possibile inse-
rire una serie di contromisure efficaci 
che permettono agli utenti di servizi 
Cloud-based di raggiungere un ele-
vato grado di confidenza e serenità 
nell’uso delle applicazioni IIoT a va-
lore aggiunto. 

Riflettori puntati su Virtual
Manufacturing e Smart Product
Schneider Electric è una delle azien-
de ad aver partecipato alla sessio-
ne tecnica Virtual Manufacturing e 
Smart Product, che ha avuto l’obiet-
tivo di mostrare come le tecnologie 
della realtà aumentata e degli “smart 
products” (e “smart machines”) per-
mettano di cambiare i modelli di bu-
siness di un’azienda. 
In quella occasione è stato presenta-
to il caso del cliente Minipack®-Torre 
che ha scelto di utilizzare le soluzio-
ni software Schneider Electric per 
implementare sulla sua macchina di 
punta per il confezionamento termo-
retraibile servizi digitali innovativi per 
la gestione e manutenzione del par-
co installato, e per gli operatori. 
L’azienda è stata presente anche con 
una postazione dedicata a EcoStru-
xure TM l’architettura/piattaforma di 
Schneider Electric, abilitata per tec-
nologie IoT, pronta all’uso, aperta e 
interoperabile. 
EcoStruxure porta innovazione a 
ogni livello, partendo dai prodot-
ti connessi, passando per le soluzio-
ni di controllo locale, fino ad arrivare 
alle soluzioni software, app, analyti-
cs e servizi. Durante la giornata so-
no inoltre state presentate alcune tra 
le più innovative soluzioni software 
che Schneider Electric propone agli 
OEM per consentire loro di offrire 
agli utenti finali macchine arricchite 
da servizi di nuova generazione, qua-
li EcoStruxure Machine Scada Expert 
(potente software per lo sviluppo di 
progetti HMI, SCADA, OEE e Tra-
sbordar dedicati alle applicazioni Li-
ne Management e Lite Supervision 
da eseguire su PC industriali Magelis 
e GTU Open Box), EcoStruxure Ma-
chine Advisor (piattaforma di servizi 
digitali basati su cloud che consen-
te ai costruttori di macchine di for-
nire nuovi servizi agli operatori per 
ogni macchina installata, in qualun-
que sede produttiva, in ogni parte 
del mondo) ed EcoStruxure Augmen-
ted Operator Advisor (piattaforma 
che combina informazioni dinamiche 
contestuali e locali, consentendo a 
operatori e manutentori di sperimen-
tare la combinazione di ambiente fi-
sico reale e oggetti virtuali tramite di-
spositivi mobili.).✔

per la security dei sistemi di control-
lo industriali, a cui da tempo contri-
buisce attivamente alla stesura delle 
specifiche. 
Soluzioni di network hardening per 
l’irrobustimento dell’infrastruttura OT 
e il suo collegamento alla rete IT, in-
sieme a componenti certificati a par-
tire dall’R&D sono prerequisiti neces-
sari e creano un ecosistema nel quale 
le moderne piattaforme di raccolta 

su cloud, accompagnate da gateway 
specifici per l’interfacciamento di si-
stemi industriali a tali piattaforme: i 
dispositivi connessi diventano così 
sempre più esposti a minacce Cy-
ber, tuttavia con un corretto approc-
cio, è possibile minimizzarne l’impat-
to. È però necessario operare in un 
framework di riferimento: per que-
sto, Siemens ha scelto di adottare lo 
standard internazionale IEC62443, 

è stato l’approccio ad una Data 
Analytics in sicurezza dal field al cloud. 
L’industrial IoT è una delle chiavi della 
rivoluzione digitale in atto ma, se da 
un lato offre innumerevoli vantaggi al-
le aziende, dall’altro pone una nuova 
serie di domande con la conseguente 
necessità di elevare il grado di sicu-
rezza dei sistemi interconnessi. In tale 
contesto si sono affacciate piattafor-
me industriali di raccolta dati basate 
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Prodotti

UTILIZZARE FORNITURE 
DI ENERGIA CERTIFICATA
PROVENIENTE DA FONTI 
RINNOVABILI

Anche per il 2020 il Gruppo Varvel in-
veste sull’energia elettrica pulita e 
sceglie di fornirsi di energia certifi-
cata proveniente da fonti rinnovabili. 
Per Varvel, infatti, fare impresa signifi-
ca saper coniugare sostenibilità eco-
nomica e ambientale. Attraverso l’ac-
quisto di Garanzie di Origine - GO 
(Direttiva 2009/28/CE), certificati no-
minali europei che attestano l’origine 
100% rinnovabile dell’energia impiega-
ta per le attività produttive, sarà pos-
sibile certificare la fornitura di energia 
che verrà utilizzata nel corso del 2020. 
Grazie all’utilizzo di sola energia puli-
ta, il Gruppo Varvel ha ridotto in ma-
niera importante le emissioni di CO2 
nell’atmosfera, normalmente derivan-
ti dall’attività produttiva di un’impre-
sa meccanica. La riconferma dell’ac-
quisto delle Garanzie di Origine è so-
lo uno degli importanti sforzi compiuti 
in favore del contrasto ai cambiamenti 
climatici. È dall’inizio del nuovo millen-
nio che Varvel ha scelto di assumere un 
ruolo di guida verso modelli energeti-
ci più sostenibili con l’introduzione del 
“Sistema Ambientale”, certificato se-
condo la norma UNI EN ISO 14001. 
Nel 2010 è stato poi installato un im-
pianto fotovoltaico che si estende su 
tutto lo stabilimento produttivo e che 
permette all’azienda di produrre circa 
200.000 KWh/anno di energia pulita, 
riducendo così le emissioni inquinanti 
e il consumo di combustibili fossili. La 
politica eco-friendly di Varvel assume 
ancora più valore in considerazione dei 
continui sforamenti dei limiti di PM10 
che si registrano in Emilia-Romagna.4 

FORATURA PROFONDA E FRESATURA 

www.accretech.eu

Securing 
Quality

PAD. 3
D75

preparazione e completamento dei fo-
ri (alesature, lamature, filettature, ecc.) 
con mandrino con potenza 18 kW in 
grado di raggiungere un regime mas-
simo di rotazione pari a 6.000 giri/min. 
MF1350EVO è un centro di foratura pro-
fonda e fresatura che possiede tutte le 
caratteristiche che concorrono ad offri-
re le migliori performance di una foratri-
ce I.M.S.A. per stampi: montante a por-
tale verticale, unità di lavorazione incli-
nabile a mandrini indipendenti raffred-
dati a liquido, lavorazione sulle quattro 
facce con facile raggiungibilità del cen-
tro tavola, rigida struttura monoblocco 
che non richiede fondazioni, pacchetto 
teleassistenza PLC. 
Lo scorso novembre I.M.S.A. ha celebra-
to la consegna della sua 500esima fora-
trice per fori profondi. Fra le macchine 

Quest’anno I.M.S.A. presenta a MEC-
SPE la nuova macchina di foratura pro-
fonda e fresatura MF1350EVO, dedicata 
a stampi fino a 12 tonnellate. Permette 
forature fino a 1.350 mm in ciclo unico 

per diametri compresi fra 5 e 40 mm, 
con mandrino con potenza 11 kW, con 
un regime di rotazione di 4.200 giri/min. 
Questo di macchina consente anche di 
effettuare fresature per lavorazioni di 

I.M.S.A. finora prodotte, circa 400 sono 
foratrici per blocchi, installate presso 
costruttori di stampi per iniezione pla-
stica e conto-terzisti che si occupano di 
foratura profonda e fresatura di stam-
pi e portastampi; circa 90 sono foratri-
ci dedicate alla foratura profonda assia-
le di pezzi cilindrici in contro-rotazione, 
come ad esempio alberi di trasmissio-
ne, sonde, ecc.; le restanti sono foratrici 
dedicate ad applicazioni speciali.4
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BOTTIGLIE ECOSOSTENIBILI 
AI DIPENDENTI

L’EFFICIENZA RACCHIUSA IN 
UN CAM USER FRIENDLY 
SPRUTCAM di SinteSi è un sistema 
CAM per la generazione di program-
mi NC destinati alla fresatura multias-
se, alla tornitura motorizzata, ai siste-
mi elettroerosione, ai centri di lavoro 
e alle macchine a controllo numerico. 
Questo CAM permette il controllo di 
macchine con cinematiche complesse 
adatte a qualsiasi tipo di CNC. Gra-
zie a una vasta gamma di funzioni e 
comandi, SPRUTCAM consente lavo-
razioni efficienti di matrici, punzoni, 
stampi, prototipi, prodotti di serie, 
scansioni 3D (STL), incisioni di scrit-
te e immagini, su qualsiasi tipo di 
materiale. 
SPRUTCAM possiede inoltre un po-
tente modulo robot per la gestione 

La lotta allo spreco e all’inquinamento 
deve coinvolgere anche i luoghi di lavo-
ro. Con questa convinzione Inaz, impre-
sa di oltre 500 persone specializzata in 
software e servizi per amministrare e ge-
stire il personale, ha deciso di incorag-
giare nei propri uffici una buona pratica 
fondamentale: sostituire le bottigliette di 
plastica usa e getta con alternative soste-
nibili. Per farlo ha donato bottiglie riutiliz-
zabili ai lavoratori della sede centrale di 
viale Monza a Milano che potranno riem-
pirle tramite i nuovi erogatori installati in 
azienda: sono collegati alla rete idrica e 
distribuiranno acqua filtrata a temperatu-
ra ambiente e fredda, liscia e gasata. 
“Con questa iniziativa - afferma Linda 
Gilli, Presidente e Amministratore Dele-
gato di Inaz - ci colleghiamo a due cam-
pagne meritorie: Milano Plastic Free, 
portata avanti dal Comune di Milano 
con Legambiente, e #IoSonoAmbiente 
promossa dal Ministero dell’Ambiente. 
Tutti noi privati cittadini, con i nostri ge-
sti quotidiani, dobbiamo prenderci cura 
del pianeta, e i nostri dipendenti stanno 
dimostrando una grande sensibilità e re-
sponsabilità verso questo tema, adottan-
do buone pratiche anche nell’ambiente 
lavorativo. Per questo le imprese e le or-
ganizzazioni devono fare di più per faci-
litare e diffondere questi comportamen-
ti virtuosi”. Per realizzare l’iniziativa Inaz 
si è rivolta a 24Bottles, azienda di Bolo-
gna nata nel 2013 con l’obiettivo di ridur-
re l’impatto delle bottiglie di plastica usa 
e getta. “Volevamo donare ai nostri di-
pendenti bottiglie comode, funzionali e 
con un bel design, un aspetto che anche 
sul posto di lavoro occorre valorizzare”, 
prosegue Gilli. “Sono di acciaio 18/8 AI-
SI 304, materiale sicuro e durevole che 
non richiede rivestimenti addizionali, al-
tro aspetto che limita l’impatto ambien-
tale. Sono prive di BPA al 100% e pos-
sono contenere qualsiasi bevanda”. Inol-
tre, le bottiglie di 24Bottles sono a zero 
emissioni grazie a progetti di riforestazio-
ne internazionali, che azzerano comple-
tamente l’impronta di carbonio dovuta a 
materie prime, produzione, packaging e 
trasporto.4

di cinematiche di sei o più assi con 
controllo automatico delle collisioni e 
delle singolarità.
Le applicazioni di tale modulo varia-
no: saldatura, verniciatura, lucidatura, 
lavorazioni legno, marmo e altri tipi 
di materiali. Il tutto avviene in un am-
biente unico e intuitivo. Tale modulo 

permette inoltre il miglioramento del-
la produttività attraverso la program-
mazione off-line (riduzione dei periodi 
di inattività del robot e riduzione dei 
costi di programmazione).
Infine SPRUTCAM permette una con-
nessione diretta con i CAD3D più dif-
fusi sul mercato.4
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ESPANSIONE DELLA 
AREA PRODUTTIVA 

NUOVI GIUNTI PER UNA 
ROBOTICA COLLABORATIVA 
ROS-BASED

A MECSPE AutomationWare presenta 
J-Actuators, una nuova serie di giunti 
robotici controllabili via ROS per una ro-
botica collaborativa sicura e user-frien-
dly. La serie è composta da cinque mo-
delli (14-17-20-25-32) per soddisfare le 
più diverse esigenze e garantire un am-
pio utilizzo. I giunti AutomationWare 
trovano impiego in una grande varietà 
di applicazioni, in particolare su sistemi 
o macchine rotative, laddove vengono 
richieste prestazioni di coppia su spazi 
molto contenuti e/o controllo diagno-
stico estremamente sofisticato. L’ultimo 
nato, il modello J-32, è un giunto parti-
colarmente performante. Basato su un 
motore torque ad alte prestazioni, svi-
luppa una coppia massima di 353 Nm 
e nominale di 220 Nm grazie a un ridut-
tore HD ad alte prestazioni. J-14, uno 
dei giunti più piccoli al mondo, consen-
te la rotazione ad alta velocità pur man-
tenendo una coppia massima di 28 Nm. 
I giunti possono essere acquistati an-
che singolarmente e dispongono di un 
driver di potenza integrato nella mec-
canica e collegabile via EtherCAT per 
garantire una grande semplificazione 
del controllo (disponibile anche in Pro-
fiNet in futuro). A completare l’elettro-
nica due processori (doppi per offrire la 
necessaria ridondanza), un convertitore 
ADC ad alta risoluzione e una serie di 
ingressi analogici e digitali per il colle-
gamento di vari sensori. Il bus di campo 
EtherCAT consente la gestione del mo-
tore e dei sensori oltre che la registra-
zione di una grande quantità di dati pa-
rametrici rilevati in tempo reale. I giun-
ti J-Actuators sono dotati di tre sistemi 
di sicurezza per la prevenzione di even-
tuali urti con persone od oggetti. Tut-
ti i giunti AutomationWare dispongo-
no di due encoder assoluti da 20 bit a 
tecnologia magnetica. Il doppio enco-
ding consente un’elevata precisione di 
posizionamento con una risoluzione di 
1.000.000 di livelli di quantizzazione su 
360° di rotazione. Grazie a ROS i giun-
ti possono essere configurati con altri 
prodotti AutomationWare per generare 
sistemi robotici su misura dell’applica-
zione e di facile gestione.4 

Il Gruppo Norblast, specializzato 
nella costruzione di macchine per il 
trattamento delle superfici, è pronto 
ad allargare i propri confini e ad au-
mentare la propria capacità produt-
tiva, in linea con l’esigenza di accre-
scere i propri volumi e conquistare 
nuove fette di mercato. Lo scorso di-
cembre l’azienda, che ha sede a Bo-
logna, ha acquistato uno stabilimen-
to confinante che gli permetterà di 
espandere la propria area produttiva 
dagli attuali 4.000 m2 coperti a oltre 
8.000 m2, su un’area complessiva di 
oltre 13.000 m2. 
Il progetto, che prevede l’operatività 
della nuova area entro il 2020, sarà 
realizzato in un’ottica eco friendly, 
utilizzando le più avanzate tecnolo-
gie in tema di risparmio energetico e 
sostenibilità ambientale. 
Il 2019 conferma la crescita del Grup-
po Norblast che registra un +6%, 
raggiungendo un fatturato comples-
sivo di oltre 13.000.000 di euro. 
Un successo che l’azienda ha scelto 
di condividere, riconoscendo nella 
competenza e nella professionalità 
dei propri collaboratori uno dei mo-
tivi del proprio successo. 
Per questo lo scorso anno la direzio-
ne di Norblast ha posto come pre-
mio di risultato un importo pari a 
100.000 euro da distribuire tra le ri-
sorse umane di Norblast e quelli del-
la consociata Peen Service. 
Una scelta che mira non solo pre-
miare ma soprattutto a valorizzare e 
responsabilizzare ogni singola ma-
estranza con lo scopo di costruire 
una cultura aziendale incentivante e 
meritocratica.4

RISERVATEZZA DEI DATI
Cisco ha presentato i dati del 2020 
Data Privacy Benchmark Study, la ter-
za edizione dello studio annuale rea-
lizzato dall’azienda e che analizza le 

pratiche messe in campo dalle azien-
de in materia di riservatezza dei dati. 
I risultati dello studio mostrano cre-
scenti vantaggi economici per quelle 
realtà che hanno attuato efficaci pro-
cedure per la privacy. 
Lo studio, effettuato con la procedu-
ra “doppio-cieco”, ha raccolto i da-
ti provenienti da interviste condotte 
su oltre 2.800 professionisti della si-
curezza in 13 paesi - inclusa l’Italia - 
e fornisce una visione approfondita 
del livello di adozione di procedure 
per la privacy dei dati a un anno e 
mezzo dall’effettiva entrata in vigore 
del GDPR (General Data Protection 
Regulation) nell’Unione Europea - 
ampiamente considerato un punto 
di svolta rispetto al modo in cui le or-
ganizzazioni controllano e gestisco-
no l’utilizzo dei dati personali. 
Di seguito i principali risultati dello 
studio:
- La maggior parte delle organizza-
zioni sta registrando ritorni molto 

positivi: in media, le aziende otten-
gono benefici pari a 2,7 volte (2,4 per 
l’Italia) il loro investimento iniziale e 
oltre il 40% ottiene benefici pari ad 
almeno il doppio della spesa soste-
nuta in materia di privacy; 
- Vantaggio competitivo e operati-
vo: rispetto al 40% dell’anno scorso, 
oltre il 70% degli intervistati dichiara 
di ottenere significativi vantaggi di 
business grazie alle iniziative messe 
in campo per la tutela della privacy 
che vanno oltre la conformità, tra cui 
una migliore agilità, un maggiore 
vantaggio competitivo, una maggio-
re attrattiva per gli investitori e una 
maggiore fiducia da parte dei clienti;
- Una maggiore responsabilità si tra-
duce in maggiori benefici: le azien-
de con valutazioni di responsabilità 
più elevate (valutati utilizzando l’Ac-
countability Wheel del Centre for In-
formation Policy Leadership, un fra-
mework per la gestione e la valuta-
zione della maturità organizzativa) 
sperimentano minori danni econo-
mici legati alle violazioni, minori ri-
tardi nelle vendite e maggiori ritorni 
finanziari;
- L’82% delle aziende (89% in Italia) 
vede le certificazioni per la privacy 
come fattore chiave alla base delle 
decisioni d’acquisto: le certificazio-
ni per la privacy come ad esempio 
quelle ISO 27701, EU/Swiss-US Pri-
vacy Shield e APEC Cross Border Pri-
vacy Rules system stanno influenzan-
do sempre più le decisioni di acqui-
sto nella scelta di un vendor. India e 
Brasile sono in cima alla lista con il 
95% degli intervistati che concorda 
con questa visione.4

Foto di Pete Linforth da Pixabay
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OTTENUTA LA CERTIFICAZIONE
ISO 9001:2015

Senza titolo-2   1 14/02/20   11:35

AUMENTATO IL FATTURATO  
DEL 9,6% E RAGGIUNTI I 
21,1 MILIONI DI EURO 
Lantek ha reso noti i risultati economi-
ci dello scorso anno, che mostrano il 
consolidamento del suo ritmo di cre-
scita. Nel 2019, l’importo del fattura-
to si è attestato intorno a 21,1 milioni 
di euro, il che comporta un incremen-
to del 9,6% rispetto all’esercizio pre-
cedente, rafforzando la sua posizione 
nel campo dello sviluppo di software 
e soluzioni di produzione avanzata per 
il settore del metallo e della lamiera. 
Lantek continua a incrementare la sua 
attività, che già ammonta all’86,3% del 
fatturato, e i paesi di maggior rilevan-
za per l’azienda sono: Germania, Italia, 
Stati Uniti, Francia e Cina, trasformati-
si insieme al mercato locale in mercati 
strategici. La Corea del sud e la Francia 
hanno raggiunto una crescita del 30% 
ciascuno. La Germania ha registrato 
un incremento del 26%. Messico, Tur-
chia e Polonia hanno anch’essi aumen-
tato il loro fatturato, superiore al 10%. 
La Spagna ha invece registrato un au-
mento del 5% circa, fino a raggiungere 

F.lli Giacomello ha un obiettivo ben chia-
ro da perseguire: migliorare di continuo 
gli standard di qualità e professionalità 
che la contraddistinguono sin dal primo 
prodotto realizzato. Per questo, l’intero 
team aziendale è orgoglioso di aver otte-
nuto la certificazione di qualità ISO 9001: 
2015, un passo fondamentale per un’a-
zienda in costante crescita. Si tratta, in-
fatti, di una certificazione riconosciuta a 
livello internazionale ed è la base per cre-
are un sistema che assicuri la soddisfazio-
ne del cliente e il miglioramento dell’in-
tera gestione e organizzazione aziendale.
F.lli Giacomello ritiene prioritario instau-
rare con i propri clienti un rapporto di fi-
ducia e trasparente, che si consolidi non 
solo grazie agli alti standard qualitativi 
dei suoi prodotti ma anche grazie all’ef-
ficienza dello staff nella gestione del-
le richieste, degli ordini e delle relazio-
ni umane.4

2,85 milioni di euro. Si distingue an-
che il Regno Unito, in cui nonostante 
le incertezze generate dalla Brexit, la 
crescita è stata del 14,1% e la tenden-
za dell’ultimo quadrimestre è di buon 
auspicio per il 2020. “Anche quest’an-
no abbiamo registrato una crescita su-
periore al 10% che ci ha consentito di 
raggiungere una cifra record di vendi-
te. Ciò dimostra la stabilità della no-
stra azienda, la nostra proiezione inter-
nazionale e la nostra forte espansione 
del portafoglio clienti e di prodotti e 
soluzioni. Tutto questo consente a Lan-
tek uno sviluppo sostenuto nel corso 
della sua attività, ottenendo una soli-
da posizione finanziaria, che permette 
di far fronte alla crescita e alle nuove 
sfide dell’industria 4.0”, afferma Alber-
to López de Biñaspre, CEO di Lantek. 

Come da tradizione, l’azienda ha pre-
sentato i suoi risultati in occasione di 
IM2020, meeting internazionale che ri-
unisce ogni anno più di 170 collabora-
tori, tra dipendenti e distributori Lan-
tek di tutto il mondo, per creare un fo-
rum di discussione e fare un bilancio 
dell’esercizio. Il meeting internazionale 

rappresenta inoltre lo scenario per de-
finire gli obiettivi aziendali che raffor-
zeranno la strategia e la tabella di mar-
cia dell’organizzazione nei prossimi an-
ni, in modo da consolidare il marchio 
Lantek come referente globale nel set-
tore del metallo e pioniere nella tra-
sformazione digitale del mercato.4
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RINNOVATO IL MAGAZZINO 
AUTOMATICO VERTICALE 

ANCORA PIÙ AUTOMAZIONE 
GRAZIE ALLE NUOVE PINZE 
COMPATTE 
OnRobot, azienda internaziona-
le specializzata in soluzioni end-of-
arm, presenta la nuova pinza Gecko 
Single Pad (SP), la versione compat-
ta della pinza adesiva Gecko. Di-
sponibile in tre modelli - SP1, SP3 e 
SP5 - che prendono il nome dal ca-
rico utile della pinza espresso in chi-
li, Gecko SP è in grado di sollevare 
un’ampia gamma di oggetti caratte-
rizzati da superfici piane, lisce, luci-
de o perforate in applicazioni che si 
contraddistinguono per spazi limita-
ti e carichi ridotti. 
La precisa tecnologia della pinza 
non lascia segni neanche sulle su-
perfici a elevata lucentezza, elimi-
nando così la necessità di prevede-
re un’eventuale pulizia a valle del 
processo di produzione, riducendo i 
tempi e migliorando il risultato. Co-
me la “sorella maggiore”, Gecko SP 
può afferrare anche oggetti perfora-
ti come circuiti stampati, reti di allu-
minio o guarnizioni.
Proprio come fanno i gechi quando 
si arrampicano, la tecnologia di te-
nuta delle pinze Gecko si avvale di 
milioni di steli fibrillari su microscala 
per aderire alla superficie attraver-
so le potenti forze di van der Waals. 
Questa tecnologia non richiede l’u-
tilizzo di aria compressa o altre forze 
esterne, salvaguardando gli investi-
menti e limitando la manutenzione. 
Inoltre, grazie alla nuova piattafor-
ma OnRobot One System Solution, 
può essere facilmente implementa-
ta senza alcuna programmazione sui 
principali bracci robotici collaborati-
vi e industriali leggeri, garantendo 
una maggiore flessibilità produttiva. 

Ferretto Group propone a MECSPE 
il nuovo magazzino Vertimag. Que-
sto magazzino automatico verticale 

PER SVILUPPARE PROGETTI 
CON UN IMPATTO POSITIVO 
SULLA SOCIETÀ
Dassault Systèmes ha annunciato 
nuove e importanti tappe del pro-
gramma del 3DEXPERIENCE Lab, il 
suo acceleratore e laboratorio di in-
novazione aperta. Proseguendo nel-
la missione di sostenere innovazio-
ni dirompenti con un impatto posi-
tivo sulla società, Dassault Systèm-
es ha esteso il raggio d’azione del 
3DEXPERIENCE Lab accogliendo 
nel suo ecosistema globale nuove 
startup, partner incubatori e Fablab. 
L’annuncio è stato dato all’evento 
3DEXPERIENCE Lab Rendez-vous 
organizzato lo scorso 3 dicembre al 
centro di arte digitale Atelier des Lu-
mières di Parigi. 
Quindici nuove startup provenien-
ti da Belgio, Cina, Francia, India, 
Sudafrica e Stati Uniti sono entrate 
nel programma di accelerazione del 
3DEXPERIENCE Lab, ottenendo ac-
cesso alla piattaforma 3DEXPERIEN-
CE per sviluppare in modalità digita-
le progetti rivoluzionari che contri-
buiranno al raggiungimento di uno o 
più degli obiettivi di sviluppo soste-
nibile fissati dalle Nazioni Unite per 
produrre un impatto positivo sulla 
società. 
Le startup sono le ultime in ordine 
di tempo ad essere entrate nel pro-
gramma di questo acceleratore che 
ha già valutato oltre 500 idee, molte 
delle quali hanno raggiunto uno sta-
dio di sviluppo avanzato. 
“Il 3DEXPERIENCE Lab è un esem-
pio di quanto l’intelligenza collettiva, 
l’innovazione aperta e le piattafor-
me digitali in cloud siano efficaci per 
realizzare innovazioni rivoluzionarie 
per il bene comune, in linea con gli 
obiettivi di sviluppo sostenibile del-
le Nazioni Unite”, ha dichiarato Fréd-
éric Vacher, Head of Innovation, Das-
sault Systèmes. “Dassault Systèm-
es punta a sostenere concretamen-
te questi obiettivi attraverso progetti 
e comunità di startup, per riafferma-
re questa missione e contribuire alla 
creazione di un mondo migliore par-
tendo dal basso”.4

“La nostra tecnologia Gecko, unica 
nel settore, automatizza i processi in 
modo esclusivo ed è ora disponibi-
le in un formato compatto e flessi-
bile che offre maggiori opportuni-
tà ai nostri clienti”, sottolinea Enri-
co Krog Iversen, CEO di OnRobot. 
“È una vera pinza plug-and-play che 
mantiene la nostra promessa di of-
frire una gamma completa di stru-
menti robotici semplici, flessibili e 
dai costi contenuti, che permetta 
ai clienti di focalizzarsi sulle appli-
cazioni e non sulla complessità dei 
robot”.4

dell’azienda vicentina si presenta in 
una versione rinnovata per rispon-
dere in maniera ancora più efficace 
alle esigenze logistiche delle impre-
se dei più diversi settori. Dopo mesi 
di lavoro da parte del centro Ricer-
ca e Sviluppo, è stato ottimizzato lo 
spazio - con la riduzione a 1/10 del-
la superficie occupata rispetto ad un 
magazzino tradizionale - e l’ergono-
micità e flessibilità, a cui si è aggiun-
ta una maggiore versatilità offerta 
da una gamma di 120 combinazio-
ni di cassetti, la semplicità di gestio-
ne resa possibile dal software pro-
gettato da Ferretto Group, l’auto-
matizzazione dei processi e la sicu-
rezza dei prodotti e degli operatori 
con particolare attenzione al discor-
so antisismico. 
Disponibile in versioni dai 3 ai 12 m 
di altezza, l’impianto ha una porta-
ta massima di 70.000 kg e può stoc-
care materiali con un’altezza fino a 
695 mm. Rispetto alla precedente 
versione, il nuovo Vertimag si distin-
gue per la flessibilità delle soluzioni: 
15 modelli, 6 tipi di baia di picking 
e 120 combinazioni di misure di cas-
setti lo rendono una soluzione adat-
tabile alle richieste dei più diversi 
settori produttivi. 
La spinta sull’innovazione ha inol-
tre permesso di rafforzare la dota-
zione del magazzino, a partire dal 
software di gestione progettato in-
ternamente e reso ancora più per-
formante e con un’interfaccia grafi-
ca di nuova generazione. Il softwa-
re presenta infatti una dashboard 
user friendly e personalizzabile at-
traverso la quale è possibile control-
lare velocemente lo status di tutte 
le macchine e gestire in maniera di-
namica gli scomparti dei cassetti, in 

modo da monitorare i livelli di ma-
gazzino e la posizione degli articoli 
nel vassoio. Per ottimizzare le condi-
zioni di lavoro degli operatori sono 
inoltre disponibili numerosi acces-
sori: dalla console scorrevole al trol-
ley per l’estrazione del cassetto, dal 
laser pointer alla barra LED alfanu-
merica e al lettore barcode fino alla 
bilancia conta pezzi e alla stampante 
per etichette.4
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TECNOLOGIE PER L’INNOVAZIONE - INDUSTRIE 4.0

RIPROGRAMMATA LA  
FIERA AD AGOSTO 
La recente emergenza causata 
dall’epidemia di Coronavirus (Covid 
19) rappresenta una fonte di pre-
occupazione per gli esportatori del 
nostro Paese, soprattutto, per quelli 
che hanno intensi rapporti commer-
ciali con la Cina.
In tale scenario, anche CHINAPLAS 
- mostra cinese dedicata al setto-
re plastica e gomma - su indicazio-
ne delle autorità locali è stata po-
sticipata (rispetto al periodo pre-
cedentemente fissato del 21-24 
aprile) dal 3 al 6 agosto 2020, sem-
pre presso il NECC-National Exhi-
bition and Convention Center di 
Hongqiao-Shanghai.
Il rinvio della specializzata rappre-
senta un problema di non poco 
conto per le imprese italiane: impli-
ca infatti un differimento degli ordi-
ni che avrebbero potuto essere rac-
colti in fiera, al di là del fatto che il 
nuovo periodo coincide con l’inizio 
delle ferie estive.
AMAPLAST, sin dalle prime edizio-
ni (da oltre trent’anni, quindi), or-
ganizza la collettiva italiana a CHI-
NAPLAS, con una nutrita partecipa-
zione. Sono più di sessanta le azien-
de che avevano già confermato la 
propria iscrizione all’edizione di 
quest’anno (prenotando oltre 2.000 
m2) che però, al momento, sono in-
decise sul da farsi, non avendo an-
cora ben chiara l’evoluzione dell’e-
pidemia e, soprattutto, le tempisti-
che per un ritorno alla normalità. 
A causa del fermo produttivo impo-
sto dalle autorità cinesi alle azien-
de in vaste aree del Paese - che ha 
peraltro seguito la pausa festiva 
per il Capodanno - e dell’incertez-
za in merito ai tempi di ripristino dei 
normali ritmi di lavoro, si registra-
no diversi casi di rinvio delle con-
segne di macchinari già pronti per 
la spedizione oppure in fase di ulti-
mazione presso gli stabilimenti dei 
costruttori. 
Il differimento delle installazioni - 
nonché di quello degli ordini e del-
le decisioni di investimento - può 
rappresentare un problema non in-
differente per le aziende italiane (la 
maggioranza delle quali di piccole 
dimensioni), che potrebbero trovar-
si a dover fronteggiare tensioni fi-
nanziarie, a causa del ritardo nei 
pagamenti. 
Vi sono inoltre alcune imprese che 
da tempo sono presenti in Cina con 
filiali produttive o commerciali che 
sono state costrette alla chiusura 
temporanea, a causa dell’arresto 
delle attività di business ma anche 

è un nuovo standard di comunica-
zione mobile ottimizzato in termini 
di energia e di costi che, in combi-
nazione con lo standard di comuni-
cazione wireless M-Bus/ OMS, of-
fre un’ampia gamma di nuove ap-
plicazioni, in particolare nello Smart 
Metering. 
Il gateway alimentato a batteria, 
SWAN 2 collega direttamente i di-
spositivi M-Bus wireless ad un ser-
ver di applicazioni utente tramite la 
rete mobile. 
Possono essere supportate inter-
facce cablate opzionali come L-Bus, 
RS-485 o 2x pulse.
L’interfaccia wireless M-Bus confor-
me a OMS supporta i formati A e 
B dei frame S, T e C. Grazie al suo 
basso consumo energetico, unito 

dell’interruzione della catena di ap-
provvigionamento della componen-
tistica o dei canali distributivi. A og-
gi, comunque, si ha già notizia di un 
progressivo, seppur lento ritorno al-
la normalità, con la riapertura del-
le sedi.
La Cina rappresenta un importan-
te mercato di destinazione per i co-
struttori italiani di macchine, attrez-
zature e stampi per materie plasti-
che e gomma.4

a una lunga durata della batteria 
di circa 10 anni, il gateway è adat-
to come alternativa per la lettura 
Walk-By dei contatori di precisione 
submetrica. Inoltre, è indiato anche 
per applicazioni con pozzo d’acqua 
di difficile accesso.4

Il gateway SWAN 2 di Weptech 
combina le tecnologie IoT a banda 
stretta e M-Bus/ OMS wireless. 
L’IoT a banda stretta o LTE Cat NB1 
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PIÙ ASPORTAZIONE 
DI MATERIALE GRAZIE
ALLA NUOVA FAMIGLIA 
DI LEGANTI IBRIDI

NOVITÀ SOTTO I RIFLETTORI
A MECSPE, CGTech presenta le novità 
di VERICUT 9.0 e del modulo di otti-
mizzazione VERICUT Force. 
Il software VERICUT® di CGTech è uno 
standard industriale nella simulazio-
ne CNC dei processi sia di asportazio-
ne che con tecnologie additive. VERI-
CUT simula, verifica, analizza e ottimiz-
za qualsiasi lavorazione CNC, per rile-
vare errori, possibili collisioni e lavora-
zioni poco efficienti. “Per supportare la 
crescita delle capacità competitive dei 
nostri clienti, CGTech, con impegno 
costante, sviluppa metodi per analiz-
zare e ottimizzare il percorso utensi-
le e l’intero processo NC. Uno studio 
continuo per migliorare le prestazio-
ni della simulazione e per fornire fun-
zionalità potenti e facili da usare, che 
semplifichino il processo di verifica”, 
spiega Luca Mozzoni, managing di-
rector di CGTech Italia. “Ottimizzare i 
programmi NC con VERICUT Force si-
gnifica allungare la vita degli utensili 
e ridurre anche drasticamente i tempi 
della lavorazione”. Tra le novità inclu-
se in VERICUT 9.0 segnaliamo la gra-
fica migliorata, che assicura una mag-
giore nitidezza delle visualizzazioni del 
processo di taglio, migliori prestazioni 
e flessibilità per le azioni di rotazione o 
di zoom durante la lavorazione. Miglio-
ramenti anche nell’ambiente di visua-
lizzazione, in grado di assicurare mag-
gior realismo, migliore semitrasparen-
za, aspetto metallico e altro ancora. 
Con la nuova release del software si 
registra inoltre una maggiore efficien-
za: le funzioni principali (come Sezio-
ne, X-Caliper e AUTO-DIFF) sono uti-
lizzabili in qualsiasi vista, passando con 
fluidità tra le viste pezzo e macchina, 
tra diversi layout e diverse disposizio-
ni di ancoraggio. In ultimo, non certo 
per importanza, ricordiamo la maggio-
re potenza e praticità ottenibili. Sono 
disponibili modi diversi e più semplici 
per sezionare il pezzo, una configura-
zione semplificata per l’ottimizzazione 
del percorso utensile e miglioramenti 
significativi per gli utensili dei sistemi 
di tornitura e tornio-fresa.4

UNA CELLA DI AUTOMAZIONE

SOLUZIONI DI LAVAGGIO 4.0 
E PIANO DI LUBRIFICAZIONE 
INDUSTRIALE

Tutte le macchine Hurco sono equi-
paggiate con il controllo numerico 
proprietario Hurco MAX5, che garan-
tisce grande facilità di utilizzo e ra-
pidità di programmazione a bordo 
macchina.
A MECSPE, quest’anno Hurco pre-
senta una novità all’insegna dell’au-
tomazione. Lo scorso anno, infatti, 
nell’ambito di un progetto strategi-
co in continua espansione tramite 
acquisizioni mirate, Hurco Compa-
nies ha acquisito e accorpato la so-
cietà americana Procobots, con sede 
in Pennsylvania, che opera come Sy-
stem Integrator e include nel proprio 
portafoglio svariate e specifiche so-
luzioni di integrazione e asservimen-
to macchina, sia a livello software sia 
a livello hardware (robot collaborati-
vi dalle diverse configurazioni e di-
mensioni, stazioni di carico/scarico, 
software applicativi e altro). 
A Parma è dunque possibile osser-
vare per la prima volta in Italia una 
cella di automazione Hurco/Proco-
bots composta da robot collaborati-
vo, stazione di carico/scarico pezzi e 
software di gestione abbinata e inte-
grata con un centro di tornitura della 
rinnovata serie TMM.4

A MECSPE Dollmar, insieme al part-
ner storico MotulTech, porta in fiera 
una nuova linea di oli interi ed emul-
sionabili multi metal, che oltre alla 
protezione dei manufatti permettono 
una significativa riduzione dell’ener-
gia richiesta per la lavorazione e l’au-
mento del 70% della durata dell’u-
tensile stesso. 
Insieme agli oli di lavorazione, Dol-
lmar propone una ricca varietà di 
prodotti chimici dedicati alla puli-
zia dei pezzi metallici (linea Dollmar-
sol®), allo sgrassaggio a caldo dei 
manufatti a base solvente (Soltene®) 
e soluzioni eco-detergenti (Dollcle-
an®) e alla protezione dei pezzi dalla 
corrosione.
A corredo dell’offerta della vasta 
gamma di prodotti, la specializzazio-
ne decennale in campo chimico-in-
dustriale ha permesso a Dollmar di 
sviluppare un’intera linea di servizi 
a supporto dell’industria meccani-
ca: assistenza chimica per la gestio-
ne analitica dei prodotti in uso; sup-
porto tecnico per il corretto funzio-
namento delle macchine; consulen-
za normativa in materia ambientale 
(analisi camini di emissione, autoriz-
zazioni per l’installazione degli im-
pianti di lavaggio, ecc.).4

La gamma di produzione Hurco com-
prende oltre 100 modelli di diversa 
dimensione e morfologia, che inclu-
de centri di lavoro verticali a tre e cin-
que assi, centri di tornitura multiasse 
e centri di lavoro a portale di grandi 
dimensioni e ad alta velocità.

inferiore. Generalmente, le macchine 
CNC utilizzate per la produzione de-
gli utensili funzionano in automatico di 
notte.
“Oltre all’evidente risparmio di tempo 
e denaro, la nuova soluzione offre la 
massima tranquillità ai nostri clienti. In-
fatti, possono sempre contare sul fatto 
che il lavoro verrà svolto alla perfezio-
ne mentre sono a casa che dormono”, 
conferma Eriksson.
Lo sviluppo della nuova mola Mirka HP 
Hybrid Bond è iniziato nel 2017 con 
l’acquisizione di Cafro, un produttore 
di mole e utensili superabrasivi. Infat-
ti, abbinando la lunga esperienza di Ca-
fro in materia di mole diamantate con 
l’esperienza di Mirka dal punto di vista 
chimico, l’azienda è riuscita a sviluppa-
re un legante completamente nuovo.4

I nuovi prodotti Cafro a legante Ibrido 
HP di Mirka assicurano un significativo 
risparmio in termini di tempo ed ener-
gia. Grazie alle nuove mole in diamante 
e CBN con legante ibrido HP di Mirka, 
i produttori di frese ed utensili di preci-
sione possono puntare ad una migliore 
asportazione del materiale e a un gran-
de risparmio di tempo. “La nostra so-
luzione consente una profondità di ta-
glio e una capacità di asportazione del 
materiale impensabili con i leganti ibri-
di standard o resinoidi. Infatti, il nuovo 
prodotto sfrutta un legante migliorato 
che combina i principi dei leganti me-
tallici, resinoidi e vetrificati”, ha com-
mentato Mårten Eriksson, Business Ma-
nager in Mirka. 
Per evitare il rischio di intasamento e 
sfruttarne a pieno il potenziale, HP Hy-
brid Bond richiede una buona pressio-
ne del lubrificante. La mola è partico-
larmente indicata per chi produce lotti 
di medie e grandi dimensioni di utensili 
in metalli duri come il carburo di tung-
steno. Un utilizzatore ha testato la nuo-
va mola ottenendo una velocità di pro-
duzione superiore di 2,5 volte, oltre ad 
un consumo di energia decisamente 
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MACCHINE ALLA RIBALTA

UNA PARTNERSHIP PER 
ESTENDERE LE COMPETENZE 
NELLA CYBERSECURITY
Rockwell Automation ha annunciato 
la firma di un accordo per l’acquisizio-
ne di Avnet Data Security, azienda pri-
vata israeliana che vanta oltre 20 anni 
di esperienza nella fornitura di servizi 
per la Cybersecurity. 
Avnet offre una gamma completa di 
servizi e soluzioni IT/OT per la Cy-
bersecurity, che includono Security 
Assessment, Vulnerability Test, solu-
zioni di Network & Security e forma-
zione per la gestione di servizi IT/OT. 
“Le capacità di Avnet di erogare ser-
vizi, formazione, ricerca e servizi ge-
stiti ci permetterà di rispondere al-
le esigenze di un numero molto più 
elevato di clienti a livello globale e, 
al tempo stesso, di continuare ad ac-
celerare l’estensione della nostra of-
ferta per questo mercato in rapida 
evoluzione”, ha dichiarato Frank Ku-
laszewicz, Senior Vice President, Con-
trol Products & Solutions di Rockwell 
Automation. La sicurezza informatica 
è uno dei settori a più rapida crescita 
per ciò che concerne i servizi erogati 
da Rockwell Automation. 
L’industria manifatturiera è evoluta 
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Le macchine utensili per la lavorazio-
ne dei metalli e i rispettivi sistemi di 
automazione sono determinanti per 
mantenere operatività e prestazio-
ni costanti. Senza produttività e per-
formance è difficile essere efficienti, 
quindi competitivi. C’è ancora molto 
lavoro da fare, perché il miglioramen-
to è fondamentale per dare continui-
tà a questo processo virtuoso. Questo 
è l’ambito in cui Emil Macchine Uten-
sili di Modena desidera lavorare met-
tendo in atto nei prossimi cinque anni 
due azioni fondamentali: commercia-
lizzare centri di lavoro a controllo nu-
merico di costruttori di fama interna-
zionale il cui utilizzo permette di incre-
mentare il valore della produzione nel-
le aziende e aiutare le stesse a mante-
nere sempre efficiente e produttivo il 
parco macchine con un Best Service su 

tutto il territorio con pacchetti studia-
ti “su misura”. Oltre a introdurre que-
sto nuovo progetto, a MECSPE Emil 
Macchine Utensili presenterà ENSHU 
480, centro di lavoro caratterizzato 
da alte prestazioni in termini di velo-
cità, potenza, cambio pallet e utensi-
li, indexaggio tavola. Presso lo stand 
dell’azienda presente anche PRIMI-
NER Alpha Center V11L, di dimensioni 
ridotte ma potente e precisa, grazie a 
viti a ricircolo di sfere classe C3, idea-
le per asportazioni di truciolo impor-
tanti. In mostra anche HWACHEON 
Hi-Tec 230, tornio orizzontale di gran-
de precisione, affidabilità, manovrabi-
lità e manutenzione semplificata e RE-
MACONTROL Raffaello R5 A6, centro 
di lavoro verticale a montante mobile 
con tavola rotobasculante per lavora-
zioni complesse veloci ma affidabili e 
di precisione.4

ed è diventata più connessa che mai 
e ciò rende le tradizionali strategie 
di sicurezza inadatte a proteggere le 
operazioni di produzione. Per aiutare 
i clienti a sviluppare, mantenere e far 
evolvere strategie proattive di Cyber-
security, Rockwell Automation mette 
a disposizione una serie completa di 
servizi e soluzioni. 
La vasta conoscenza e l’esperien-
za del team di Avnet aiuteranno 
Rockwell Automation a raggiungere 
l’obiettivo strategico di una cresci-
ta a due cifre nell’ambito Soluzioni 
Informatiche e Connected Services, 
espandendone le competenze IT/OT 
a livello globale. 
“Siamo entusiasti di unirci a Rockwell 
Automation e contribuire ad ampliare 
ulteriormente la loro già solida offer-
ta”, ha commentato Igal Cohen, CEO 
di Avnet.4
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UN UNICO FORNITORE 
QUALIFICATO 

CENTRO DI LAVORO NEW 
CONCEPT A 5 ASSI
Yamazaki Mazak ha lanciato il nuo-
vo centro di lavoro a 5 assi simulta-
nei CV5-500, indicato per contoterzi-
sti, startup e officine meccaniche in 
generale. 
La macchina a 5 assi estremamente 
versatile è unica nella sua categoria 
grazie alla sua struttura a portale a 
elevata rigidità con tavola basculan-
te completamente supportata che si 
sposta in direzione dell’asse Y sotto 
il portale, offrendo una soluzione di 
lavorazione altamente rigida, precisa 
e compatta. 
La CV5-500 è dotata di una nuova te-
sta mandrino per mantenere la rigi-
dità di lavorazione per tutta la corsa 
dell’asse Z. È attrezzata con un nuo-
vo e versatile mandrino da 12.000 gi-
ri/min, capace di un picco di potenza 
di 18,5 kW e 119,4 Nm, che lo rende 
particolarmente adatto a una vasta 
gamma di lavorazione materiali. Per 
le applicazioni a elevata velocità è di-
sponibile un mandrino opzionale da 
18.000 giri/min, che include il raffred-
damento delle viti a sfere degli assi 
X, Y e Z per una maggiore stabilità 
termica. 
La CV5-500 è dotata di un gruppo ta-
vola roto basculante Sankyo a eleva-
ta rigidità, azionata da una camma a 
rulli che fornisce un ampio angolo di 
rotazione, in particolare 220° su asse 
B e 360° su asse C. La macchina of-
fre prestazioni agili, con velocità di 
traslazione rapida di 36 m/min negli 

Leghe Leggere Lavorate è un’azienda 
italiana specializzata nella produzione 
di componentistica per la chirurgia or-
topedica e l’implantologia dentale ol-
tre a essere in grado di fornire un ser-
vizio a 360° che comprende le fasi di ri-
cerca e sviluppo, produzione, finiture e 
packaging. 

QUALI SONO I TREND IT  
PER IL 2020? 

assi X, Y e Z. Può lavorare pezzi fino 
a Ø 500 mm x H320 mm e fino a 200 
kg di peso. Inoltre, il sistema Thermal 
Shield mantiene stabile la precisione 
di lavorazione applicando compen-
sazioni automatiche per gestire le 
fluttuazioni di temperatura. 
Oltre a offrire prestazioni elevate, il 
design della CV5-500 privilegia l’ac-
cesso e l’ergonomia dell’operatore e, 
in particolare, la crescente domanda 
di automazione. Può essere facilmen-
te integrata con una varietà di siste-
mi con l’aggiunta di una porta di ca-
rico laterale, di un’interfaccia robot 
e di opzioni di interfaccia idraulica e 
pneumatica. Il fondamentale accesso 
alla parte anteriore della macchina ri-
mane assolutamente libero da appa-
recchiature di automazione, quindi 
gli operatori mantengono sempre un 
comodo accesso per il setup e la visi-
bilità dell’operazione di lavorazione. 
La nuova macchina è equipaggiata 
con SmoothX CNC, la versione spe-
cializzata Mazak a 5 assi della sua tec-
nologia Smooth.4

23 pile di DVD, ciascuna in grado 
di coprire la distanza terra-luna. La 
crescita stimata al 27% del volume 
medio annuo dei dati significa an-
che un maggiore impatto sull’infra-
struttura IT. 
Poiché sono poche le aziende che 
possono permettersi di aumentare 
il proprio archivio dati di quasi un 
terzo all’anno, i responsabili IT si af-
fidano sempre più spesso a servizi 
IT in cloud. Tuttavia, affidarsi a so-
luzioni cloud di terze parti signifi-
ca perdere una parte del controllo 
sui propri dati aziendali. Per questo 
motivo, ad esempio, il regolamen-
to US Cloud Act (Clarifying Lawful 
Overseas Use of Data) consente al-
le autorità statunitensi di acquisire i 
dati memorizzati nel cloud anche se 
la giurisdizione del luogo in cui i da-
ti sono archiviati lo vieta. Tre sono 
le tendenze verso cui tende il mer-
cato: controllo dei dati, recupero di 
calore e raffreddamento diretto del-
la CPU e integrazione di ambienti 
multicloud. In questa ottica l’ampia 
gamma di prodotti proposta da Rit-
tal comprende armadi configurabi-
li i cui dati sono disponibili duran-
te l’intero processo di produzione. 
Le soluzioni di raffreddamento in-
telligenti di Rittal con un consumo 
energetico e di CO2 ridotti fino al 
75%, possono comunicare con l’am-
biente di produzione e consenti-
re manutenzione e servizi in modo 
predittivo. Le soluzioni IT innovati-
ve dai rack ai Data Center modula-
ri fino alle soluzioni Edge e Hyper-
scale Computing fanno tutte parte 
del portfolio prodotti. Eplan e Cide-
on, noti fornitori di software, com-
pletano la catena del valore fornen-
do soluzioni ingegneristiche interdi-
sciplinari, mentre Rittal Automation 
Systems offre sistemi di automazio-
ne per l’ingegneria dei quadri di co-
mando. Fondata nel 1961 a Herborn 
(Germania), Rittal è la più grande 
società del Friedhelm Loh Group, 
presente nel mondo con 18 siti pro-
duttivi e 80 filiali. L’intero Gruppo 
si avvale di 12.000 collaboratori e 
nell’anno fiscale 2018 ha consegui-
to un fatturato di circa 2,6 miliardi 
di Euro. 
Nel 2018, l’azienda a conduzione 
familiare è stata nominata dal Top 
Employers Institute, uno dei prin-
cipali datori di lavoro della Germa-
nia, per il decimo anno consecutivo. 
Nell’ambito di un’indagine su scala 
nazionale la rivista Focus Money ha 
riconosciuto, per la terza volta nel 
2018, il gruppo Friedhelm Loh come 
uno dei migliori centri formazione 
professionale a livello nazionale.4

L’azienda si distingue sul mercato per la 
sua capacità di fornire un servizio com-
pleto ai propri clienti, che possono affi-
darsi a Leghe Leggere Lavorate per tut-
te le fasi di sviluppo di un nuovo pro-
dotto e quindi scegliere un unico forni-
tore qualificato. 

La prima fase prevede la ricerca e svi-
luppo in cui l’ufficio tecnico offre assi-
stenza e consulenza ingegneristica per 
lo sviluppo di qualsiasi prodotto, sug-
gerendo diverse soluzioni tecniche. Si 
passa poi alla produzione sostenuta da 
un ampio reparto macchine che per-
mette la realizzazione di prodotti che si 
differenziano per materiale e per tecno-
logia produttiva utilizzata. La terza fase 
è la finitura e si conclude con il packa-
ging: dopo i necessari controlli, il pro-
dotto è avviato al confezionamento se-
condo procedure validate. Per i pro-
dotti sterili, le operazioni vengono ef-
fettuate all’interno della camera bianca 
ISO 7 e ISO 8 che consente condizio-
ni di atmosfera controllata, e all’inter-
no della quale il personale specializza-
to effettua prima il lavaggio a ultrasuoni 
dei vari componenti e poi l’asciugatura. 
I prodotti realizzati da Leghe Leggere 
Lavorate sono indirizzati a differenti di-
stretti produttivi dell’ambito medicale e 
in particolare ai settori estremità, spina, 
trauma e dentale.4

Dalle stime di mercato dei ricerca-
tori IDC, entro il 2025 uomini e mac-
chine potrebbero generare 175 zet-
tabyte di dati che, se memorizzati 
su DVD convenzionali formerebbero 
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ORDINI DI MU: CALO 
MARCATO NEL QUARTO 
TRIMESTRE 2019 

ALLA RIBALTA LE PRINCIPALI 
CASE RAPPRESENTATE 

trimestre 2019, ha registrato un calo 
del 16% rispetto allo stesso periodo 
dell’anno precedente. In valore as-
soluto l’indice si è attestato a 105,5 
(base 100 nel 2015). 
Sul risultato complessivo ha pesa-
to sia la negativa performance del 
mercato domestico sia la debolezza 
della domanda estera. In particola-
re la raccolta ordinativi sul mercato 
interno ha registrato un arretramen-
to del 21,2%, rispetto al quarto tri-
mestre del 2018. Il valore assoluto 
dell’indice si è attestato a 172, dun-
que ancora positivo nonostante la 
riduzione. Sul fronte estero gli ordi-
ni sono calati del 13,8% rispetto al 
periodo ottobre-dicembre 2018. Il 
valore assoluto dell’indice si è atte-
stato a 91,5. Su base annua, l’indi-
ce totale segna un arretramento del 
17,9% rispetto all’anno precedente. 
Il risultato è stato determinato dal 
calo registrato sia sul mercato in-
terno (-23,9%) sia su quello estero 
(-15,4%).
“Il calo registrato nel quarto trime-
stre 2019 - ha affermato Massimo 
Carboniero, presidente UCIMU - 
Sistemi per Produrre - conferma le 
nostre previsioni, mostrando una si-
tuazione di progressiva riduzione 
della propensione a investire sia da 
parte del mercato domestico sia da 
parte del mercato estero. Sul fronte 
interno l’indice degli ordini raccol-
ti in Italia nel 2019 mostra un pro-
gressivo ridimensionamento. Que-
sto dato indica che il consumo ita-
liano di sistemi di produzione si sta 
riportando su valori fisiologici tipi-
ci del nostro mercato. D’altra parte 
non potevamo aspettarci che la do-
manda italiana mantenesse ancora i 
ritmi di crescita a cui ci aveva abi-
tuato nel triennio 2016-2018”.4 

A MECSPE Ridix sarà presente con 
le principali case rappresentate. Sarà 
possibile vedere in funzione le fresa-
trici ad alta velocità Röders, indicate 
per le lavorazioni 3D, per la produzio-
ne degli stampi e in genere per tutte 
le lavorazioni meccaniche complesse. 
Su tutti i modelli è possibile svolge-
re operazioni di fresatura e rettifica a 
coordinate, sia a tre che a cinque as-
si, anche in modalità non presidiata. 
In funzione anche i torni della svizzera 
Schaublin Machines che trovano ap-
plicazione nelle lavorazioni di preci-
sione di componenti particolarmen-
te complessi. Un corner sarà dedicato 
anche all’Additive Manufacturing. In 
questo ambito Ridix, offre infatti una 
soluzione completa: digitalizzazione, 
servizi e sistemi per la lavorazione ad-
ditiva. Presso lo stand Ridix saranno 
inoltre predisposti alcuni corner de-
dicati ai prodotti di consumo di alta 
qualità: i lubrorefrigeranti e oli da ta-
glio Blaser Swisslube e gli utensili di 
precisione in metallo duro e diamante 
Dixi Polytool. Altro settore di pregio 
per Ridix è quello dedicato alla mar-
catura industriale. Accanto al marchio 
Couth, noto per i suoi sistemi di mar-
catura a micropunti e incisione, si af-
fianca la tecnologia della marcatura 
laser del marchio MPIX, rappresenta-
to di recente.4

www.cimsystem.com

CIMsystem s.r.l.  -  Via Monfalcone, 3  -  20092 Cinisello Balsamo (MI) - ITALY  
t: +39 02 87213185 - 02 66014863  -  f: +39 02 61293016  -  info@cimsystem.com

Vieni a trovarci!
Fiere di Parma
26/28 marzo 2020
Pad. 3 - Stand F26

La SOLUZIONE CAM
integrata in Rhinoceros

Vieni a scoprire il nuovo

Anche nell’ultimo trimestre del 2019 
la raccolta ordini di macchine uten-
sili registra un segno negativo. In 
particolare, l’indice UCIMU degli or-
dini di macchine utensili, nel quarto 
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INSERIRE GIOVANI  
TALENTI NELLE PMI

MINIMIZZARE LA DISPERSIONE 
PER GARANTIRE ELEVATA 
PRECISIONE DI MISURA 
In un mondo in cui semiconduttori e 
altri sistemi di collaudo la fanno da 
padrone, Omron Electronics Com-
ponents Europe ha creato un mo-
dulo basato su relè MOSFET in gra-
do di minimizzare la dispersione di 
corrente. Grazie all’innovativa strut-
tura del circuito a T, il G3VM-21MT 
Omron offre un livello di dispersio-
ne di corrente particolarmente bas-
so, pari a 1pA (pico-Amp) o meno, 
assicurando così misurazioni accura-
te in tutti i tipi di apparecchiature di 
test. In precedenza i relè meccanici 
erano preferiti nelle apparecchiatu-
re di collaudo, sia a semiconduttore 
sia di altro tipo, in parte proprio per 
il loro basso livello di dispersione di 
corrente. 
Per contro, i relè meccanici hanno 
una durata di vita di gran lunga in-
feriore a causa dell’abrasione dei 
contatti che nel tempo riduce l’ac-
curatezza di misurazione. Negli uti-
lizzi più intensivi, potevano esse-
re necessarie sostituzioni frequen-
ti, alzando i costi di manutenzione. 
Con una struttura di circuito a T che 
trasmette la maggior parte della di-
spersione a terra, il G3VM-21MT 
combina efficacemente i vantaggi 
dei relè meccanici e MOSFET per 
fornire una soluzione di commuta-
zione accurata, compatta e duratu-
ra, senza contatti meccanici. Le di-
mensioni particolarmente compat-
te (5 x 3,75 x 2,7 mm) sono assicu-
rate grazie all’inclusione del circuito 
a T all’interno del modulo. Il dispo-
sitivo è a montaggio superficiale ed 
è proposto in modalità SPST, senza 
necessità di configurazione. Il carico 
massimo di tensione è pari a 20V e la 
sua prestazione di isolamento è me-
no di -30dB a 1Ghz. Omron sta lavo-
rando a ulteriori moduli a relè basati 

“Industria 4.0 ha reso ancora più consape-
voli le PMI in merito all’importanza della 
formazione, delle soft skill, della flessibili-
tà e della necessità di nuove competenze 
sempre più digital. Sono, infatti, necessa-
ri: nuove energie e talenti per costruire le 
aziende di domani. Per questo siamo più 
che favorevoli a incontri e progetti come 
questo, per rendere ancora più fruttuoso 
il legame tra piccole e medie industrie e 
atenei”. Così Stefano Valvason, Direttore 
Generale di A.P.I. è intervenuto alla pre-
sentazione della prima fase di ricerca del 
progetto “Working Through Digital Tran-
sformation (WTDT)”, promosso dal grup-
po di ricerca Imagislab del Dipartimen-
to di Design del Politecnico di Milano, in 
collaborazione con Twig e con i Master in 
Brand Communication e in Digital Stra-
tegy (POLI.design, Politecnico di Milano) 
che si è svolta il 23 gennaio, al BASE di 
Milano. L’obiettivo del progetto WTDT è 
quello di sviluppare un ecosistema in cui 
giovani talenti e imprese possano incon-
trarsi, al fine di facilitare l’inserimento nel 
mondo del lavoro di professionisti capaci 
di comprendere e guidare la trasforma-
zione digitale. Tra i presenti e testimonial 
intervistati dagli studenti della Scuola del 
Design del Politecnico di Milano nel cor-
so della ricerca numerosi gli imprendito-
ri associati ad A.P.I., la vicepresidente Lu-
ciana Ciceri, titolare di Ciceri de Mondel 
Srl, il componente del Consiglio Diretti-
vo Daniele Guerzoni con il fratello Riccar-
do, titolari di Guerzoni Srl, Italo Moriggi, 
titolare di Skorpion Engineering Srl, ma 
anche Stefano Valvason, direttore gene-
rale A.P.I. e Alessandra Pilia, assistente 
del presidente e responsabile del servi-
zio comunicazione. Il direttore generale 
Stefano Valvason, nel corso dell’interven-
to ha evidenziato che “per il futuro delle 
PMI lombarde l’inserimento di giovani ta-
lenti è d’importanza strategica. Incontra-
re e lavorare con i giovani studenti sui bi-
sogni e le aspettative delle PMI di oggi, 
con un occhio di riguardo per i processi 
di trasformazione delle competenze che 
stanno affrontando, permette a entram-
bi di conoscersi e di costruire il doma-
ni”. Infine, ha sottolineato che “dal con-
fronto tra Università, giovani qualificati e 
PMI, possono nascere molte opportunità, 
per tutti. A.P.I. lavora per crearle, valoriz-
zarle e amplificarle”. Francesca Piredda, 
professore associato del Dipartimento di 
Design, Scuola del Design, Politecnico di 
Milano, ha evidenziato che “in un conte-
sto in cui sia le infrastrutture che i com-
portamenti mediali cambiano le relazioni 
fra stakeholder, fra domanda e offerta, la 
ricerca di design può guidare l’evoluzio-
ne di tali relazioni verso la coopetition e 
l’integrazione delle audience nei proces-
si d’impresa”.4

ONLINE UN NUOVO SERVIZIO 
DI VERNICIATURA INDUSTRIALE 
A SPRUZZO
La passione di Weerg per la stampa 
3D si tinge di rosso. Proprio il panto-
ne RAL 3000 è infatti il primo colore 
disponibile per l’esclusivo servizio di 
verniciatura industriale spray appe-
na introdotto dall’e-commerce italia-
no che offre online lavorazioni CNC 
e stampe 3D. L’inedita finitura è ap-
plicabile a tutti i pezzi stampanti in 
3D da Weerg, sia con tecnologia HP 

su MOSFET con circuito a T, inclusi 
modelli ad alta densità di corrente e 
ad alta tensione.4

Multi Jet Fusion 5210, sia con tec-
nologia a Sinterizzazione Laser Se-
lettiva (SLS) ProX® SLS 6100 di 3D 
Systems. 
Già selezionabile online da fine gen-
naio e disponibile sia in versione se-
mi matt sia in versione semi gloss, la 
verniciatura spray viene effettuata 
con pistola a spruzzo da personale 
qualificato all’interno di una cabina 
professionale allestita ad hoc presso 
la sede di Weerg, garantendo così 
la massima rapidità di esecuzione e 
qualità realizzativa. 
L’asciugatura dei pezzi avviene all’a-
ria in pochi minuti e non richiede la-
vorazioni successive. 
La verniciatura si affianca alla tin-
tura, già disponibile per i soli pezzi 
stampati in 3D con tecnologia SLS, 
garantendo però una migliore resa 
estetica. 
Con la tintura, infatti, il colore pene-
tra direttamente nel pezzo ottenen-
do un effetto più opaco e meno in-
tenso; la verniciatura, invece, per-
mette di creare un sottile strato di 
colore che ricopre l’oggetto, proteg-
gendolo e donandogli un effetto più 
compatto e brillante. “Per praticità 
abbiamo deciso di partire con il ros-
so, una delle colorazioni più richie-
sta dai nostri clienti”, spiega Matteo 
Rigamonti, fondatore di Weerg, an-
nunciando che a breve verranno in-
trodotti altri colori, come bianco, 
verde e blu. 4
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STRUMENTO PER CONTROLLO 
TENUTA IMPIANTI 

RAFFORZATA LA PRESENZA  
SUL MERCATO DEI LUBRIFICANTI 
PER L’INDUSTRIA

Total, uno degli attori principali nel 
mercato internazionale dei lubrifican-
ti, annuncia l’acquisizione delle atti-
vità legate ai lubrificanti per lamina-
zione a caldo dell’alluminio (AHRO), 
laminazione a freddo dell’accia-
io (SCRO) e laminazione della latta 
(TPRO) di Houghton nello spazio eco-
nomico europeo e nel Nord America. 

RÖHM Italia s.r.l.  I  www.it.roehm.biz  I  rohmitalia@roehm.biz  I  Tel. +39 02 92 10 35 31

PROMO 2020
per info tel.02-92103531

SISTEMA DI SERRAGIO CAPTIS
Il sistema modulare e flessibile per il serragio interno 
e il serraggio esterno

PROMO 2020
per info tel.02-92103531

Video collet assembly 
and disassembly

Website
www.it.roehm.biz

Tecnocontrol presenta ST200PT, un 
nuovo strumento portatile totalmente 
staccato dai canoni delle precedenti 
versioni, caratterizzato da alte presta-
zioni ma anche praticità, robustezza, 
semplicità d’uso e design. 
Totalmente privo di tastiera, il nuovo 
strumento portatile Tecnocontrol è uti-
lizzabile esclusivamente attraverso gli 
intuitivi comandi touch screen, così 
semplice che potrebbe essere impie-
gato anche senza consultare il manua-
le d’uso, che comunque è incluso nella 
memoria dello strumento e consulta-
bile a display in ogni fase di utilizzo.
ST200PT permette di eseguire il con-
trollo di tenuta semplicemente sele-
zionando il tipo di prova da effettua-
re e premendo sul display il tasto di 
avvio: lo strumento eseguirà la pro-
va in completa autonomia, dando l’e-
satto responso sull’esito dello stato 
dell’impianto. 
ST200PT è dotato di bluetooth, può 
essere collegato via Wi-Fi ed è dota-
to di IR per stampante per la stampa 
delle prove, oppure questa può esse-
re memorizzata su apposita MicroSD 
alloggiata all’interno dello strumento. 

Un display a colori touch screen rende 
immediatamente visibili i principali va-
lori relativi alla prova effettuata. In do-
tazione allo strumento c’è anche il Da-
talogger che utilizza la memoria di tipo 
MicroSD e l’USB-C per la carica della 
batteria al Litio e permette lo scarico 
dei dati. L’aggiornamento firmware av-
viene tramite microSD e Wi-Fi.
ST200PT è inoltre dotato di connettori 
Push-Pull con autoritenuta, di una bat-
teria al Litio ricaricabile e sostituibi-
le oppure, in alternativa, da alloggia-
mento per batterie “stilo”.4

Questa operazione ingloba i servizi di 
supporto tecnico associati ai prodotti 
nelle due aree geografiche.
“Siamo convinti che questa acquisi-
zione creerà del valore sia per Total 
che per i clienti di questi settori. Per-
metterà inoltre di rafforzare la nostra 
posizione sul mercato dei lubrifican-
ti per l’industria che rappresenta un 
asse importante della nostra visione 
strategica per il futuro. Geografica-
mente, l’operazione ci consente infat-
ti di consolidare la nostra forte pre-
senza in Europa e sviluppare le nostre 
attività e la nostra penetrazione nel 
mercato nord-americano, soprattutto 
negli Stati Uniti”, ha dichiarato Phi-
lippe Charleux, Direttore Lubrifican-
ti e Specialità della Divisione Marke-
ting & Services di Total. 
“Con questa gamma di oli formulati 
esclusivamente per la laminazione a 
caldo e a freddo di prodotti di pulizia 
e di servizi di gestione dei fluidi asso-
ciati, Total Italia completa il suo por-
tafoglio in modo da proporre ai suoi 
clienti un’offerta interamente integra-
ta nei settori dell’alluminio e dell’ac-
ciaio in Italia”, aggiunge Filippo Re-
daelli, Amministratore Delegato di 
Total Italia.4
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PER GESTIRE LE SFIDE 
INTERNAZIONALI

SBAVARE E LAVARE IN 
UN’UNICA SOLUZIONE
L’affidabilità e la ripetibilità dei proces-
si di sbavatura e di lavaggio sono cru-
ciali per la qualità dei successivi proces-
si produttivi, come possono essere ad 
esempio l’incollaggio, la sigillatura e 
l’assemblaggio e per la funzionalità ot-
timale del prodotto finale. 
Con EcoCvelox, Ecoclean propone un 
sistema integrato completamente nuo-
vo, compatto, dotato di un sistema di 
trasporto lineare altamente dinamico, 
sviluppato per sbavare con acqua ad al-
ta pressione e per il lavaggio dei pezzi 
in un’unica macchina. Il sistema, espan-
dibile e modulabile a seconda della ne-
cessità del processo, consente la lavo-
razione di pezzi fino a 200x200x200 mm 
con tempi ciclo di 15 s per pallet. 
Un’interfaccia CAD/CAM può esse-
re integrata per una programmazione 
semplice e veloce della sbavatura ad 
alta pressione, che può essere esegui-
ta da un solo mandrino o da una torret-
ta che può alloggiare fino ad un massi-
mo di cinque utensili. Inoltre una solu-
zione innovativa per la movimentazione 
dei pezzi garantisce che le sequenze di 
processo per eventuali nuovi pezzi pos-
sano essere implementate nel più bre-
ve tempo possibile.
Il processo di lavaggio e di asciugatura 
prevede l’utilizzo del lavaggio ad inie-
zione, del lavaggio mirato, della spruz-
zatura e degli ultrasuoni, nonché la sof-
fiatura ad alta velocità e l’asciugatura 
sotto vuoto. La macchina può essere 
caricata automaticamente con un si-
stema a portale, con un robot oppure 
manualmente.4

È partita il 6 marzo e si concluderà a lu-
glio 2021 la 14ª edizione del Master of 
Business Administration part time In-
ternational Program, targato CUOA, 
in collaborazione con University of 
Michigan-Dearborn. 
“Con l’MBA International Program di 
CUOA Business School - precisa Andrea 
Vinelli, Direttore scientifico dell’MBA 
part time - i partecipanti hanno l’op-
portunità di acquisire e sviluppare nuo-
ve competenze, intrecciare nuove rela-
zioni, anche internazionali, e vivere una 
vera business e learning experience di 
stampo internazionale. L’MBA è la rispo-
sta formativa più allineata con le esigen-
ze delle imprese di poter contare su per-
sone preparate a gestire le attuali sfide 
internazionali”. 
Il Master of Business Admnistration di 
CUOA è un percorso di general ma-
nagement a matrice internazionale, in 
quanto vanta la partnership consolidata 
con la University of Michigan-Dearborn 
e consente agli allievi di frequentare un 
corso a scelta online MBA della presti-
giosa Università americana e di partire 
per uno study tour all’estero: per l’edi-
zione 2020 la meta sarà Singapore. Gli 
allievi trascorreranno una settimana nel 
Paese, tra i più competitivi al mondo, in 
contatto con i protagonisti dell’evolu-
zione economica internazionale. 
L’esperienza permetterà il confronto sui 
temi di frontiera del management in un 
contesto globale e comprenderà visite 
in aziende italiane e internazionali, in-
cubatori e centri di ricerca e attività for-
mativa in Business School o Università 
locali.4

NUOVA MORSA 
AUTOCENTRANTE

Tante le novità che Hoffmann Group 
propone quest’anno in occasione di 
MECSPE. Una di queste è la nuo-
va morsa autocentrante GARANT 
Xtric che dispone di un nuovo siste-
ma a cambio rapido delle ganasce. 
Ciò permette, con un meccanismo 
a clic, di cambiare velocemente, 
semplicemente e senza l’impiego di 
utensili le ganasce con una precisio-
ne di micrometri. Le ganasce rota-
bili di 180° garantiscono un ampio 
range e un’elevata variabilità nel fis-
saggio dei pezzi e nel caso di rota-
zione di 180° anche delle teste por-
ta ganasce; le Xtric permettono an-
che la chiusura del pezzo con presa 

LA CONSULENZA  
INIZIA ONLINE
In Poggi Trasmissioni Meccaniche 
l’innovazione tecnologica è una tra-
dizione di lunga data, una costan-
te che da alcuni anni viaggia di pa-
ri passo con un’altra esigenza fon-
damentale del mercato: quella di 

offrire al proprio pubblico un ser-
vizio di consulenza qualificato, per-
sonalizzato ma anche immediato, in 
grado di accelerare l’operatività e la 
realizzazione dei propri progetti. È 
proprio da questa idea e necessità 
che nasce il nuovo sito dell’azienda 
bolognese, specializzata nella pro-
gettazione e produzione di organi 
di trasmissione. 
Il rinnovamento del sito web non si 
caratterizza solo per l’impostazione 
di un nuovo layout, pulito e ordina-
to, ma soprattutto per il valore ag-
giunto di offrire ai propri utenti un 
canale di comunicazione diretto con 
i diversi reparti dell’azienda: Pro-
gettazione, Produzione, Controllo 
qualità, Magazzino, Vendita e Mar-
keting. Grazie a uno specifico form 
gli utenti possono infatti inoltrare in 
base alle proprie esigenze tecniche 
e progettuali le differenti richieste e 
ottenere in breve tempo indicazioni 
e risposte specifiche. Uno strumen-
to di lavoro che perfettamente si in-
tegra con la piattaforma Trace Parts 
che consente ai progettisti di scari-
care i file 3D dei prodotti. 
Si pongono così le basi per un dia-
logo fluido, diretto e immediato, 
che permetterà a Poggi Trasmis-
sioni Meccaniche di presentarsi ai 

propri clienti non solo come forni-
tore di prodotti ad alto valore tec-
nologico ma anche come partner 
capace di guidare il proprio pubbli-
co attraverso una consulenza custo-
mizzata e orientata alla scelta delle 
soluzioni più efficaci in base alla ti-
pologia di applicazione e allo speci-
fico settore di riferimento. 
Altra importante novità del sito è 
l’introduzione di una sezione de-
dicata agli eventi e alle news, uno 
spazio per raccontare e presentare 
a tutti l’universo di Poggi Trasmis-
sioni Meccaniche.4

interna. Per il serraggio con l’im-
piego di più morse GARANT Xtric 
è possibile impostare esattamente 
il centro per raggiungere la massi-
ma precisione. Dal momento che 
sul pezzo arriva effettivamente l’in-
tera forza di serraggio fino a 25 kN 
e non avviene nessun tipo di rifiu-
to, la morsa GARANT Xtric è adatta 
sia per il serraggio di pezzi finiti che 
semilavorati. La pre-incisione per la 
presa del pezzo non è necessaria e 
si può, quindi, risparmiare fino al 
50% di tempo nell’attrezzaggio.
Tra le proprietà della morsa vanno 
ricordate le scanalature longitudi-
nali per un allineamento ottimale 
sul tavolo della macchina, i fori di 
posizionamento e i ripiani adatta-
tori per il montaggio sul sistema di 
serraggio a punto zero GARANT Ze-
ro Clamp. È altrettanto compatibile 
anche con altri sistemi di serraggio 
a punto zero. 
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SOLUZIONI CONTRO  
I RANSOMWARE

UTENSILI FRATELLI MAGONI S.P.A.
Via Montenero 6/8 - 24020 Ranica (BG) Italy

Tel. +39 035 51 40 59 - Fax +39 035 51 10 29
info@magonispa.it - magonispa.it
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su di noi.
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SOLUZIONE COMPLETA  
PER L’ACQUISIZIONE  
E L’ELABORAZIONE  
DELLE IMMAGINI

wenglor sensoric presenta VisionSy-
stem2D, un sistema modulare completo 
che può essere liberamente configurato 
per rispondere alle specifiche esigenze 
applicative in ambito di visione artificia-
le. I vari componenti del sistema - distan-
za focale, messa a fuoco, risoluzione, il-
luminazione e tipo di valutazione - pos-
sono essere selezionati e configurati se-
paratamente. L’impostazione dei para-
metri per la registrazione delle immagini 
e per la successiva analisi viene effettua-
ta tramite il software uniVision, la piatta-
forma universale che wenglor ha svilup-
pato per la gestione di tutti i suoi pro-
dotti. VisionSystem2D offre una combi-
nazione hardware e software in grado di 
soddisfare le tipiche esigenze delle ap-
plicazioni 2D.
VisionSystem2D può integrare fino a un 
massimo di 16 camere digitali. Queste 
ultime sono estremamente compatte  
(29 x 29,1 x 29 mm) e possono quindi es-
sere convenientemente installate anche 
laddove gli spazi sono limitati. Le came-
re sono equipaggiate con chip Sony del-
la serie Pregius, un’elettronica CMOS 
che permette di acquisire immagini in 
alta risoluzione (1,6 o 5 Mpixel) a colo-
ri o monocromatiche anche in applica-
zioni dinamiche. A richiesta, sulle came-
re digitali è possibile montare le lenti C 
Mount, che consentono di regolare il si-
stema, distanziandolo o avvicinandolo, 
in funzione del campo di lavoro. 
Sono disponibili tre differenti tipi di illu-
minazione: ad anello, spot e retroillumi-
nazione, al fine di assicurare che le aree 
da ispezionare siano illuminate in modo 
omogeneo e costante, fornendo la giu-
sta quantità e il giusto tipo di luce esat-
tamente dove serve e assicurando un 
contrasto ottimale. I sistemi di illumina-
zione possono essere scelti tra più op-
zioni di dimensioni e sorgenti luminose 
- bianca, rossa e infrarossa - oltre che in 
due differenti modalità di azionamento, 
continuo o flash integrato. Le immagi-
ni acquisite vengono inviate all’unità di 
controllo, un IPC fanless sul quale si tro-
va pre-installato il software uniVision che 
è in grado di elaborare contemporane-
amente tutti i dati provenienti dalle 16 

La minaccia dei ransomware aleggia 
costantemente sulle aziende. La perce-
zione è che il rischio non sia così eleva-
to o che sia sotto controllo, ma la veri-
tà è che molte aziende spesso trascura-
no l’implementazione di una adeguata 
strategia di backup. Veritas è un part-
ner strategico chiave nella lotta globa-
le contro la criminalità informatica co-
me il ransomware. L’obiettivo di Veritas 
è quello di aumentare il più possibile 

camere digitali. Si tratta di una piattafor-
ma che utilizza processori di ultima ge-
nerazione Intel i3 e i7, in grado di sup-
portare i più comuni sistemi operativi 
(Mac, Windows, Android).4

la sicurezza dei dati di backup, in mo-
do da renderli disponibili a fronte di un 
attacco ransomware e garantire tempi 
di ripristino veloci per garantire la ripar-
tenza sia per i dati delle applicazioni IT 
che per i dati sui laptop e desktop dei 
dipendenti. Grazie alla soluzione Veri-
tas NetBackup i clienti sono in grado 
di costruire una strategia di backup e 
restore, efficace e efficiente. La certifi-
cazione di NetBackup per ambienti fi-
sici, virtuali e in cloud, è così ampia da 
poter supportare la maggior parte dei 
workload esistenti, fornendo un unico 
punto di controllo della protezione dei 
dati. Inoltre, l’architettura di Netbackup 
è stata studiata per garantire il massi-
mo livello di sicurezza della piattafor-
ma stessa da attacchi ransomware. An-
che le piccole e medie imprese non 

sono esenti da attacchi ransomware. 
La metà di esse ha subito uno o più di 
questi attacchi, spesso comprometten-
do la continuità delle operazioni. Veri-
tas Backup Exec fornisce una soluzione 
unificata e collaudata che protegge i 
dati critici dalla caduta in mani sbaglia-
te, indipendentemente da dove si tro-
vino le informazioni.4
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IL SETTORE SICUREZZA  
SI RINNOVA 

UN’AZIENDA SVIZZERA  
ALLUNGA LA VITA DEI TORNI 
AUTOMATICI A CAMME

Sono ancora decine di migliaia i tra-
dizionali torni automatici a camme 
utilizzati per la produzione in serie di 
componenti d’alta precisione per le 
industrie orologiere, automobilisti-
che, dentali ed elettroniche mondia-
li. Nonostante la ridotta assistenza su 
queste macchine utensili, ricambi ori-
ginali di qualità sono tuttora disponi-
bili grazie al lavoro dell’azienda sviz-
zera UniParts. La macchina utensile 
più antica per la quale UniParts for-
nisce pezzi e strumenti di ricambio è 
un modello Tornos antecedente alla 
seconda guerra mondiale (un aspet-
to che fa certamente riflettere sulla 
qualità di queste macchine). La mag-
gioranza dei clienti UniParts sono uti-
lizzatori finali, con un servizio di as-
sistenza tecnica postvendita alle im-
prese come altro segmento di clien-
tela. I principali mercati sono Svizzera 
ed Europa, sebbene India, Stati Uniti 
e Giappone siano in grande crescita. 
UniParts produce parti ed accessori 
di ricambio per un’ampia gamma di 
torni automatici a camme Tornos, co-
me il modello MS7, nonché per torni 
automatici di fabbricazione Bechler e 
Petermann.4

Turck Banner Italia (fornitore di senso-
ristica, illuminatori e segnalatori indu-
striali, sistemi bus e sicurezza) ha rin-
novato la propria divisione industriale 
dedicata alla sicurezza, affidandone la 
gestione e lo sviluppo a Maurizio Fran-
zoso. “Il mercato italiano della sicurez-
za è indubbiamente in crescita. Strut-
ture e impianti produttivi sempre più 
efficienti esigono il massimo della si-
curezza, sia per proteggere gli opera-
tori sia per non alterare i ritmi di pro-
duzione che sono sempre più elevati”. 
Maurizio Franzoso ha a disposizione 
un portfolio prodotti di valore e di ele-
vata funzionalità. Turck Banner Italia 
vanta 250 codici prodotto dotati di in-
novativi sistemi di comunicazione che 
inseriscono la safety all’interno di un 
ecosistema produttivo e non la consi-
derano un addendo agli impianti e ai 
macchinari. 
Le barriere ottiche rappresentano una 
soluzione di grande efficacia e Turck 
Banner Italia può offrire soluzioni con 
raggi di protezione dai 14 mm a solu-
zioni a quattro raggi adatte a proteg-
gere da invasioni di grandi dimensio-
ni. Una soluzione di grande efficacia 
monta la tecnologia RFiD. È il caso 
della nuova serie SI-RF. Questi switch 
di sicurezza di Turck Banner utilizza-
no la tecnologia RFID per monitorare 
porte, cancelli e altre protezioni mec-
caniche mobili che separano il perso-
nale e le apparecchiature da pericoli. 
Questa soluzione contactless opera a 
elevati livelli di sicurezza, è molto re-
sistente e offre funzionalità diagnosti-
che che semplificano la risoluzione dei 
problemi e minimizzano i tempi di fer-
mo macchina. 
Una segnalazione particolare merita-
no anche le barriere ottiche di sicurez-
za di Turck Banner in grado di proteg-
gere gli operatori da lesioni e le mac-
chine da danni creando una barriera 

DISPONIBILE UN’OPZIONE  
DI COMPENSAZIONE DELLA
FORMA NEL SOFTWARE  
DI AFFILATURA UTENSILI

sensibile lungo i perimetri e i punti 
di accesso dell’impianto o macchina-
rio. Questo sistema ottico di sicurezza 
è intuitivo e molto facile da installare 
per una vasta gamma di applicazioni 
di sicurezza. 
Le barriere ottiche di sicurezza Turck 
Banner di Tipo 4 proteggono il per-
sonale da infortuni e le macchine da 
danni, salvaguardando i punti perico-
losi, gli accessi, oltre ad aree e peri-
metri specifici. Quelle di Tipo 2 inve-
ce rappresentano soluzioni convenien-
ti per la protezione di applicazioni con 
livelli di rischio inferiori, in cui un even-
tuale incidente può provocare lesioni 
minori.4

di affilatura utensili NUMROTO. La 
nuova opzione consente ai produt-
tori di utensili di “chiudere il cer-
chio” tra la rettifica e la misurazione 
degli utensili CNC, al fine di aumen-
tare ulteriormente la precisione e la 
coerenza del processo. 
Il sistema compensa intrinseca-
mente le variabili di processo co-
me le fluttuazioni di temperatura 
e l’usura delle mole, ed è destina-
to in modo particolare ai produtto-
ri di ultima generazione specializza-
ti nel costruire utensili di precisio-
ne, che richiedono elevati standard 
di produzione.
Gli operatori che cercano di massi-
mizzare la precisione degli utensili 
prodotti su rettificatrici CNC utiliz-
zano generalmente una macchina 
di misura a coordinate (CMM) per 
ottenere misure tastate del pezzo 
lavorato utilizzando queste infor-
mazioni per eventualmente correg-
gere il processo di produzione du-
rante le successive operazioni di 
lavorazione. 
Fino a oggi, gli utenti NUMRO-
TO hanno elaborato i risultati della 
CMM con un software di compensa-
zione proprietario di terze parti ela-
borato su un computer esterno, per 
poi reinserire nella macchina CNC 
le opportune correzioni del profilo.
Sviluppato in collaborazione con 
importanti utenti finali di NUMRO-
TO, il nuovo sistema di compensa-
zione della forma di NUM costitui-
sce una parte completamente in-
tegrata nel pacchetto di taglio del 
cliente ed elimina la necessità di 
software di terze parti. 
Lo scambio di dati tra la CMM e la 
macchina CNC può essere gestito 
tramite interfaccia XML o tramite 

esportazione/importazione del file 
DXF attraverso una rete locale.
Il software di compensazione della 
forma impiega algoritmi di filtrag-
gio avanzati per creare un profilo di 
compensazione molto fluido e pre-
ciso. Il software calcola sempre l’o-
rientamento della mola e la veloci-
tà del percorso a partire dal profilo 
originale, in modo che venga com-
pensata solo la posizione del punto 
di contatto sul tagliente, e non l’o-
rientamento della mola. 
In questo modo la qualità della su-
perficie dell’utensile non viene in-
fluenzata dalla compensazione.
La nuova opzione di compensazio-
ne della forma di NUM è compatibi-
le con la versione NUMROTO 4.1.2 
o successiva.4

NUM propone un’opzione per la 
compensazione della forma, fun-
zionalità inserita nel suo software 
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DISPONIBILI NUOVI MODELLI
BUSS amplia la gamma dei sistemi 
COMPEO per il compounding del-
le materie plastiche e degli elasto-
meri con i modelli COMPEO 88 e 
COMPEO 110, due macchine con-
cepite per livelli di produttività an-
cora più elevati. 
Essi vanno ad aggiungersi al mo-
dello più piccolo, il COMPEO 55, 
lanciato sul mercato poco più di 
un anno fa. Tutti e tre gli estruso-
ri sono disponibili con rapporti L/D 
della vite di plastificazione compre-
si tra 13:1 e 25:1 mentre il numero 
che identifica ciascun modello in-
dica il diametro in millimetri della 
vite stessa. I livelli di portata nella 
lavorazione delle resine termopla-
stiche variano da 150 a 300 kg/h 
(COMPEO 55), da 600 a 1.200 kg/h 
(COMPEO 88) e da 1.200 a 2.400 
kg/h (COMPEO 110). L’utilizzatore 
ha quindi la possibilità di impiega-
re il modello più adatto alle sue ne-
cessità individuali e massimizzare in 
tal modo l’efficienza operativa. 
Il sistema attualmente più grande 
della serie, il nuovo COMPEO 110 
con rapporto L/D di 18:1, è comple-
to di alimentazione laterale e del 
nuovo gruppo di scarico a due vi-
ti. In questa configurazione, il siste-
ma è adatto anche alla lavorazione 
di resine termoplastiche caricate 
e rinforzate, dei materiali rinforza-
ti con fibre naturali, bioplastiche e 
dei compound ignifughi senza alo-
geni (HFFR) utilizzati nella produ-
zione di cavi elettrici. 
Con un rapporto L/D di 25:1, il nuo-
vo COMPEO 88 è invece ottimizza-
to per la lavorazione di masterba-
tch neri o colorati, e può venire do-
tato di due unità di dosaggio late-
rali aggiuntive.4
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SCANNER INDOSSABILI IN 
AMBIENTI INDUSTRIALI
ProGlove, azienda attiva nel setto-
re degli scanner indossabili, in colla-
borazione con Samsung Electronics 
America, ha annunciato una soluzio-
ne di prodotto combinata per rispon-
dere alla crescente necessità di scan-
ner indossabili. 
Questa soluzione combinata associa 
i prodotti per la scansione di codici 
a barre indossabili della linea MARK 
di ProGlove con l’ultimo smartpho-
ne rugged di Samsung pensato per il 
business - il Galaxy XCover Pro - for-
nendo così agli utenti aziendali un 
flusso di informazioni sicuro e con-
tinuo che consente tracciabilità co-
stante e un maggiore comfort per gli 
utilizzatori. 
Quando le due soluzioni vengono 
utilizzate insieme, i lavoratori in mo-
vimento hanno a portata di mano le 
informazioni di cui hanno bisogno e 
possono inserire i dati richiesti nei lo-
ro sistemi IT in mobilità. Eliminando 
la necessità per i lavoratori di torna-
re ai terminali fissi per lavorare, me-
morizzare le indicazioni o prendere 
le pistole scanner convenzionali, l’ef-
ficienza e il comfort dell’utente au-
mentano, mentre le possibilità di er-
rore diminuiscono.4 

ALLOGGIAMENTI PORTATILI 
ELEGANTI E FUNZIONALI
Hammond Electronics ha lanciato la 
sua nuova famiglia di alloggiamenti 
portatili 1552. Inizialmente disponibi-
le in sei misure, l’alloggiamento ABS 
ignifugo UL94-V0 con grado di prote-
zione IP54 presenta un design ergo-
nomico che si adatta comodamente 

alla mano, consentendone l’utiliz-
zo per lunghi periodi in applicazioni 
quali ad esempio controller di mac-
chine o controlli per paranchi elet-
trici. I pannelli laterali sono removi-
bili per poter apportare facilmente 
le modifiche e per l’uso con cavi vo-
lanti è disponibile un pannello late-
rale alternativo con una protezione 

integrale per cavi gommati e una 
staffa pressacavo. Un supporto op-
zionale per il montaggio a parete 
consente di riporre l’unità in una po-
sizione comoda quando non viene 
utilizzata. Inoltre, l’alloggiamento 
1552 può essere utilizzato come in-
volucro desktop. Tutte le misure di 
lancio presentano una larghezza di 
50 mm e un’altezza di 22 o 30 mm, 
con entrambe le altezze disponibili in 
lunghezze di 70, 110 e 150 mm. Sono 
disponibili di serie tutte le misure in 
colore nero e grigio con una finitura 
satinata.4
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PER IL CONTROLLO QUALITÀ E 
LO SVILUPPO PRODOTTO
A MECSPE, Creaform introduce le sue 
soluzioni di misurazione portatili e auto-
matizzate in grado di soddisfare le esi-
genze nel campo della scansione 3D, 
del reverse engineering, del controllo 
di qualità, dei test non distruttivi, dello 
sviluppo del prodotto e della simulazio-
ne digitale (FEA / CFD). I suoi prodotti e 
servizi si rivolgono a un’ampia gamma 
di settori, tra cui automobilistico, aero-
spaziale, prodotti di consumo, industria 
pesante, produzione, petrolifero e del 
gas, della generazione di energia, ecc.
Gli scanner 3D portatili HandySCAN 
BLACK e Go!SCAN SPARK, lanciati sul 
mercato nel 2019, sono indicati per il 
controllo della qualità e lo sviluppo del 
prodotto. Effettuano misurazioni ovun-
que in pochi secondi, su tutti i tipi di 
particolari, indipendentemente da di-
mensioni, materiali e complessità. Con 
Go!SCAN SPARK è anche possibile ese-
guire la scansione a colori. Questo scan-
ner è adatto per lo sviluppo del prodot-
to e le attività di reverse engineering, 
mentre HandySCAN BLACK è indicato 
per la scansione durante l’intero proces-
so di gestione del ciclo di vita del pro-
dotto (PLM).
MetraSCAN 3D - altra soluzione presen-
tata da Creaform a MECSPE - è un siste-
ma di misura 3D portatile flessibile pro-
gettato per l’impiego in officina. Con 
esso è possibile effettuare il reverse en-
gineering e l’ispezione dimensionale di 
strumenti di produzione, maschere, as-
siemi, sottoassiemi e prodotti finiti da 1 
a 3,5 m. Con il suo volume di misurazio-
ne estendibile, la velocità, la precisio-
ne in officina e le prestazioni dimostra-
te nell’utilizzo di materiali difficili, Metra-
SCAN 3D rappresenta uno degli scan-
ner 3D tra i più completi disponibili oggi 

Fidia comunica che Antonio Breggia Bic-
chiere, Vice Direttore Generale, assume le 
cariche di nuovo Chief Financial Officer, di 
Dirigente Preposto alla redazione dei Bi-
lanci e di Investor Relator del Gruppo Fi-
dia. Massimiliano Pagnone, attuale Chief 
Financial Officer, dopo quattro anni di ser-
vizio nel Gruppo, lascia l’azienda per co-
gliere una nuova opportunità di mercato 
ed intraprendere un nuovo percorso pro-
fessionale esterno al Gruppo. 
Antonio Breggia, già Vice Direttore Gene-
rale di Fidia, è stato affiancato dall’uscen-
te Chief Financial Officer assicurando così 
continuità nella fase di transizione. 
Antonio Breggia Bicchiere, classe 1960, è 
laureato in economia e commercio pres-
so l’Università Cattolica di Milano, Revi-
sore Legale, abilitato alla professione di 
Dottore Commercialista ed alla professio-
ne di Certified Public Accountant (C.P.A.) 
negli Stati Uniti. Ha ricoperto la carica di 
Country Manager FCAS Malaysia Penang 
per FCA Services S.p.A. Torino e la cari-
ca di Chief Accounting Officer in numero-
se società italiane ed internazionali tra le 
quali Ferrari S.p.A. (CFA e Treasury Offi-
cer) e Telekom Austria AG, partecipando 
attivamente alla quotazione di Ferrari NV 
e di Telekom Austria AG presso la Borsa 
di New York.4

MORSA AUTOCENTRANTE MA 
ANCHE MANO DI PRESA
Nell’ambito delle lavorazioni meccani-
che, l’asservimento automatizzato sta 
diventando sempre più diffuso anche 
in caso di lotti singoli o molto ridot-
ti ed è una delle soluzioni più idonee 
per migliorare la produttività, sfrut-
tando la sinergia tra sistemi di presa e 
tecnica di serraggio. In questo campo, 
SCHUNK presenta una nuova soluzio-
ne sviluppata da Gressel, azienda sviz-
zera del Gruppo, con una storica espe-
rienza nel bloccaggio pezzo: si tratta 
di R-C2, una morsa autocentrante che 
diventa anche mano di presa. R-C2 
è destinata all’asservimento macchi-
na utensile e si pone come alternati-
va al sistema pallettizzato, grazie alla 

A TORINO ARRIVA IL  
SALONE DELLA MANUTENZIONE 
INDUSTRIALE
A Torino, dal 19 al 21 novembre, pres-
so i padiglioni di Lingotto Fiere debut-
ta in Italia SEPEM Industries, salone 
dedicato alla manutenzione industria-
le. La fiera, nata nel 2006 in Francia, ha 
come obiettivo quello di proporre ri-
sposte pratiche ai bisogni degli stabi-
limenti produttivi: tecnologie, processi, 
macchinari, manutenzione e servizi. La 
manifestazione si rivolge principalmen-
te ai “colletti blu”, ovvero ai respon-
sabili o agli incaricati di produzione, 

sul mercato. Creaform CUBE-R è invece 
una CMM di scansione 3D. Questa so-
luzione chiavi in mano ha un’interfaccia 
facile e intuitiva, massimizzando così le 
ispezioni automatiche e minimizzando 
le interazioni con l’operatore.4

sua duplice funzione: può fungere sia 
da morsa autocentrante per il bloc-
caggio pezzo sulla tavola macchina 
durante la lavorazione, sia da modu-
lo di presa per la manipolazione e la 
movimentazione del pezzo su robot. 
Durante MECSPE, una cella dimostra-
tiva realizzata da Quick Load, integra-
tore di isole robotizzate con venten-
nale esperienza nel settore, mostrerà 
nello stand SCHUNK Tecnica di Ser-
raggio tutti i vantaggi di questa inno-
vazione. Il sistema R-C2 si compone di 
due elementi: una morsa autocentran-
te ad alte prestazioni con mandrino 
completamente incapsulato, e un mo-
dulo di automazione montato sul pol-
so del robot. Questo modulo è dota-
to di motore elettrico e di un attacco 
esagonale mediante il quale è possi-
bile collegare ed attuare la morsa per 
la presa pezzo. Il motore elettrico per-
mette di regolare liberamente la forza 
di serraggio fino a 35 KN (100 Nm) e 
di effettuare le funzioni di monitorag-
gio con tecnologia laser e RFID. Rical-
cando il concetto di modularità e del-
la standardizzazione dei componenti 
che contraddistingue l’assortimento 
SCHUNK, R-C2 è adattabile ai cambi 
rapidi per robot SWS e VERO-S NSR 
affinché possa essere integrato in sva-
riate applicazioni di automazione.4

della logistica, della sicurezza e di tutti 
i settori operativi dell’impresa. La scel-
ta della location non è casuale. Tori-
no rappresenta infatti un crocevia del 
triangolo industriale, oltre a essere tra 
le prime città italiane per densità di 
piccole e medie imprese del settore 
manifatturiero. 

Sebbene internazionale, in questa pri-
ma edizione italiana SEPEM opera su 
scala regionale. Per la prima edizione 
gli organizzatori prevedono dunque un 
coinvolgimento soprattutto da parte 
delle aziende provenienti dalle regio-
ni Piemonte, Valle d’Aosta, Lombardia 
e Liguria. In questi 15 anni, a livello in-
ternazionale SEPEM ha totalizzato cifre 
importanti: 220.000 visitatori professio-
nisti e 16.000 fornitori. Le premesse per 
l’edizione italiana sono dunque delle 
migliori.4
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LAVANTE RICICLABILE PER LA 
LAVORAZIONE DEL METALLO

UNA PARTNERSHIP STRATEGICA 
PER LA FORNITURA DI ROBOT

FANUC e il gruppo automobilistico 
BMW hanno firmato un accordo qua-
dro per la fornitura di 3.500 robot per 
le nuove linee di produzione e impian-
ti. I robot saranno impegnati a realiz-
zare la generazione attuale e futura di 
veicoli BMW. I primi robot sono stati 
installati a fine 2019; in futuro verran-
no impiegati in diversi siti produttivi di 
BMW Group in Germania e in tutto il 
mondo. BMW Group potrà contare su 

Senza titolo-1   1 27/02/20   12:27

Castrol, nome particolarmente noto 
nel settore dei lubrificanti, ha lancia-
to la sua prima linea di lavanti ad alte 
prestazioni per la lavorazione del me-
tallo: Castrol Techniclean XBC. La nuo-
va linea consente di migliorare la pro-
duttività nei processi di produzione di 
precisione nel settore della lavorazio-
ne del metallo, riducendo il consumo 
d’acqua fino al 60%, abbassando i co-
sti di smaltimento dei rifiuti e miglio-
rando salute e sicurezza. 
La maggior parte dei lavanti per la la-
vorazione del metallo è efficace nella 
rimozione di basi minerali leggere, re-
frigeranti a base di olio solubile e par-
ticolati, ma riscontra spesso difficol-
tà nel separare alcuni componenti dei 
fluidi per la lavorazione dei metalli dal 
bagno di lavaggio. Quando il carico di 
sporcizia raggiunge un livello critico, i 
lavanti contaminati devono essere so-
stituiti. Di conseguenza, l’uso di acqua 
e lavante aumenta, e inevitabilmente 
anche i costi di smaltimento.
Castrol Techniclean XBC è diverso. 
Oltre alle elevate proprietà demulsi-
ficanti, che consentono una facile se-
parazione e una durata del bagno 

prolungata, è anche progettato per 
assicurare elevati livelli di compatibi-
lità con i fluidi da taglio Castrol Alusol 
e Hysol XBB. Questo significa che, in-
vece di dover essere smaltito al termi-
ne della vita utile di pulizia, può esse-
re riciclato nell’impianto del fluido da 
taglio senza compromettere le presta-
zioni. In questo modo, è possibile li-
mitare il consumo d’acqua e ridurre, o 
addirittura eliminare completamente, i 
costi di smaltimento del lavante. 
La formula di Castrol Techniclean XBC 
è priva di boro e formaldeide che rila-
sciano biocidi. È disponibile in due va-
rianti, per rispettare alcune normative 
locali: Techniclean 80 XBC, contenen-
te MEA (monoetanolammine), e Tech-
niclean 90 XBC, privo di MEA.4

numerosi modelli di robot industriali 
FANUC, oltre che su una serie di an-
tropomorfi personalizzati e sviluppati 
su misura per soddisfare specifici re-
quisiti. I robot verranno utilizzati prin-
cipalmente nella costruzione di carroz-
zerie e per la produzione di portiere e 
cofani. Inoltre FANUC fornirà a BMW 
Group anche complementi periferici, 
avvalendosi del prezioso contributo di 
produttori di cavi flessibili e sistemi di 
movimentazione lineare.
“Stiamo investendo nello sviluppo 
sostenibile dei nostri prodotti e stia-
mo ulteriormente espandendo la no-
stra rete di assistenza per supportare 
i clienti in tutto il mondo”, sottolinea 
Marco Ghirardello, Managing Direc-
tor di FANUC Italia. “In futuro conti-
nueremo ad investire nello sviluppo di 
nuove tecnologie, tra cui i robot intel-
ligenti, che renderanno la produzio-
ne di veicoli ancora più moderna ed 
efficiente”. 
L’accordo tra i due colossi sottolinea 
l’impegno di FANUC in ambito auto-
motive, di recente indicata tra le 20 
aziende più innovative al mondo della 
Global Top 100 Digital Innovation Le-
aders di PatentSight, nonché al 1° po-
sto della Top 25 della Robotica.4
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Prodotti

UNA PARTNERSHIP  
DI SUCCESSO

SCARPE ANTINFORTUNISTICHE 
ULTRALEGGERE 
SPARCO ha presentato le novità del-
la gamma TEAMWORK 2020, ispirata 
al Motorsport. SPARCO TEAMWORK 
è infatti il marchio con cui l’azien-
da italiana si propone nel mercato 
dei prodotti di sicurezza sul lavoro. 
La collezione è pensata per offrire a 
tutti gli utilizzatori una gamma dal-
lo stile Racing, esaltando leggerezza, 
comfort e sicurezza. 
LEGEND è il nuovo nome del model-
lo di punta della linea DRIVE di SPAR-
CO TEAMWORK. Evocando il nome 
del prestigioso Rally che si corre sul-
le strade della Repubblica di San Ma-
rino con le vetture che hanno fatto la 
storia di questa disciplina del Motor-
sport, le nuove LEGEND rappresen-
tano un nuovo punto di riferimento in 
termini di leggerezza, comfort e stile. 
Sviluppate sulla nuova suola SPAR-
CO MOTIONGRIP in poliuretano a 
doppia densità con specifica ESD 
(ElectroStatic Discharge), sono rea-
lizzate con una particolare tomaia “a 
calzino” in tessuto a maglia con la-
vorazioni ad alta frequenza, rinforzi 
micro-iniettati sulla punta e sul col-
lare lacci, e un inserto in microfibra 
ad alta resistenza sul tallone. Il pun-
tale che sopporta fino a 200J è in ve-
ra fibra di carbonio e il sottopiede in 
fibra tessile è realizzato con uno spe-
ciale materiale ultraleggero. 
Come da must della linea DRIVE di 
cui la nuova LEGEND fa parte, la suo-
la presenta il tacco arrotondato come 
le vere scarpe da pilota, ideale quin-
di per l’uso alla guida. 
Il battistrada ha invece una partico-
lare texture studiata per far defluire 
rapidamente i fluidi, garantendo 
sempre il massimo grip proprio co-
me gli pneumatici di un’auto da cor-
sa. Sono disponibili cinque versioni: 
tre S1P ESD e due S3 ESD con to-
maia rivestita da uno speciale film 
idrorepellente.4

Era il settembre del 2014, quando Ko-
nica Minolta Sensing e Proplast - il po-
lo tecnologico al servizio dell’industria 
del settore delle materie plastiche - si-
glavano un accordo di partnership fi-
nalizzato alla fornitura di servizi pro-
fessionali per la qualità e il control-
lo colore destinato ai soci e alle altre 
aziende che si rivolgono al Consorzio. 
Konica Minolta Sensing ha quindi mes-
so a disposizione di Proplast lo spet-
trofotometro da banco CM 3600 A, do-
tato di SW Spectra Magic per il con-
trollo qualità, oltre a una cabina luce. 
È stata poi anche implementata un’at-
tività congiunta di formazione con se-
minari dedicati alla colorimetria. 
A distanza di cinque anni, il quadro 
dei risultati derivanti da questa colla-
borazione risulta di particolare inte-
resse. Il primo dato che emerge, quel-
lo numerico, è significativo. 
Sono infatti circa un centinaio le azien-
de che si sono rivolte al Consorzio ri-
chiedendo questo tipo di consulenza, 
sia fra quelle consorziate sia fra altre 
che non lo sono, annoverando non 
solo realtà italiane ma anche stranie-
re. Un parterre composito e vario che 

UN GRASSO PER APPLICAZIONI 
IMPEGNATIVE DELL’ACCIAIERIA
ExxonMobil presenta Mobil 
Polyrex™ 461 EP, l’ultimo nato della 
sua serie di grassi ad alte prestazio-
ni. Studiato appositamente per le 
applicazioni di colata continua, of-
fre benefici in termini di prestazio-
ni e protezione, anche in presenza 
di temperature estreme, carichi pe-
santi e acqua. 
Dotato di una resistenza ottimale 
all’ossidazione ad alta temperatura, 
Mobil Polyrex 461 EP è formulato 
per offrire una protezione affidabi-
le a temperature di esercizio estre-
me. Inoltre, è in grado di resistere 
ad applicazioni con carichi elevati, 
al dilavamento d’acqua e agli spruz-
zi d’acqua. Questa combinazione 
di caratteristiche è specificamente 
progettata per aiutare gli operatori 
dell’acciaieria a proteggere le loro 
attrezzature da costosi guasti ai cu-
scinetti dovuti a scarsa lubrificazio-
ne e corrosione. 
Inoltre, la lunga vita operativa che 
identifica Mobil Polyrex 461 EP può 
favorire lunghi intervalli di re-in-
grassaggio e minimizzare il consu-
mo di lubrificante, con conseguen-
te contenimento degli sprechi e dei 
tempi di fermo macchina. 
Mobil Polyrex 461 EP garantisce an-
che un’alta pompabilità, che lo ren-
de adatto per sistemi di ingrassag-
gio centralizzato. 
Il grasso a base di CaCO3 con ad-
densante di poliuria e olio di base 
minerale rappresenta l’ultima novi-
tà - in ordine di tempo - della gam-
ma di grassi della ExxonMobil, for-
mulati per l’utilizzo con apparec-
chiature industriali esposte ad alte 
temperature.4

dimostra come il tema del controllo 
qualità del colore sia sempre più sen-
tito e avvertito trasversalmente nel 
comparto della lavorazione delle ma-
terie plastiche.
“Alcune aziende che finora si sono af-
fidate unicamente a controlli visivi dei 
pezzi prodotti con criteri di verifica 
basica dell’idoneità, hanno manifesta-
to l’esigenza di poter contare invece 
su un livello di controllo colore più ac-
curato e, quindi, di procedere per via 
strumentale, in modo da assicurare un 
miglior follow-up della produzione”, 
ha spiegato Maria Rosa Contardi, Re-
sponsabile R&D - Area Ingegneria Ma-
teriali di Proplast. 
“Fra le casistiche più citate e frequen-
ti che hanno determinato questa nuo-
va necessità, si evidenziano le fluttua-
zioni di qualità delle materie prime 
impiegate, la variazione dell’assetto 
delle linee produttive, così come le 
esigenze di clienti/mercati particolar-
mente critici e i cambi di produzione 
frequenti”.4
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In occasione di MECSPE, FMB presenta la segatrice automatica 
a doppia colonna Athena 41A. La macchina è espressamente sviluppata 
per eseguire tagli a 0° e monta una lama di altezza 41 mm con una 
capacità di taglio fino a 460 mm sia in diametro che in apertura morse. 

di Sara Rota

Macchine

Qualità, solidità  
e affidabilità 

1. Athena 41A ha una carenatura 
che la protegge integralmente.

2. Carro con doppia guida lineare. 

3. A gestire Athena 41A è un software 
“intelligente”, la cui interfaccia con l’operatore 
è un pannello da 10” touch screen.

D
al 1982 a oggi la bergama-
sca FMB ha saputo conso-
lidare, a livello nazionale e 
internazionale, la propria 
presenza nel campo delle 
segatrici a nastro e delle fo-

ratrici industriali. Attualmente la gamma 
di produzione comprende circa trentacin-
que modelli di segatrici manuali, semiau-
tomatiche e automatiche, con una capa-
cità di taglio che va da un diametro di 

200 mm fino a 510 mm, proponendo an-
che una serie completa di soluzioni per la 
movimentazione del materiale. Da sem-
pre, i concetti alla base di tutte le mac-
chine FMB sono sempre gli stessi, ovvero 
qualità, solidità ed affidabilità. 
In occasione di MECSPE l’azienda pre-
senta la segatrice automatica Athena 
41A, un modello espressamente svilup-
pato per eseguire tagli a 0°; la macchina 
monta una lama di altezza pari a 41 mm 

con una capacità di taglio in grado di rag-
giungere i 460 mm sia in diametro che in 
apertura morse. 

Un utilizzo semplice e intuitivo 
Anche se Athena 41A ha una carenatu-
ra la protegge integralmente, particolar-
mente semplice è comunque l’accesso 
ai differenti componenti della macchi-
na, indispensabile - ad esempio - in ca-
so di operazioni di cambio lama e/o di 

1
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deep hole drilling
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manutenzione ordinaria. È inoltre possi-
bile caricare il materiale da un carroponte 
direttamente sul carro. La discesa dell’ar-
co avviene tramite cilindro idraulico su 
doppia colonna e scorrimento su doppia 
guida lineare, mentre il posizionamento 
del braccio guidalama avviene in auto-
matico. La chiusura della morsa taglio e 
della morsa carro è idraulica; il carro ha 
una corsa con una lunghezza di 500 mm 
controllata da una vite a ricircolo ed en-
coder, con scorrimento della morsa su 
doppia guida lineare. A fine taglio il car-
ro esegue un arretramento per evitare il 
danneggiamento della lama. 
A gestire Athena 41A è un software “in-
telligente”, la cui interfaccia con l’opera-
tore è un pannello da 10” touch screen. 
L’utilizzo della segatrice è semplice e in-
tuitivo: l’operatore dovrà soltanto inseri-
re nel programma alcuni dati come le di-
mensioni del pezzo, la quantità di tagli da 
eseguire, la geometria del pezzo e il ti-
po di materiale, dopodiché la macchina 
identificherà e seguirà i corretti parametri 

di taglio, impostando le opportune ve-
locità di rotazione della lama e di disce-
sa dell’arco (per l’operatore è comunque 
possibile modificare i parametri di taglio 
anche durante il ciclo di lavoro). 
Athena 41A è in linea con i parametri di 
Industry 4.0., grazie a una particolare fun-
zione disponibile su richiesta con cui è 
possibile connettere la segatrice alla re-
te Internet per ricevere assistenza imme-
diata da remoto oppure aggiornamenti 
software.
La segatrice proposta da FMB è disponi-
bile in due versioni: con una lama total-
mente perpendicolare al piano di lavoro 
o con una lama inclinata di 1,5°.
Oltre alla possibilità di scegliere il tipo di 
lama, in base alle specifiche necessità l’u-
tilizzatore può scegliere se equipaggiare 
la macchina con diversi tipi accessori. Tra 
questi ricordiamo la spazzola di pulizia la-
ma motorizzata, il sistema di lubro-refri-
gerazione con sei punti di erogazione, lo 
scaricatore trucioli a coclea, la tensione 
idraulica della lama, …✔

3
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In hyperMILL® 2020.1 di OPEN MIND la lavorazione efficiente del 
materiale residuo negli angoli è garantita dalle nuove strategie di ripresa 
materiale residuo angolo 3D e 5 assi. Disponibili anche due moduli 
opzionali hyperMILL® ADDITIVE Manufacturing e hyperMILL® VIRTUAL 
Machining con soluzioni innovative destinate alla simulazione, alla 
ottimizzazione e alla connettività. 

di Sara Rota

Software

Anno nuovo,  
release nuova

5 assi. Più precisamente, questo tipo 
di processo include strategie paralle-
le e per livelli Z ottimizzati. La ripre-
sa materiale residuo angolo a 5 assi 
consente la lavorazione indicizzata di 
angoli difficilmente raggiungibili. In 

1. Nuova funzione di ripresa materiale 
residuo angolo 3D e 5 assi nella versione 
2020.1 di hyperMILL®.

2. hyperMILL® consente la divisione 
automatica dei percorsi utensile. Le 
preparazioni possono essere pianificate  
in modo preciso.

utilizzo, a trarne vantaggio non è solo 
la programmazione ma anche la lavo-
razione. La lavorazione efficiente del 
materiale residuo negli angoli è infat-
ti garantita dalle nuove strategie di ri-
presa materiale residuo angolo 3D e D

iverse le migliorie in-
trodotte nella versione 
2020.1. del CAD/CAM 
hyperMILL® di OPEN 
MIND. Oltre a un au-
mento della facilità di 
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quest’ottica sono disponibili la sele-
zione automatica dell’inclinazione, i 
movimenti di collegamento simultanei 
e il controllo delle collisioni. Un altro 
esempio del miglioramento dell’effi-
cienza è la lavorazione tangente pala 
a 5 assi con gli utensili a barile (anche 
noti come frese a segmenti circolari) 
sviluppati con il contributo di OPEN 
MIND. Grazie alla lavorazione fron-
tale, questi utensili consentono di 

ottenere avanzamenti e qualità super-
ficiale più elevata. 

Più semplice la programmazione con la 
divisione automatica (anche in tornitura)
Ridurre i tempi di programmazio-
ne rappresenta per OPEN MIND 
uno stimolo importante nell’ulterio-
re sviluppo di hyperMILL®. Una do-
manda che l’azienda si era posta 
era cosa si potesse fare se la durata 

dell’utensile non fosse sufficiente al 
completamento di una lavorazione, 
soprattutto con materiali difficili da 
lavorare. La risposta è la divisione 
automatica dei percorsi utensile in 
base a diversi criteri, quali il tempo 
o la lunghezza del percorso utensi-
le. Senza dover modificare manual-
mente il programma, le preparazioni 
possono essere pianificate in modo 
preciso. La divisione automatica è 
disponibile anche per la fresatura e 
la tornitura. Le feature contorni so-
no riconosciute automaticamente. 
hyperMILL® determina in automatico 
l’area da lavorare in base al profilo 
di tornitura. 

Abbinare la produzione additiva a
quella ad asportazione di trucioli
Altra novità che caratterizza la re-
lease 2020.1 è la presenza del mo-
dulo hyperMILL® ADDITIVE Manu-
facturing, il cui utilizzo consente di 
abbinare la produzione additiva a 
quella per asportazione di trucioli.
Le novità riguardano anche hyper-
MILL® VIRTUAL Machining Center. 
Il modulo Optimizer, che consente 
ad esempio di adattare un program-
ma CAM considerando i limiti della 

macchina durante l’esecuzione del 
postprocessor, supporta adesso la 
funzione “Collegamento dolce” che 
ottimizza automaticamente i movi-
menti di collegamento tra le singo-
le operazioni durante l’esecuzione 
del postprocessor. Ciò assicura ripo-
sizionamenti ed esecuzioni sempre 
sottoposti a controllo delle collisio-
ni, considerando l’utensile utilizzato. 
In questo modo non è più necessaria 
la programmazione tramite il Colle-
gamento Cicli. 
Un’altra novità introdotta nella ver-
sione 2020.1 è hyperMILL® AUTO-
MATION Center, con cui gli uten-
ti possono realizzare in autonomia, 
piccole operazioni di automatizza-
zione. hyperMILL® AUTOMATION 
Center rappresenta al tempo stesso 
un ambiente di sviluppo e di runti-
me. Ad esempio, esiste la possibilità 
di automatizzare il processo di crea-
zione delle liste lavorazione, nonché 
la selezione e il posizionamento de-
gli staffaggi, definendo un processo 
unico per tutti i programmatori. 
Per saperne di più su tutte queste 
novità l’appuntamento è a Parma, 
presso lo stand di OPEN MIND a 
MECSPE.✔
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Utensili

La nuova serie di frese a inserti DIAEDGE WWX400 di Mitsubishi 
Materials è indicata sia per operazioni di semi-sgrossatura sia 
per lavorazioni di finitura. Il corpo fresa presenta quattro superfici 
di contatto all’interno della sede inserto, che insieme all’uso di una 
vite di serraggio di grandi dimensioni permette un bloccaggio preciso, 
stabile e sicuro degli inserti senza comprometterne la precisione. 

di Elisabetta Brendano

90° effettivi in tutte 
le condizioni di lavoro

1

1. Con le frese WWX400 è possibile 
raggiungere elevate velocità di avanzamento, 
che ne consentono un impiego efficiente in 
un’ampia gamma di applicazioni. 

2. Le frese per spianatura a manicotto 
WWX400 di Mitsubishi Materials sono 
disponibili da un diametro di 50 mm fino a 
un diametro di 250 mm in geometrie a passo 
largo, fine ed extra fine.

3. Per incrementare ulteriormente 
funzionalità e affidabilità, ogni corpo fresa 
dispone di fori passanti per l’adduzione del 
lubrorefrigerante direttamente su ogni dente. 
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Eaton, azienda attiva nella gestio-
ne dell’energia, annuncia oggi la 
nomina a nuovo Country Sales Le-
ader di Eaton Italia di Alessio Na-
va, che subentra nella guida della 
filiale italiana a Floriano Masoero, 
nominato a sua volta Sales Direc-
tor per l’area South East Europe, 
a cui riporterà direttamente. Nel 
suo nuovo ruolo Alessio Nava si 
occuperà di delineare le linee stra-
tegiche per lo sviluppo del busi-
ness sul territorio italiano, oltre a 
rappresentare la figura strategica 
di riferimento per le varie divisio-
ni all’interno di Eaton. Inoltre, Na-
va manterrà la responsabilità di 
Country Sales Manager del seg-
mento OEM. 
“Sono orgoglioso di poter guida-
re un team così motivato e profon-
damente impegnato a sostenere 
l’innovazione verso le più impor-
tanti sfide in termini di gestione 
energetica che interessano e in-
teresseranno sempre più nel pros-
simo futuro il pianeta e il tessuto 
imprenditoriale del nostro Paese” 
ha dichiarato Alessio Nava, Coun-
try Sales Leader di Eaton Italia. 
“L’Italia si conferma un mercato 
strategico per lo sviluppo del bu-
siness di Eaton, che sta guidan-
do le aziende verso la transizione 
energetica attraverso l’implemen-
tazione di tecnologie sostenibili in 
tutte le sue aree di business. So-
no quindi entusiasta di raccoglie-
re il testimone da Floriano e met-
termi al lavoro fin da subito per 
promuovere le novità dei prossimi 
mesi all’insegna di sostenibilità, ri-
spetto dell’ambiente e flessibilità, 
espressione concreta della nostra 
visione aziendale”.✔

News
UN NUOVO COUNTRY SALES 
LEADER NELLA SEDE ITALIANA

permettono la lavorazione di diversi 
tipi di materiali: dall’acciaio all’accia-
io temprato e dall’acciaio inossida-
bile alle super leghe. Il grado non ri-
vestito è indicato per applicazioni su 
leghe di alluminio. La disponibilità di 
diverse opzioni permette di dar vita al-
la combinazione ideale per una lavora-
zione efficace di una vasta gamma di 
materiali. 
Le frese per spianatura a manicotto 
WWX400 di Mitsubishi Materials 
sono disponibili da un diametro di 50 
mm fino a un diametro di 250 mm in 
geometrie a passo largo, fine ed extra 
fine. Le tipologie a stelo cilindrico 
con diametro da 50 mm fino a 80 mm 
sono disponibili su richiesta, come 
soluzione speciale.✔

ad ampio raggio che si comporta co-
me un tratto raschiante (wiper) tradi-
zionale. Sono disponibili tre diversi 
rompitrucioli (L, M e R), rispettivamen-
te per lavorazioni leggere, medie e di 
sgrossatura. Il primo è consigliato per 
lavorazioni che richiedono bassi sforzi 
di taglio o per lavorazioni di materia-
li HRSA. Il secondo, che rappresenta 
il giusto equilibrio tra affilatura del ta-
gliente e stabilità, è la scelta più ver-
satile e indicata in presenza di varie ti-
pologie di materiali e applicazioni. 
Il rompitruciolo R, infine, è la tipologia 
più adatta in caso di taglio interrotto.
I tre rompitrucioli possono essere ab-
binati a una gamma di sette diversi 
gradi di metallo duro rivestito e uno 
non rivestito (TF15). I gradi rivestiti 

W
WX400 è la sigla 
che identifica la 
nuova serie di frese 
a inserti DIAEDGE, 
appositamente pro-
gettata da Mitsubi-

shi Materials (la cui gamma di prodotti 
è commercializzata nel nostro Paese da 
MMC Italia) per soddisfare la domanda 
di versatilità proveniente dal mercato. 
Questa nuova serie di frese a 90°, in-
dicata per applicazioni di spallamento, 
copiatura e fresatura frontale, sarà di-
sponibile sul mercato a partire dal me-
se di aprile. Gli economici inserti bilate-
rali a sei taglienti sono stati concepiti e 
sviluppati in modo da soddisfare le più 
moderne esigenze nell’ambito della la-
vorazione dei metalli. 

Quattro superfici di contatto
all’interno della sede inserto
L’innovativa geometria della sede in-
serto, insieme al posizionamento pre-
ciso dello stesso sul corpo utensile, 
assicura superfici a 90° effettivi in tutte 
le condizioni di lavoro. Nella maggior 
parte dei casi ciò elimina la necessi-
tà di effettuare operazioni di finitu-
ra secondarie, riuscendo a garantire 
un significativo risparmio in termini di 
tempo e costi di produzione. Le fre-
se WWX400 consentono inoltre di rag-
giungere elevati avanzamenti, che ne 
consentono un impiego efficiente in 
un’ampia gamma di applicazioni. 
Il corpo fresa presenta quattro superfi-
ci di contatto all’interno della sede in-
serto, che insieme all’uso di una vite 
di serraggio di grandi dimensioni per-
mette un bloccaggio preciso, stabile e 
sicuro degli inserti senza compromet-
terne la precisione. La serie WWX400 
è dunque consigliata sia per la se-
mi-sgrossatura che per le lavorazioni 
di finitura. Per incrementare ulterior-
mente funzionalità e affidabilità, ogni 
corpo fresa dispone di fori passanti 
per l’adduzione del lubrorefrigerante 
direttamente su ogni dente. 

Taglio affilato e positivo
Gli esclusivi inserti in metallo duro 
presentano sei taglienti, sinonimo di 
un costo inferiore e di un’affidabilità 
di processo ottimale grazie a una ge-
ometria della sede negativa che uti-
lizza un’azione di taglio affilata e po-
sitiva. Ciò produce sforzi di taglio 
ridotti, mentre lo spessore maggiore 
dell’inserto rispetto alle tipologie con-
venzionali offre un’alta resistenza al-
la rottura. Inoltre, la profondità di ta-
glio massima fino a 8,2 mm consente 
una precisa lavorazione in spallamen-
to. Per soddisfare le aspettative in ter-
mini di finitura superficiale, il fondo di 
tutti gli inserti presenta una geometria 
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FL-Lames è un portale nato per far incontrare domanda e offerta, 
che mette in contatto chi è alla ricerca di lavorazioni meccaniche con 
chi possiede i macchinari, nello specifico macchine utensili e/o presse 
per lo stampaggio. 

di Laura Alberelli

macchine occupate o in riparazione, 
deve necessariamente terziarizzare il 
lavoro per non perdere la commes-
sa. Per far incontrare domanda e of-
ferta, mettendo così in contatto chi è 
alla ricerca di lavorazioni meccaniche 
con chi possiede i macchinari (nello 
specifico macchine utensili e presse 

1. Home page del portale  
https://www.fl-lames.it/. 

2. Iscriversi al portale è molto semplice: 
basta digitare https://www.fl-lames.it/, 
ed effettuare la registrazione inserendo 
tutte le macchine utensili e/o le presse 
disponibili nella propria officina. 

3. Oltre a scegliere il tipo di macchina, è 
possibile selezionare alcune informazioni 
aggiuntive che consentono di affinare la 
ricerca. Se una ditta ha sia presse per lo 
stampaggio plastica sia macchine utensili, 
basta una sola iscrizione per inserire 
online entrambe le tipologie. I

l mercato, si sa, ha un andamen-
to più che mai incerto e difficil-
mente prevedibile. Purtroppo 
sono lontani gli anni in cui si ri-
usciva a programmare il lavoro e 
a strutturare di conseguenza l’of-

ficina in base a valutazioni fondate su 
uno storico attendibile, prevedibile 

e replicabile. Quel che manca og-
gi è la prospettiva: le commesse ar-
rivano senza alcun preavviso, a volte 
in contemporanea con altre, com-
poste da lotti ridotti e spesso molto 
diversi tra loro. Chi al proprio inter-
no non dispone di un’officina suffi-
cientemente strutturata, o se ha le 

Un portale per 
fare sistema

Gestione

1
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per materie plastiche) è nato il porta-
le FL-Lames. Ideatore del progetto è 
Flavio Laghezza, progettista di lungo 
corso di stampi per materie plastiche 
e pressofusione con un ufficio tecni-
co a Torino. “Per cercare di far fronte 
alle oscillazioni del mercato, negli ul-
timi anni molte aziende hanno inizia-
to a ridurre il personale, molte inve-
ce si sono viste costrette a rinunciare 
al lavoro perché non sufficientemen-
te strutturate. Da qui nasce l’idea di 
dar vita a FL-Lames, rivolto sia alle 
aziende che mettono a disposizio-
ne di terzi macchine utensili e presse 
per lo stampaggio di materie plasti-
che (due settori che conosco bene e 
con cui collaboro da tempo) sia a co-
loro che ne sono alla ricerca. Il “fare 
rete”, il fare sistema, è a mio avviso 
l’unica maniera per difendersi dalle 

oscillazioni del mercato. Con questo 
portale la domanda e l’offerta posso-
no finalmente incontrarsi” 

Una selezione accurata
in base all’applicazione 
Iscriversi al portale è molto semplice: 
basta digitare https://www.fl-lames.it/, 
ed effettuare la registrazione inserendo 
tutte le macchine utensili e/o le presse 
disponibili nella propria officina. Trami-
te un calendario o semplicemente tra-
mite la selezione di un pulsante (dispo-
nibile/non disponibile) l’azienda può 
mettere la propria tecnologia a disposi-
zione degli iscritti. Ogni iscritto può es-
sere un potenziale cliente così come un 
potenziale fornitore. “Se, ad esempio, 
devo realizzare una lavorazione su una 
macchina per elettroerosione a tuffo 
(perché la mia è troppo piccola, oppure 

2

è impegnata, oppure è rotta, …), cerco 
sul portale la parola “elettroerosione a 
tuffo” specificando, se voglio, anche le 
dimensioni del blocco da lavorare per 
una selezione più accurata. A quel pun-
to comparirà un elenco delle officine 
che dispongono in quel momento del 
macchinario che mi serve e che è di-
sponibile per l’utilizzo. Una volta scelta 
l’officina, le due aziende si mettono in 
contatto tra loro in modo da concorda-
re tempi e costi. Stesso discorso vale 
anche per le presse per lo stampaggio. 
Da segnalare che, se una ditta ha sia 
presse per lo stampaggio plastica sia 
macchine utensili, con una sola iscrizio-
ne è possibile inserire online entram-
be le tipologie”. Al portale, realizzato 
dalla software house Neosidea Group 
di Torino, è possibile accedere tramite 
computer, tablet e smartphone.✔

3

Le soluzioni per l’automazione d’im-
presa di Top Automazioni sono no-
te sul mercato per la capacità di otti-
mizzare l’efficienza e ridurre i carichi, 
aumentando sicurezza e qualità del 
lavoro. Top Automazioni svolge an-
che il taglio a misura di barre metal-
liche lunghe fino a 7 m e spesse fino 
a 300 mm. Le due segatrici utilizza-
te finora dall’azienda non riuscivano 
però a soddisfare le richieste della 
produzione.
Il titolare, Bruno Bargellini, si è così 
rivolto a ISTech, azienda specializza-
ta nella progettazione di impianti di 
taglio innovativi. ISTech ha dunque 
proposto una soluzione automatizza-
ta, integrabile con i gestionali azien-
dali e conforme ai principi dell’Indu-
stria 4.0, che alleggerisce il lavoro 
dell’operatore, massimizza la versati-
lità dei tagli e ottimizza il processo. Il 
caricatore può gestire fino a 7 barre 
piatte, anche diverse fra di loro, pas-
sando da un formato all’altro senza 
l’intervento dell’operatore. Il sistema 
di scarico può raccogliere i tagli ri-
cavati da ogni barra e posizionarli in 
contenitori separati rispetto ai pezzi 
derivanti dalla barra successiva.
Al centro del sistema di taglio la se-
gatrice Power 360NC, in grado di ta-
gliare superfici fino a 360 x 360 mm; 
stabile e silenziosa, assicura posizio-
namenti precisi al centesimo di milli-
metro. ISTech può effettuare anche 
da remoto piccoli interventi di assi-
stenza e di sintonia fine del softwa-
re. I fermi macchina sono azzerati, le 
possibilità di errore umano eliminate 
e la sicurezza è massima. 
Bruno Bargellini, titolare di Top Au-
tomazioni, ha espresso piena sod-
disfazione per il nuovo impianto: la 
maggior efficienza rispetto alle solu-
zioni precedenti consentirà un rapi-
do rientro dell’investimento.✔

News
PER IL TAGLIO A MISURA 
DI BARRE METALLICHE
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Prodotti

UNA NUOVA GENERAZIONE DI 
MOLE ABRASIVE CON GAMBO

Le prestazioni degli utensili per la lavo-
razione delle superfici e per il taglio di 
materiali sono un fattore decisivo per 
l’economicità. Gli utensili diamanta-
ti con legante galvanico si sono rivela-
ti particolarmente adatti per la lavora-
zione della ghisa grigia e sferoidale. Il 
produttore tedesco di utensili per la la-
vorazione delle superfici e per il taglio 
di materiali PFERD, marchio del grup-
po August Rüggeberg GmbH & Co. 
KG, vanta un’approfondita esperien-
za nel campo degli utensili diamantati 
con legante galvanico. 
Frutto di questa esperienza sono le 
nuove mole con gambo diamantate 
con granulometria D 852, come illustra 
Jonas Lichtinghagen, product manager 
per gli utensili diamantati e CBN pres-
so PFERD: “Abbiamo sviluppato que-
sta serie di mole pensando proprio 
all’uso gravoso che se ne fa in fonde-
ria. Le quattro diverse forme della te-
sta e le otto differenti misure sono ide-
ali per la lavorazione della ghisa grigia 
e sferoidale, ovvero GG e GGG, GJL e 
GJS, in particolare per rimuovere, spia-
nare e sbavare. Spiccano l’alta durata 
e rapidità abbinate all’elevata capaci-
tà di asportazione. Ma soprattutto que-
sti abrasivi superduri non risentono di 
inclusioni di sabbia e mineralizzazio-
ni”. Per questo tipo di lavorazioni, ef-
fettuate principalmente con smeriglia-
tura a secco, sono ideali le macchine 
elettriche, pneumatiche o ad albero 
flessibile. 
Altre soluzioni del programma PFERD 
indicate per la lavorazione della ghi-
sa grigia e sferoidale possono essere 
il disco da sbavo CC-GRIND-SOLID-
DIAMOND oppure i dischi da sbavo 
diamantati, appositamente sviluppa-
ti per lavorare materiali duri, come la 
ghisa grigia e sferoidale. In alternativa 
PFERD propone i dischi da taglio dia-
mantati con legante galvanico e granu-
lometria D 852.4 

NUOVA FAMIGLIA DI MATERIALI 
MULTI-RILEVABILI

MARTEDÌ 21 APRILE 2020

L’unico VOLO DIRETTO dall’Italia ad Hannover organizzato da PubliTec: 

il modo più semplice, rapido ed efficace per visitare liberamente - per 8 ore in un solo 

giorno - la più importante fiera industriale del mondo, risparmiando tempo e denaro. 

Per informazioni e prenotazioni:
Hannover Express - Cell. 338 699 8116
E-mail: hannoverexpress@andareinfiera.it
Prenotazioni on line: www.hannoverexpress.it

PRENOTA ORA!

Volo diretto
andata e ritorno in giornata
da Bergamo - Orio al Serio

Quota di partecipazione per persona: 
650 Euro + IVA fino al 1° marzo 2020, poi 750 Euro + IVA
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La partecipazione di Ensinger alla 
prossima edizione di MECSPE si ca-
ratterizza anche per il lancio di una 
delle ultime novità di prodotto, de-
dicata in particolare al comparto del 
food: la nuova famiglia di materiali 
multi-rilevabili denominata UD (Ultra 
Detectable). 

La sicurezza è, come noto, un fattore 
molto delicato e critico nell’industria 
alimentare che determina la necessi-
tà di controllare la migrazione di so-
stanze potenzialmente nocive dal ma-
teriale plastico al cibo. Un’ulteriore 
necessità è quella di identificare pron-
tamente qualsiasi frammento di ma-
teriale estraneo che possa per errore 
contaminare l’alimento durante le fasi 
di produzione.
Negli ultimi anni l’identificazio-
ne di possibili frammenti di plastica 
nell’ambito della produzione alimen-
tare ha orientato il mercato in misu-
ra crescente verso la scelta di materia-
li cosiddetti detectabili, che possono 
essere rilevati facilmente con diversi 
metodi. Le moderne linee di produ-
zione ad alta velocità sono in grado di 

identificare componenti estranei prin-
cipalmente attraverso tre sistemi di-
versi: scanner ottici in grado di indi-
viduare materiali di colore particola-
re (ad esempio blu), dispositivi di rile-
vamento dei metalli oppure apparec-
chiature a raggi X.
“In occasione del MECSPE 2020 En-
singer lancia una novità importante: la 
famiglia di prodotti Ultra Detectable, 
che consente di avvalersi di tutti e tre 
i metodi di rilevamento, mantenen-
do inalterate sia le proprietà fisiche 
che la resistenza chimica necessarie 
per i polimeri termoplastici impiegati 
nell’industria alimentare”, ha spiega-
to Paolo Senatore, General Manager 
della divisione Semilavorati di Ensin-
ger Italia. “La nuova famiglia si distin-
gue inoltre per la flessibilità di utilizzo 

ed è in grado di ottemperare alle di-
verse opzioni di processo in tema di 
controllo qualità, rispondendo nel 
contempo ai più elevati standard di si-
curezza,” ha concluso Senatore.4
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Calendario fiere

ATTENZIONE
Date e luoghi delle fiere possono sempre variare. Si declina pertanto ogni responsa-
bilità per eventuali inesattezze e si invita chi è interessato a partecipare a una fiera ad 
accertarne date e luoghi di svolgimento contattando gli organizzatori.

Grazie alla preziosa collaborazione dell’UNI 
(Ente Nazionale Italiano di Unificazione) 
pubblichiamo alcune notizie inerenti l’attività 
di normazione nel nostro Paese.

NORMATIVA

Organizzato in collaborazione con Con-
fcommercio Professioni Roma, lo scorso 13 
febbraio si è tenuto il convegno “L’evolu-
zione delle norme sulla qualità della for-
mazione”, dedicato alla presentazione del 
pacchetto di norme che definisce i requi-
siti per l’erogazione di servizi di qualità da 
parte di organizzazioni operanti nell’ambi-
to della formazione. Nell’ambito di un con-
fronto, istituzioni, fondi interprofessiona-
li, associazioni, operatori del settore, com-
mittenti, finanziatori hanno presentato un 
quadro complessivo sull’istruzione e la for-
mazione in Italia e promosso l’applicazione 
delle norme con l’obiettivo di creare con-
sapevolezza dell’importanza cruciale della 
formazione quale traino per lo sviluppo e la 
competitività delle imprese del Paese.
Il convegno ha visto nella sua fase iniziale 
una presentazione dei contenuti delle nor-
me sviluppate in ambito internazionale e re-
cepite dall’Italia lo scorso anno. Tra queste 
in particolare la UNI ISO 21001 “Organizza-
zioni di istruzione e formazione - Sistemi di 
gestione per le organizzazioni di istruzione 
e formazione - Requisiti e raccomandazioni 
per la loro applicazione”. La norma si pro-
pone come strumento che consente alle 
organizzazioni di dimostrare la capacità di 
fornire, condividere e facilitare l’acquisizio-
ne e lo sviluppo di conoscenze e compe-
tenze e un apprendimento maggiormente 
personalizzato. 
La tavola rotonda ha messo in evidenza co-
me il nostro Paese debba ancora operare 
importanti passi perché la formazione sia 
effettivamente affrontata con la necessaria 
attenzione. In molti contesti, relativi soprat-
tutto all’ambito “non formale”, essa vie-
ne ancora percepita più come un obbligo 
che non come uno strumento reale di cre-
scita. Molti relatori hanno tenuto a sottoli-
neare come nel nostro paese debba anco-
ra consolidarsi la consapevolezza che la for-
mazione rappresenta una “soluzione” al te-
ma della crescita. Dalla discussione è emer-
so che le norme sono utili solo se utilizzate/
applicate correttamente: non devono esse-
re viste come un appesantimento/ostacolo 
burocratico ma come un’opportunità per 
consolidare l’attività sistemica e coerente di 
un’organizzazione a dispetto dell’improv-
visazione (dilagante) che è in atto in que-
sto settore. Esse forniscono processi e stru-
menti di valutazione condivisi per dimostra-
re e aumentare efficacia ed efficienza della 
proposta formativa promuovendo politiche 
e obiettivi di qualità.✔

NORME E QUALITÀ  
DELLA FORMAZIONE

METAV 
dal 10 al 13 marzo 2020 

Düsseldorf - Germania 

Simodec 
dal 10 al 13 marzo 2020

La Roche sur Foron - Francia 

WIN Automation
dal 15 al 18 marzo 2020

Istanbul - Turchia 

Amper 
dal 17 al 20 marzo 2020

Brno - Repubblica Ceca 

Grindtec 
dal 18 al 21 marzo 2020 

Augsburg - Germania 

MECSPE 
dal 26 al 28 marzo 2020

Parma - Italia 

Tube 
dal 30 marzo al 3 aprile 2020

Düsseldorf - Germania 

Global Industrie 
dal 31 marzo al 3 aprile 2020 

Parigi - Francia 

Save 
8 aprile 2020

Bergamo - Italia

Hannover Messe 
dal 20 al 24 aprile 2020 

Hannover - Germania

MACH
dal 20 al 24 aprile 2020

Birmingham - Regno Unito

Paint Expo
dal 21 al 24 aprile 2020 

Karlsruhe - Germania 

T4M
dal 5 al 7 maggio 2020

Stoccarda - Germania

Control 
dal 5 all’8 maggio 2020

Stoccarda - Germania

mcTER
7 maggio 2020

Roma - Italia

Intertool 
dal 12 al 15 maggio 2020

Vienna - Austria

BIE 
dal 21 al 23 maggio 2020

Montichiari - Brescia 

SPS/IPC/DRIVES Italy 
dal 26 al 28 maggio 2020 

Parma - Italia 

XYLEXPO
dal 26 al 29 maggio 2020

Milano - Italia

mcTER 
25 giugno 2020

Milano - Italia

DIAGNOSI ENERGETICA E ISO 
50001: CONTRIBUTI ALLE PMI 
DALLA REGIONE LOMBARDIA
La Regione Lombardia ha attivato un 
bando finalizzato all’efficientamento 
energetico delle Piccole e Medie Impre-
se.  L’obiettivo è di incentivare le PMI a 
realizzare la diagnosi energetica o ad 
aderire al sistema di gestione dell’ener-
gia in conformità alla norma UNI CEI EN 
ISO 50001 (“Sistemi di gestione dell’e-
nergia - Requisiti e linee guida per l’u-
so”). La norma, pubblicata nella sua nuo-
va edizione nel 2018, fornisce alle azien-
de un quadro per gestire le loro presta-
zioni energetiche e i relativi costi, aiu-
tandole a ridurre l’impatto ambientale 
e a raggiungere gli obiettivi di riduzio-
ne delle emissioni, uno dei 17 Obietti-
vi di sviluppo sostenibile dell’Agenda 
2030 delle Nazioni Unite. Con il suo ap-
proccio sistematico, basato sullo sche-
ma Plan-Do-Check-Act noto anche al-
le altre norme sui sistemi di gestione, la 
norma è stata studiata per facilitarne la 
piena integrazione in tutte le organizza-
zioni, anche le più strutturate. Il contribu-
to a fondo perduto stanziato da Regione 
Lombardia - che ammonta ad un totale 
di oltre due milioni di euro - è finalizzato 
a coprire il 50% delle spese ammissibili 
e riguarda tutte le sedi operative in cui 
l’impresa svolge la propria attività, fino 
ad un massimo di 10. Per ciascuna sede 
operativa il contributo non potrà supe-
rare: Euro 8.000 per la diagnosi energe-
tica; Euro 16.000 per l’adozione del si-
stema di gestione ISO 50001. Al bando 
possono partecipare le piccole e medie 
imprese, con le loro sedi operative ubi-
cate in Lombardia, con codice ATECO B 
(Estrazione di minerali da cave e miniere) 
o C (Attività manifatturiere). Le doman-
de di partecipazione al bando dovranno 
essere presentate obbligatoriamente in 
forma telematica, per mezzo del Siste-
ma Informativo Bandi online disponibi-
le all’indirizzo www.bandi.servizirl.it, sino 
al 31 marzo 2022 (salvo esaurimento an-
ticipato delle risorse). Il riferimento alle 
norme tecniche nei bandi regionali è una 
testimonianza da un lato del loro valore 
come strumento di gestione, innovazio-
ne e competitività per qualsiasi organiz-
zazione operi sul mercato, dall’altro del 
circolo virtuoso che viene ad instaurarsi 
laddove le norme vengano richiamate 
dalle pubbliche amministrazioni, per da-
re concreta applicazione a specifiche po-
litiche industriali e sociali.✔
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Software CAD/CAM per la  
produzione meccanica
 
EDGECAM è la soluzione CAM di riferimento per lavorazioni di 
fresatura, tornitura, erosione a filo e per la gestione di macchine 
utensili multitasking. Genera percorsi utensili efficienti ed 
affidabili con una semplicità d’uso senza precedenti ed offre 
strumenti di controllo avanzati per la produttività in officina.

DCODM0261
NAZ/039/2008
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PIÙ PERFORMANTE, PIÙ DIGITALE 

Rettificatrici Ghiringhelli è uno de-
gli espositori di MECSPE di Parma. 
Dell’ampia gamma di rettificatrici sen-
za centri prodotte dall’azienda degna 
di nota è la nuova APG-S DT, prima ret-
tificatrice senza centri nata con il suo 
Gemello Digitale Siemens essendo to-
talmente gestita dal nuovo CNC nati-
vo digitale Sinumerik-ONE. Con questa 
innovazione si implementa in un uni-
co sistema il concetto di digitalizzazio-
ne che caratterizza il paradigma di In-
dustria 4.0 con notevoli vantaggi. Gli 
utilizzatori della rettificatrice possono 
beneficiare di tempi di attrezzamento 
o set-up più rapidi, ottimizzare e mi-
gliorare le prestazioni in produzione, la 

LEVIGATRICI A NASTRO  
DI SICUREZZA PER TORNI

programmazione dei pezzi, l’automa-
zione e tutti i cicli tecnologici. L’utiliz-
zo del gemello digitale della macchina 
riduce anche i tempi di messa in servi-
zio e di collaudo, permette di anticipa-
re test, prove e nuove soluzioni proget-
tuali ancor prima di costruirle. Inoltre, lo 
scambio dati tra modello virtuale e re-
ale, consente di calibrare e potenzia-
re le capacità produttive oltre a quelle 
diagnostiche, ordinarie e predittive in 
termini di manutenzione macchina. Tra 
le caratteristiche tecniche sono da evi-
denziare il basamento in quarzo sinte-
tico, 100% riciclabile, la capacità di ret-
tificare pezzi da diametro 1,5 a 70 mm, 
mandrino idrodinamico su mola ope-
ratrice di diametro 610 x (L) 250 mm, 
potenza motore di 30 kW per velocità 
periferiche fino a 63 m/s. La macchina 
è dotata di mola conduttrice di diame-
tro 305 mm con coppia fino a 11 Nm. 
A governare la rettificatrice Ghiringhel-
li un CNC con schermo 22” “multi-tou-
ch” su consolle orientabile, integra-
zione del modulo Siemens “Safety In-
tegrated Plus”, protocollo di comuni-
cazione Siemens IO-Link, PLC Simatic 
S7-1500F dieci volte più veloce dei PLC 

Repar2 propone Spider, una linea di le-
vigatrici a nastro di sicurezza per torni. 
È indicata per la levigatura e la finitu-
ra di particolari che avviene in modo 
semplice e sicuro sui torni convenziona-
li. Oltre a essere conforme alle norme 
ISO 23125 6.2.1 (non vanno utilizzare le 
mani durante le lavorazioni), il suo uti-
lizzo evita il rischio di incidenti gravi. Il 
montaggio dell’utensile sul corpo della 
torretta portautensili del tornio è assai 
semplice. La particolare conformazio-
ne dello strumento e le molle di tensio-
ne permettono la smerigliatura di dif-
ferenti diametri e barre di forme diver-
se. Il nastro di levigatura è facilmente 
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suoi predecessori. La nuova APG-S DT 
trova impiego in numerosi ambiti pro-
duttivi, come l’automotive, il ciclo/mo-
tociclo, l’aerospace, i cuscinetti, i mo-
tori elettrici, elettroutensili/utensileria e 
la meccanica di precisione e consente 
un’elevata personalizzazione per solu-
zioni di rettificatura ad alta precisione e 
“chiavi in mano”.4

rimovibile tramite cilindri per garantire 
le migliori condizioni di lavoro. Al fine 
di mantenere sempre efficiente la par-
te abrasiva, il nastro può essere ruotato 
con l’apposito volantino. La sostituzio-
ne del nastro per smerigliare è sempli-
ce e non richiede attrezzi. Tramite l’im-
piego di nastri differenti si può passa-
re dalla levigatura più “aggressiva” alla 
satinatura o lucidatura. I bracci si avvi-
cinano e avvolgono il nastro intorno al 
tubo, adattandosi al suo raggio e per-
mettendo una finitura più facile, veloce 
e uniforme. Due sono i modelli disponi-
bili: Spider 50 (con diametro massimo 
di 150 mm e un peso di 3,2 kg) e Spider 
75 (con diametro massimo di 250 mm e 
un peso di 3,8 kg). Le smerigliatrici ven-
gono fornite con tre nastri standard.4
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