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Pilz Italia Srl - Società con unico socio
Via Gran Sasso, 1 20823 Lentate Sul Seveso    +39 0362 1826711    info@pilz.it    www.pilz.it

I nuovi servoamplificatori PMC SI6 in formato multi asse sono una soluzione 
facilmente scalabile per il controllo di molti assi con dinamiche estremamente 
elevate.
Sono dotati di interfacce di comunicazione industriale EtherCAT® e PROFINET® 
che li rendono una soluzione aperta e flessibile.

I servoamplificatori della serie PMC SI6 offrono funzioni di sicurezza integrate STO 
e SSI gestibili via FSoE in alternativa alla funzione STO cablata.

PMC SI6, la scelta giusta per applicazioni multi asse!

Servoamplificatore PMC SI6 multi asse: 
preciso e flessibile
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Maggiori informazioni?
Inquadra il QR code

Portate elevate in dimensioni compatte.
Le elettrovalvole miniaturizzate della Serie KL e KLE sono in grado 
di controllare pressioni e portate maggiori rispetto alle elettrovalvole 
tradizionali, pur mantenendo ingombri ridotti.  

Il design compatto, il peso ridotto e il basso consumo energetico 
consentono a queste valvole di essere integrate in modo 
semplice e veloce sia in dispositivi medicali sia nelle principali 
applicazioni industriali.

ELETTROVALVOLE 
A COMANDO DIRETTO
SERIE KL - KLE  

Camozzi Automation S.p.A.
Tel. +39 030 37921
marketing@camozzi.com
www.camozzi.com

VANTAGGI

Tempi di installazione 
ridotti

Integrazione facile 
e flessibile

Efficienza energetica

Elevata affidabilità

V_ADV-Serie KL-KLE_230x285_ITA.indd   1V_ADV-Serie KL-KLE_230x285_ITA.indd   1 30/06/21   13:2830/06/21   13:28
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We pioneer motion

Prestazioni, Qualità 
e Versatilità

La nostra gamma di prodotti si estende dagli alberi equipaggiati con cuscinetti 
a sfere per movimenti lineari realizzati su disegno Cliente, ai sistemi di guide 
profilate fino ai moduli con azionamento e comando. In collaborazione con il 
Cliente sviluppiamo vantaggiose soluzioni per sistemi, realizzati su misura per il 
caso di applicazione concreto.

www.schaeffler.it
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PNEUMAX S.p.A.

Via Cascina Barbellina, 10

24050 Lurano (BG) - Italy

Tel. +39 035 41 92 777

Fax +39 035 41 92 740/1

info@pneumaxspa.com

www.pneumaxspa.com

Tecnologie smart e competenza umana
Fondata nel 1976, PNEUMAX S.p.A. è oggi uno dei 
principali player internazionali nel settore dei compo-
nenti e sistemi per l’automazione industriale e di pro-
cesso, capofila del Gruppo omonimo costituito da 25 
società commerciali e produttive che occupano 730 
collaboratori nel mondo. 
L’Headquarters è situato a Lurano (BG), con 7 unità 
operative attrezzate con un moderno parco macchine 
CNC e reparti di assemblaggio gestiti secondo le logi-
che del Total Quality Management nel rispetto degli 
standard ISO9001:2008, ISO 14001:2004 e OHSAS 
18001:2007. 
Investimenti continui in ricerca e sviluppo hanno per-
messo a Pneumax di ampliare la propria offerta af-
fiancando alla consolidata tecnologia pneumatica, 
l’attuazione elettrica e i componenti per il controllo 
dei fluidi. 
Lo sviluppo di competenze meccatroniche e digitali è 
alla base della realizzazione di soluzioni standard e 
customizzate che rispecchiano i requisiti dell’indu-
stria 4.0.
Nell’immagine le isole di valvole serie 3000 disponi-
bili in due taglie, in versione multipolare e seriale, in-
terfacciabili con i più comuni bus di campo.

Smart technologies and human competence 

Founded in 1976, PNEUMAX S.p.A. is one of 

the leading international players in the field of 

pneumatic components and systems for industrial 

and process automation. The Pneumax Group 

comprises of 25 commercial and manufacturing 

companies employing more than 730 employees 

worldwide. The production headquarters is located 

in Lurano (BG) with 7 operating units equipped 

with the latest CNC machinery and assembly 

departments managed according to the Total 

Quality Management system in compliance with 

the ISO9001: 2008, ISO 14001: 2004 and OHSAS 

18001: 2007 standards. Continuous investments in 

research and development have allowed Pneumax 

to expand its product portfolio by adding a range of 

electric actuators and stainless steel components 

for fluid control to the pneumatic technology. 

The development of mechatronic and digital skills 

is at the heart of production for both standard 

and customized solutions, these reflect the 

requirements of today’s industry 4.0 paradigm.

In the picture: series 3000 valve islands, available 

in two sizes, in either multipolar or serial version, 

for use with the main fieldbuses.

-in copertina.indd   6 29/07/21   12:17



TECNOLOGIA DI PRESA 

Tecnologia lineare 
Componenti lineari a doppio effetto 

• Posizionamento preciso dei componenti delle pinze e delle 
ventose sui sistemi di presa 

• Fornitura opzionale di appositi sensori per l’interrogazione della 
posizione di lavoro 

Tutte le informazioni sulla tecnologia lineare sono disponibili su www.fipa.com o nel catalogo dedicato della 
tecnologia di presa.

Cilindro a doppio pistone 
per la massima precisione di 

avvicinamento dei componenti 
della pinza  

Binari di guida 
per il posizionamento preciso 

degli elementi di presa 

Cilindri a corsa breve 
per compensare le 
differenze di altezza 

13

 

FOCUS  

Il fascino dei sistemi modulari sta nel fatto che un numero limitato di elementi con-
sente infinite possibilità di nuovi sviluppi. I nostri elementi possono essere combinati 
rapidamente. E il risultato funziona in modo affidabile.

INFORMAZIONI SU FIPA 

I NOSTRI MERCATI Nella robotica, nella  

tecnologia di sollevamento  

o in generale nelle attività  

di movimentazione, le nostre 

soluzioni specifiche per il 

settore industriale rendono 

FIPA unica nel suo genere.

IMBALLAGGIO 

PLASTICA LAMIERA 

GENERAL INDUSTRIES 

TECNOLOGIA DI 
PRESA 

TECNOLOGIA DEL 
VUOTO 

TECNOLOGIA DI 
SOLLEVAMENTO 

5

TUTTO SOTTO CONTROLLO  
Il mondo dei prodotti FIPA | 01.18 IT

TUTTO SOTTO CONTROLLO  
Il mondo dei prodotti FIPA | 01.18 IT

• Per contatto diretto e indiretto con gli alimenti 

• Ventose a vuoto per la movimentazione di prodot-
ti da forno o praline 

• Ventose per diverse confezioni primarie 

• Possibilità di soluzioni specifiche per il cliente 

Serie / Dimensioni labbro Movimento [mm]

Ventose piatte SL-PF 
SL-PF-16 2,4

SL-PF-18A --

SL-PF-22 5

Ventose a soffietto SL-B 

SL-B-38 24

SL-B-40 24

SL-B-40A 25

Serie / Dimensioni labbro Movimento [mm]

Ventose a soffietto SL-PB 
SL-PB-12 7

SL-PB-16 6

Ventose a soffietto SL-E 
SL-E-33 16

SL-E-33 39

Ventose a soffietto SV-SB1 

SV-SB1-16 6

SV-SB1-30 7

Ventose a soffietto SV-SB2 
SV-SB2-30 13

SV-SB2-40 11

Ventose in silicone 
Conforme alle normative FDA e UE 1935/2004 

Ventose a soffietto
serie SL-PF

Ventose a soffietto
serie SL-E

Ventose a soffietto
serie SV-SB

Ventose a soffietto
serie SL-B

Tutte le informazioni sulle ventose su www.fipa.com o nel catalogo dedicato alla tecnologia del vuoto.

Esempi di applicazioni nell‘industria alimentare 

26
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alberi con i dati approfonditi dell’SKF Cloud.
Per quanto riguarda il calcolo degli alberi, il 
riferimento è all’implementazione della Diret-
tiva FKM. La settima edizione rivista (2020) 
contiene alcune novità, tra cui: un fattore del-
lo strato protettivo per gli acciai zincati, un 
nuovo gruppo di materiale “Ghisa ausferriti-
ca con grafite sferoidale” e una sezione 
dell’albero con sede del mozzo (in allinea-
mento alla norma DIN 743). Inoltre, tutti i va-
lori dei materiali sono stati adattati. La diret-
tiva FKM rispecchia così i più recenti sviluppi 
tecnologici.

Tra le nuove funzioni inserite nell’ulti-
ma versione di KISSsoft, la release 
2021, vi sono quelle dedicate al cal-

colo dei cuscinetti.
Attraverso un collegamento alla soluzione 
“SKF Cloud”, i dati immessi in KISSsoft/
KISSsys vengono trasmessi al programma 
SKF per il calcolo. Qui, sulla base dei dati im-
messi, viene calcolato il cuscinetto volvente 
singolo. I risultati, tra cui la matrice di rigidez-
za e i valori di vita utile, vengono poi trasmes-
si a KISSsoft. In KISSsoft si può così calco-
lare in modo più preciso l’inflessione degli 

Per quanto riguarda invece il calcolo delle 
ruote sghembe, è disponibile una nuova 
grafica per lo strisciamento specifico: ora, 
anche per gli angoli di incrocio tra gli assi 
S ≠ 90° la rappresentazione dell’ingranamen-
to è in 2D. Inoltre, la rappresentazione in 2D 
può essere effettuata ora anche in sezioni 
parallele rispetto al piano dell’asse centrale.
In più, è disponibile l’opzione “Determina 
diametri di forma dFf e dFa in base alla forma 
del dente”.

Varianti della microgeometria 
Durante il dimensionamento e l’ottimizzazio-
ne delle modifiche vengono spesso confron-
tate tra loro diverse proposte. Per poter ge-

KKISSsoft ha rilasciato la release 

2021 del suo programma di 

calcolo. Numerose le nuove 

funzioni inserite nella release, 

dedicate a cuscinetti, alberi, ruote 

e così via, oltre alla valutazione 

della fattibilità, dell’affidabilità e 

della resistenza. Per gli utenti è 

disponibile una versione di prova.

di Elena Magistretti

Un programma di 
calcolo più ricco grazie 
alle nuove funzioni

Kiss soft 9-2021.indd   8 28/07/21   09:18
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stire facilmente i dati di questi confronti, è 
possibile raggruppare le modifiche in KISS-
soft in modo da creare una variante o un set 
da selezionare singolarmente per un deter-
minato calcolo.
Così facendo si possono ad esempio con-
frontare tra loro i risultati dell’analisi del 
contatto, al fine di selezionare l’opzione mi-
gliore.
Le modifiche di microgeometria possono es-
sere acquisite dalle funzioni di dimensiona-
mento, possono essere immesse diretta-
mente dall’utente oppure generate sulla ba-
se dei dati di misura.

Valutazione della fattibilità
In KISSsoft è possibile determinare la fattibi-
lità degli ingranaggi per processi come il 
Power Skiving. A tale proposito, una verifica 
di collisione assicura che l’utensile sia adat-
to allo spazio disponibile e non presenti pun-
ti di collisione. Oltre che per il Power Skiving, 
questa opzione è stata ora implementata an-

che per il processo di honing.
Inoltre, nel calcolo di fattibilità per il Power 
Skiving, è possibile esportare un file per il 
software “Power Skiving” di Gleason.

Possibilità di importare i dati 
della macchina di misura
I dati della macchina di misura possono es-
sere ora importati in KISSsoft e convertiti in 
modifiche topologiche. L’utente potrà poi ve-
rificare l’effetto degli scostamenti di produ-
zione sulle caratteristiche delle dentature, 
come errori di trasmissione, tensione di con-
tatto, ecc.
Questa funzione è una componente fonda-
mentale del modello “Closed Loop” per otti-
mizzare il dimensionamento degli ingranaggi 
tenendo conto degli scostamenti di fabbrica-
zione. 
A tale scopo i dati di misura possono essere 
collegati al software di dimensionamento in 
modo da poter analizzare ed effettuare rapi-
damente le eventuali correzioni.

Affidabilità del sistema 
a colpo d’occhio
In KISSsys è possibile calcolare l’affidabilità 
di un sistema e visualizzarla attraverso un 
grafico. Naturalmente si può rappresentare 
anche l’affidabilità di singoli ingranaggi, albe-
ri ed elementi di supporto in KISSsoft.
Oltre ai metodi Bertsche e VDMA 23904, in 
KISSsoft e KISSsys è compreso ora anche il 
calcolo secondo AGMA 6006-B20.

Calcolo della resistenza
Per condensare i dati di coppia e velocità ac-
quisiti da telemetria o simulazioni viene uti-
lizzato il metodo “Rainflow”, così da determi-
nare uno spettro di carico con fattori di fles-
sione alternata. In aggiunta ai report detta-
gliati, ora sono disponibili anche grafici per 
rappresentare l’andamento del momento tor-
cente e la distribuzione nel campo momento 
torcente-numero di giri. Nel calcolo secondo 
DNV-GL-0036 ora è compreso anche il calco-
lo della sicurezza di grippaggio. l

l In KISSsoft 2021 sono state inserite 

nuove funzioni per il calcolo dei cuscinetti.

l KISSsoft 2021 includes new features 

for bearing calculation.

Kiss soft 9-2021.indd   9 28/07/21   09:18
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New features concerning bearing 

calculation are among the highlights 

of KISSsoft 2021. A connection to the “SKF 

Cloud” solution enables the input data from 

KISSsoft/KISSsys to be passed on to the SKF 

program for calculation. There, the individual 

rolling bearing is calculated on the basis of the 

input data. The results, including the stiffness 

matrix and service life values, can then be 

transferred to KISSsoft. In KISSsoft, a more 

precise calculation of the shaft deflection can 

be carried out using the refined data obtained 

from the SKF Cloud. As far as shaft calculation 

is concerned, the revised 7th edition of the 

FKM Guideline (2020) contains a number of 

innovations. They include a protective layer 

factor for galvanized steels, a new material 

group “Austempered Ductile Iron (ADI)” and 

a cross-section of the shaft with hub seat 

(aligned with DIN 743). 

All material properties have also been adapted. 

The FKM guideline is thus state of the art.

As for crossed helical gear calculation, a new 

graphic for specific sliding is available: Also for 

axis crossing angles S1 90° a representation 

of the tooth meshing in 2D is now provided. 

In addition, the 2D representation can now 

also be made in parallel sections to the center 

axis plane. 

The option “Determine form diameter d
Ff
 and 

d
Fa

 from tooth form” is now also selectable.

Modification variants and 
measurement data as modifications
When designing and optimizing modifications, 

often different proposals are compared with 

each other. 

To make it easy to manage the data for these 

comparisons, different modifications can be 

grouped in KISSsoft - they then form a variant 

or set and can be picked individually for a 

calculation. 

In this way, for example, the results from the 

contact analysis can be compared with each 

other in order to choose the best variant from 

them.

When designing and optimizing modifications, 

often different proposals are compared 

with each other. To make it easy to manage 

the data for these comparisons, different 

modifications can be grouped in KISSsoft - 

they then form a variant or set and can be 

picked individually for a calculation. 

In this way, for example, the results from the 

contact analysis can be compared with each 

other in order to choose the best variant from 

them.

Manufacturability assessment
In KISSsoft, you can determine the 

manufacturability of gears for processes such 

as power skiving. A collision check ensures that 

the tool is adapted to the space conditions 

and does not collide anywhere. In addition to 

power skiving, this option has now also been 

implemented for the honing process. 

Moreover, a file can be written as an interface 

to the power skiving manufacturability 

calculation, which can then be opened and 

further analyzed with the special program 

“Power Skiving” from Gleason.

Import option for 
measurement data
CMM data from a tactile measurement can 

now be imported directly into KISSsoft and 

converted for a topological modification. 

The user can then examine the effect of 

the manufacturing deviations on the gear 

properties, such as transmission errors, 

contact stress, etc. 

This function is an essential part of the 

“closed loop” for optimizing gear design 

considering manufacturing deviations. 

The measurement data is linked to the 

calculation software so that any corrective 

measures can be quickly investigated and 

implemented.

System reliability at a glance 
In KISSsys, it is possible to calculate the 

reliability of a system and display it in a 

graphic. Of course, the reliability of individual 

gears, shafts and bearing elements can also 

be displayed in KISSsoft. 

In addition to the Bertsche and VDMA 23904 

methods, KISSsoft and KISSsys now also 

include the calculation according to AGMA 

6006-B20.

Strength calculation
For time series with positive and negative 

torques, the “Rainflow” method is used to 

determine a load spectrum with alternating 

bending factors.In addition to the detailed 

reports, graphs of the torque curve and 

frequency distribution in the torque-speed 

range are now available. 

The calculation according to DNV-GL-0036 

now also includes the calculation of scuffing 

safety. l

l In KISSsoft 2021 sono disponibili anche grafici per 

rappresentare l’andamento del momento torcente e la 

distribuzione nel campo momento torcente-numero di giri.

l Graphs of the torque curve and frequency distribution in 

the torque-speed range are available in KISSsoft 2021.

News article

A richer calculation software thanks to new features
KISSsoft 2021, the latest release of KISSsoft’s calculation software includes a number 
of innovations concerning new calculation functions for bearings, shafts and crossed 
helical gears.  Manufacturability and reliability assessment and strength calculation 
have also received due attention. A trial version is available.

By Elena Magistretti

Kiss soft 9-2021.indd   10 29/07/21   12:05
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Le auto Tesla sono spesso citate come 
esempio per dimostrare che i veicoli 
elettrici (EV) non hanno bisogno di mar-

ce o doppia trasmissione; questo è vero, 
tranne per tutti quei modelli che invece li ri-
chiedono
I veicoli Tesla Dual-motor Model S, Model X e 
Model 3 dispongono ognuno di due cambi in-
dipendenti, uno anteriore e uno posteriore. Il 
potenziale dei veicoli elettrici a più rapporti è 

stato studiato anche da Porsche, che ha con-
fermato che la sua Taycan elettrica avrà un 
cambio a due marce. Anche i veicoli elettrici 
di marche come Polestar, Volvo, Lucid e 
Volkswagen hanno il cambio, ma non come 
quello che avevano le auto in passato. Le 
nuove tecnologie comprendono un gruppo 
cambio-differenziale per auto elettriche a 
due marce annunciato da ZF, il produttore di 
sistemi tecnici per i veicoli. I rapporti multipli 

apportano ai veicoli elettrici diversi vantaggi. 
Sono due i principali motivi per i quali i veico-
li elettrici devono avere le marce. Per prima 
cosa, il rapporto momento torcente/giri al 
minuto non è lo stesso in un veicolo elettrico 
e in uno a combustione interna: nei veicoli 
elettrici, infatti, è difficile ottenere momento 
torcente/accelerazione dalla batteria senza 
il cambio. Una coppia elevata impone carichi 
superiori sui fianchi dell’ingranaggio e, in as-

Power skiving:
la soluzione ottimale 
per le trasmissioni dei 
veicoli elettrici

MMentre si afferma 

progressivamente la tendenza 

verso veicoli elettrici a più rapporti, 

per Sandvik Coromant il processo 

di power skiving aiuta i costruttori 

di veicoli elettrici a stare al passo, 

grazie ai tempi di lavorazione molto 

ridotti. Vediamo come questa 

tecnologia può portare a una 

riduzione del 90% dell’uso delle 

macchine di produzione.
di Michela Zanardo

l CoroMill 180 di Sandvik Coromant è una fresa a 

inserti multitaglienti utilizzata per il power skiving.

l Sandvik Coromant’s CoroMill 180 is an 

indexable insert cutter used for power skiving.
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sociazione a un elevato numero di giri/min, 
fa emergere il problema della riduzione del 
rumore, in quanto i veicoli elettrici non hanno 
un motore che copra il rumore. Seconda co-
sa, il rapporto giri/min più elevato dei veicoli 
elettrici impone requisiti qualitativi migliori 
alla trasmissione e questo rende sempre più 
difficile utilizzare i metodi di lavorazione tradi-
zionali: per esempio, quando le macchine so-
no in linea, si aggiungono deviazioni agli in-
granaggi ogni volta che il componente dell’in-
granaggio viene spostato verso la macchina 
successiva. I cambi dei veicoli elettrici sono 
per lo più epicicloidali e la loro costruzione 
compatta riduce anche il peso e lo spazio ne-
cessari al cambio. Alcuni cambi sono anche 
chiamati riduttori, in quanto il loro compito è 
quello di ridurre momento torcente e giri/min 
all’avviamento. 

Il power skiving permette
lavorazioni con un unico setup
Quindi, qual è il modo migliore per i costrut-
tori di produrre questi componenti della tra-
smissione di qualità superiore? La risposta 
si trova in un concetto noto da oltre un seco-
lo: il power skiving. Questo processo abbina 
formatura e dentatura a creatore, un proces-
so di lavorazione per il taglio degli ingranaggi, 
in un unico processo di taglio continuo. Il 
power skiving ha diversi vantaggi rispetto ai 
metodi di lavorazione tradizionali, tra cui livel-
li superiori di produttività e flessibilità. Me-
diante questo metodo, è possibile lavorare il 
componente completo su macchine mul-
ti-task o centri di lavoro con un unico setup. 
Questo riduce i tempi di produzione, migliora 
la qualità e abbassa i costi di movimentazio-
ne e logistica. Il processo consente inoltre 

una lavorazione del componente gestibile e 
prevedibile. La possibilità di eseguire tutte le 
lavorazioni con un unico setup elimina la ne-
cessità di più macchine specialistiche e 
cambi macchina. Per i produttori del settore 
automotive, per i quali i tempi di fermo sono 
terribilmente costosi, la riduzione dei cambi 
macchina può avere un impatto significativo 
sui risultati.
Un cliente di Sandvik Coromant ha messo 
alla prova il power skiving cercando di for-
mare componenti essenziali degli ingranag-
gi realizzati in acciaio 16MnCr5 bassolega-
to servendosi di CoroMill 178 o CoroMill 
180 multitaglienti di Sandvik Coromant. Il 
pezzo è stato sottoposto a sgrossatura e fi-
nitura con fresa integrale per power skiving 
CoroMill 178H PM-HSS. In precedenza, per 
questo processo, il cliente utilizzava una fre-

T esla’s automobiles are frequently cited as 

examples that electric vehicles (EVs) don’t 

need multiple gears or dual transmission. That 

is, except for all the models that do.

Tesla’s Dual-motor Model S, Model X and Model 

3 vehicles each have two different gears, one in 

the front and one in the back. The potential of 

EVs with multiple gears has also been explored 

by Porsche, which has confirmed its electric 

Taycan will have a two-speed gearbox. Electric 

vehicles by the likes of Polestar, Volvo, Lucid 

and Volkswagen all have transmissions, too, 

but not transmissions like cars have had in the 

past. New technologies include a two-speed 

EV transaxle drive unit announced by ZF, the 

manufacturer of technical systems for vehicles. 

There are several performance advantages of 

multiple gear ratios in EVs. 

There are two main reasons why EVs need 

to have transmissions. First, the torque/

revolutions per minute (rpm) ratio is not the 

same in an EV as in an internal combustion 

vehicle. In the EV, it is hard to achieve torque/

acceleration from the battery without a 

transmission. The high torque puts higher 

loads on the gear flanks and, together with 

high rpms, this brings noise reduction into 

focus since EVs don’t have an engine to cover 

the noise. Second, the higher rate of rpms 

in EVs puts higher quality demands on the 

transmission, which makes it increasingly 

difficult to use conventional machining 

methods. That includes when machines are 

standing in a line, adding deviations to the 

gears every time the gear component is moved 

to the next machine. The EV transmissions 

are mainly planetary transmissions where 

the compact design also reduced weight and 

space needed for the transmission. Some 

transmissions are also called reduction 

transmissions, since the task is to reduce 

torque and rpm at the start. 

Power skiving allows 
machining with a single setup 
So, what is the best way for manufacturers 

to produce these higher-quality transmission 

components? The answer lies in concept 

that’s been around for more than a century: 

power skiving. The process combines shaping 

and hobbing - a machining process for gear 

cutting - into a single continuous cutting 

process. Power skiving has several advantages 

over traditional machining methods, including 

higher productivity and flexibility. Using 

this method, it’s possible to machine the 

complete component in a multi-task machine, 

or machining centre, with one single set-up. 

This shortens production time, improves 

News article

Power skiving: the optimal choice 
for EV transmissions
As the multi-gear EV trend begins to pick up speed, according to Sandvik Coromant a 
process known as power skiving can help EV manufacturers keep-up, but with greatly-
reduced machining times. Let’s see how this technology can make manufacturers 
achieve 90% production machine use reduction.
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quality and reduces handling and logistics 

costs. The process also aids manageable 

and predictable component machining. 

Because all machining can be carried out 

in a single set-up, this removes the need for 

several specialized machines and machine 

changes. For automotive manufacturers - for 

whom downtime is incredibly costly - reducing 

machine changes can have a significant 

impact on their bottom line.

One Sandvik Coromant customer, put power 

skiving to the test when it sought to shape 

main gear components made from low-alloy 

16MnCr5 steel using the Sandvik Coromant 

CoroMill 178 or the indexable CoroMill 180. 

The workpiece would be subjected to roughing 

and finishing with CoroMill 178H PM-HSS solid 

power skiving cutter. Previously, the customer 

used a shape cutter for this process, run at 

cutting speeds of 40 m/min for the roughing 

stage and 50 m/min for the finishing stage. 

Using this method, speeds could be increased 

to 250-300 m/min for both roughing and 

finishing.

Overall, the manufacturer applied the CoroMill 

178H PM-HSS cutters to three-to-five steps 

for roughing and two steps of finishing. The 

customer also reported a reduced tool set-up 

and indexing time, increased process stability 

and considerably-improved component quality. 

The improved quality came mainly from that 

there was no need moving the component 

between different machines/machining 

operations, adding centre deviations and run 

out deviations. The complete machining was 

made in one set-up. What’s more, by replacing 

the time-consuming shaping process with 

power skiving, cutting time was reduced and 

tool life increased considerably. This equated 

to a 90% reduction in machining time, leaving 

the customer with a large amount of valuable 

free capacity. 

The range of power-skiving tools
Sandvik Coromant offers a series of carbide 

cutters for power skiving, CoroMill 178S, 

and also CoroMill 178H made from powder 

metallurgical high-speed steel (PM-HSS). They 

are designed for extremely high accuracy and 

performance and are available for module 

0.5-6 (DP 50-5). Sandvik Coromant also offers 

CoroMill 180. This is an indexable insert cutters 

with railed insert seats, for excellent and 

repeatable accuracy in modules ranging from 

2.5-8 (DP 10-3).

Although power skiving has been around for 

a long time, it has recently taken a new turn 

as machines become more robust and rigid 

and manufacturers seek new methods of 

machining. Power skiving works particularly 

well in mass production where short lead times 

are decisive, as well as industries in which 

downtime is costly, like the automotive and EV 

manufacturing market. l

so di formatura con il power skiving, il tempo 
di taglio si riduce e la durata utensile aumen-
ta considerevolmente. Questo ha portato a 
una riduzione del 90% del tempo di lavorazio-
ne, liberando considerevoli risorse. 

La gamma di utensili 
per il power skiving
Sandvik Coromant offre una serie di frese in 
carburo per power skiving, CoroMill 178S, e 
anche CoroMill 178H realizzate in acciaio su-
per rapido ricavato da polveri (PM-HSS). So-
no progettate per garantire precisione e pre-
stazioni di alto livello e sono disponibili per il 
modulo 0,5-6 (DP 50-5). Sandvik Coromant 

sa a tazza alla velocità di taglio di 40 m/min 
per la fase di sgrossatura e di 50 m/min 
per quella di finitura. Servendosi di questo 
metodo, le velocità potrebbero arrivare fino 
a 250-300 m/min sia per la sgrossatura 
che per la finitura.
In generale, il produttore ha utilizzato le frese 
CoroMill 178H PM-HSS per tre-cinque fasi di 
sgrossatura e due fasi di finitura. Il cliente ha 
anche riscontrato una riduzione dei tempi di 
setup e sostituzione tagliente, una maggiore 
stabilità del processo e una qualità dei com-
ponenti notevolmente migliore. Il migliora-
mento della qualità è dovuto al fatto che non 
occorre spostare il componente tra diverse 
macchine/operazioni di lavorazione, aggiun-
gendo così deviazioni del centro e del runout. 
La lavorazione viene completamente eseguita 
in unico setup. Inoltre, sostituendo il proces-

offre inoltre CoroMill 180. Si tratta di frese a 
inserti multitaglienti con sedi inserto a bina-
rio che assicurano un’eccellente precisione 
e ripetibilità nei moduli da 2,5 a 8 (DP 10-3).
Sebbene sia noto da tempo, il power skiving 
ha ripreso slancio di recente, in quanto le 
macchine diventano sempre più solide e rigi-
de e i produttori sono alla ricerca di nuovi 
metodi di lavorazione. Il power skiving offre 
risultati particolarmente interessanti nella 
produzione in serie in cui è fondamentale ri-
durre i tempi di lavorazione e nei settori dove 
i tempi di fermo sono costosi, come i merca-
ti automotive e della produzione dei veicoli 
elettrici. l

l Nei veicoli elettrici, è difficile ottenere momento torcente/

accelerazione dalla batteria senza il cambio. Il numero 

di giri/min superiore dei veicoli elettrici impone requisiti 

supplementari alla trasmissione.

l In EVs, it’s hard to achieve torque/acceleration from the 

battery without a transmission. The higher rate of rpms in EVs 

also puts extra demands on the transmission.

sandvik cronaca.indd   14 28/07/21   09:19



Senza titolo-1   1 14/01/21   09:53



16 l settembre 2021

C ronaca

In linea con le richieste dei consumatori 
e le esigenze di tutela ambientale, i co-
struttori di autoveicoli cercano compo-

nenti sempre più piccoli e leggeri per aumen-
tare l’autonomia dei mezzi per ogni ricarica. 
I costruttori di veicoli elettrici stanno inoltre 
sviluppando motori più veloci, con livelli mag-
giori di potenza erogata ed efficienza. Di con-
seguenza, i cuscinetti delle trasmissioni, so-
prattutto nei motori elettrici, sono soggetti a 
requisiti di velocità e prestazioni sempre più 
elevati.

Questa generazione di cuscinetti a sfere per 
motori EV è caratterizzata dalla velocità di 
1,8 milioni dmN (unità di misura delle presta-
zioni di rotazione dei cuscinetti, il prodotto 
del diametro medio di rotolamento del cusci-
netto per la velocità di rotazione) e da miglio-
ramenti significativi nella gabbia e nella tec-
nologia per aumentarne la resistenza mecca-
nica. Con la terza generazione, NSK ha alli-
neato la soluzione alla richiesta di cuscinetti 
in grado di raggiungere velocità ancora più 
elevate.

Gabbia progettata con una 
resina ad alto grado di rigidezza
Il nuovo cuscinetto è dotato di una gabbia 
con topologia ottimizzata: grazie a questo 
processo è stato possibile ottimizzare la di-
stribuzione del materiale all’interno dello 
spazio di progettazione, con l’obiettivo di ot-
tenere le massime prestazioni del prodotto. 
Nel nuovo cuscinetto, l’ottimizzazione della 
topologia ha consentito di massimizzare la 
resistenza e ridurre al minimo il peso, elimi-
nando le parti che non contribuiscono alla re-

NNSK ha sviluppato un cuscinetto 

a sfere ad altissima velocità per 

motori di veicoli elettrici, in grado 

di operare a oltre 1,8 milioni dmN. 

Questo cuscinetto radiale rigido a 

sfere lubrificato a grasso assicura 

alti livelli di autonomia del veicolo 

e risparmio energetico. Inoltre, 

favorisce l’utilizzo di motori e 

componenti più piccoli per ridurre 

gli ingombri all’interno dei veicoli.

di Michela Zanardo

Cuscinetti per motori 
di veicoli elettrici 
sempre più veloci

l La combinazione del lubrificante 

appositamente sviluppato da NSK 

e della nuova gabbia consente alla 

nuova generazione di cuscinetti 

radiali rigidi a sfere ad alte 

prestazioni di NSK di operare a 

velocità superiori a 1,8 milioni dmN.

l It is the combination of 

proprietary grease and newly 

developed cage that enables NSK’s 

latest-generation ball bearing for 

EV motors to operate at over 1.8 

million dmN.
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sistenza e alla rigidezza della gabbia, otte-
nendo così la forma ottimale della gabbia per 
la rotazione ad alta velocità. La gabbia è sta-
ta progettata in tempi molto rapidi sfruttando 
una tecnologia di simulazione all’avanguar-
dia per verificarne le prestazioni e le modali-
tà di produzione. È realizzata con una nuova 
resina ad alto grado di rigidezza che risulta 
più efficace dei materiali tradizionali nel pre-
venire deformazioni durante la rotazione ad 
alta velocità. NSK lubrifica questi cuscinetti 
con un grasso sviluppato appositamente che 
riduce la resistenza alle alte velocità e la con-

seguente generazione di calore, prolungando 
la durata del grasso e del cuscinetto e ridu-
cendo il rischio di grippaggio. La combinazio-
ne del lubrificante speciale di NSK e della 
nuova gabbia consente al cuscinetto radiale 
rigido a sfere ad alte prestazioni di operare a 
velocità superiori a 1,8 milioni dmN.
Disponendo di un cuscinetto con queste ca-
ratteristiche, i clienti possono sviluppare e 
implementare motori elettrici che girano a ve-
locità nettamente superiori. La maggiore po-
tenza in uscita contribuisce ad aumentare 
l’efficienza (riducendo il consumo di potenza 

per distanza percorsa), l’autonomia del vei-
colo e il comfort degli occupanti. Velocità su-
periori favoriscono anche l’utilizzo di motori 
più piccoli, diminuendo il peso del veicolo e 
aumentando lo spazio disponibile per altri 
componenti, ad esempio le batterie, o per gli 
interni dell’abitacolo. l

E V OEMs are also developing faster, higher 

output motors operating with better 

efficiencies. 

Accordingly, bearings used in powertrains, 

especially in electric motors, must meet the 

demand for increasingly higher speeds and 

performance.

This generation of ball bearings for EV motors 

offers a speed of 1.8 million dmN (measure 

of bearing rotational performance, product of 

bearing pitch diameter and rotational speed) 

and significant advances in cage and anti-

seizure technology. 

However, with the third-generation product, 

NSK has aligned its solution with the need for 

bearings capable of even higher speeds.

Cage designed with a 
high-rigidity resin material
The new bearing features a cage to leverage 

the benefits of topology optimisation. By using 

this process, it was possible to optimise the 

material layout inside the design space with the 

goal of maximising product performance. For 

the new bearing, topology optimisation helped 

to maximise strength and minimise weight by 

eliminating parts that did not contribute to 

cage durability or rigidity, while also serving to 

derive the optimal cage shape for high-speed 

rotation. The development time of the cage was 

very short by using leading-edge simulation 

technology to verify cage performance and 

production considerations. The cage makes use 

of a new high-rigidity resin material that is more 

effective at suppressing deformation during 

high-speed rotation than conventional materials. 

As a further point of note, NSK fills the bearing 

with a proprietary grease that reduces lubricant 

churning resistance and any subsequent 

heat generation, prolonging both grease and 

bearing life, and reducing the risk of seizure. It 

is the combination of special NSK grease and 

newly developed cage that enables this high-

performance deep groove ball bearing to operate 

at over 1.8 million dmN. Having a bearing of 

this capability enables customers to develop 

and implement electric motors that operate at 

significantly higher speeds. Higher motor output 

contributes to greater efficiency (reducing power 

consumption per unit distance), extended vehicle 

range and enhanced user comfort. Higher speeds 

also facilitate the utilisation of smaller motors, 

thus reducing vehicle weight and increasing the 

amount of space available for other components, 

more battery cells, or a larger vehicle interior. l

News article

l Fasi della progettazione con cui NSK ha ottimizzato 

la gabbia del nuovo cuscinetto. 1: Problema: Possibile 

deformazione della gabbia dovuta a forza centrifuga; 2: 

Conformazione di lavoro: aumentare al massima la resistenza 

e ridurre al minimo il peso della gabbia. Eliminare le parti che 

non contribuiscono a resistenza e rigidezza; 3: Conformazione 

finale: Verifica delle prestazioni e valutazione dei processi 

produttivi. Design ottimale e facilità di Fabbricazione.

l The design steps taken by NSK to optimise the cage of 

the new bearing. 1: Issue: Potential deformation of bearing 

cage due to centrifugal force, 2: Working shape: Maximise 

strength and minimise weight of cage. Remove parts not 

contributing to durability or rigidity; 3: Final shape: Verification 

of performance and production consideration. Optimal design 

and ease of manufacturing.

Ball bearings for faster EV motors
NSK has developed an ultra-high-speed ball bearing for electric vehicle motors that 
is capable of operating at over 1.8 million dmN. This bearing grease-lubricated deep 
groove ball bearing for EV applications enables longer vehicle range and higher energy 
economy. Additionally, the bearing facilitates motor and component downsizing for 
space gains within vehicle interiors.
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Il percorso di redesign, che ha visto lan-
ciare sul mercato nel giugno 2020 le 
nuove serie ELM e ROBOT della famiglia 

PLUS SYSTEM, si completa con l’introduzione 
dei nuovi modelli di attuatori lineari verticali 
serie SC. Questi attuatori sono specificamen-
te progettati per il movimento verticale e han-
no il carro fisso e il profilo mobile, grazie a un 
sistema di azionamento con cinghia a omega. 
Possono essere assemblati facilmente e velo-
cemente con gli assi della serie ROBOT al fine 
di creare configurazioni multi-asse o gantry 
senza l’utilizzo di ulteriori piastre di adatta-
mento. Gli assi della serie SC trovano impiego 
in numerose applicazioni come logistica, auto-
mazione macchine utensili, pallettizzazione o 
packaging in fine linea. Sono disponibili in tre 
diverse sezioni: 100, 130 e 160 mm.

Il nuovo design abbina leggerezza 
e robustezza
La piastra di collegamento all’estremità del 
profilo consente una semplice e veloce com-
mutazione degli accessori, riducendo i tempi 
di fermo macchina e migliorando la produtti-

vità dell’impianto. La modularità del sistema 
è ora ulteriormente migliorata, grazie all’in-
troduzione di uno speciale sistema di esten-
sione (disponibile come optional) utile per 
raggiungere lunghezze superiori a parità di 
corsa. La prolunga accessoria (lunghezze 
comprese fra i 60 e i 1.000 mm) è facile e 
veloce da montare e centrare con precisione 
sulla piastra di collegamento, grazie all’uso 
di chiavette autocentranti.
La nuova serie SC presenta inoltre una nuo-
va testata monoblocco più leggera della pre-
cedente con una puleggia ad albero cavo, al 
fine di agevolare il montaggio del riduttore da 
parte del cliente. Ultima novità introdotta, 
ma non meno rilevante, la possibilità di inte-
grare sistemi di frenata pneumatici supple-
mentari che consentono di ottenere un più 
elevato livello di sicurezza dell’applicazione. 
Gli estrusi in alluminio anodizzato utilizzati 
per il profilo delle unità lineari Rollon serie 
SC sono stati progettati e realizzati per cen-
trare due obiettivi fondamentali: ridurre i pesi 
da traslare (per ottenere migliori performan-
ce in termini di dinamica e consumo energe-
tico) e offrire al contempo un’elevata resi-
stenza meccanica ai carichi. All’interno del 
profilo stesso è previsto il passaggio dei cavi 
di alimentazione dell’organo di presa, una 
caratteristica che riduce sensibilmente gli in-
gombri dell’installazione.

DDopo diversi altri prodotti dell’azienda, anche la gamma di attuatori 

lineari SC di Rollon è stata rinnovata nell’estetica e nelle sue funzionalità 

in direzione delle necessità del progettista in termini di semplificazione 

del progetto, incremento delle performance e aderenza alle diverse 

esigenze applicative. 
di Tommaso Albrile

Design rinnovato per 
gli attuatori lineari

l La serie di attuatori lineari SC di Rollon è progettate per il 

movimento verticale, con carro fisso e profilo mobile.

l Rollon’s SC series linear actuators is designed for vertical 

movement and have fixed carriage and movable profile.
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Movimentazione a cinghia: 
più dinamica, meno manutenzione
Le unità lineari Rollon serie SC utilizzano 
cinghie di trasmissione in poliuretano rinfor-
zato in acciaio con passo AT. Questa cinghia 
garantisce elevate caratteristiche di tra-
smissione del carico, alte dinamiche e bas-
sa rumorosità. La movimentazione a cin-
ghia, inoltre, riduce il fabbisogno manutenti-
vo. Anche per quanto riguarda le guide, la 
lubrificazione sulla serie SC si riduce 1 in-
tervento ogni 5.000 km circa e avviene, 
all’occorrenza, attraverso oli vegetali per 
consentire l’impiego dell’attuatore anche in 
applicazioni altamente sensibili, come quel-
le presenti nelle industrie del comparto ali-
mentare e farmaceutico, dove è cruciale 

preservare il prodotto dalla contaminazione.
Tutte le unità lineari della famiglia Plus 
System, di cui gli SC fanno parte, sono di-
sponibili in versione anticorrosione, che ospi-
ta cuscinetti, guide lineari, bulloneria e com-
ponenti realizzati in acciaio inox AISI 303 e 
404C a basso tenore di carbonio. La combi-
nazione di profilo in alluminio e minuterie in 
inox rende gli attuatori SC perfetti per appli-
cazioni in ambienti gravosi e/o soggetti a fre-
quenti lavaggi. l

The redesign process started with the 

new ELM and ROBOT Series of the PLUS 

SYSTEM family in June 2020 is completed with 

the introduction of the new vertical models 

of the SC Series from Rollon. SC Series linear 

units are specifically designed for vertical 

movement and have a fixed carriage and 

movable profile, thanks to an omega belt 

drive system. They can be quickly and easily 

assembled with ROBOT Series axes to create 

multi-axis or gantry configurations without the 

use of additional adapter plates.

The axes of the SC Series can be used in many 

automated processes in different industrial 

sectors, such as logistics, machine tool 

automation, palletizing or end-of-line packaging. 

They are available in three different sections: 

100, 130 and 160 mm.

A functional redesign with
lightness and sturdiness combined
The connection plate at the end of the 

profile allows for quick and easy switching of 

accessories, reducing downtime and improving 

plant productivity. The modularity of the 

system is now further improved, thanks to the 

introduction of a special extension system 

(available as an optional) useful to reach 

lengths exceeding the maximum stroke. The 

accessory extension (lengths between 60 and 

1,000 mm) is quick and easy to assemble and 

centre precisely on the connecting plate, thanks 

to the use of self-centring keys.

The new SC Series also features a new driving 

head, lighter than its predecessor, with a 

hollow-shaft pulley that makes it easier for the 

customer to mount the gearbox. Finally, the 

new option to integrate additional pneumatic 

braking systems allows for a higher level of 

safety of the application. 

The anodized aluminium extrusions used for 

the profile of the Rollon’s SC Series linear 

units have been designed and manufactured 

to achieve two fundamental objectives: to 

reduce the weights to be moved (in order to 

obtain better performance in terms of energy 

consumption) and to offer a high mechanical 

resistance to loads at the same time. Inside 

the profile itself is the routing of the power 

cables of the gripping device, a feature that 

greatly reduces the overall dimensions of the 

installation. 

Belt drive: more dynamic, less 
maintenance
Rollon’s SC Series linear units use steel-

reinforced polyurethane drive belts with AT 

pitch. This belt provides high load transmission 

characteristics, high dynamics and low noise. 

The belt drive also reduces maintenance 

requirements. Lubrication on the SC Series 

is reduced to 1 operation per 5,000 km and 

is carried out with vegetable oils to allow the 

use of the actuator even in highly sensitive 

applications, such as those found in the 

food and pharmaceutical industries, where 

it is crucial to preserve the product from 

contamination. All linear units in the Plus 

System family, of which the SCs are a part, 

are available in a corrosion-resistant version 

that houses bearings, linear rails, hardware, 

and components made of low-carbon AISI 303 

and 404C stainless steel. The combination of 

aluminium profile and stainless-steel elements 

makes SC actuators perfect for applications in 

harsh environments and/or subject to frequent 

cleaning.l

News article

l La prolunga accessoria della serie SC di Rollon 

è facile e veloce da montare e centrare.

l The accessory extension for Rollon’s SC series 

is quick and easy to assemble and centre.

Renewed design for linear actuators
Following other products, Rollon’s SC range has been also revamped in terms of 
aesthetics and functionality in the direction of the designer’s needs in order to simplify 
the project, increase performance and adhere to the various application requirements.
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Ruland fornisce giunti scanalati a gio-
co zero ideali per un uso nella robo-
tica. I giunti sono leggeri e fabbricati 

con fresature alternate. Queste ultime ga-
rantiscono una maggiore rigidità torsionale 
e coppie trasmissibili più elevate rispetto ai 
giunti a fasci elicoidali con design a elica 
multipla, pur essendo simili ai giunti scana-
lati visti dall’esterno. Inoltre, vi è una mag-
giore gamma di opzioni di lunghezza con lo 
stesso diametro esterno: in questo modo si 
trovano giunti adatti alle varie potenze di ac-
coppiamento possibilmente richieste.

Le coppie torcenti trasmissibili sono para-
gonabili a quelle dei giunti a lamelle con 
raccordo singolo, la rigidità torsionale è si-
mile a quella dei giunti a fasci elicoidali rea-
lizzati in acciaio inossidabile e la possibile 
compensazione del disallineamento può 
competere con quella dei giunti a fasci eli-
coidali in alluminio. 
La combinazione di queste diverse pro-
prietà permette l’uso di giunti scanalati al 
posto dei giunti citati in aree in cui questi 
hanno raggiunto i loro limiti di prestazione. 
Per esempio, i giunti a lamelle con raccordo 

singolo non sono in grado di compensare il 
disallineamento parallelo. Le fresature rea-
lizzate e disposte in schema proprietario 
hanno le estremità arrotondate invece che 
angolari. Ciò riduce le sollecitazioni che 
possono verificarsi in caso di disallinea-
mento o di carichi di coppia e fa aumentare 
la durata utile effettiva nonché le prestazio-
ni dei giunti. 
Inoltre, i giunti hanno una bassa inerzia di 
massa e sono quindi anche la scelta ideale 
per i progettisti di sistemi robotici grazie al-
le proprietà sopra menzionate.

RRuland, marchio distribuito in Italia 

dall’azienda genovese Getecno, 

propone una gamma di giunti 

scanalati a gioco zero progettati 

per impiego in applicazioni di 

robotica. In particolare, le serie 

RL e RS permettono diverse 

combinazioni di diametro 

esterno e lunghezze e sono in 

grado di compensare qualsiasi 

disallineamento a bassi carichi sui 

cuscinetti.
di Chiara Giaccherini

l Ruland offre i giunti scanalati serie RL e 

RS, che permettono diverse combinazioni 

di diametro esterno e lunghezze.

l Ruland's slit couplings are offered 

in RL and RS series for a range of outer 

diameter and length combinations.

Giunti scanalati a gioco 
zero per la robotica
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Alta rigidità torsionale per
coppie e velocità elevate
Le applicazioni robotiche, per esempio nel 
campo delle tecnologie medicale e chirurgi-
ca, negli impianti di produzione e nei ma-
gazzini automatici, richiedono spesso un 
giunto a gioco zero con un’elevata rigidità 
torsionale che sia in grado di trasmettere 
coppie e velocità elevate. 
Questi sistemi robotici hanno frequenti 
operazioni di avvio, arresto e inversione del 
carico e richiedono l’uso di un giunto reat-
tivo. Tra gli altri vantaggi, i giunti scanalati 
hanno proprietà di smorzamento modera-

te, una caratteristica molto per i robot che 
richiedono il controllo delle vibrazioni, co-
me quelli articolati o quelli impiegati nella 
movimentazione di materiale.
I giunti scanalati serie RL e RS, in partico-
lare, permettono diverse combinazioni di 
diametro esterno e lunghezze. I giunti della 
serie RL, più lunghi, consentono un mag-
giore disallineamento parallelo, una rigidi-
tà torsionale più elevata e una distanza tra 
gli assi superiore. 
I giunti della serie RS sono progettati per 
spazi di installazione limitati e garantisco-
no una compensazione del disallineamen-

to parallelo. Sono la soluzione ideale per 
gli impianti che generalmente utilizzano 
giunti a lamelle con raccordo singolo. Seb-
bene questi ultimi abbiano caratteristiche 
di coppia di serraggio simili, non possono 
compensare il disallineamento parallelo. 
Entrambe le serie sono in grado di compen-
sare qualsiasi disallineamento a bassi cari-
chi sui cuscinetti; sono equilibrate nel desi-
gn e consentono velocità fino a 70.000 giri/
min. I giunti scanalati sono disponibili sia 
nella versione a morsetto che in quella a vi-
te in misure e combinazioni di dimensioni 
del foro, comprese tra 1,5 e 12 mm. l

Ruland offers slit couplings for robotic 

systems. Slit couplings are zero-backlash, 

lightweight, and manufactured with intermittent 

slit cuts, making them an ideal starting point 

for designers of robotic systems. While they 

are visually similar to Ruland multiple beam 

couplings, the slit cut design gives them higher 

torque and torsional stiffness capabilities 

and multiple length options in the same outer 

diameter, allowing coupling performance to be 

tailored to system requirements.

Slit couplings have torque comparable to that 

of a single disc coupling, torsional stiffness 

similar to a stainless-steel beam coupling, and 

misalignment consistent with an aluminium 

beam coupling. 

This combination of features allows a slit 

coupling to be used in-place of one of these 

styles which all have limitations such as no 

accommodation of parallel misalignment in a 

single disc coupling. 

The proprietary slit pattern with radiused (as 

opposed to squared) edges reduces stresses 

that build up during misalignment and under 

torque loads, increasing effective service life 

and allowing for better performance when 

compared to other slit couplings available in 

the market. 

Along with low mass and inertia, these 

characteristics make slit couplings a good 

choice for robotic systems.

High torsional rigidity to enable
high torque and speed 
Robotic applications such as those found 

in medical, surgical, factory and warehouse 

environments often require a zero-backlash 

coupling with high torque, torsional rigidity 

and speed. These robots can start, stop and 

reverse constantly, necessitating the use of a 

responsive coupling. 

Along with other performance benefits, 

slit couplings have a moderate amount of 

dampening, which is useful in robots that 

require vibration control, such as material 

handling and articulating robots.

Slit couplings are offered in RL and RS series 

for a range of outer diameter and length 

combinations. 

RL series couplings have longer lengths, 

allowing for greater parallel misalignment 

capabilities, increased torsional stiffness and 

greater distances between shafts. 

RS series couplings are designed to fit 

in compact spaces and offer parallel 

misalignment capabilities, an upgrade to the 

single disc coupling, which has comparable 

torque but no accommodation for parallel 

misalignment. 

Both series accommodate all forms of 

misalignment with low bearing loads and have 

a balanced design allowing for speeds up to 

70,000 rpm.

Slit couplings are available in clamp screw and 

set screw designs with bore sizes ranging from 

1.5 to 12 mm. l

News article

        Getecno                             Ruland

Zero-backlash splined couplings 
for robotic applications
Ruland, a brand distributed in Italy by the Genoese company Getecno, offers zero 
backlash splined couplings designed for use in robotics applications. 
In particular, the RL and RS series allow for different combinations of outer diameter 
and length; moreover, they are able to compensate for any misalignment at low 
bearing loads.
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La nuova serie di minipompe per vuoto 
comunicanti IO-LINK di Coval, serie 
LEMAX IO, integra tutte le funzioni ne-

cessarie per la gestione ottimizzata del vuo-
to in un prodotto compatto. Tramite l’inter-
faccia di comunicazione IO-Link, le mini 
pompe per vuoto comunicano in tempo rea-
le e, grazie alla tecnologia ASC (Air Saving 
Control), combinano produttività e risparmio 
energetico, adattandosi a una moltitudine 
di applicazioni nel settore dell’imballaggio, 
della robotica o della lavorazione della pla-
stica. Senza bisogno di periferiche aggiunti-
ve, sono completamente compatibili con 
l’automazione dell’Industria 4.0.

L’interfaccia IO-Link garantisce un’efficiente 
comunicazione in tempo reale tra le pompe 
per vuoto LEMAX IO e tutti i protocolli di li-
vello superiore (Ethernet/IP, PROFINET, 
EtherCAT eccetera) utilizzati per la supervi-
sione della linea di produzione. 
Il bus IO-Link supporta la diagnostica conti-
nua, la programmazione centralizzata e il 
controllo della pompa. La disponibilità di da-
ti di stato diagnostici in tempo reale con-
sente di ottimizzare la produzione. Oltre 
all’installazione rapida, la manutenzione 
preventiva risulta più semplice e la sostitu-
zione delle pompe per vuoto non richiede 
una riconfigurazione.

Minipompe leggere e compatte che
garantiscono il risparmio energetico
La tecnologia ASC garantisce un controllo 
intelligente del vuoto interrompendo il con-
sumo d’aria al raggiungimento del livello im-
postato, permettendo un risparmio energe-
tico compreso tra il 75% e il 99% a seconda 
dell’applicazione. Inoltre, questa tecnologia 
consente di analizzare l’applicazione e di 
adattarsi a parti impermeabili o porose per 
ottimizzare il funzionamento e il consumo 
energetico.
Compatte nelle dimensioni, tutte le princi-
pali funzioni delle pompe LEMAX IO sono in-
tegrate in un unico modulo: regolazione del-

CCoval presenta la serie di 

minipompe per vuoto LEMAX 

IO, dotate di interfaccia di 

comunicazione IO-Link e tecnologia 

ASC, che garantiscono produttività 

e risparmio energetico. 

Facili da installare e integrare 

nei sistemi, semplificano la 

manutenzione preventiva grazie 

alla disponibilità in tempo reale 

dei dati diagnostici. 

di Marta Bonaria

Per una gestione 
ottimale del vuoto

l Le minipompe Coval serie LEMAX IO sono compatibili con l’automazione dell’Industria 4.0.

l The minipumps from Coval LEMAX IO series are compatible with Industry 4.0 automation.
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la pressione, elettrovalvole, silenziatore 
aperto anti-intasamento, vacuostato elettro-
nico, connettore M8 (connessione diretta 
plug & play) e soffiaggio regolabile. 
Le dimensioni e il peso ridotti soltanto (130 
g) consentono l’installazione in prossimità 
delle ventose per una massima rapidità di 
risposta.

Le pompe LEMAX IO possono essere adat-
tate facilmente alle esigenze degli integra-
tori di sistemi e degli utilizzatori finali. 
Gli ugelli sono disponibili in tre diametri (1, 
1,2, 1,4 mm) e consentono una portata di 
aspirazione da 29 a 70 Nl/min (vuoto mas-
simo 85%). Sono dotati a scelta di elettro-
valvola normalmente chiusa (NC) o normal-

mente aperta (NA). Questa variante è consi-
gliata per applicazioni in cui la presa del 
pezzo deve essere garantita in caso di man-
canza di corrente imprevista, o anche in ca-
so di perdite (sicurezza positiva). 
Infine, diverse pompe LEMAX IO possono 
essere combinate in un’isola utilizzando 
una unica alimentazione. l

C oval’s new LEMAX IO series of 

mini vacuum pumps with IO LINK 

communication interface integrate all the 

required functions for optimized vacuum 

management in a compact package. 

Via their IO-Link communications interface, 

the mini vacuum pumps communicate 

permanently with the environment and 

thanks to ASC (Air Saving Control) technology, 

combine productivity with energy savings, 

adapting to a multitude of applications in 

packaging, robotics or plastics processing. 

Without needing extra peripherals, these 

all-in-one minis are fully compatible with 

Industry 4.0 automation.

The IO-Link interface ensures efficient 

real-time communication between LEMAX 

IO vacuum pumps and all the higher-level 

protocols used for supervising the production 

line (Ethernet/IP, PROFINET, EtherCAT 

and so on). IO-Link enables continuous 

diagnostics, centralized parametrization and 

pump control. 

The availability of real-time diagnostic 

status data makes it possible to optimize 

production. Installation is quicker and 

the cost is lower, preventive maintenance 

is easier and there is no manual 

parametrization needed when replacing the 

vacuum pumps.

Lightweight and compact mini 
pumps guarantee energy saving
ASC technology, which ensures intelligent 

vacuum control by stopping air consumption 

when the set vacuum level is reached, 

generates energy savings of between 75% 

and 99% depending on the application. In 

addition, ASC analyses the application and 

adapts to either impermeable or porous 

parts to optimize operation and energy 

consumption.

Compact in size, the LEMAX IO pumps 

have all the principal functions integrated 

in a single module: pressure regulation, 

solenoid valves, anti-clogging open silencer, 

electronic vacuum switch, M8 connector 

(direct plug & play connection) and 

adjustable blowing. 

Their reduced size and weight (130 g) allow 

the suction cups to be positioned at minimum 

distance to achieve the shortest possible grip 

time without load loss.

The LEMAX IO can be adjusted to the needs 

of integrators and users. They are available 

in three nozzle diameters (1, 1.2, 1.4 mm) 

allowing a suction flow rate from 29 to 

70 Nl/min (maximum vacuum 85%). 

They are optionally equipped with a normally 

closed (NC) or normally open (NO) solenoid 

valve. This variant is recommended for 

applications where gripping the workpiece 

must be guaranteed in case of an 

unexpected power failure, or even if leakage 

occurs (positive safety). Several LEMAX IOs 

can be combined in an island with a single 

pressure supply. l

News article

For optimum vacuum management
Coval presents the LEMAX IO series of mini vacuum pumps, which are equipped with 
an IO-Link communication interface and ASC technology to ensure productivity and 
energy savings. They are easy to install and integrate into systems, and make preventive 
maintenance easier thanks to the real-time availability of diagnostic data. 

l La tecnologia ASC garantisce un risparmio 

energetico compreso tra il 75% e il 99%.

l ASC technology generates energy savings 

of between 75% and 99%.
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Riconosciuta la qualità dei prodotti e dell’assistenza
Neugart, specializzata nel campo dei ri-
duttori epicicloidali, ha ricevuto il premio 
“Schneider Electric Supplier Award” per 
la categoria “Quality” di quest’anno. 
Con questo riconoscimento il gruppo 
francese Schneider Electric, specializza-
to in sistemi di elettrotecnica, dimostra 
il suo apprezzamento per servizi di natu-
ra eccezionale prestati all’interno della 
cerchia di circa 15.000 fornitori in tutto 
il mondo.
La Giuria ha motivato la decisione a fa-

vore di Neugart, in particolare, per la “capacità di questo fornitore di consegnare gior-
no dopo giorno prodotti di alta qualità” sottolineando inoltre lo straordinario livello di 
assistenza.
Nella sua veste di azienda produttrice di riduttori, Neugart figura ormai da molti anni 
tra i fornitori preferenziali (“preferred suppliers”) di Schneider Electric. Ne sono il pre-
supposto da un lato l’expertise basata su oltre 90 anni di esperienza e sugli oltre 
400.000 riduttori epicicloidali consegnati ogni anno in tutto il mondo, e dall’altro un 
ampio pacchetto globale composto di hardware dei riduttori, strumenti, catena logisti-
ca e servizi di assistenza.

Award for quality in product and service
Planetary gearbox specialist Neugart, received this year’s 

“Schneider Electric Supplier Award” in the “Quality” category. 

With this award, the French electrical engineering group, 

Schneider Electric, recognizes outstanding achievements 

from among its approximately 15,000 suppliers worldwide.

The jury based its decision in favour of Neugart particularly 

on the “ability of this supplier to deliver high-quality products 

day after day” and also highlighted the excellent service 

level.

As a gearbox manufacturer, Neugart has been one of 

Schneider Electric’s preferred suppliers for many years. 

The reasons for this longstanding relationship are: first, 

the expertise gained from over 90 years of experience and 

more than 400,000 planetary 

gearboxes delivered worldwide 

annually. And, secondly, a 

comprehensive overall package 

of gearbox hardware, tools, supply 

chain and services.

The two Managing Directors, 

Bernd Neugart (right) and 

Thomas Herr, accepted the award 

at a virtual event. 
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DUBBI SUI COLLAUDI IN PRESSIONE?
SOLO CERTEZZE, CON I
SISTEMI DI PRESSURIZZAZIONE INTERFLUID

Per vincere la sfida del mercato, devi essere certo di poter 
garantire ai clienti prodotti testati e che rispettino le 
normative. 

Interfluid ha creato una gamma completa di centraline 
moltiplicatrici di pressione pronte all’uso per acqua, olio, aria 
o gas inerti per diverse applicazioni fino a oltre 4000 bar:
•	test di produzione
•	prove di scoppio
•	prove di tenuta in altissima pressione
•	collaudo idrostatico con PLC 
…e molti altri! 

Interfluid, 
la certezza del collaudo.

Elevata sicurezza
le unità sono adatte anche ad ambienti  
ad alto rischio

Rispetto della normativa vigente
i sistemi Interfluid consentono di 
collaudare secondo le normative vigenti 

Risparmio e guadagno
le nostre unità sono progettate per 
garantire il tuo successo in termini di 
qualità ed efficienza
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Tracciabilità per i cuscinetti
Il mercato dei cuscinetti sta affrontando da molti anni la piaga della 
contraffazione, che sta avendo enormi conseguenze. Questo spinge i 
principali produttori di cuscinetti di tutto il mondo a marcare i loro 
componenti; da un lato per facilitare la tracciabilità interna e le attivi-
tà di manutenzione, dall’altro per migliorare la propria identità azien-
dale, mediante segni distintivi ed estetici. 
Oltre alla loro grande modularità, le soluzioni di marcatura utilizzate 
devono essere in grado di adattarsi alle diverse forme delle parti. 
Per un cuscinetto, che prevede un anello esterno e uno interno, è co-
mune inciderli entrambi. Ciò comporta l’utilizzo di marcature piatte, cir-
colari, concave e convesse. Inoltre, si devono tenere in considerazione 
i tempi di ciclo, che a volte possono essere dell’ordine di un secondo.
SIC MARKING è impegnata da oltre 30 anni a fornire le soluzioni di 
marcatura più appropriate, per affrontare le sfide del settore. 
I suoi laser integrabili sono particolarmente adatti alla marcatura di 
cuscinetti a sfera, fornendo risultati nitidi e permanenti su tutti i ma-
teriali: dalla plastica alla ceramica, ai metalli duri. Le varie opzioni di-
sponibili, tra cui la funzione 3D e l’Autofocus, garantiscono una per-
fetta marcatura su tutte le superfici dei cuscinetti (anello esterno o 
interno).
La gamma laser è completata da tre stazioni di la-
voro (L-BOX, XL-BOX e XXL-BOX) che consentono 
di realizzare una stazione di marcatura dedicata a 
tale scopo. La stazione può essere integrata in 
una linea di produzione o utilizzata come stazione 
di marcatura a sé stante. È possibile lavorare con 
piccoli, medi e anche grandi cicli di produzione. 
Su richiesta sono disponibili diverse opzioni, qua-
li il ridimensionamento delle stazioni di lavoro, la 
creazione di attrezzature specifiche e l’aggiunta 
di ulteriori movimenti (asse Z, asse rotante).

Traceability for bearings
The bearing market has been facing 

a scourge of counterfeiting for many 

years leading to huge consequences. 

This is prompting major bearing 

manufacturers around the world to 

mark their components. On the one 

hand to facilitate internal traceability 

and maintenance actions, but 

above all to improve their corporate 

identity, by offering distinctive and 

aesthetic signs. In addition to their great modularity, the marking solutions 

used must be able to adapt to the different parts’ shapes. Consisting, among 

other things, of an outer and inner ring, it is common to engrave both. 

This involves flat, circular, concave and convex markings. All of this while 

considering cycle times that can sometimes be in the order of a second.

SIC MARKING has been committed for over 30 years to providing the most 

appropriate marking solutions to meet the challenges of industry. SIC 

MARKING’s integrated lasers are particularly well suited to marking ball 

bearings, providing clean and permanent results on all materials, from plastics 

to ceramics to hard metals. The various options available, including the 3D 

function and Autofocus, ensure perfect marking on all bearing surfaces (outer 

or inner ring).

The range is completed by three workstations (L-BOX, 

XL-BOX and XXL-BOX) allowing a dedicated marking 

station. This can be integrated into a production line 

or used as a stand-alone marking station. 

The production of small, medium and even large 

series is possible. The resizing of the boxes, the 

creation of specific tooling, the addition of additional 

movements (Z axis, rotary axis) are options available 

on request.
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Dimensiona e accorda i 
singoli componenti per ottenere 

il  movimento ideale

Seamless Connectivity

Componi la 
tua musica.

Scopri di più
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Industrial alternator
The industrial alternator LSA 47.3 offers increased efficiency and 

starting kVA over its predecessors, and also benefits from the 

implementation of the latest technologies developed by Nidec 

Leroy-Somer.

LSA 47.3 delivers a rated power between 410 and 660 kVA at 

50 Hz (495 to 825 kVA at 60 Hz). Thanks to the cooling circuit 

optimization, the LSA 47.3 is now able to reach this power node 

for prime and demanding application. This is a significant benefit 

for generator set manufacturers as the same power is made 

available through a more compact machine.

LSA 47.3 alternator features a SHUNT excitation system with 

a R250 regulator as standard. An AREP auxiliary winding 

excitation system with D350 digital regulator version is also 

available to improve transient performances and provide high 

overload capacities. A D550 digital regulator can also be used 

for grid connected 

applications. 

A Permanent 

Magnet Generator 

(PMG) excitation 

system is also 

available as an 

option.

Alternatore industriale
L’alternatore industriale LSA 47.3 of-
fre una maggiore efficienza e kVA di 
avviamento rispetto alle serie prece-
denti e beneficia anche dell’imple-
mentazione delle ultime tecnologie 
sviluppate da Nidec Leroy-Somer.
LSA 47.3 fornisce una potenza nominale compresa tra 410 e 660 kVA a 50 
Hz (da 495 a 825 kVA a 60 Hz). Grazie all’ottimizzazione del circuito di raf-
freddamento, LSA 47.3 è ora in grado di raggiungere questo nodo di poten-
za per applicazioni primarie ed esigenti. Si tratta di un vantaggio significati-
vo per i produttori di gruppi elettrogeni, poiché la stessa potenza viene mes-
sa a disposizione attraverso una macchina più compatta.
L’alternatore LSA 47.3 dispone di un sistema di eccitazione SHUNT con un 
regolatore R250 come standard. È disponibile anche un sistema di eccita-
zione AREP per avvolgimenti ausiliari con regolatore digitale D350 per mi-
gliorare le prestazioni transitorie e fornire elevate capacità di sovraccarico. 
Un regolatore digitale D550 può anche essere usato per applicazioni colle-
gate alla rete. Un sistema di eccitazione con generatore a magnete perma-
nente (PMG) è anche disponibile come opzione.

FORCE
UNDER        CONTROL

www.technai.it

HALL 3
STAND E07
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Innovazioni  
in movimento

WINKEL CUSCINETTI  
COMBINATI E PROFILI 

NR.1 PER LA MOVIMENTAZIONE  
DEI CARICHI PESANTI

SISTEMI DI SOLLEVAMENTO 

PORTATA 50 kg - 50 t
CORSE FINO A 50 METRI
ESECUZIONI A 1-2-4-COLONNE
PER PALETTE, MATERIALE,  
INDUSTRIA AUTOMOBILISTICA
ELEVATORI IN ACCIAIO INOX
ESECUZIONI SPECIALI
CONSEGNA RAPIDA

WINKEL HEAVY DUTY 
NUOVA UNITÀ A 3 ELEMENTI

WINKEL UNITÀ REGISTRABILI  
VULKOLLAN JT-V

SISTEMI LINEARI A PIÙ ASSI

50 kg - 5 t
ESECUZIONI SPECIALI
ELEVATA DINAMICA
HEAVY DUTY

Monitoraggio delle condizioni dell’olio
Parker Hannifin presenta una nuova tecnologia di monitoraggio delle condi-
zioni dell’olio per aiutare gli operatori marittimi a ridurre i tempi di inattività, 
i costi e a proteggere le risorse. Sviluppato in collaborazione con gli esperti 
marittimi, DIGI Plus offre un rapido monitoraggio in loco e a bordo delle con-
dizioni dell’olio per migliorare la produttività e aumentare l’uptime nell’indu-
stria marittima. DIGI Plus ha una memoria di prova integrata per registrare 
fino a 50 risultati dei test individuali come parte di un piano di test pre-pro-
grammato, pur avendo la capacità di effettuare test vari o a campione. 
I risultati vengono scaricati utilizzando un cavo USB e i dati possono essere 
impiegati come parte di un programma di analisi delle tendenze. 
Sviluppato per condizioni d’impiego difficili, DIGI Plus ha un display a colori 
retroilluminato per una migliore visibilità in condizioni con scarsa luminosi-
tà. Il display è stato progettato per semplificare l’identificazione delle condi-
zioni di allarme e di esiti positivi o negativi, guidando l’utente attraverso i 
passaggi di prova come la pulizia delle celle. La cella, in plastica leggera e 
rinforzata in vetro, con impugnature di torsione antisci-
volo mira a ridurre l’affaticamento durante la prova. 
La cella di prova combinata DIGI Plus offre sia acqua in 
olio (H2O) e numero di base (BN) di prova e viene forni-
to come parte del DIGI Plus Field Test Kit di Parker, che 
comprende anche altre tre misurazioni di prova: numero 
di acidi, carico insolubile e viscosità di base.

Oil condition monitoring 
Parker Hannifin has announced an innovative 

oil condition monitoring technology that is set to 

help marine operators reduce downtime, reduce costs, and protect 

assets. Developed in close collaboration with marine experts, the 

DIGI Plus has been designed to offer rapid on-site and on-board oil 

condition monitoring to improve productivity and increase uptime 

for the marine industry. The DIGI Plus has a built-in test memory for 

recording up to 50 individual test results as part of a pre-programmed 

test plan, whilst also having the capability for miscellaneous or spot 

tests as well. Test results are downloaded using a USB cable and 

the downloaded data can then be used as part of a trend analysis 

programme. Having been developed for use in challenging conditions, 

the DIGI Plus features an improved backlit colour display that provides 

better visibility, especially in poor light conditions. 

The colour display has been designed to simplify identification of 

alarm conditions and pass or fail results, whilst also guiding the user 

through important test steps such as cell cleaning. 

The cell has been constructed from lightweight glass reinforced 

plastic with non-slip twist grips and aims to reduce handling fatigue 

during testing. The DIGI Plus combined test cell offers both water in 

oil (H2O) and base number (BN) testing and comes as part of Parker’s 

DIGI Plus Field Test Kit, which also incorporates three other test 

measurements: acid number; insoluble loading and basic viscosity.
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High pressure testing units for liquids and gases
Some industrial processes involve the use of high pressure, 

i.e. the use of equipment that allows you to work at pressures 

higher than those of the environment. These procedures subject 

the materials to particular stresses that can compromise their 

mechanical characteristics, and often imply dangers for the 

user. Procedures have to be compliant with regulations that 

are updated on a regular basis and that therefore require the 

companies to pay continued attention.

High pressure tests can be a valid support for companies looking 

for safe operations and are a way to check if the components 

produced are suitable for working at high pressure without 

undergoing damages that would reduce the functionality of the 

plant and the safety of the operators.

Petrochemicals, pharmaceuticals and food are just a few of the 

sectors normally associated with the need for testing procedures, 

but any sector might benefit from high pressure tests, both for 

safety reasons and for economical reasons. The investment 

needed for the purchase of high pressure testing systems soon 

turns to zero if you think about the cost of recalling materials that 

have not been tested, which a customer returns to us because 

they are not compliant, which might result in an economic 

damage as well as damage to our image. 

Interfluid designs and manufactures a wide range of high 

pressure power units for liquids and gases (including hydrogen), 

with a working pressure up to 2.069 bar (30.000 psi) for gases 

and 5000 bar (72.500 psi) for liquids. Our units can be standard, 

ready to use, or customized, according to customers specific 

requirements. 

All our units can be integrated with embedded software, such as 

data acquisition with PLC, that allows to save all the data and to 

generate the required graphics and certifications.

Alcuni processi industriali richiedono pressioni di lavoro elevate e han-
no, di conseguenza, la necessità di attrezzature che permettono di la-
vorare a pressioni superiori a quelle dell’ambiente. Durante queste at-
tività i materiali sono sottoposti a stress che possono comprometterne 
le caratteristiche meccaniche, e possono verificarsi situazioni pericolo-
se per l’utente. Le procedure sono regolamentate da normative che de-
vono essere rispettate scrupolosamente ma che subiscono frequenti aggior-
namenti e quindi richiedono un’attenzione costante da parte delle aziende. 
I collaudi per alta pressione possono fornire un valido supporto per chi voglia 
operare in sicurezza e permettono di verificare se i componenti prodotti sono 
adatti a lavorare a pressioni elevate senza subire danni che si ripercuotereb-
bero sulla funzionalità dell’impianto e sulla sicurezza degli operatori. 
Il petrolchimico, il farmaceutico, l’alimentare sono alcuni dei settori comune-
mente associati alle pratiche di collaudo, ma in realtà ogni settore industriale 
può trarre potenziali benefici dallo svolgimento di test per alta pressione, sia 
per ragioni di sicurezza che per ragioni economiche. L’investimento necessa-
rio per l’acquisto di sistemi di collaudo per alta pressione è presto azzerato 
se si pensa al costo che sarebbe necessario affrontare per richiamare mate-
riali non conformi e mandarli nuovamente in produzione, con conseguente 

danno economico e di im-
magine.
Interfluid progetta e costrui-
sce un'ampia gamma di uni-
tà moltiplicatrici di pressio-
ne per liquidi e gas (incluso 

idrogeno), con una pressione massima raggiungibile di 2060 bar per gas e 
5000 bar per liquidi. Le unità sono di tipo standard, ovvero già pronte all’uso, 
e custom, realizzate dall'ufficio tecnico sulla base di specifiche richieste dei 
clienti.
La unità possono essere integrate con software embedded, come sistemi di 
acquisizione dati (PLC) permettendo di salvare tutti i dati generati e di creare 
eventuali grafiche e certificati richiesti.

Unità per collaudi per alta pressione con liquidi e gas
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Freewheels
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IIoT gateway
smartLink HW-DP from Softing Industrial Automation provides 

controller-independent access to PROFIBUS DP networks. Besides 

HART IP and FDT, data for optimizing processes can now also 

be made available via an OPC UA interface. In addition, the new 

smartLink DTM enables FDT/DTM parameter setting for HART 

devices. The smartLink HW-DP allows access to process data from 

PROFIBUS devices and HART devices connected to PROFIBUS 

remote I/Os, as well as secure export to any system inside or 

outside its own network. Users in the process industry who want 

to adapt their communication architecture to modern IIoT use 

cases can integrate smartLink into existing plants in a simple 

and cost-effective manner. Until now, access to data relevant for 

optimization processes was possible via HART IP for HART devices 

and FDT for PROFIBUS DP. The new version V 1.10 additionally 

provides an OPC UA interface. This means that any HART IP 

and OPC UA clients, such as Emerson’s AMS Device Manager or 

the Android app DevComDroid, can now be used to configure, 

monitor, and evaluate field devices via these open communication 

standards. With the new smartLink DTM, FDT/DTM parameters can 

now also be set for HART devices.

Gateway IIoT
Il gateway smartLink HW-DP di Softing Industrial Automation offre un acces-
so alle reti PROFIBUS DP indipendente dal controllore.I dati per l’ottimizza-
zione dei processi sono ora disponibili anche tramite un’interfaccia OPC 
UA, Oltre che tramite HART IP e FDT. Inoltre, il nuovo smartLink DTM con-
sente l’impostazione dei parametri FDT/DTM per i dispositivi HART.
Il gateway smartLink HW-DP consente di accedere ai dati di processo da di-
spositivi PROFIBUS e da dispositivi HART collegati agli I/O remoti tramite 
PROFIBUS, nonché la loro esportazione sicura verso qualsiasi sistema all’in-
terno o all’esterno della propria rete. Gli utenti dell’industria di processo che 
vogliono adattare la loro architettura di comunicazione ai moderni casi d’uso 
IIoT possono integrare il gateway smartLink negli impianti esistenti in modo 
molto semplice e conveniente. Finora l’accesso ai dati rilevanti per i proces-
si di ottimizzazione era possibile tramite il protocollo HART IP per i dispositivi 
HART e FDT per i dispositivi PROFIBUS DP. La nuova versione V 1.10 offre inol-
tre un’interfaccia OPC UA. Questo consente di poter utilizzare qualsiasi client 
HART IP e OPC UA, come AMS Device Manager di Emerson o l’applicazione 
Android DevComDroid, per configurare, monitorare e valutare i dispositivi di 
campo attraverso questi 
standard di comunicazio-
ne aperti. Con il nuovo 
smartLink DTM, i parame-
tri FDT/DTM possono ora 
essere impostati anche 
per i dispositivi HART.

Precision Drive Systems

Mobilità globale
Un sistema di azionamento perfettamente calibrato per applicazioni 
di mobility richiede un’interazione perfetta tra azionamenti elettrici, 
Motion Controller, Master Controller, sensori e sistemi di gestione 
delle batterie. Per fortuna noi offriamo tutto questo.  
www.maxongroup.it
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Hybrid bearings
Industrial applications in 

challenging environmental 

conditions call for special bearing 

solutions. Bearing manufacturer 

NKE Austria GmbH has developed 

hybrid bearings: NKE hybrid 

bearings consist of ultrapure steel 

bearing rings and ceramic rolling 

elements made of bearing grade 

silicon nitride Si3N4. 

The silicon nitride rolling elements 

are 60% lighter than those made 

from steel and are suitable for 

very high rotating speeds. The ceramic rolling elements have high wear 

resistance and can achieve better results under extremely demanding 

conditions, such as poor lubrication, thereby extending service life 

significantly. 

The tribological properties of a hybrid bearing are very good due to the 

special material pairing of ceramic and bearing steel. Very little frictional 

heat is generated, even at high speeds. The service life of the bearing 

is extended by the use of ultrapure bearing steel. The rolling elements 

are corrosion-resistant and have very high rigidity. The raceway and 

roller geometry of the hybrid bearings have been specially optimised to 

guarantee perfect contact geometry and high load capacity. 

Typical applications for hybrid bearings include electric motors (AC/

DC), wind turbine generators, high speed applications or traction motors 

for railway vehicles. The service life of the bearing can be extended 

substantially in other applications as well through the use of rolling 

elements made from silicon nitride. Depending on the demands of the 

application and the size, the cages for the hybrid bearings are available 

in steel sheet, brass or polyamide; customised cage designs are also 

possible at the customer’s request. Frequently used hybrid types include 

deep groove hybrid ball bearings, which are available from stock or 

with short lead times. Other bearing types or special designs can be 

manufactured to customer specifications upon request. 

Cuscinetti ibridi
Le applicazioni industriali in condizioni ambientali 
difficili richiedono soluzioni speciali per i cuscinet-
ti. Il produttore di cuscinetti volventi NKE ha svilup-
pato cuscinetti ibridi per tali applicazioni: sono 
composti da anelli in acciaio di elevata purezza e 
da elementi volventi in ceramica in nitruro di silicio 
Si3N4. 
Gli elementi di laminazione in nitruro di silicio, il 
60% più leggeri degli elementi di laminazione in 
acciaio, sono adatti a velocità molto elevate. I cor-
pi volventi in ceramica sono molto resistenti all’u-
sura e possono ottenere risultati migliori e aumen-
tare significativamente la durata dei cuscinetti in 
condizioni molto difficili, come in caso di lubrifica-
zione insufficiente. 
Le proprietà tribologiche di un cuscinetto volvente ibrido sono molto 
buone grazie alla speciale combinazione di materiali tra ceramica e 
acciaio per elementi volventi. Anche a velocità elevate viene genera-
to solo un calore da attrito molto basso. L’acciaio per cuscinetti vol-
venti più puro aumenta la durata del cuscinetto. I corpi volventi so-
no resistenti alla corrosione e hanno una rigidità molto alta. 
La geometria delle piste e dei rulli dei cuscinetti ibridi è apposita-
mente ottimizzata per garantire una perfetta geometria di contatto e 
un’elevata capacità di carico. 
Tra le applicazioni tipiche per i cuscinetti ibridi vi sono i motori elet-
trici (AC/DC), i generatori di turbine eoliche, le applicazioni ad alta 
velocità o gli azionamenti di trazione per veicoli ferroviari. 
L’uso di corpi volventi in nitruro di silicio può anche estendere signi-
ficativamente la vita operativa del cuscinetto in altre applicazioni. 
A seconda dei requisiti dell’applicazione e delle dimensioni, le gab-
bie dei cuscinetti ibridi sono disponibili in lamiera d’acciaio, ottone 
o poliammide; su richiesta sono possibili anche gabbie speciali. I ti-
pi ibridi frequentemente utilizzati sono i cuscinetti radiali a sfere, 
che sono disponibili a magazzino o con brevi tempi di consegna. Al-
tri tipi di cuscinetti o versioni speciali possono essere prodotti su ri-
chiesta del cliente. 
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Livellostato compatto
Il livellostato laterale RL/L-P-RL/LF della F.lli Giacomello si distingue per la 
praticità e la sicurezza. Le dimensioni ridotte permettono all’utilizzatore di 
posizionarlo nei punti più difficili.
Come il Rapid Level Laterale, anche questo livellostato va inserito diretta-
mente nel punto che si desidera controllare. 
I contatti sono N.A. o N.CH. in assenza di liquido (la reversibilità si ottiene 
ruotando il livello di 180°), oppure a richiesta in scambio. La composizione 
in PVDF permette al livellostato di resistere a liquidi aggressivi quali acido 
solforico, acido nitrico, acido cloridrico, benzine, propano, tutti i tipi di alco-

ol, purchè prive di particelle ferrose, 
in quanto il magnete è in prossimità 
del liquido. La saldatura effettuata 
a ultrasuoni sia sul galleggiante che 
sul corpo livello con relativa basetta 
porta contatti, garantisce una per-
fetta tenuta dei vari componenti. 

Compact level 
The RL/L-P-RL/LF side level switch from F.lli Giacomello is a practical 

and safe device.

The small size allows the user to position it in the most difficult points.

Like the Lateral Rapid Level, this level switch must also be inserted 

directly in the point you want to check.

The contacts are N.A. o N.CH. in the absence of liquid (reversibility is 

obtained by rotating the level by 180 °), or on request in exchange. 

The PVDF composition allows the level switch to resist aggressive 

liquids such as sulfuric acid, nitric acid, hydrochloric acid, gasoline, 

propane, all types of alcohol, as long as they are free of ferrous 

particles, as the magnet is close to the liquid.

The ultrasonic welding carried out both on the float and on the level 

body with its contact holder base, guarantees a perfect seal of the 

various components.

Dispositivi di rilevamento
RS Components ha annunciato la disponibilità di una vasta selezione di senso-
ri avanzati utilizzati dai sistemi di monitoraggio per molteplici applicazioni nei 
settori industriale, sanitario e dei trasporti. 
Progettato e prodotto dalla Amphenol Advanced Sensors, il portafoglio com-
prende dispositivi di rilevamento di temperatura, gas, umidità e pressione, co-
me una vasta gamma di moduli di rilevamento dell’anidride carbonica e senso-
ri di umidità. Il marchio Thermometrics di Amphenol Advanced Sensors com-
prende una selezione completa di dispositivi di misurazione della temperatura, 
che vanno dai chip ai gruppi assemblati, per temperature da -196 a +1.150 °C.
Un secondo marchio è Telaire, specializzato nella tecnologia dei sensori di CO2 
e con una serie di brevetti chiave, compreso l’algoritmo di calibrazione automa-
tica ABC Logic. La gamma si è anche ampliata nel corso degli anni per include-
re sensori di qualità dell’aria come i dispositivi per le polveri (PM 2.5 e PM 10) 
e l’umidità relativa (RH). Questi prodotti sono ampiamente utilizzati nei sistemi 
di ventilazione di edifici commerciali e residenziali, così come nei sistemi di con-
trollo della qualità dell’aria nelle automobili e in altri veicoli. Solo un esempio 
tra i tanti della gamma Telaire è la nuova serie T3022, che è stata progettata 
specificamente per il rilevamento di CO2 a basso costo. Con una protezione 
IP65, la serie è dotata della tecnologia di misurazione NDIR (Non-Dispersive In-
frared) del produttore e consente una facile installazione con un ingresso a 5 V 
e un’uscita digitale I2C.
Inoltre, la linea NovaSensor comprende dispositivi di misurazione della pressio-
ne ad alte prestazioni e dal costo contenuto, che 
hanno riscosso molto successo nel settore per la 
precisione, l’affidabilità e le dimensioni. I dispositivi 
basati su MEMS della linea comprendono sensori a 
montaggio superficiale, ibridi e media-isolated, di-
sponibili sia nella versione non calibrata, sia in quel-
la completamente calibrata, nonché con uscita ana-
logica e digitale amplificata.

Sensing devices
RS Components has announced availability of an extensive selection 

of advanced sensors used by monitoring systems for many different 

applications in the industrial, healthcare and transportation sectors. 

Designed and manufactured by Amphenol Advanced Sensors, the portfolio 

includes temperature, gas, moisture and pressure sensing devices such 

as a wide range of carbon dioxide sensing modules and humidity sensors. 

The maker’s Thermometrics brand comprises a comprehensive selection 

of temperature measurement devices, ranging from chips to value-added 

assemblies, and for temperatures from –196 up to +1,150 °C. A second 

brand is Telaire, specialized in CO
2
 sensor technology and holding a fist of 

key patents in CO
2
 sensing, including the ABC Logic automatic calibration 

algorithm. The range has also expanded over the years to include air 

quality sensors such as dust (PM2.5 and PM10) and relative humidity 

(RH) devices. These products are widely deployed in commercial and 

residential building ventilation systems as well as controlling air quality in 

cars and other automobiles. Just one example of many from the Telaire 

range is the new T3022 series, which has been designed specifically 

for low-cost CO2 sensing. It comes with protection to IP65, features 

the maker’s Non-Dispersive Infrared (NDIR) measuring technology, and 

enables easy installation with a 5V input and an I2C digital output. 

Additionally, the NovaSensor line includes high-performance, yet highly 

cost-effective, pressure measurement devices that 

are highly regarded across the industry for accuracy, 

reliability and size. The line’s MEMS-based devices 

include surface mount, hybrid and media-isolated types, 

which are available in uncalibrated to fully calibrated 

versions as well as amplified analogue and digital-

output types.
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Slotless and brushless DC motor
Recently launched by Portescap and available from UK motion 

specialist Mclennan, the new 22ECP35-2A DC slotless and brushless 

motor features an integrated driver and offers the potential to simplify 

installation and operation for motion control applications where smooth 

control, long working life and cost optimisation are project essentials. 

With its integral driver the plug and play 2-wire 22ECP35-2A facilitates 

reduced product design and product assembly time, minimises wiring 

and decreases installed footprint.

The motors are optimised for 5 to 15 VDC operation and two standard 

coil windings offer a performance capability that spans an optimal 

continuous and unidirectional speed range from around 3,000 to 9,000 

rpm and a continuous torque to 12 mNm – with up to a 3x short-term 

torque capability. Both coil winding versions have the same 35 mm 

nominal length.

For series production quantities, customisation for resistance and 

inductance is fully available to optimise speed or direction requirements 

and for installation flexibility, Mclennan can assist customers with 

electrical connectors, custom shafts and alternative 

mechanical interfacing. With minimal speed 

fluctuation and low motor heating under load 

Portescap’s Ultra EC motors perfectly suit geared 

applications, and a wide range of precision planetary 

gearboxes are available from Mclennan along with 

other additional motion components where a full design 

and build service for motion sub-systems is available.

Motore DC brushless senza slot 
Recentemente lanciato da Portescap e disponibile presso Mclennan, spe-
cialista britannico del movimento, il nuovo motore DC 22ECP35-2A senza 
slot e brushless è dotato di un driver integrato e offre il potenziale per sem-
plificare l’installazione e il funzionamento per le applicazioni di controllo del 
movimento in cui il controllo regolare, la lunga durata e l’ottimizzazione dei 
costi sono elementi essenziali del progetto. Con il suo driver integrato, il 
22ECP35-2A plug and play a 2 fili facilita la riduzione del tempo di proget-
tazione e di assemblaggio del prodotto, riduce al minimo il cablaggio e di-
minuisce l’ingombro installato.
I motori sono ottimizzati per il funzionamento da 5 a 15 VDC e due avvolgi-
menti standard della bobina offrono una capacità di prestazione che si 
estende su una gamma ottimale di velocità continua e unidirezionale da cir-
ca 3.000 a 9.000 giri/min e una coppia continua di 12 mNm, con una ca-
pacità a breve termine fino a 3 volte. Entrambe le versioni di avvolgimento 
della bobina hanno la stessa lunghezza nominale di 35 mm.
Per le quantità di produzione in serie, la personalizzazione della resistenza 
e dell’induttanza è completamente disponibile per ottimizzare i requisiti di 
velocità o direzione e per la flessibilità di installazione, Mclennan può assi-
stere i clienti con connettori elettrici, alberi personalizzati e interfacce mec-
caniche alternative. Con una fluttuazione minima della velocità e un bas-
so riscaldamento del motore sotto carico, i motori Ultra EC di Porte-
scap si adattano perfettamente alle applicazioni con ingranaggi, 
e un’ampia gamma di riduttori planetari di precisione è dispo-
nibile presso la Mclennan insieme ad altri componenti di 
movimento aggiuntivi per i quali è disponibile un servizio 
completo di progettazione e costruzione di sottosistemi di 
movimento.
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Preventing failure 
and loss
B&R’s real-time operating 

system, Automation Runtime, 

now automatically logs data 

about storage media’s health 

to provide machine operators 

and service personnel early 

warnings of impending failure. 

Storage media can be replaced before a crash causes lost data and 

costly downtime. B&R is among the first to bring this commercial-

grade feature to industrial embedded runtime systems. The new 

Storage Health Data function is available with an easy update to B&R’s 

Automation Studio engineering environment.

Without any additional programming, Storage Health Data can be 

viewed in B&R’s web-based System Diagnostics Manager tool, allowing 

service personnel to recommend storage media replacement during 

scheduled downtime proactively. It is also possible to program HMI 

functions that notify operators directly on their HMI screen when a 

drive reaches a defined threshold, such as 80% of its lifespan.

Prevedere guasti e perdite
Il sistema operativo real-time di B&R, Automation Runtime, 
ora registra automaticamente i dati sullo stato dei sup-
porti di memorizzazione per fornire agli operatori della 
macchina e al personale di servizio avvisi tempestivi di 
guasti imminenti. Questi supporti possono quindi essere 
sostituiti prima che un crash provochi la perdita di dati e costosi tempi di 
inattività. B&R è tra i primi a portare questa funzionalità di livello commer-
ciale nei sistemi runtime embedded industriali. 
La nuova funzione Storage Health Data è disponibile con un facile aggior-
namento dell’ambiente di progettazione Automation Studio di B&R.
Senza alcuna programmazione aggiuntiva, Storage Health Data può esse-
re visualizzato nello strumento web-based System Diagnostics Manager 
di B&R, consentendo all’assistenza di consigliare in modo proattivo la so-
stituzione dei supporti di archiviazione durante i tempi di fermo program-
mati. È anche possibile programmare funzioni HMI che notificano agli 
operatori direttamente sul loro schermo HMI quando un’unità raggiunge 
una soglia definita, ad esempio l’80% della sua durata di vita.

prodotti.indd   40 28/07/21   09:32



InMotion  september 2021 l 41

Impedisce il flusso di corrente circolante sul sistema e
conseguentemente previene eventuali guasti sul cuscinetto.

• Rivestimento in plastica speciale brevettato (PA11);
• Elevate proprietà dielettriche del rivestimento:
• Motori elettrici controllati da inverter (VFD);
• Generatori (eolico, ect);
• Trasmissioni ibride
• Conveniente rispetto alle soluzioni con rivestimento ceramico;
• Affidabilità della durata dei cuscinetti
• Intercambiabilità dimensionale serie cuscinetti standard

Controllo “Made in Italy” - MBI Spa e’ un’azienda certificata
ISO-TS 16949 : 2009 - ISO 9001 : 2008 - ISO 14001 : 2004 - OHSAS 18001

Cuscinetto isolato elettricamente

www.metalbushings.it

Ball and roller transfer units
Elesa product range now includes new ball and roller transfer 

units in acetal-based technopolymer.

Sensitive or heavy goods can be transported with the help of ball 

transfer units with minimum force in material handling equipment 

or the glass industry.

To handle loads with delicate surfaces, Elesa offers UTB-P ball 

transfer units with main ball in acetal-based technopolymer; while 

for loads with sharp and angular surfaces UTB-SST with ball in 

stainless steel is available.

For ESD Protected Area (EPA) applications, Elesa suggests 

UTB-SST-ESD ball transfer units in ESD conductive special 

technopolymer to prevent the accumulation of electrostatic 

charge, black colour with main ball in stainless steel.

For applications on transfer and conveyor lines or end of 

production lines UTR-P roller transfer units with roller in acetal-

based technopolymer, white colour, are ideal. UTR-S with roller in 

soft technopolymer series, blue colour, is suitable to handle loads 

with particularly delicate surfaces such as glass and ceramic. 

The central roller holder body, for both solutions, is free to rotate 

with respect to the external body and allows linear and rotary 

movements. Handling takes place with maximum ease and 

minimum effort.

Elementi di scorrimento a sfera e a rullo
La gamma dei prodotti Elesa include ora nuovi elementi di scorrimento a 
sfera e a rullo in tecnopolimero a base acetalica. Gli elementi di scorrimen-
to a sfera sono indicati per applicazioni su attrezzature per la movimenta-
zione di materiali fragili o anche pesanti e nell’industria del vetro.
Per la movimentazione di materiali con superfici delicate, Elesa propone gli 
elementi di scorrimento a sfera UTB-P con sfera in tecnopolimero a base 
acetalica; mentre per carichi con superfici taglienti e spigolose sono dispo-
nibili gli elementi di scorrimento a sfera UTB-SST con sfera in acciaio INOX. 
Per applicazioni in ambienti ESD-Protected (EPA), Elesa suggerisce gli ele-
menti di scorrimento a rullo UTB-SST-ESD in speciale tecnopolimero con-
duttivo ESD che previene l’accumulo di cariche elettrostatiche, colore nero 
con sfera in acciaio INOX. 

Gli elementi di scorrimento a rullo UTR-P con rullo in tecnopoli-
mero a base acetalica, colore bianco, sono ideali per ap-
plicazioni su linee di scorrimento o fine linea di produzio-
ne. La serie UTR-S con rullo in tecnopolimero soft, colo-
re blu, è adatto per la movimentazione di materiali con 

superfici particolarmente delicate, come il vetro e la 
ceramica. Il corpo centrale porta rullo, 

per entrambe le soluzioni, è libero di 
ruotare rispetto al corpo esterno e 
consente movimenti lineari e ro-
tatori. La movimentazione avviene 
con il massimo agio e il minimo 
sforzo.
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I mprese & mercati

FEDERTEC assuma una dimensione sempre più visibile e 
consolidata di quella che già oggi possiede nel settore 
dei beni strumentali, una posizione che merita perché è 
la più importante associazione in termini di fatturato 
all’interno di FEDERMACCHINE e il suo contributo al PIL 
italiano è sicuramente significativo”.
“La revisione dell’assetto organizzativo - ha affermato Di 
Monte, Presidente ASSOFLUID - fa parte di una strategia 
volta a garantire la rappresentatività del comparto e a va-
lorizzare le best practice delle singole associazioni e dei 
gruppi di lavoro, sviluppando una “cultura di sistema”.
Mauro Rizzolo, Presidente ASSIOT, ha ribadito: “La revi-
sione della governance, e la conseguente semplificazio-
ne delle modalità elettive, erano fondamentali. È impor-
tante operare per creare un terreno fertile per ampliare la 
base associativa”. 

I segnali di ripresa sono incoraggianti 
Nell’Assemblea Ordinaria sono stati ribaditi i dati incorag-
gianti, già divulgati durante la Giornata Economica dello 
scorso Aprile. “L’economia sta evidenziando segnali im-
portanti di crescita - ha affermato Villa -; lo dimostrano i 
dati che raccogliamo dai nostri associati che, giorno dopo 
giorno, operano sul campo. Per quanto riguarda FEDERTEC 
possiamo ipotizzare, se il trend di crescita rimarrà costan-
te, un fatturato complessivo 2021 intorno agli 11 miliardi 

Lo scorso 24 giugno si sono svolte, in teleconferen-
za, l’Assemblea Ordinaria e Straordinaria 2021 di 
FEDERTEC, precedute dalle Assemblee delle Asso-

ciazioni di settore ASSIOT e ASSOFLUID.
Oltre alla parte Ordinaria, necessaria per dar seguito alle 
formalità previste dallo Statuto associativo, è stata con-
vocata anche la parte Straordinaria allo scopo di modifi-
care alcuni articoli dello Statuto. 
La decisione, condivisa con il Consiglio di Presidenza e il 
Consiglio Generale, è stata quella di rendere più snella la 
gestione della governance e delle elezioni degli organi so-
ciali, prevedendo un unico Consiglio Direttivo e unifican-
do, ogni tre anni, le elezioni degli organi associativi.
Il Presidente Fausto Villa si è rivolto a tutti gli associati 
con una citazione: La goccia d’acqua del fiume non si 
chiede quanto sia utile la sua esistenza, essa è il fiume. 
“Sicuramente - ha affermato - faremo in modo che altre 
gocce d’acqua si aggiungano al fiume per far sì che 

N
ripresa

Nell’Assemblea 2021 di FEDERTEC, sono stati confermati i segnali di ripresa del comparto già annunciati nel 

corso delle Giornata Economica dello scorso Aprile. Nel corso dell’Assemblea, oltre al bilancio 2020, è stata 

approvata la revisione dello Statuto, volta a snellire la struttura della Governance e a semplificare le elezioni 

degli organi associativi.
di Silvia Crespi

Confermati i segnali di

“Per quanto riguarda FEDERTEC possiamo 
ipotizzare, se il trend di crescita rimarrà costante, un 
fatturato complessivo a fine anno di circa 11 miliardi 
di euro.
Fausto Villa, Presidente FEDERTEC
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ripresa

l Fausto Villa, 

Presidente FEDERTEC.

l Fausto Villa, 

president of FDERTEC.

di euro. Il mercato sta comunque vivendo una fase di pro-
fondo disequilibrio, contraddistinto da una forte crescita 
della domanda e da un’offerta che sta subendo notevolis-
simi rincari delle materie prime legati alla scarsa reperibi-
lità delle stesse: il classico gioco di potere e della specu-
lazione che alla ripresa del mercato ogni volta ci coinvolge. 
Guardiamo sicuramente con ottimismo al futuro, consape-
voli però che alle sfide derivanti dalla digitalizzazione si ag-
giungono quelle più globali in materia di salute, sostenibi-
lità ed etica, che imporranno ulteriori riflessioni sul modo 
di lavorare”.

L’attenzione del Governo alle 
imprese sarà fondamentale
“Speriamo che il Governo ponga un’attenzione particolare 
alle imprese incentivando ulteriormente i finanziamenti 
per permettere loro di programmare gli investimenti in li-
nea con l’industria 4.0 - ha aggiunto Villa -. Gli interventi 
saranno fondamentali per intervenire con maggior vigore 
nelle logiche formative per i nuovi assunti e per chi opera 
già in azienda, al fine di avere le conoscenze necessarie 
per operare in fabbriche digitalizzate; per agire con una 
grande azione di promozione della formazione scolastica 
tecnica e dei corsi post diploma (ITS). Ma, soprattutto, oc-
corre sburocratizzare la macchina statale per accelerare la 
nascita di uno stato più efficiente, che sia di vero supporto 
allo sviluppo economico dell’Italia”.
Il Presidente ha dato il benvenuto alle nuove aziende as-
sociate che daranno nuova linfa all’associazione. Ha illu-
strato le attività svolte dalle varie commissioni, con par-
ticolare enfasi sull’attività della FEDERTEC Academy, cu-
rati dalla Commissione Tecnologie & Innovazione. Ha 
quindi anticipato le attività che FEDERTEC si propone di 
portare avanti: dallo sfruttamento di canali per la promo-
zione del marchio FEDERTEC all’estero, alla creazione di 
partnership con università, parchi tecnologici ed enti de-
diti all’innovazione tecnologica… fino al perfezionamento 
dell’immagine FEDERTEC online e alla sempre maggior 
presenza sui canali social e gli organi di stampa.

“La revisione dell’assetto 
organizzativo fa parte di una strategia 
volta a garantire la rappresentatività del 
comparto e a valorizzare le best practice 
delle singole associazioni e dei gruppi di 
lavoro, sviluppando una “cultura di 
sistema”.
Domenico Di Monte, Presidente ASSOFLUID

“La revisione della governance, e la 
conseguente semplificazione delle 
modalità elettive, erano fondamentali. È 
importante operare per creare un terreno 
fertile per ampliare la base associativa”. 
Mauro Rizzolo, Presidente ASSIOT

Arrivederci a questo autunno
Il prossimo appuntamento istituzionale è per questo autun-
no, quando verrà convocata l’Assemblea elettiva per il rin-
novo delle cariche sociali: sarà l’occasione per festeggiare 
anche il 50° anniversario di fondazione ASSIOT. L’augurio 
del Presidente è di poter tenere l’evento “in presenza”! l
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T he 2021 Ordinary and Extraordinary 

FEDERTEC General Meetings were held 

last 24 June, by teleconference, preceded by 

the assemblies of ASSIOT and ASSOFLUID.

In addition to the Ordinary session, which 

was necessary to carry out the formalities 

provided for by the Association’s Statute, 

the extraordinary session was also summoned 

in order to amend some articles of the 

Statute.

The decision, shared with the President’s 

Council and the Board of Directors, was to 

streamline the management of governance 

and the elections of the social bodies, by 

providing a single Board of Directors and 

unifying the elections of the association’s 

bodies every three years.

President Fausto Villa addressed all members 

with a quote: “The drop of water in the river 

does not ask how useful its existence is; it is 

the river itself”. “We will certainly ensure - he 

said - “that other drops of water are added 

to the river so that FEDERTEC may become 

increasingly more visible and consolidated 

compared to the present position in the 

capital goods sector: a well-deserved position 

as FEDERTEC is most important association 

within FEDERMACCHINE in terms of turnover 

and its contribution to Italian GDP is really 

noteworthy”.

“The revision of the organisation structure - 

said Di Monte, President of ASSOFLUID - is 

part of a strategy aimed at guaranteeing 

the representativeness of the sector and 

enhancing the best practices of the individual 

associations and working groups, developing a 

“system culture”.

Mauro Rizzolo, President of ASSIOT, reiterated: 

“The revision of the association’s governance, 

and the consequent simplification of the 

electoral procedures, were fundamental. It is 

important to work to create a fertile ground 

for expanding the membership base”. 

The signs of recovery 
are promising
The encouraging data already disclosed during 

the Economic Day last April was reiterated. 

Economy is showing important signs of 

growth,” said Mr Villa, “as demonstrated by 

the data we collect from our members who, 

day after day, work in the field. As far as 

FEDERTEC is concerned, if the growth trend 

remains constant, we can forecast a total 

turnover at the end of the year of around 

Euro 11 billion. However, the market is 

going through a phase of serious instability, 

marked by a strong growth in demand and 

by considerable increases in the price of raw 

materials due to their shortage: the usual 

game of power and speculation we face every 

time the market recovers. We are certainly 

optimistic about the future, but we are also 

aware that the challenges of digitalisation 

cannot be separated from the more global 

challenges of health, sustainability and ethics”.

The Government’s focus 
on businesses will be crucial
“We hope that the Government will pay special 

attention to Italian companies by further 

fostering funding to enable them to plan 

investments in line with Industry 4.0,” added 

Villa.

These measures will be essential to work with 

greater vigour on training for new employees 

and for those already working in companies, 

in order to have the necessary knowledge to 

work in digitised factories; to act with a major 

action to promote technical school training 

and post-diploma courses (ITS). 

But, above all, we need to reduce the level 

bureaucracy of the state machine in order to 

accelerate the construction of a more efficient 

nation that will truly support Italy’s economic 

development.

The President welcomed the new member 

companies that will bring new life to the 

association. He illustrated the activities carried 

out by the various committees, with particular 

emphasis on the activities of the FEDERTEC 

Academy, run by the Technology & Innovation 

Commission. 

He then outlined the activities that FEDERTEC 

intends to pursue: from promoting the 

FEDERTEC brand abroad, to creating 

partnerships with universities, technology 

parks and bodies dedicated to technological 

innovation... to perfecting FEDERTEC’s online 

image by increasing its presence on social 

networks and press channels.

See you this autumn!
The next institutional appointment is for 

this autumn, when the elective Assembly 

will be summoned for the renewal of the 

social offices: it will also be the occasion to 

celebrate the 50th anniversary of ASSIOT’s 

foundation. The President’s wish is to hold the 

is event “in presence”! l

The recovery path is underway

Businesses & markets

At the FEDERTEC General Meeting, the signs of recovery already announced during 
last April’s Economic Day were confirmed. 
During the Assembly, in addition to the 2020 budget, the revision of the Statute was also 
approved. The aim is streamlining the governance structure and simplifying the elections 
of the association’s bodies.

By Silvia Crespi

“ Economy is showing 
important signs of growth as 
demonstrated by the data we 
collect from our members 
who, day after day, work in 
the field.
Fausto Villa, 
President of FEDERTEC
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SALONE DELLA COMPONENTISTICA

SALONE SPECIALIZZATO DELLA

COMPONENTISTICA PER LA

MECCANICA AGRICOLA

Punto di forza assoluto della rassegna 
bolognese è Eima Componenti, il 
Salone della componentistica per le 
macchine agricole e da giardinaggio, il 
più grande evento al mondo per 
questa ampia merceologia.

The EventBologna, 19-23
ottobre 2021

www.eima.itContatti: 00159 Roma - Italy - Via Venafro, 5 - Tel. (+39) 06.432.981 - Fax (+39) 06.4076.370 - eima@federunacoma.it

Organizzata da In collaborazione conESPOSIZIONE INTERNAZIONALE
DI MACCHINE PER L’AGRICOLTURA
E IL GIARDINAGGIO
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Speciale

Flessibilità e assenza di manutenzione nella trasformazione alimentare
Flexible, maintenance-free solutions for the food processing industry 

Specialisti nel campo dei raccordi per il settore alimentare
Specialists in the production of food push-fit fittings

Installazione più facile e veloce con gli innesti rapidi
Better efficiency and faster installation with push-fit solutions

Tecnologia e innovazione nella denocciolatura della frutta
Technology and innovation in fruit pitting

Tecnologie integrate per un packaging a prova di igiene
Integrated technologies for hygienic packaging

food & beverage
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S peciale
food & beverage

C

alimentare

Con il contributo di SKF, Boema ha consolidato la propria posizione nel mercato della trasformazione 

alimentare. Le unità cuscinetto a sfere SKF Food Line, progettate specificamente per questo comparto. sono 

completamente schermate e certificate, esenti da manutenzione e rilubrificazione, e in grado di offrire alte 

prestazioni anche negli ambienti più estremi dove la pulizia è essenziale.
di Alma Castiglioni

Flessibilità e assenza di manutenzione nella trasformazione

l Giovanni Icardi è il Direttore Tecnico di Boema S.pA.

l Giovanni Icardi is technical manager at Boema S.p.A.

SKF speciale.indd   48 28/07/21   09:37



 september 2021 l 49InMotion

L’industria alimentare è molto competitiva. I co-
struttori di macchine devono non solo progetta-
re apparecchiature di prima qualità, ma anche 

sapersi adattare alle nuove normative, al mutare dei gu-
sti dei consumatori e alla maggiore attenzione per la sa-
lute e l’igiene.
Boema S.p.A progetta e produce impianti per l’industria 
alimentare dal 1979. In un primo tempo l’azienda pie-
montese si dedica prevalentemente ai processi di pelatu-
ra e lavorazione delle castagne, un settore di nicchia fino 
ad allora inesplorato, e per il quale progetta macchinari 
specifici: un’attività che è divenuta il biglietto da visita 
dell’azienda, tanto che le macchine progettate sono tut-
tora utilizzate e Boema è riconosciuta a livello mondiale 
in questo settore. 
In seguito l’azienda amplia progressivamente gli orizzonti 
dedicandosi a prodotti non stagionali, come puree, con-
fetture, surgelati e prodotti freschi, nonché alimenti per 
bambini. 

F ood processing is a competitive industry. 

A machine manufacturer must not 

only design top-notch equipment but must 

also adapt to new government regulations, 

changing consumer tastes and increased 

societal attention to health and hygiene.

Boema S.p.A. has been designing and 

manufacturing food processing machinery 

since 1979. At the beginning the company 

decided to focus on the peeling and 

processing of chestnuts, a heretofore ignored 

niche market, and invented machinery 

specifically for chestnuts. It became their 

calling card, their designs for this machinery 

are still used today and Boema is now 

recognized as a major global player in this 

sector.

Later on, the company gradually expanded 

to non-seasonal secondary products such as 

purees, jams, frozen and fresh-cut food and 

baby food. 

An extremely gentle process
preserves the organoleptic 
properties 
Another step forward came when the company 

introduced steam peeling. Boema wasn’t the 

first to use steam in potato and vegetable 

processing, but the company’s solution allowed 

for a more delicate handling of the product, a 

competitive advantage for fruit.

Today the company’s strategy of ad hoc 

customized projects, calling it an advantage. 

Every project is moulded “to customers’ specific 

needs; and the company is increasingly focused 

not on a single piece of machinery but on the 

complete production line.

The implemented solution is free 
from maintenance and relubrication
Boema has been purchasing SKF bearings, as 

well as lubricants, through an authorized local 

distributor, Crosa, since the early 2000s. 

One of the new products presented was the 

SKF Food Line ball bearing units, a series of 

bearing units launched that year designed 

specifically for the food industry. Its innovations 

were appealing to Boema: the bearings are 

completely sealed and certified to offer food 

protection as well as being maintenance-free 

and high-performing even in the toughest 

cleaning environments, and no relubrication is 

needed. 

No lubrication means that no worker is exposed 

to potentially dangerous situations working 

in wet, slippery environments while doing the 

lubricating. The chances for food contamination 

Special - food & beverage

Flexible, maintenance-free solutions 
for the food processing industry
SKF contributed to strengthening Boema’s leadership in the field of food processing 
machinery. The SKF Food Line ball bearing units, designed specifically for the food 
industry, are completely sealed and certified to offer food protection as well as being 
maintenance-free and high-performing even in the toughest cleaning environments, 
where hygiene is an essential requirement. Furthermore, no relubrication is needed. 

l Unità cuscinetto a sfere SKF Food Line – Gamma Blu.

l SKF Food Line ball bearing units - Blue range.
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are also lowered.

Another advantage of the relubrication-free 

bearings was greater freedom in designing 

machinery. Boema didn’t have to ensure 

access to apply a lubricant, and the client 

wouldn’t see grease dripping out in an 

unsanitary fashion.

Field tests confirmed the 
performance of the bearings
In 2018 Boema tried SKF Food Line ball 

bearing units, sourcing through Crosa to 

ensure a trouble-free supply. They were used 

on a client’s peach-processing equipment. 

Peaches require delicate handling and 

frequent washings; a field test would show 

how well the line worked under the stress of 

real factory conditions.

After the first year, the client was pleased. 

For verification, Boema supplied line data 

and field samples to SKF that confirmed the 

performance of these bearings in operation. 

In another field test, bearing consumption was 

reduced by half.

The Blue Range is fully compliant 
with food safety regulations
The blue range units have been developed 

for compliance with food safety regulations 

- with food grade and corrosion resistant 

components, using blue materials for optical 

detectability. Each element has been designed 

to balance the highest performance and 

superior hygienic standards considering 

EHEDG guidelines (*).

Built from the ground up using foodsafe 

components and hygienic surface design, the 

units are developed to proactively eliminate 

contaminant traps and to reduce the spread 

of bacteria and allergens.

The blue range units can be supplied as open 

units, or completely sealed units with end 

cover and back seal.

The patented bearing sealing system and 

exceptional grease performance contribute 

to achieving extended bearing life and high 

reliability. Designed for relubrication-free 

operations, the units are thus able to reduce 

maintenance needs and its related grease and 

labour costs.

The relubrication-free feature and hygienic 

design contribute to cleaning water savings, 

as well as a reduced disposal of grease 

absorbents This supports an overall preventive 

versus disposal oriented environmental 

culture. l

* EHEDG– European hygienic engineering design 

group – is a forum for food processing equipment 

manufacturers, users and legislators to discuss 

issues concerning hygienic design and to stimulate 

food safety and quality. (source: https://www.ehedg.

org/ehedg/tasks-objectives/)

I vantaggi della soluzione proposta: assenza 
di manutenzione e di rilubrificazione
Fin dai primi anni 2000 Boema acquista non solo i cusci-
netti SKF, ma anche i lubrificanti, tramite un Concessiona-
rio autorizzato, la ditta Crosa. 
Tra i cuscinetti che SKF fornisce a Boema fin dal 2017, an-
no del loro lancio sul mercato, vi è la gamma di unità cu-
scinetto a sfere SKF Food Line, progettata specificamente 
per l’industria alimentare. Boema ha giudicato particolar-
mente interessanti le innovazioni inserite in queste unità, 
che sono completamente schermate e certificate per l’im-
piego sicuro nel settore alimentare, esenti da manutenzio-
ne e rilubrificazione, e in grado di offrire alte prestazioni 
anche negli ambienti più estremi, dove la pulizia è essen-
ziale. L’assenza di rilubrificazione previene situazioni po-
tenzialmente pericolose per gli operatori, che sarebbero 
altrimenti esposti a superfici umide e scivolose durante il 
processo di lubrificazione. Anche il rischio di contaminazio-
ne degli alimenti si riduce.
Il fatto che le unità siano esenti da rilubrificazione offre, 
inoltre, maggiore libertà nella progettazione del macchina-
rio; non è necessario prevedere un accesso per applicare 
il lubrificante e si evitano malsane fuoriuscite di grasso.

I test sul campo hanno confermato
l’efficacia prestazionale dei cuscinetti
Nel 2018 Boema ha collaudato le unità cuscinetto a sfere 
SKF Food Line, acquistandole da Crosa per beneficiare di 

Un processo estremamente delicato
preserva le proprietà organolettiche
L’introduzione della pelatura a vapore ha fatto compiere 
all’azienda un ulteriore passo avanti. Pur non essendo la 
prima ad adottare il vapore nella lavorazione di tuberi e ve-
getali, Boema ha realizzato una soluzione che consente un 
processo più delicato per preservare le proprietà organo-
lettiche del prodotto.
Oggi la strategia aziendale punta alla personalizzazione 
dei progetti; ogni progetto viene modellato in base alle esi-
genze specifiche del cliente al quale viene offerta la linea 
di produzione completa.

l Unità cuscinetto 

SKF Food line su un 

dosatore a nastro.

l SKF Food Line 

bearing fitted to a 

dosing belt.
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rezza alimentare, grazie a componenti resistenti alla corro-
sione e a materiali di colore blu per consentire il rilevamen-
to ottico. Ogni componente è stato progettato per ottenere 
un equilibrio tra prestazioni ottimali e standard igienici su-
periori, tenendo conto delle linee guida EHEDG (*).
Queste unita, realizzate con componenti completamente 
sicuri per gli alimenti e dotate di superfici sviluppate se-
condo i principi di progettazione igienica, sono state con-
cepite per eliminare in maniera proattiva le trappole per gli 
agenti contaminanti e ridurre la proliferazione batterica e 
degli allergeni.
Le unita della gamma blu sono disponibili nella versione 
aperta o completamente schermata, con coperchi di estre-
mità e tenute posteriori.
Il sistema di tenuta dei cuscinetti brevettato e le eccellen-
ti prestazioni del grasso contribuiscono a prolungare la du-
rata di esercizio dei cuscinetti e a favorirne l’aumento 
dell’affidabilità. Progettate per il funzionamento esente da 
rilubrificazione, queste unita consentono quindi di ridurre 
le esigenze di manutenzione e i costi per grasso e mano-
dopera associati.
L’eliminazione della necessità di rilubrificazione e i principi 
di progettazione igienica applicati contribuiscono anche a 
ridurre il consumo di acqua usata per la pulizia e di mate-
riali destinati all’assorbimento del grasso. Ciò favorisce il 
passaggio da una cultura ambientale orientata allo smalti-
mento a una cultura di prevenzione globale. l

* EHEDG, European hygienic engineering design group, è un forum per pro-

duttori di impianti di lavorazione, utenti e legislatori per discutere degli 

aspetti della progettazione igienica e favorire la sicurezza e la qualità degli 

alimenti.(fonte: https://www.ehedg.org/ehedg/tasks-objectives/)

una fornitura senza problemi. Queste unità sono stati im-
piegate per il macchinario di un cliente adibito alla lavora-
zione delle pesche, un processo che richiede un tratta-
mento delicato e lavaggi frequenti; la prova aveva lo scopo 
di dimostrarne l’efficacia nelle reali condizioni di funziona-
mento.
Al termine del primo anno, il cliente era soddisfatto. 
Boema ha inviato a SKF i dati sulla linea e i campioni pre-
levati sul campo, che hanno confermato l’efficacia presta-
zionale di questi cuscinetti per l’applicazione. Da un altro 
test effettuato è emerso che il consumo dei cuscinetti è 
stato ridotto della metà.

Una gamma ‘blu’ pienamente conforme 
alle normative sulla sicurezza alimentare
Le unita cuscinetto a sfera - Gamma Blu sono state svilup-
pate per assicurare la conformità alle normative sulla sicu-

l Macchina per la lavorazione delle confetture.

l Jam processing line.

l Test del prodotto in corso.

l Product test in progress.
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nel bresciano, e che godono della certificazione internazio-
nale NSF e della dichiarazione di conformità MOCA IT/EU. 
Periodicamente vengono eseguiti controlli dagli enti pre-
posti per garantire le conformità acquisite. Un piano spe-
ciale di tracciabilità dei componenti e delle varie fasi di 
lavorazione è obbligatorio.
La scelta dei materiali è tra le priorità di Aignep ed avvie-
ne molto spesso in collaborazione con i fornitori e gli en-

La tutela della salute pubblica sta alla base delle at-
tuali normative internazionali relative agli oggetti e 
materiali a contatto diretto o indiretto con gli ali-

menti: un principio che Aignep ha condiviso nel corso de-
gli anni e che ha permesso all’azienda bresciana di svi-
luppare una gamma completa di raccordi alimentari.
Sono ben 9 le linee di raccordi alimentari fabbricate in tota-
le sicurezza igienico-sanitaria nello stabilimento di Bione, 

N
raccordi

Nel corso degli anni Aignep ha sviluppato una 

gamma completa di raccordi per il settore 

alimentare. Sono nove le linee di raccordi 

fabbricate in totale sicurezza igienico-

sanitaria nello stabilimento di Bione, nel 

bresciano, in un’ampia varietà di connessioni, 

misure e materiali. Con questo programma 

Aignep soddisfa applicazioni dove il contatto 

con il fluido è sia diretto (macchine da 

caffè, distributori automatici o macchine 

imbottigliatrici), sia indiretto (soffiatrici PET, 

forni per panificazione, packaging alimentare 

e così via). 

di Alma Castiglioni

Specialisti nel campo dei

per il settore alimentare

l La serie 70000 è 

stata la prima serie 

push-in alimentare 

sviluppata da Aignep.

l The 70000 series 

was the first food-

grade push-in series 

developed by Aignep.
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ti di certificazione. L’azienda utilizza acciaio inox 316L o 
leghe speciali di ottone a basso tenore di piombo come 
il CW510L. Le guarnizioni utilizzate sono conformi al con-
tatto con alimenti, mentre per i componenti plastici viene 
utilizzata la mescola PPSU, ottimale per applicazioni ali-
mentari ad alta temperatura.   
Alla fine del 2020 Aignep ha inaugurato un moderno labo-
ratorio per verificare e testare in modo approfondito la 
qualità e le prestazioni dei materiali impiegati. 
Ogni prova condotta in laboratorio è finalizzata al miglio-
ramento del prodotto. Con il supporto di apparecchiature 
speciali vengono simulati cicli di vita sia in condizioni di 
lavoro standard che in ambienti aggressivi o situazioni 
estreme.  
Molti costruttori italiani e internazionali hanno già inseri-
to i raccordi alimentari Aignep nei loro dispositivi, come 
macchine da caffè, distributori automatici o le macchine 
imbottigliatrici, dove il contatto con il fluido è diretto. 
I raccordi Aignep vengono scelti sempre più anche per 
applicazione a contatto indiretto come per le macchine 
soffiatrici PET, forni per panificazione oppure linee di 
packaging per alimenti. 

T he protection of public health underlies 

current international regulations 

concerning objects and materials in direct or 

indirect contact with food, a principle which 

Aignep has shared over the years and that 

allowed the Brescia-based company to develop 

a complete range of food fittings.

There are 9 lines of food fittings manufactured 

in total hygienic sanitary safety of the Bione 

plant, in the Brescia area, and that enjoy NSF 

international certification and MOCA IT/EU 

conformity. 

Inspections are periodically carried out by the 

bodies in charge to ensure the compliances 

acquired. A special plan for traceability of the 

components and the implementation of good 

manufacturing practices are mandatory.

The choice of materials is among Aignep’s 

priorities and is very often carried out in 

cooperation with suppliers and certification 

bodies. The company uses 316L stainless 

steel or special low-lead brass alloys such as 

CW510L. The gaskets used are food contact 

compliant, while the plastic components use 

the PPSU compound, which is optimal for high 

temperature food applications.   

At the end of 2020, Aignep opened a modern 

laboratory to thoroughly verify and test the 

quality and performance of the materials 

used. Every test carried out in the laboratory 

is aimed at improving the product. With the 

support of special equipment, life cycles are 

simulated both in standard working conditions 

and in aggressive environments or extreme 

situations.  

Many Italian and international manufacturers 

have already incorporated Aignep food fittings 

in their devices, such as coffee machines, 

vending machines or bottling machines, 

where the contact with the fluid is direct. 

Aignep fittings are also increasingly chosen 

for indirect contact applications such as PET 

blow moulding machines, bakery ovens or food 

packaging lines. 

The first NSF-certified 
line of food fittings
The 70000 series was the first food-grade 

push-in series developed by the company. 

Thanks to a special surface coating, the fitting 

does not release any harmful substances 

into foodstuff. The series is suitable for low 

raccordi
Special - food & beverage

Specialists in the production of food push-fit fittings  
Over the years Aignep has developed a complete range of fittings for the food industry. 
Nine lines of fittings are manufactured in total hygiene and health safety at the factory 
in Bione, near Brescia, in a wide variety of connections, sizes and materials. 
With this program Aignep meets the requirements of applications where the contact 
with the fluid is direct (coffee machines, vending machines or bottling machines) or 
indirect (PET blowing machines, bakery ovens or food packaging lines and so on). 

l Grazie a un 

particolare rivestimento 

superficiale, il raccordo 

serie 70000 non 

rilascia sostanze nocive 

nel fluido.

l Thanks to a special 

surface coating, 70000 

series fittings do not 

release any harmful 

substances into 

foodstuff.

La prima linea di raccordi 
alimentari, certificata NSF
La serie 70000 è stata la prima serie push-in alimentare 
sviluppata dall’azienda. Grazie a un particolare rivestimen-
to superficiale, il raccordo non rilascia sostanze nocive nel 
fluido. La serie è adatta ad applicazioni a bassa tempera-
tura. Questa linea possiede la certificazione NSF per gli 
standard 51 e 61; uno dei maggiori organi di certificazione 
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temperature applications. This line has NSF 

certification for standards 51 and 61; one of 

the largest independent certification bodies 

has certified that these fittings can be used 

in all devices directly in contact with all 

foodstuffs and drinking water.

The 70000 series is made of lead-free brass, 

coated with a special non-toxic surface 

treatment. All gaskets are in food grade FKM, 

while the crimping tool is in AISI 304 stainless 

steel. The guaranteed operating pressure starts 

from -0.99 bar (-0.099 Mpa) up to 15 bar 

(1.5 Mpa). A great advantage is the 

temperature range which, depending on the 

application, can reach up to +200°C (+392 F).

The 70000 series is available in the most 

common configurations and sizes for the 

application area.

A wide range of connections, 
sizes and materials
The variety of connections, sizes and materials 

make the Aignep range of food fittings 

particularly rich. The 59000 push-in series is 

produced in low lead brass alloy, certified for 

use with drinking water in compliance with 

the Ministry ‘s Decree number 174/2004  - 

regulation 98/83/EC. The same materials are 

used to produce the threaded fittings line called 

CW510L accessories. These lines are particularly 

suitable for the vending sector, thanks to the 

very interesting quality/price ratio.

Six lines of stainless steel fittings 
for the most aggressive sectors
For the most demanding or aggressive sectors, 

however, Aignep offers 6 lines of stainless steel 

fittings. The 60000 push-in series, specifically, 

is available for metric or inch pipes, with 

cylindrical or universal threads. In 2020, it was 

enhanced with new configurations and sizes. 

It offers very high corrosion resistance and a 

clean design thanks to the new Smart-Injection 

technology. 

For aggressive environments with high 

vibrations, the 61000 push-on series is 

available, designed to withstand high traction 

and ensure total sealing. If pressure rises and 

metal pipes are used, the 69000 compression 

series is the best choice. These two lines are 

also popular for applications in the chemical 

and medical industries.

Mini stainless steel ball valves
With the Ghinox series Aignep offers mini ball 

valves featuring compact dimensions, made 

entirely of AISI 316L stainless steel in the 

super-compact version. 

The gaskets are made of food grade FKM. 

The Ghinox series is equipped with 

female-to-female or male-to-female 

connections. The ends are RP ISO 7 threaded. 

The temperatures to which these mini valves 

can be subjected vary from -15°C to +150°C 

continuously or +180° intermittently. 

Their use is recommended for plant 

engineering sectors such as chemical, food 

and industrial plants. 

These products are manufactured in 

accordance with the EN ISO 9001 quality 

standard and EC Directive 1935/2004. 

Let us conclude with the 62000 series of 

stainless steel threaded accessories and the 

63000 series, consisting of a Multisocket 

system, allowing the 4 main quick connect 

profiles on the market to be connected with 

one single tap. 

Aignep also offers as standard the European 

DN7.8 plug. l

indipendenti ha certificato che questi raccordi possono es-
sere utilizzati in tutti i dispositivi direttamente in contatto 
con tutti gli alimenti e l’acqua potabile.
La serie 70000 è in ottone depiombato, ricoperto da uno 

l Con la serie Ghinox Aignep propone mini valvole a sfera caratterizzate dalle 

dimensioni compatte, realizzate completamente in acciaio inox AISI 316L. 

l With the Ghinox series Aignep offers mini ball valves featuring compact 

dimensions, made entirely of AISI 316L. 

l Le caratteristiche della mini valvola a sfere Ghinox 

1 Corpo in acciaio inox AISI 316L; 2 Guarnizione sede sfera in PTFE;  

3 Albero in acciaio inox AISI 316L; 4 Guarnizione O-RING in FKM;  

5 Dado esagonale in acciaio inox AISI 316L; 6 Leva di comando  

in acciaio inox AISI 316L; 7 Sfera in acciaio inox AISI 316L;  

8 Guarnizione O-RING in FKM; 9 Raccordo in acciaio inox AISI 316L.

l Ghinox mini ball valve technical features

1 Stainless steel AISI 316L Body; 2 PTFE Seats; 3 Stainless steel AISI 316L 

Spindle; 4 FKM Seal O-RING; 5 Stainless steel AISI 316L Hex Nut;  

6 Stainless steel AISI 316L Spindle; 7 Stainless steel AISI 316L Ball; 

8 FKM Seal O-RING; 9 Stainless steel AISI 316L Fitting.
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stata arricchita con nuove configurazioni e nuove taglie. 
Offre una resistenza alla corrosione molto elevata e un de-
sign pulito grazie alla nuova tecnologia Smart-Injection. 
Per ambienti aggressivi con alte vibrazioni è disponibile la 
serie 61000 push-on, concepita per resistere a forti trazio-
ni e garantire tenute totali. Se la pressione sale e si usano 
tubi metallici, la miglior scelta è la serie 69000 a compres-
sione. Queste due linee sono apprezzate anche per impie-
ghi nei settori chimico e medicale.

Mini valvole a sfera in acciaio inox
Con la serie Ghinox Aignep propone mini valvole a sfera 
caratterizzate dalle dimensioni compatte, realizzate com-
pletamente in acciaio inox AISI 316L nella versione super-
compatta. Le guarnizioni sono in FKM alimentare.
La serie Ghinox è dotata di attacchi femmina-femmina o ma-
schio-femmina. Le estremità sono filettate RP ISO 7. Le 
temperature alle quali queste mini valvole possono essere 
sottoposte variano da -15°C a +150°C in continuo o +180° 
a intermittenza. L’utilizzo è consigliato per i settori dell’im-
piantistica come impianti chimici, alimentari e industriali. 
Questi articoli vengono prodotti in conformità alle normative 
sulla qualità EN ISO 9001 e alla Direttiva CE no. 1935/2004.
Concludiamo con la serie di accessori filettati inox 62000 
e con la serie 63000, un sistema Multisocket che offre la 
possibilità di connettere i 4 principali profili di innesti rapi-
di sul mercato con un unico rubinetto. Aignep offre, come 
standard, anche l’innesto europeo DN7,8. l

speciale trattamento superficiale atossico. Tutte le guarni-
zioni sono in FKM alimentare, mentre la pinza per aggraf-
fatura è in acciaio inox AISI 304. La pressione di esercizio 
garantita parte da -0,99 bar (-0,099 Mpa) fino a 15 bar 
(1,5 Mpa). Un grande vantaggio è rappresentato dal range 
di temperatura che, a seconda degli impieghi, può arrivare 
fino a +200°C (+392 F).
La serie 70000 è disponibile nella gamma di configurazio-
ni e misure più comuni per il settore d’impiego.

Un’ampia varietà di connessioni, 
misure e materiali
La varietà di connessioni, misure e materiali rendono la 
gamma di raccordi alimentari Aignep particolarmente ricca.
La serie 59000 push-in,è prodotta in lega di ottone a bas-
so tenore di piombo, certificata per l’utilizzo con acqua po-
tabile in conformità del DM 174/2004 reg 98/83/EC. 
Con gli stessi materiali è prodotta la linea raccordi filettati 
denominataAccessori CW510L. Si tratta di linee partico-
larmente indicate per il settore vending, grazie al rapporto 
qualità/prezzo particolarmente interessante.

Sei linee di raccordi in acciaio inox 
per i settori più aggressivi
Per i settori più esigenti o aggressivi Aignep propone inve-
ce 6 linee di raccordi in acciaio inox. La serie 60000 
push-in, in particolare, è disponibile per tubi metrici o in 
pollici, con filettature cilindriche o universali. Nel 2020 è 

l La serie 63000 è un 

sistema Multisocket che 

offre la possibilità di 

connettere i 4 principali 

profili di innesti rapidi 

sul mercato.

l The 63000 series is 

a Multisocket system, 

allowing the 4 main 

quick connect profiles 

on the market to be 

connected. 

l La serie di component Aignep in acciaio inox. 

l Aignep’s range of stainless steel components.

l La serie 59000 

push-in,è prodotta in 

lega di ottone a basso 

tenore di piombo, 

certificata per l’utilizzo 

con acqua potabile.

l The 59000 push-in 

series is produced in 

low lead brass alloy, 

certified for use with 

drinking water.
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innesti rapidi

Con oltre 70 anni di esperienza nella realizzazione di raccordi, valvole e tubi per uso alimentare e trattamento 

acqua, John Guest - azienda del gruppo RWC - è pioniere nel campo della Fluid Technology. In particolare, le 

soluzioni a innesto rapido push-fit sviluppate dall’azienda sono in grado di rendere più efficienti le prestazioni 

del sistema su cui vengono installate.
di Elena Magistretti

Installazione più efficace e veloce con gli

l John Guest produce 

una gamma di soluzioni 

per uso alimentare, 

distribuzione bevande e 

trattamento acqua.

l John Guest 

produces solutions 

for food, beverage 

distribution and water 

treatment.
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Dal primo raccordo push-fit per uso alimentare ne-
gli anni ’80 fino all’ultima gamma sviluppata, JG 
PolarClean con tecnologia tubo coassiale per il raf-

freddamento della birra, John Guest un’azienda del gruppo 
RWC, vanta oltre 70 anni di esperienza nella realizzazione 
di raccordi, valvole e tubi per uso alimentare e trattamento 
dell’acqua. 
Ci concentriamo in particolare sulla gamma di soluzioni a 
innesto rapido push-fit rivolte a queste applicazioni: dal 
punto di ingresso al punto di utilizzo fino ai collegamenti 
all’interno delle apparecchiature, queste soluzioni miglio-
rano le prestazioni del sistema fornendo efficienza di in-
stallazione e di funzionamento senza comprometterne la 
qualità o l’integrità.
La gamma John Guest si adatta a molteplici applicazioni: 
distributori d’acqua e refrigeratori, apparecchi per la produ-
zione di birra a caldo, distributori automatici di bevande, 
macchine per la produzione di gelato e sistemi di spillatura 
della birra. Inoltre, in termini di trattamento dell’acqua sia 
domestica che negli edifici commerciali, è ideale per ad-
dolcimento, refrigerazione, filtraggio, osmosi, pulizia, sani-
ficazione e altro.

F rom the first food-grade push-fit fitting 

in the 1980s to the latest pioneering JG 

PolarClean range of coaxial hose technology 

for beer cooling, John Guest - part of the RWC 

Group - is a pioneer in Fluid Technology with 

over 70 years’ experience in making some 

of the world’s best-selling fittings, valves and 

hoses for food and water treatment. 

We focus, in particular, on the range of push-fit 

quick connect solutions for food, beverage 

distribution and water treatment applications. 

From the point of entry to the point of use to 

the connections within the equipment, these 

solutions improve system performance and 

provide installation and operational efficiency 

without compromising quality or integrity.

John Guest’s range is suitable for a variety of 

applications: water dispensers and chillers, hot 

brew equipment, beverage vending machines, 

ice cream machines and beer tapping systems. 

In addition, in terms of water treatment for both 

domestic and commercial buildings, it is ideal 

for softening, refrigeration, filtration, osmosis, 

cleaning, sanitization and more.

A range of shut-off valves suitable 
for use with potable water
Product portfolio includes shut-off valves, check 

valves, LLDPE tubing and various accessories. 

Shut-off valves are made of Acetal Resin with 

EPDM O-rings, incorporating a check valve 

to prevent backflow and a 1/4 turn plastic 

ball valve with all-in-one lever. Capable of 

withstanding a water pressure of 12 bar at 

20oC and 6 bar at 65oC, the T-shut-off valves 

are suitable for use with potable water and are 

the only ones on the market where the lever 

is in one piece with the ball valve, virtually 

eliminating the risk of breakage, which is 

more common in products where the lever is 

free-standing. In addition, the product is made 

entirely of plastic, thus avoiding problems of 

corrosion, limescale build-up and any risk of 

lead in the water supply.

John Guest’s solutions also include a water 

installation kit that includes, in addition to the 

shut-off valve with integrated check valve, a 

6.35mm inner diameter food pipe, a ¾ BSP 

female thread solenoid valve fitting with gasket 

and an elbow with swivel shank for the solenoid 

Special - food & beverage

Better efficiency and faster installation 
with push-fit solutions
With over 70 years’ experience in the field of fittings, valves and hoses for food and 
water treatment, John Guest, part of the RWC Group, is a pioneer in Fluid Technology. 
Its innovative range of push-fit solutions improve system performance and provide 
installation and operational efficiency.

l Le valvole di intercettazione 

a T John Guest, interamente 

in Resina Acetalica con O-ring 

in EPDM, adatte all’utilizzo 

con acqua potabile, sono 

resistenti, anti-corrosione e anti 

contaminazione.

l T-series shut-off valves from 

John Guest, made of Acetal Resin 

with EPDM O-rings, suitable 

wfor use with potable water, 

are highly resistant, corrosion 

and contamination proof.
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valve fitting. The kit is available with 3/8 “x 

3/8” BSP and 3/8 “x 1/2” BSP connections. 

Thanks to this kit, it is possible to benefit from 

a watertight push-fit connection, capable of 

supporting a higher flow rate, and extremely 

easy installation even in tight spaces without 

the use of tools, counting on the maximum 

safety of not polluting the upstream water 

system. All components have food-grade 

certification and are therefore non-toxic to food.

Robust pipes for applications 
with variable pressure and 
temperature
John Guest’s LLPDE plastic pipes made from 

Low Density Linear Polyethylene complete the 

range, meeting the needs of intermittent hot 

and cold-water applications. 

Made from a non-contaminating material and 

compatible with JG Super Speedfit fittings, JG 

shut-off valves and all standard pipe fittings, 

JG LLPDE hoses offer a more robust solution 

than conventional hoses, the raw material 

is FDA approved and NSF certified, with 

excellent chemical compatibility, for a wide 

range of applications with variable pressure 

and temperature up to 65oC. 

The most common use cases are water 

and beverage dispensing systems, water 

purification, water coolers, ice makers and 

humidifiers. l

adatte per impiego con acqua potabile: la leva fa corpo 
unico con la valvola a sfera, annullando il rischio di rottura, 
più comune nei prodotti in cui la leva è separata. Inoltre il 
prodotto è realizzato interamente in plastica, si evitano 
così problemi di corrosione, accumulo di calcare e ogni ri-
schio di presenza di piombo nella fornitura idrica.
Tra le soluzioni rivolte alle applicazioni con acqua potabile, 
vi è anche un kit di installazione acqua che include, oltre 
alla valvola di intercettazione con valvola di non ritorno in-
tegrata, anche un tubo alimentare dal diametro interno di 
6,35mm, un raccordo per elettrovalvola a filetto ¾ BSP 
femmina con guarnizione e un gomito con codolo girevole 
per il raccordo per elettrovalvola. Il kit è disponibile con at-
tacco 3/8”x 3/8” BSP e 3/8”x 1/2” BSP. Grazie a questo 
kit, è possibile beneficiare di una connessione push-fit a 
tenuta stagna, in grado di sostenere una portata superio-

Valvole di intercettazione 
per impiego con acqua potabile
Il portfolio prodotti include valvole d’intercettazione, valvo-
le di non ritorno, tubi LLDPE e accessori vari. Le valvole di 
intercettazione a T di John Guest sono realizzate in resina 
acetalica con O-ring in EPDM, incorporano una valvola di 
non ritorno che impedisce il reflusso dei liquidi e una val-
vola a sfera in plastica da 1/4 di giro con leva all-in-one. In 
grado di sopportare una pressione idrica di 12 bar a 20oC 
e di 6 bar a 65oC, le valvole di intercettazione a T sono 

l Raccordi coassiali 

a innesto rapido della 

gamma John Guest 

Polar Clean,a gomito 

o diritti, per sistemi di 

spillatura.  

l JG PolarClean 

range of coaxial hose 

technology for beer 

cooling, in elbow and 

flat configurations.

l Valvola di intercettazione in Polipropilene della serie “PP” di John Guest. Il 

polipropilene ha il vantaggio di essere chimicamente più resistente della resina 

acetalica. Queste valvole sono adatte all’ utilizzo con l’acqua potabile.

l PP-series Polyopropylene shut-off valves. Polypropylene has the advantage 

of being chemically stronger than acetal resin. These valves are suitable for 

use with drinking water.
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tenza. Realizzati in materiale non contaminante e compa-
tibili con i raccordi JG Super Speedfit, con le valvole di in-
tercettazione JG e con tutti i raccordi per tubi standard, i 
tubi LLPDE offrono una soluzione più robusta rispetto alle 
soluzioni tradizionali; la materia prima è approvata FDA e 
certificata dall’ente americano NSF, con un’ottima compa-
tibilità chimica, per un ampio campo di applicazioni con 
pressione e temperatura variabile, fino ai 65oC. I casi d’u-
so più comuni sono, oltre a tutti i sistemi di erogazione ac-
qua e bevande, la depurazione dell’acqua, i raffreddatori 
ad acqua, i produttori di ghiaccio e gli umidificatori. l

re, e di un’estrema semplicità di installazione anche in 
spazi ristretti senza l’utilizzo di attrezzi, contando sulla 
massima sicurezza di non inquinare l’impianto dell’acqua 
a monte. Tutti i componenti possiedono certificazione ali-
mentare quindi non sono tossici per gli alimenti.

Robustezza e compatibilità con 
pressioni e temperature variabili 
I tubi LLPDE, realizzati in Polietilene Lineare a Bassa Den-
sità, vanno a completare la gamma rispondendo alle esi-
genze di applicazioni con acqua fredda e calda a intermit-

l Raccordo a 

gomito serie PP in 

polipropilene.

l PP-series elbow 

connection in 

polypropylene.
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l I raccordi a gomito serie PI sono realizzati in resina acetalica.

l PI-series elbow connections are made of Acetal resin.
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denocciolatura

Grazie all’integrazione delle soluzioni di automazione di Mitsubishi Electric, CTI Foodtech realizza macchine 

innovative per la denocciolatura dei frutti. Le macchine dell’azienda salernitana sono equipaggiate con 

motori brushless e servo azionamenti delle famiglie MR-J4 o MR-JE, collegati alla piattaforma di automazione 

compatta iQ-F. Il controllo del movimento è affidato al Simple Motion Module installato sul PLC, mentre grazie 

e un inverter FR-D700 e a ricette configurabili mediante HMI è possibile adattare la macchina a diversi calibri 

di frutti.
di Elena Magistretti

Tecnologia e innovazione nella

della frutta

l CTI FoodTech si è affidata a Mitsubishi Electric per l'automazione delle sue macchine.

l CTI FoodTech relied on Mitsubishi Electric for the automation of CTI FoodTech's machines.
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Trent’anni di esperienza, più di cento brevetti e oltre 
600 macchine installate nei cinque continenti fan-
no di CTI FoodTech un’azienda all’avanguardia nel 

campo della trasformazione industriale della frutta. In par-
ticolare l’azienda detiene attualmente il secondo posto al 
mondo tra i produttori di macchine denocciolatrici di pe-
sche per numero di unità installate. 
Grazie all’integrazione delle soluzioni di automazione di 
Mitsubishi Electric, CTI Foodtech produce macchine inno-
vative per la denocciolatura dei frutti garantendo un’eleva-
ta performance.
Le macchine sono dotate di motori brushless e servo 
azionamenti delle famiglie MR-J4 o MR-JE, che vengono 
collegati alla piattaforma di automazione compatta iQ-F 
di Mitsubishi Electric. Il controllo del movimento è effet-
tuato dal Simple Motion Module installato sul PLC che 
controlla i motori tramite il Motion Bus in fibra ottica SSC-
NET III/H. Il PLC centrale elabora i dati provenienti dalla 
sensoristica in campo, interfacciandosi con l’operatore 
tramite gli HMI della serie GOT GS. 
Inoltre, grazie all’adozione di un inverter FR-D700 
Mitsubishi Electric e ad una serie di ricette configurabili 
mediante HMI, è possibile adattare la macchina a diversi 
calibri di frutti da lavorare.

T hirty years of experience, more than a 

hundred patents and over 600 machines 

installed on five continents make CTI FoodTech 

a pioneering company in the field of industrial 

fruit processing machinery. In particular, the 

company is the second manufacturer of peach 

pitters for number of units installed in the 

world.

Thanks to Mitsubishi Electric solutions 

integrations into its machinery, CTI Foodtech 

introduced innovative machines for pitting 

fruit on the market, ensuring unique overall 

performances.

CTI FoodTech’s machines are equipped with 

brushless motors driven by the MR-J4 or 

MR-JE families’ servodrives connected to the 

Mitsubishi Electric iQ-F compact automation 

platform. The motion control system uses the 

high-speed fiber optical SSCNET III / H Motion 

Bus network. The main PLC manage the data 

coming from the sensors on field and the 

operator can handle them from the GOT GS 

operator panel. Moreover, through to FR-D700 

inverter Mitsubishi Electric and recipes realized 

with HMI, the machine can be adapted to 

different fruit sizes.

New patented automatic 
feeding system
The partnership between CTI Foodtech and 

Mitsubishi Electric allowed the development 

of new-patented automatic feeding system 

“CTI-FAS” that place automatically fruits with 

different size, in particular pears, adapting to 

horizontal and vertical coring machines. The 

fruit is first oriented and processed through 

the stalk cutting station (capable of multiple 

cutting) and then conveyed to the subsequent 

de-stemming and peeling stations.

The implementation of a 4-axis solution with 

Mitsubishi Electric motors on the machine 

made it possible to optimise machine operation 

and maximise its yield.

MR-J4 and MR-JE servo system’s Mitsubishi 

Electric guarantee high reliability of the drive 

system, considered as a key factor for this type 

of production. Moreover, thanks to the HMI 

Special - food & beverage

l La partnership tra CTI Foodtech e Mitsubishi Electric ha portato allo sviluppo di un nuovo sistema 

di alimentazione automatico brevettato “CTI-FAS”. 

l The partnership between CTI Foodtech and Mitsubishi Electric has led to the development of a 

new patented automatic feeding system ‘CTI-FAS’.

Technology and innovation in fruit pitting
By integrating Mitsubishi Electric’s automation solutions, CTI Foodtech provides the 
market with state-of-the-art solutions for fruit pitting. The machines built by the Salerno-
based company are equipped with brushless motors and servo drives of the MR-J4 or 
MR-JE families, connected to the iQ-F compact automation platform. The motion control 
is entrusted to the Simple Motion Module installed on the PLC, while a FR-D700 inverter 
and configurable recipes allows the machines to be adapted to different sizes.
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touch screen GOT2000 from Mitsubishi Electric, 

the machine can be easily adapted to different 

fruit sizes.

High-performance, 
user-friendly servo motors 
The MR-J4 family of Melservo servo motors 

offers a complete, user-frinsdly and easily 

commissioned solution, offering high 

performance and a number of outstanding 

features. The MR-J4 servo motor meets the 

needs of the most challenging applications 

including packaging machines, rotary tables 

and handling systems. The many innovative 

features aim to minimise time-consuming 

system adaptations between mechanics and 

electronics. 

Commissioning and parameterisation times 

are extremely short thanks to the ‘one-touch 

tuning’ and ‘vibration suppression’ functions, 

available both at start-up and during operation. 

The amplifiers also feature a “Life Diagnosis 

Function”. 

This function monitors condition and quality of 

the internal components throughout their life 

cycle and alerts the operator to any faults. In 

this way, downtimes and machine stoppages 

are practically excluded. 

The automatic vibration suppression function 

optimally controls all mechanical kinematics 

by eliminating vibrations. Maximum positioning 

accuracy and speed are guaranteed by the 

22-bit absolute encoder (over 4 million pulses/

revolution) built into the servomotors as 

standard.

Compact automation platform
for a cost-effective motion solution
The iQ-F compact automation platform features 

two Simple Motion Modules, FX-40SSC-S with 

4 axes or FX80SSC-S with 8 axes, allowing 

users to implement powerful and cost-effective 

Motion Control solutions. It can perform PTP 

positioning, linear or circular interpolation, 

electronic cams, axis synchronisation, cutting 

on the fly and so on, solving Motion Control 

applications with compact PLCs.

The Simple Motion Modules control via the 

SSCNET III/H fibre optic motion bus both the 

MR-J4-B-RJ and MR-JE-BF servos, both with 

integrated STO safety function as standard. The 

use of the MR-JE-BF servos provides a cost-

effective Motion solution. 

Absolute encoders are installed on the 

servomotors as standard, while the drive 

incorporates a “one-touch tuning” function 

allowing the kinematic parameters of 

the system to be automatically adjusted. 

The following functions are also included: 

the vibration suppression function, which 

eliminates mechanical shocks, the “drive 

recorder” function, which continuously records 

the parameters of the servo system, storing 

them when an alarm occurs. The analysis of the 

parameters obtained by using the oscilloscope 

function allows any problem to be immediately 

identified.

Configuration, programming, setup and 

debugging of the system is performed by the 

GX Works 3 software, a tool capable of handling 

all the functions of the FX5-40SSC-S and FX5-

80SSC-S Simple Motion Modules. l

Nuovo sistema di alimentazione 
automatico dei frutti
La partnership tra CTI Foodtech e Mitsubishi Electric ha 
portato allo sviluppo del nuovo sistema di alimentazione 
automatico brevettato “CTI-FAS” che orienta individual-
mente frutti piriformi, in particolare pere, di diverso calibro, 

l La piattaforma di automazione compatta iQ-F dispone di due  

Simple Motion Module, FX-40SSC-S da 4 assi o FX80SSC-S da 8 assi.

l The iQ-F compact automation platform features two Simple  

Motion Modules, FX-40SSC-S with 4 axes or FX80SSC-S with 8 axes.

l I servosistemi della 

famiglia MR-JE di 

Mitsubishi Electric.

l Mitsubishi Electric’s 

MR-JE family of servo 

systems.

prima delle successive fasi della lavorazione, adattandosi 
sia a macchine detorsolatrici orizzontali che verticali. I frut-
ti vengono, in primo luogo, orientati e processati attraverso 
la stazione di taglio dei peduncoli (in grado di effettuare ta-
glio multiplo) e in seguito convogliati verso le successive 
stazioni di detorsolatura e pelatura.
Le soluzioni Mitsubishi Electric garantiscono alle macchine 
di CTI Foodtech la massima efficienza: grazie alla imple-
mentazione di una soluzione a 4 assi con motori Mitsubishi 

Mitsubishi speciale.indd   62 28/07/21   09:39



InMotion  september 2021 l 63

tività e di fermo macchina. La funzione di soppressione au-
tomatica delle vibrazioni controlla in modo ottimale tutti i ci-
nematismi meccanici eliminandone le vibrazioni. Massima 
precisione di posizionamento e velocità sono garantite 
dall’encoder assoluto con risoluzione 22 bit (oltre 4 milioni 
di impulsi/giro) integrato di serie nei servomotori.

Piattaforma di automazione compatta 
per una soluzione motion cost-effective
La piattaforma di automazione compatta iQ-F dispone di 
due Simple Motion Module, FX-40SSC-S da 4 assi o 
FX80SSC-S da 8 assi, con i quali è possibile risolvere so-
luzioni Motion Control potenti ed economiche. Si possono 
eseguire posizionamenti PTP, interpolazioni lineari o circo-
lari, camme elettroniche, sincronizzazione assi, taglio al 
volo e così via. risolvendo applicazioni Motion Control con 
PLC compatti. 
I Simple Motion Module controllano tramite il Motion bus in 
fibra ottica SSCNET III/H sia i servo MR-J4-B-RJ che MR-JE-
BF, entrambi con la funzione di sicurezza STO integrata di 
serie. Impiegando i servo MR-JE-BF si ottiene una soluzione 
Motion “cost effective”. 
Gli encoder installati sui servomotori sono assoluti di serie 
mentre l’azionamento integra la funzione “one-touch tu-
ning” che consente di regolare automaticamente i parame-
tri cinematici del sistema. Sono inoltre presenti la funzione 
di soppressione delle vibrazioni, che elimina gli shock mec-
canici del sistema, la funzione di “drive recorder” che regi-
stra ininterrottamente i parametri del servosistema conge-
landoli nel momento in cui si verifica un allarme, i quali esa-
minati tramite la funzione oscilloscopio permettono l’iden-
tificazione immediata del problema. La configurazione, la 
programmazione, il setup e il debug del sistema vengono 
compiuti dal software GX Works 3, unico tool in grado di 
gestire tutte le funzionalità dei Simple Motion Module 
FX5-40SSC-S e FX5-80SSC-S. l

Electric sulla macchina, è possibile ottimizzarne il funzio-
namento e massimizzarne la resa. I servosistemi delle fa-
miglie MR-J4 ed MR-JE di Mitsubishi Electric garantiscono 
un’elevata affidabilità del sistema di motorizzazione, con-
siderato come un fattore cruciale per questo tipo di produ-
zione. Inoltre, grazie al pannello touch screen della fami-
glia GOT2000 di Mitsubishi Electric, è possibile adattare 
con facilità la macchina a diversi calibri di frutto.

Servomotori performanti e di facile utilizzo
La famiglia di servomotori Melservo MR-J4 offre una solu-
zione completa, semplice da utilizzare e mettere in servi-
zio, con elevate prestazioni e numerose funzionalità. 
MR-J4 è infatti in grado di soddisfare tutte le esigenze del-
le applicazioni più avanzate tra le quali macchine per il 
packaging, tavole rotanti e sistemi di handling. 
In questa serie Mitsubishi Electric ha integrato numerose 
funzioni innovative e di facile impiego, con lo scopo di mi-
nimizzare lunghi e impegnativi adattamenti di sistema fra 
meccanica ed elettronica. 
I tempi di messa in servizio e parametrizzazione sono estre-
mamente ridotti grazie alle funzioni “one-touch tuning” e 
“soppressione delle vibrazioni”, disponibili sia allo start-up 
sia durante il funzionamento. Gli amplificatori dispongono 
inoltre di una “Life Diagnosis Function.” Questa funzione 
controlla, durante l’intero ciclo di vita, lo stato e la qualità 
dei componenti interni, segnalando all’operatore eventuali 
anomalie. Vengono così praticamente esclusi tempi di inat-

l I servomotori della famiglia Melservo MR-J4 garantiscono massima 

precisione di posizionamento e velocità grazie all’encoder assoluto con 

risoluzione 22 bit (oltre 4 milioni di impulsi/giro) integrato di serie.

l Melservo MR-J4 family servomotors guarantee maximum positioning 

accuracy and speed thanks to the 22-bit resolution absolute encoder (over 

4 million pulses/revolution) integrated as standard.

l Grazie al pannello 

touch screen della 

famiglia GOT2000 di 

Mitsubishi Electric è 

possibile adattare con 

facilità la macchina a 

diversi calibri di frutto.

l Thanks to the touch 

screen panel of the 

Mitsubishi Electric 

GOT2000 family, the 

machine can be easily 

adapted to different 

fruit sizes.
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Camozzi è in grado di soddisfare le esigenze dell’industria del packaging con soluzioni rivolte alle tre fasi 

della catena produttiva: fase di processo e packaging primario, packaging secondario e packaging terziario. 

Il know-how sviluppato nel settore della componentistica per automazione e la capacità di combinare diverse 

tecnologie per l’attuazione o il controllo dei fluidi assicura il vantaggio competitivo ai suoi clienti.

di Sebastian Bicelli (Strategic Marketing Manager di Camozzi Automation)

Tecnologie

per l'intera catena          produttiva del packaging

l Figura 1. Le isole  

di valvole serie D.

l Figure 1. Series D 

valve islands.
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tecnologica che soddisfa tutte le applicazioni di questo va-
sto settore. 
L’esperienza e il know-how sviluppato nel settore della 
componentistica per automazione e la capacità di combi-
nare diverse tecnologie per l’attuazione o il controllo dei 

Il settore delle macchine per il confezionamento e 
l’imballaggio rappresenta uno dei principali comparti 
industriali nell’ambito dell’automazione. 

Le linee di imballaggio e confezionamento presentano del-
le caratteristiche comuni a tutti i settori, sia che si tratti di 
prodotti chimici, farmaceutici, per cura della persona o ali-
mentari. Il packaging, oltre a svolgere un ruolo fondamen-
tale in tutta la catena di produzione, dallo stoccaggio al 
trasporto fino al consumo, è anche un prezioso strumento 
di marketing, utilizzato per attirare l’attenzione del cliente 
e per differenziare il prodotto dalla concorrenza. Le mac-
chine per l’imballaggio svolgono un ruolo vitale nel garan-
tire l’efficacia e l’efficienza del processo di confeziona-
mento e nel consentire ai produttori di beni di ottenere un 
vantaggio competitivo. L’automazione, pertanto deve ade-
guarsi alle peculiarità di ogni fase di produzione, diminuen-
do da un lato il rischio di contaminazione e aumentando 
dall’altro la produttività, la flessibilità, l’affidabilità e la pre-
cisione delle macchine di imballaggio. 
L’industria del packaging richiede soluzioni con un elevato 
livello tecnologico e macchine flessibili, efficienti e perso-
nalizzate. Ciò implica che non esiste una singola soluzione 

T he packaging machinery sector is one of 

the industries where automation is most 

widespread.

Packaging and packaging lines have some 

common characteristics across all sectors, 

whether it be chemical, pharmaceutical, 

personal care or food products. As well 

as playing a key role throughout the 

production chain, from storage to transport 

to consumption, packaging is also a valuable 

marketing tool, used to attract customer’s 

attention and differentiate the product from the 

competition.

Packaging machines play a vital role in 

ensuring the effectiveness and efficiency 

of the packaging process and in enabling 

manufacturers to gain a competitive advantage. 

Automation, therefore, must adapt to the 

peculiarities of each production stage, on the 

one hand decreasing the risk of contamination 

and on the other increasing the productivity, 

flexibility, reliability and precision of packaging 

machines. 

The packaging industry requires high-tech 

solutions and flexible, efficient and customised 

machines. This implies that there is no single 

technological solution that meets all the 

applications of this vast sector.

The experience and know-how developed in the 

field of automation components and the ability 

to combine different technologies for motion 

and fluid control, with the aim of designing 

the best solution in terms of efficiency and 

effectiveness, enable Camozzi Automation 

customers to gain a competitive advantage.

Targeted solutions for every stage 
of the production chain
Packaging industry production chains can be 

divided mainly into three stages.

The first process and primary packaging stage 

is the most delicate one, as direct contact with 

the product (be it food, pharmaceuticals or 

cosmetics) requires solutions that cannot be 

contaminated. 

Reliability and flexibility are also essential, 

so that different products can be processed 

without reducing the total plant efficiency 

(OEE). Steel components are often used in this 

stage, such as Series 90, 94 and 95 cylinders, 

Series X6000 fittings or Series ASX angle seat 

valves (See figure 2).

The second stage is secondary packaging, 

where the wrapper is not in direct contact 

Tecnologie

Special - food & beverage

Integrated technologies for complete packaging lines
Camozzi meets the needs of the packaging industry in every stage of the production 
chain: process and primary packaging, secondary packaging and tertiary packaging. 
The know-how developed in the field of automation components and the ability to 
combine different technologies for motion and fluid control provide its customers with 
a competitive advantage.

l Figura 2. Valvole a sede inclinata ASX per il controllo dei fluidi. 

l Figure 2. Series ASX angle seat valves for fluid control.
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with the product, but wraps or boxes one 

or more primary containers. Following this, 

the packaging is sealed, labelled, and then 

forwarded to the next step of the process. 

Secondary processing requires very high 

throughput rates, so reliable, efficient and 

robust components are essential.

A large part of Camozzi Automation’s 

production programme meets these 

requirements, starting with more traditional 

solutions such as ISO and miniaturised 

pneumatic cylinders, to more advanced 

solutions such as valve islands equipped with 

Ethernet and Coilvision™ technology 

(figure 1).

The third and final stage is tertiary packaging, 

in which several containers (primary and/or 

secondary) are packed together to secure and 

facilitate handling and all downstream logistics 

operations. 

This is where large wrappers, palletisers, 

labellers and cartoners come into play; these 

machines work with lower dynamics but 

higher loads, and therefore require robust 

and energy-efficient components. In tertiary 

packaging, electromechanical technologies 

(figure 3), which were less common in the 

previous phases, and handling systems (figure 

4), either grippers or vacuum components, are 

also often used.

The ability to integrate different 
technologies as added value
Each application along a production line has 

different requirements that can be met through 

the use of pneumatic or electromechanical 

technologies, or the integration of the two.

Pneumatic technology is extremely popular 

in packaging machines as it guarantees 

compactness, lightness and ease of cleaning 

compared to other automation systems. 

Electromechanical actuation is complementary: 

it allows precise and accurate control of 

position, speed and axis acceleration.

Camozzi offers both technologies, with a third 

in the middle - proportional pneumatics (figure 

5). The competitive advantage Camozzi provides 

its customers with is precisely its ability to offer 

different technologies and to integrate them, 

when necessary, optimising the individual 

movements and performance required within 

an industrial application.  

Solutions for motion and fluid control 
In packaging systems and machines, motion 

control and fluid control solutions often coexist. 

Especially in the primary process, components 

are required that reliably and safely control 

gases and liquids of various kinds, from air, 

water and other food liquids to flammable, 

oxidising or harmful substances.

Camozzi solutions for the control of liquid and 

gaseous fluids are characterised by a modern 

and functional design and ensure high and 

consistent performance in any application area. 

The wide range of products includes valves and 

solenoid valves, proportional pressure and flow 

control valves, regulators and fittings (figure 6).

Camozzi Automation works in synergy with 

its customers to optimise their machine 

production process. With the aim of helping 

its partners improve time to market, efficiency 

and machine reliability, the company offers a 

wide range of customised solutions (figure 7). 

Components and special solutions may include 

the engineering of new products or the design 

of complex systems capable of increasing 

productivity and reducing assembly and setup 

times of automatic machines. l

fluidi rappresentano il vantaggio competitivo che Camozzi 
Automation è in grado di proporre ai propri clienti, nell’otti-
ca di realizzare la miglior soluzione in termini di efficienza 
ed efficacia.

Soluzioni mirate per ogni fase 
della catena produttiva
La catena produttiva dell’industria del packaging si può di-
videre principalmente in tre fasi.
La prima fase di processo e packaging primario è quella 
più delicata, in quanto il contatto diretto con il prodotto 
(che sia alimentare, farmaceutico o cosmetico) richiede 
soluzioni che non contaminino o possano essere contami-
nate. In questa fase è fondamentale anche garantire la 
massima affidabilità e flessibilità, così da poter processa-
re prodotti differenti senza ridurre l’efficienza totale dell’im-
pianto (OEE). In questo stadio sono spesso utilizzati com-
ponenti in acciaio, quali ad esempio i cilindri serie 90, 94 
e 95, i raccordi della serie X6000 o ancora le valvole a se-
de inclinata ASX per il controllo dei fluidi (figura 2).
La seconda fase è rappresentata dal packaging seconda-
rio, in cui l’involucro non è a contatto diretto con il prodot-
to, ma avvolge o inscatola uno o più contenitori primari. 

l Figura 3. La gamma di component elettromeccanici.

l Figure 3. The range of electromechanical components.
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lizia rispetto agli altri sistemi per l’automazione. L’attuazio-
ne elettromeccanica si pone in modo complementare: es-
sa permette di controllare in modo preciso e accurato po-
sizione, velocità e accelerazione dell’asse. 
Camozzi offre entrambe le tecnologie, con una terza che si 
pone nel mezzo, ovvero la pneumatica proporzionale (figu-
ra 5). Il vantaggio competitivo che la società è in grado di 
fornire ai clienti è proprio la capacità di offrire tecnologie 
diverse e di saperle integrare, quando necessario, ottimiz-
zando i singoli movimenti e le prestazioni richieste nell’am-
bito di un’applicazione industriale.  

In seguito, l’imballaggio viene chiuso ed etichettato, per 
passare al processo successivo. La lavorazione seconda-
ria richiede cicli di produzioni molto elevati e per questo è 
fondamentale utilizzare componenti affidabili, efficienti e 
robusti. 
Buona parte del programma di produzione di Camozzi 
Automation soddisfa questi requisiti, dalle soluzioni più 
tradizionali come i cilindri pneumatici ISO e miniaturizzati, 
a soluzioni più evolute quali isole di valvole con Ethernet e 
tecnologia Coilvision® (figura 1).
La terza ed ultima fase è rappresentata dal packaging ter-
ziario, in cui l’insieme di più contenitori (primari e/o secon-
dari) sono imballati insieme per rendere sicura e facilitare 
la movimentazione e tutte le operazioni logistiche a valle. 
Qui entrano in gioco i grandi avvolgitori, i pallettizzatori, le 
etichettatrici e le cartonatrici; queste macchine lavorano 
con dinamiche inferiori ma carichi maggiori, di conseguen-
za necessitano di componenti robusti ma efficienti dal 
punto di vista energetico. Nel packaging terziario spesso 
si utilizzano anche tecnologie elettromeccaniche (figura 3), 
meno diffuse nelle precedenti fasi, e sistemi di manipola-
zione (figura 4), siano pinze o componenti per il vuoto.

La capacità di integrare tecnologie 
diverse è il valore aggiunto
Ogni applicazione lungo una linea di produzione ha requisi-
ti differenti che possono essere soddisfatti grazie all’im-
piego di tecnologie pneumatiche o elettromeccaniche, o 
dell’integrazione delle due. La tecnologia pneumatica è 
estremamente diffusa nelle machine per il packaging in 
quanto garantisce compattezza, leggerezza e facilità di pu-

l Figura 4. La gamma di componenti per la manipolazione.

l Figure 4. The range of handling components.

l Figura 5. L’approccio multitecnologico di Camozzi Automation.

l Figure 5. Camozzi Automation multi-technological approach.

l Figura 6. La gamma 

di component per il 

controllo dei fluidi.

l Figure 6. The 

range of fluid control 

components.
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l Figura 7. Camozzi offre anche soluzioni personalizzate.

l Figura 7. Camozzi also offers customized solutions.

Soluzioni per il controllo del 
movimento e la gestione dei fluidi
Negli impianti e nelle macchine per l’imballaggio spesso 
coesistono soluzioni per il motion control ed il controllo dei 
fluidi. Soprattutto nel processo primario sono richiesti 
componenti che controllano in modo affidabile e sicuro 
gas e liquidi di varia natura, dall’aria, acqua e altri liquidi 
alimentari, a sostanze infiammabili, comburenti o dannose 
per la salute. Le soluzioni Camozzi per il controllo di tali 
fluidi presentano un design moderno e funzionale che con-
sente di garantire prestazioni elevate e costanti in qualsi-
asi ambito applicativo. L’ampia gamma di prodotti com-
prende valvole ed elettrovalvole, valvole proporzionali di 
flusso e pressione, regolatori e raccordi (figura 6).
Camozzi Automation collabora con i clienti per ottimizzare 
il processo produttivo delle macchine. Con lo scopo di aiu-
tare i propri partner a migliorare il time-to-market, l’efficien-
za e l’affidabilità delle macchine, propone infine una vasta 
gamma di soluzioni personalizzate (figura 7). I componenti 
e le soluzioni speciali possono includere l’ingegnerizzazio-
ne di nuovi prodotti o la realizzazione di sistemi complessi 
in grado di aumentare la produttività e di ridurre i tempi di 
assemblaggio e di setup delle macchine automatiche. l
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ALIO Industries vanta vent’anni di esperienza nel 
controllo del movimento di precisione a livello na-
nometrico ed è pioniere, in particolare, in un setto-

re industriale sicuramente in crescita: la diagnostica medi-
ca in vitro, vale a dire la patologia digitale, dove i requisiti 
di precisione delle soluzioni di controllo del movimento so-
no particolarmente severi.
La patologia digitale comprende l’acquisizione, la gestio-
ne, la condivisione e l’interpretazione delle informazioni 
patologiche - compresi i vetrini e i dati - in un ambiente di-

A

patologia

ALIO è all’avanguardia nelle soluzioni di controllo del 

movimento per la patologia digitale, un settore in crescita 

che impone requisiti severi in termini di precisione, a livello 

nanometrico, per garantire scansioni di qualità ad alta 

velocità.
di Andrea Baty

Motion control ultra preciso per la

digitale
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gitale. I vetrini digitali sono il risultato dell’acquisizione dei 
vetrini tramite un dispositivo di scansione e forniscono 
un’immagine ad alta risoluzione che può essere visualizza-
ta sullo schermo di computer o dispositivi mobili.
La patologia digitale è sempre più utilizzata dalle aziende 
biofarmaceutiche e dalle organizzazioni di ricerca clinica 
(CRO) per snellire i processi di sviluppo dei farmaci a par-
tire dalla scoperta, nella fase pre-clinica e nella sperimen-
tazione. Viene anche utilizzata per l’analisi quantitativa 
della diagnostica di accompagnamento e della teranostica 
(la combinazione di terapie e diagnostica). Questa oppor-
tunità è diventata particolarmente rilevante nel caso di 
saggi difficili da analizzare a occhio nudo, come i marcato-
ri, che mostrano caratteristiche di colorazione diffuse in 
più compartimenti cellulari di cui, per esempio, solo uno 
può essere clinicamente rilevante.
La crescente complessità di tali analisi sta spingendo lo 
sviluppo di soluzioni di patologia digitale che prevedono 
l’acquisizione sofisticata di immagini (in campo chiaro, 
fluorescente o multispettrale) accoppiata al riconosci-

ALIO Industries has a 20-year history 

working at the vanguard of nanometer-

level precision motion control; the company 

is at the vanguard of a revolution that is 

taking place in the world of in-vitro medical 

diagnostics, namely digital pathology where the 

demands on the accuracy of motion control 

solutions are particularly severe.

Digital pathology includes the acquisition, 

management, sharing and interpretation of 

pathology information - including slides and 

data - in a digital environment. Digital slides are 

created when glass slides are captured with a 

scanning device, to provide a high-resolution 

image that can be viewed on a computer 

screen or mobile device.

Digital pathology is increasingly used by 

biopharmaceutical companies and clinical 

research organizations (CROs) to help to 

streamline drug development processes 

in discovery, pre-clinical, and clinical trials. 

It is also used for quantitative analysis of 

emerging companion diagnostics and novel 

theranostics (a combination of therapeutics 

and diagnostics). This opportunity has become 

especially relevant with the use of assays 

which are difficult to discern with the human 

eye, such as markers which exhibit diffuse 

staining characteristics across multiple cellular 

compartments of which, for example, only one 

may be clinically relevant.

The increasing complexity of such assays is 

driving the development of digital pathology 

solutions with advanced high-throughput 

image capture (brightfield, fluorescent or 

multispectral) coupled with pattern recognition 

to morphologically identify relevant tissue 

types and individual cellular compartments 

followed by the ability to quantify intensity of 

staining.

Nanometer-level precision 
and high speed are the 
essential requirements 
Digital pathology - which has the potential to 

enhance the efficiency of pathology for both 

medical practitioners and patients - requires 

top-end nanometer-level precise motion control 

solutions to facilitate high-speed and high-

quality scanning/imaging while maintaining a 

small footprint so as not to take up too much 

space in a lab/clinical environment. 

In the area of digital pathology, the xyz motion 

control stage moves the slides that are to be 

scanned underneath a fixed microscope or 

camera which captures images of the slides. 

The key is image capture at a high rate of 

speed with absolute focus on precision, which 

Applications - medical sector

Ultra-precise motion control 
for digital pathology applications
ALIO is at the forefront of motion control solutions for digital pathology, a growing field 
that places stringent requirements on accuracy, of nanometer-level, to ensure high 
quality scans at high speed.

l Il sistema customizzato serie CM di ALIO.

l ALIO’s customized CM series system.
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requires that the chosen motion control 

solution must combine smoothness (meaning 

highest possible image resolution), flatness 

(controlling the z-axis meaning maintenance 

of focus), and straightness (reducing overlap 

between scanning “passes” and increasing 

throughput).

Customized motion solutions 
for a top-level application
The motion control solutions that are required 

in digital pathology applications cannot be 

bought off-the-shelf. Attention must be placed 

on every component that is used in the 

custom stage to be used, and as such ALIO is 

a preferred supplier for a number of reasons, 

not least the fact that it is used to working 

with life science applications.

ALIO has a very advanced machine shop, 

using state-of-the-art technologies in 

controlled environments to ensure optimised 

motion control products are manufactured. In 

addition, an in-house metrology department 

uses best-in-class measurement tools to allow 

us to prove complete adherence to design 

intent. “In a world where nanometers are the 

focus - CEO and Founder of ALIO Industries 

says - precise measurement and validation is 

key to successful motion control solutions, and 

so ALIO has 100%-part verification.”

ALIO’s stages are used in digital pathology 

applications, where the requirement for image 

stitching of the scanned data is so vital. ALIO 

stages are characterized by the ability to move 

straighter than any other stages in industry, 

and therefore the resolution and accuracy 

of the data captured is superior, meaning 

reduced reliance on software to interpret 

and ‘guess’ what data readings are showing. 

ALIO provides completely customised motion 

control solutions and so is able to work with 

digital pathology solution providers early in 

the design stage of process development 

to ensure the most efficient motion control 

solution possible. l

ne possibile dell’immagine), la planarità (il controllo 
dell’asse z significa il mantenimento della messa a fuoco) 
e la rettilineità (riducendo la sovrapposizione tra i “passag-
gi” di scansione e aumentando la produttività).

Soluzioni motion personalizzate
per un’applicazione di fascia alta
Le soluzioni di motion control per le applicazioni di patolo-
gia digitale non possono essere standard. L’attenzione de-
ve essere posta su ogni singolo componente utilizzato nel 
sistema di posizionamento. ALIO è un preferred supplier 
per tutta una serie di motivi, non ultimo la famigliarità con 
le applicazioni di Life Science,  
Dispone di un’officina meccanica avanzata, che utilizza 
tecnologie allo stato dell’arte in ambienti controllati, e di 
un reparto di metrologia dotato degli strumenti di misura-
zione migliori sul mercato per poter dimostrare la com-
pleta aderenza all’intento progettuale. “In un mondo in 
cui i nanometri sono al centro dell’attenzione - afferma 
Bill Hennessey, CEO e fondatore di ALIO - la precisione 
nella misurazione e nella convalida sono fondamentali 
per il successo delle soluzioni di motion control. ALIO 
esegue la verifica sul 100% dei componenti prodotti”.
I sistemi di posizionamento ALIO vengono utilizzati nelle 
applicazioni di patologia digitale, dove lo stitching delle im-
magini catturate è vitale. Grazie alla capacità di muoversi 
in modo più lineare rispetto ad altri sistemi sul mercato, gli 
stadi ALIO consentono una risoluzione e una precisione 
dei dati acquisiti superiori, il che significa una minore di-
pendenza dal software per interpretare i dati stessi. 
ALIO fornisce soluzioni di motion control personalizzate e 
lavora in sinergia con i fornitori di soluzioni di patologia di-
gitale già nella fase di progettazione per garantire la solu-
zione di motion control il più efficiente possibile. l

mento dei modelli per identificare morfologicamente i tipi 
di tessuto rilevanti e i singoli compartimenti cellulari, e 
abbinata alla capacità di quantificare l’intensità della co-
lorazione.

Precisione nanometrica e velocità 
sono i due requisiti fondamentali 
La patologia digitale, interessante sia per i medici che per 
i pazienti, richiede soluzioni di motion control di fascia alta, 
precise a livello nanometrico per consentire una scansio-
ne di qualità ad alta velocità, e allo stesso tempo compat-
te per non occupare troppo spazio all’interno del laborato-
rio o dell’ambiente clinico. 
Nelle applicazioni di patologia digitale, il sistema di motion 
control multiasse (xyz) si occupa del posizionamento dei 
vetrini da scansionare sotto un microscopio fisso o una te-
lecamera. È essenziale che l’acquisizione delle immagini 
avvenga ad alta velocità con assoluta precisione. La solu-
zione di motion control scelta deve quindi combinare la 
scorrevolezza (con la quale si ottiene la massima risoluzio-

l Il sistema di 

acquisizione immagini 

Vectra Polaris per la 

patologia digitale.

l Digital Pathology 

Vectra Polaris imaging 

system.
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Tre saloni distinti ma integrati, indipendenti e perfettamente
sincroni con la domanda di flessibilità produttiva.
Macchinari innovativi rispondenti ai criteri di sostenibilità ambientale.
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Dalla meccanica alla plastica fino 
all’elettronica - salone dedicato agli 
operatori interessati ad acquisire 
prestazioni, esternalizzando parte 
della propria attività, sia nei settori 
tradizionali che in quelli più innovativi.

Salone dedicato al tornio e alle 
tecnologie ad esso col legate. 
Il tornio, macchina utensile per 
eccellenza, è tra i più diffusi sistemi 
di produzione presente sia nelle 
piccole e medie imprese, che nei 
grandi gruppi internazionali.

L’unico salone in Italia dedicato al 
Revamping delle macchine utensili. 
Grazie alle tecnologie 4.0, i sistemi 
di produzione possono avere una 
seconda vita, rispondendo inoltre ai 
criteri dell’economia circolare.

MECHANICS FOR MANUFACTURING & SUBCONTRACTING
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I

delle scelte

I costruttori di macchine non possono trascurare l’aspetto “sostenibilità” dei prodotti che immettono sul 

mercato. Nel campo dell’automazione pneumatica, sono tre le aree tematiche di interesse: sala compressori, 

rete di distribuzione, utilizzi. Trascurando la terza area, si corre il rischio di “alimentare in modo efficiente le 

inefficienze”. Con l’aiuto di un global player nel campo dell’automazione pneumatica, vediamo come si può 

innalzare il livello di efficienza di un macchinario.
di Danilo Giordana

È il momento

per il nostro domani
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I costruttori di macchine, che fino ieri hanno sviluppa-
to i propri progetti tenendo in considerazione i tre 
parametri produttività/qualità/costo, oggi non pos-

sono non prevedere una serie di opzioni che aumentino 
la “sostenibilità” dei macchinari, in modo da proporre so-
luzioni ancora più appetibili per i propri clienti.
Applicando questo concetto al campo dell’automazione, 
con particolare riferimento a quella pneumatica, e pren-
dendo come riferimento una realtà industriale, è possibi-
le identificare tre grandi aree tematiche: sala compresso-
ri, rete di distribuzione, utilizzi (applicazioni, macchinari, 
punti di utilizzo e così via). 
Negli anni passati vi è stata una forte spinta alla sostitu-
zione dei compressori tradizionali con modelli a velocità 
variabile; anche le proposte per il recupero del calore pro-
dotto sono state oggetto di interesse da parte delle 
aziende (vale la pena segnalare, a questo proposito, che 
la maggior parte dell’energia assorbita dai compressori, 
circa il 75%, viene trasformata in calore). 
Questo è fuor di dubbio un approccio positivo; tuttavia, 
dimenticando il terzo campo, ovvero quello degli utilizzi 
dell’aria compressa, si corre il rischio di “alimentare in 

Machine builders, who until very recently 

developed their designs taking into 

account the three parameters of productivity/

quality/cost, now cannot fail to include a series 

of options which increase the “sustainability” 

of their machines, so as to offer even more 

appealing solutions to their customers.

Applying this concept to the field of automation, 

with particular reference to pneumatic 

automation, and taking an industrial reality as 

a point of reference, it is possible to identify 

three main areas: compressor room, 

distribution network, uses (applications, 

machinery, utilities, etc.). 

In recent years there has been a strong 

drive to replace traditional compressors with 

variable speed models, as well as proposals 

for recovering the heat produced (it is worth 

pointing out that the best part of the energy 

absorbed by compressors, about 75%, is 

converted into heat). This is undoubtedly a 

positive approach; however, by forgetting the 

third field, that of compressed air usage, there 

is a risk of “efficiently feeding inefficiencies”. 

Focusing on the use of compressed air, a 

number of simple but effective solutions 

for increasing the efficiency of machinery 

are considered here: these suggestions are 

applicable throughout the manufacturing 

sector.

Use only what is strictly
necessary, where necessary
First of all, it is important to act in such a way 

as to use only the pressure level required, that 

is, to use only what is really necessary. The 

old style of design generally involved only one 

pressure level, or even a direct connection 

to the mains pressure. A pneumatic machine 

consumes according to the supply pressure; 

subdividing its macro-functions by giving each 

one the correct operating range leads to 

significant energy savings, and is a relatively 

simple operation to carry out. Dedicated 

pressure valves (SMC’s AR series for example) 

can be a winning solution. Aiming for an 

average machine pressure of around 0.4 MPa 

is not an unrealistic goal; systems such as 

VBA boosters can then selectively raise the 

pressure. 

Another simple but very effective solution is 

represented by SMC’s ASR-ASQ series: it can 

be fitted anywhere in a machine where a 

delle scelte

Focus on - pneumatic automation

It’s time to make choices for our future
Machine manufacturers cannot neglect the ‘sustainability’ aspect of the products they 
put on the market. In the field of pneumatic automation, there are three thematic areas 
of interest: compressor room, distribution network, uses. If the third area is neglected, 
there is a risk of “efficiently feeding inefficiencies”. Let us see how it is possible, with 
the help of a global player in the field of pneumatic automation, to raise the level of 
efficiency of a machine.

l Figura 1:  

La serie di regolatori di 

pressione AS-R di SMC.

l Figure 1:

AS-R-series pressure 

valves from SMC.
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pneumatic actuator only delivers force in one 

of the two strokes. Taking the example of a 

forklift which lifts a weight and then returns to 

the idle position, the result will be that instead 

of using, say, 0.6 MPa for both strokes, the 

speed controller will perform the idle stroke 

with reduced pressure in order to save energy 

(Figure 1).   

Figure 2 shows an example: assuming a 

supply pressure of 6 bar, an average cost of 

compressed air of 2 eurocents/m3, 2 large 

cylinders with very slow cycles, a machine 

working 24 hours/day for 220 working days/

year. The two cylinders have a consumption, in 

economic terms, of 1,740 euro. By lowering the 

return stroke to 2 bar, consumption is reduced 

to 1,240 euro, a saving of almost 500 euro, 

which is a considerable amount. It is easy to 

imagine how much could be saved worldwide 

by adopting this type of solution. 

In order to recover some of the compressed 

energy circulating at certain points in the 

system, solutions such as energy recovery 

cylinders or boosters can be a viable alternative 

to conventional systems, reducing compressed 

air consumption by up to 46%.  

The contribution of consumption 
monitoring systems
Monitoring systems play a key role in this 

scenario. Instruments such as the PF3A flow 

switches (Figure 3) help to keep consumption 

under control, but not only. They also allow you 

to assess energy drifts, foreseeing possible 

plant downtimes in advance. This not only 

improves energy efficiency, but also the 

efficiency of the machinery itself, increasing 

productivity from a predictive maintenance 

standpoint. Connecting these tools to the 

supervision systems brings us into the field of 

Internet of Things (IoT), also allowing remote 

management. 

Once again, from a monitoring and saving 

standpoint, another important technical 

element is the stand-by system (VEX valve): 

a valve which, during periods of production 

stoppage, if the plant is not to be unloaded, 

allows the machine to lose pressure, due to 

physiological losses, up to a set value, and then 

keeps this value stable. In this way the prompt 

restart of the machine will be guaranteed, 

but the incidence of losses will be drastically 

reduced. (Figure 4)

Assuming a machine operating at 6 bar, with 

widespread losses comparable to a hole of only

2 mm, a cost of compressed air of 2 cents/m3, 

a machine “full of air” 24 hours a day, but 

working only on 2 shifts. The 2 mm hole causes 

an annual loss of €2,200. In this case 33%, 

that is, the 8 hours at night, is the suspension 

time. If, during the night the valve is assigned 

the task of maintaining 2 bar as the maximum 

value, the result will be a saving of 500 euros/

year. This means ROI in just one year (Figure 5).

Leakage is a concern for every production site. 

In addition to providing support on this issue, 

SMC offers a range of products (ALDS leak 

detection systems) which can interface with 

the PLC to automatically search for the point in 

the plant where the leak occurs, providing an 

accurate and timely assessment of the extent 

of the leak.

Utilizzare solo ciò che è davvero 
necessario, dove è necessario
Innanzitutto è importante agire in modo da utilizzare solo il 
livello di pressione che serve, ovvero utilizzare solo ciò che 
è davvero necessario. Il vecchio stile progettuale prevede-
va, generalmente, un solo livello di pressione, o addirittura 

modo efficiente le inefficienze”. 
Focalizzandosi sull’utilizzo dell’aria compressa, vengono 
qui considerate alcune soluzioni, semplici ma efficaci, 
per innalzare il livello di efficienza di un macchinario: si 
tratta di suggerimenti che trovano applicazione, in manie-
ra trasversale, nel comparto manifatturiero.

l Figura 2:  

Strumento di calcolo 

del risparmio  

AS-R & AS-Q.

l Figure 2: 

Saving calculator 

AS-R & AS-Q.
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Correctly sizing components 
to optimize consumptions
The sizing of components is a separate issue. 

In pneumatics, the standardization criterion is 

often used rather than correct calculation. As 

a result, we are often faced with applications 

which, although functional, are heavy and 

disproportionate. Correctly calculating valves, 

hoses and actuators enables the optimization 

of consumption; reducing the CO
2
 impact 

during the production of these components; 

in the presence of robots, it allows to increase 

the dynamic performance of the system; finally, 

it makes it possible to save further CO
2
 in the 

product disposal process. To this end, SMC 

has developed free software and is launching 

on the market innovative ranges of actuators 

and valves which, while providing the same 

performance, have more compact dimensions.

Last but not least is the issue of intentional 

blow-outs; that is, those losses generated 

specifically for a purpose: cleaning, drying, 

vacuum generation, and so on. These 

techniques are energy-intensive, but often 

effective and indispensable. Today, innovative 

solutions are available such as energy efficient 

or flow multiplication nozzles (KNH, ZH-X185), 

Vacuum units capable of automatically 

modulating the vacuum and reducing 

consumption (ZK2, figure 6), or valves which 

make blowers intermittent, thus reducing 

consumption (AXTS-X2). These are all smart 

solutions designed not for the factories of 

tomorrow, but for the factories of today.

Let us see how compressed air consumption 

could be reduced by 70% in a hypothetical 

application, with the same system performance. 

By using, where possible, an air recovery 

cylinder, the potential reduction in consumption 

is already 45%; by optimizing the size of the 

components, a further 17% is achieved; finally, 

by adopting the optimum cylinder size, another 

8% is achieved... reaching the set target. 

(Figure 7)

Listening to alarm signals and 
reacting immediately will be essential
What is important, however, is to “interiorize 

awareness” and learn to listen to alarm signals. 

To increase efficiency, it is necessary to take 

one step at a time, seizing every opportunity 

for technical rationalization, even those which 

are apparently insignificant. Installing a speed 

controller may seem like a drop in the ocean, 

but considering the hundreds of thousands 

or even millions of actuators operating 

simultaneously worldwide, it is possible to 

estimate the savings in terms of emissions.

Driven by environmental disasters, it seems 

that social consciousness is awakening. Being 

innovative and offering sustainable machinery 

will not only be a challenge, but also one of the 

great opportunities of tomorrow. Remaining 

close to tradition will involve the risk of facing 

the challenge when it arises; moving now 

expresses the will to seize this opportunity. It 

is thanks to their talent and spirit of innovation 

that Italian automation manufacturers will be 

able to handle this transition successfully. l

About the author: Danilo Giordana is Energy 

Efficiency Project Manager at SMC Italia.

lavora 24 ore /giorno per 220 giorni lavorativi/anno. I due 
cilindri hanno un consumo, in termini economici, pari a 
1.740 euro. Riuscendo ad abbassare la corsa di ritorno a 
2 bar, il consumo viene ridotto a 1.240 euro, con un rispar-
mio di quasi 500 euro, una cifra decisamente notevole. È 
facile ipotizzare quanto potrebbe essere il risparmio a livel-
lo mondiale adottando questo tipo di soluzione. 

l’aggancio diretto alla pressione di rete. Una macchina 
pneumatica consuma in base alla pressione di alimentazio-
ne; suddividerne le macro-funzioni fornendo a ognuna il cor-
retto range di funzionamento porta a consistenti risparmi in 
termini energetici, ed è un’operazione piuttosto semplice 
da realizzare. Regolatori di pressione dedicati (la serie AR 
di SMC per fare un esempio) possono rappresentare una 
soluzione vincente. Puntare a raggiungere una pressione 
media di macchina attorno ai 0,4 MPa non è un obiettivo 
irrealizzabile; sistemi quali i booster VBA consentono poi di 
elevare la pressione in modo selettivo. 
Un’altra soluzione semplice, ma molto efficace, sono gli 
economizzatori. Le serie ASR-ASQ di SMC possono essere 
inserite in ogni punto di un macchinario dove un attuatore 
pneumatico eroghi forza solo in una delle due corse. 
Prendendo come esempio un elevatore che solleva un pe-
so per poi ritornare a vuoto in posizione di riposo, la risul-
tante sarà che, anziché utilizzare ad esempio 0,6 MPa per 
entrambe le corse, l’economizzatore farà compiere la cor-
sa a vuoto con pressione ridotta in modo da risparmiare 
energia (Figura 1).
La Figura 2 illustra un esempio pratico: si ipotizzi una pres-
sione di alimentazione di 6 bar, un costo medio dell’aria 
compressa pari a 2 centesimi di euro/m3, 2 cilindri di gran-
di dimensioni con cicliche molto lente, un macchinario che 

l Figura 3:  

I flussimetri PF3A  

di SMC.

l Figure 3: 

PF3A flow switches 

from SMC.
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sto modo si eleva non solo l’efficienza energetica, ma an-
che quella del macchinario stesso, aumentandone la pro-
duttività, in un’ottica di manutenzione predittiva. Colle-
gando poi questi strumenti ai sistemi di supervisione si 
entra nel campo dell’Internet of Things (IoT) permettendo 
anche la gestione da remoto. 
Sempre in ottica monitoring e saving, un altro importante 
tassello tecnico è rappresentato dal sistema di stand-by 
(valvola VEX), illustrato nella figura 4: una valvola che, nei 
periodi di fermo produttivo, qualora non si voglia scarica-
re l’impianto, permette alla macchina di perdere pressio-
ne, causa perdite fisiologiche, fino a un valore impostato, 
per poi mantenere stabile questo valore. In questo modo 
la pronta ripartenza della macchina sarà garantita, ma 
l’incidenza delle perdite drasticamente ridotta (figura 4). 
Ipotizzando una macchina che funzioni a 6 bar, con perdite 
diffuse equiparabili a un foro di soli 2 mm, un costo dell’a-
ria compressa pari a 2 centesimi/m3, una macchina “cari-
ca d’aria” 24 ore al giorno, ma che lavori solo su 2 turni. Il 
foro di 2 mm causa una perdita annuale di 2.200 euro. In 
questo caso il 33%, cioè le 8 ore notturne, è il tempo di 
sospensione. Se, durante la notte alla valvola viene affida-
to il compito di mantenere 2 bar come valore massimo, il 
risultato sarà un risparmio 500 euro/anno. Ciò significa 
ottenere un ROI nell’arco di un solo anno. (figura 5).
Le perdite sono un cruccio per ogni sito produttivo. Oltre 
a fornire supporto su questo tema SMC offre una gamma 
di prodotti (i sistemi di rilevamento perdite ALDS) in gra-
do di interfacciarsi col PLC per effettuare ricerche auto-
matiche del punto dell’impianto dove si verifica la perdi-
ta, valutandone in modo preciso e puntuale l’entità.

Il dimensionamento corretto dei 
componenti ottimizza i consumi
Un discorso a parte riguarda il dimensionamento dei 
componenti. In pneumatica spesso si opera col criterio di 

Al fine di recuperare parte dell’energia compressa messa 
in circolo in determinati punti dell’impianto, soluzioni co-
me cilindri o booster a recupero energetico possono rap-
presentare una valida alternativa ai sistemi tradizionali, 
consentendo di ridurre il consumo di aria compressa fino 
al 46%.  

Il contributo dei sistemi 
di monitoraggio dei consumi
I sistemi di monitoraggio hanno un ruolo fondamentale in 
questo scenario. Strumenti come i flussimetri PF3A (Figu-
ra 3) aiutano a tenere i consumi sotto controllo, ma non 
solo: permettono infatti di valutare derive energetiche, 
prevedendo in anticipo eventuali fermi impianto. In que-

l Figura 4: In ottica monitoring e saving, un importante tassello tecnico è rappresentato dal sistema 

di stand-by (valvola VEX).

l Figure 4: From a monitoring and saving standpoint, another important technical element is the 

stand-by system (VEX valve).

l Figura 5:  

Strumento di calcolo 

del risparmio VEX-X115.

l Figure 5:  

Saving calculator 

VEX-X115.
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quando si presenterà; muoversi ora esprime la volontà di 
cogliere questa opportunità. È grazie al loro al loro talen-
to e allo spirito di innovazione che i produttori italiani di 
automazione sapranno cavalcare questa transizione. l

Nota sull’autore: Danilo Giordana è Energy Efficiency Project 

Manager presso SMC Italia.

standardizzazione più che di calcolo corretto. Come con-
seguenza ci si trova spesso di fronte ad applicazioni che, 
sebbene funzionanti, sono pesanti e sproporzionate. Cal-
colare correttamente valvole, tubi e attuatori permette di 
ottimizzare i consumi; ridurre l’impatto di CO2 in fase di 
produzione di tali componenti; in presenza di robot, con-
sente di aumentare le performance dinamiche del siste-
ma; infine permette di risparmiare ulteriore CO2 nel pro-
cesso di smaltimento dei prodotti. A questo scopo SMC 
ha sviluppato software gratuiti e sta lanciando sul merca-
to gamme innovative di attuatori e valvole che, a parità di 
prestazioni, hanno dimensioni più compatte.
L’ultimo tema, ma non per importanza, è quello dei soffi 
voluti; ovvero a quelle perdite generate appositamente 
per uno scopo: pulizia, asciugatura, generazione vuoto, e 
così via. Si tratta di tecniche energivore, ma spesso effi-
caci e indispensabili. Oggi sono disponibili soluzioni inno-
vative quali ugelli energy efficient o a moltiplicazione di 
flusso (KNH, ZH-X185), sistemi venturi capaci di modula-
re automaticamente il vuoto riducendo i consumi (ZK2, 
mostrati in figura 6), o valvole che rendono intermittenti i 
soffi abbattendo i consumi (AXTS-X2).
Tutte soluzioni smart pensate non per le fabbriche di do-
mani, ma già per quelle di oggi.
Vediamo come si potrebbe ridurre il consumo di aria 
compressa del 70% in un’applicazione ipotetica, a parità 
di performance del sistema. Con l’utilizzo, ove possibile, 
di un cilindro a recupero d’aria già la riduzione potenzia-
le del consumo raggiunge il 45%; ottimizzando poi il di-
mensionamento dei componenti, si ottiene un ulteriore 
17%; adottando infine la dimensione ottimale del cilin-
dro, si ottiene un altro 8%... raggiungendo il target prefis-
sato (Figura 7). 

Ascoltare i campanelli di allarme 
e reagire subito sarà fondamentale
Quello che importa però è “interiorizzare una consapevo-
lezza” e imparare ad ascoltare i campanelli d’allarme. 
Per innalzare l’efficienza, occorre fare bene un passo alla 
volta, cogliendo ogni possibilità di razionalizzazione tecni-
ca, anche la più, in apparenza, insignificante. Montare un 
economizzatore può sembrare una goccia nel mare; ma 
se si considerano le centinaia di migliaia, o addirittura i 
milioni di attuatori in funzione contemporaneamente a li-
vello mondiale, è possibile ipotizzare il risparmio in termi-
ni di emissioni.
Spinta dai disastri ambientali, pare che la coscienza so-
ciale si stia risvegliando. Essere innovativi e proporre 
macchinari sostenibili sarà non solo una sfida, ma anche 
una delle grandi opportunità di domani. Restando fedeli 
alle tradizioni comporterà il rischio di subire la sfida 

l Figura 7: A parità di performance, il consumo di aria compressa potrebbe essere ridotto del 70%.

l Figure 7: For the same system performance, compressed air consumption could be reduced by 70%.

l Figura 6: I sistemi venturi ZK2sono in grado di modulare automaticamente il vuoto riducendo i consumi.

l Figure 6: Vacuum units ZK2 can automatically modulate vacuum while reducing consumptions.

SMC soluzioni.indd   79 28/07/21   09:42



80 l settembre 2021

T ecnologia

L

elettrici

L’avvento di Industria 4.0 e l’accelerazione dei processi di digitalizzazione in tutti i reparti aziendali hanno 

sviluppato la necessità di poter disporre del “gemello digitale” nell’ufficio tecnico. Se per i progettisti 

meccanici la progettazione tridimensionale è ormai un argomento consolidato da più di vent’anni, per i 

progettisti elettrici la storia è un po’ diversa.

a cura del Gruppo Meccatronica di ANIE Automazione

Il gemello digitale al servizio dei progettisti
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Il progetto dello schema elettrico è solo ed esclusiva-
mente bidimensionale e non potrebbe essere altri-
menti. Vi sono però tre ambiti specifici della proget-

tazione elettrica nei quali, grazie alle ultime tecnologie, 
questo aspetto può essere messo in discussione come, 
ad esempio, nella costruzione dei quadri in 3D, nel cablag-
gio a bordo macchina e nei cavi in campo. 
Sono tre dinamiche completamente diverse tra loro, ma 
con un aspetto in comune: lo schema elettrico bidimen-
sionale, cioè la base di partenza da cui è possibile estrar-
re dati e modelli su cui fare calcoli e simulazioni. Vediamo 
quali sono nel dettaglio.

Progettare quadri in 3D: 
un’esigenza sempre più sentita
Progettare un quadro in 3D sta diventando un’esigenza 
sempre più sentita; è stato dimostrato infatti che il tempo 
dedicato alla progettazione si ripaga ampiamente grazie ai 
benefici ottenuti nelle fasi di ingegnerizzazione, costruzio-
ne e manutenzione. È necessario definire esattamente gli 
spazi tra un componente e un altro, verificare le interferen-
ze e fare un’analisi termica per scegliere il miglior sistema 

di raffreddamento. Ma non è tutto; grazie al 3D del quadro 
è possibile ottenere automaticamente le dime di foratura, 
il coefficiente di riempimento di una canalina, lo sbroglio 
automatico dei fili e la mappatura completa dei collega-
menti. Con l’impiego di un tablet l’operatore può seguire, 
in modo preciso e dettagliato, le indicazioni di cablaggio e 
il percorso dei cavi. 
Grazie al “gemello digitale” l’operatore sa quale percorso 
far seguire al singolo filo, a quale morsetto collegarlo e in 
quale canalina deve passare. Questo processo assicura la 
realizzazione di uno o più quadri elettrici conformi al pro-
getto originale, privi di errori e completamente rispondenti 
alle richieste del cliente. Successivamente è possibile 
“collegare” il progetto con i centri di lavoro, ad esempio 
fresatrici e macchine per la lavorazione dei cavi, per realiz-
zare un ambiente “CAD-CAM” dedicato. 
Il software che genera il progetto 3D invia un input al cen-
tro di lavoro che fora le piastre e prepara le feritoie degli 
armadi e delle cassette, alla macchina dedicata all’as-
semblaggio e alla marcatura dei morsetti e, infine, a quella 
che taglia il singolo filo a misura, lo intesta e lo etichetta. 
Anche le operazioni di service vengono agevolate dalla re-

T he design of the electrical diagram is 

only and exclusively two-dimensional and 

it could not be otherwise, however, there are 

three specific areas of electrical design in 

which, thanks to the latest technologies, 

this aspect can be questioned such as 

in the construction of the switchboards 

in 3D, in the on-board wiring and cables 

in the field. 

These are three completely different 

dynamics but with one aspect in common: 

the two-dimensional electrical diagram, which 

is the starting point from which it is possible 

to extract data and models on which to make 

calculations and simulations. Let’s see what 

they are in detail.

3D control panel building: 
a growing need
Designing a 3D switchboard is becoming an 

important requirement because it has been 

proven that the time spent on the design 

pays off in the engineering, building and 

maintenance phases. It is necessary to define 

exactly the spaces between a component and 

another, verify the interferences and make a 

thermal analysis to choose the best cooling 

system. But that’s not all, thanks to the 3D 

panel it is possible to have automatically the 

drilling templates, the filling coefficient of a 

duct, the automatic unraveling of the wires 

and the complete mapping of the connections. 

With the use of a tablet the operator can 

follow, in a precise and detailed way, the wiring 

indications and the path of the cables. 

Thanks to the “digital twin” the operator knows 

which path to follow for each wire, to which 

terminal to connect it and in which channel 

it should pass. This process ensures the 

realization of one or more electrical panels 

in accordance with the original project, free 

of errors and fully responsive to customer 

requirements. Subsequently, it is possible 

to “connect” the project with machining 

centers, such as milling machines and cable 

processing machines, to create a dedicated 

“Cad-CAM” environment. 

The software that generates the 3D project, 

sends an input to the machining center that 

drills the plates and prepares the slots of the 

cabinets and boxes, to the machine dedicated 

to the assembly and marking of the terminals, 

and finally to the one that cuts the single wire 

to size, heads it and labels it.

Service operations are also facilitated by the 

Technology

The “digital twin” at the service of electrical designers
The advent of Industry 4.0 and the acceleration of digitization processes in all 
company departments have developed the need to have the “digital twin” in the 
technical office. While three-dimensional design has been an established topic for 
mechanical designers for more than 20 years, the situation is a little different 
for electrical designers.
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creation of a digital prototype of the panel 

in 3D. The documentation of the 2D and 3D 

electrical design of the machine can reside 

in the cloud. The operator equipped with a 

tablet accesses the plant where a fault has 

been reported, for example of a motor, frames 

the QR Code with the camera, thanks to 

augmented reality the cabinet is displayed in 

3D that highlights which terminal is connected 

and which wiring diagram it refers to. All this 

without having to use paper manuals.

The use of these new technologies challenges 

the traditional way of working of OEMs, where 

the mechanical designer does not deal with 

electrical design. In a modern view, this is 

not the correct approach as machine design 

and panel engineering must be generated 

from a single source capable of producing 

the design based on a 3D model. Instead, the 

new approach allows the entire ecosystem 

(End User/OEM/ Panel Builder) to take 

full advantage of the benefits of process 

digitization.

Digital prototypes for 
machine on-board cables 
As far as on-board cables are concerned, 

the situation is a little different. The needs 

of OEMs are twofold. Manufacturers of 

standard machines need to know, before the 

machine is physically built, all the information 

needed to wire it: number and type of wires, 

connectors, cable bundles, etc., in order to 

order the necessary material in advance 

and have it available when the machine is 

assembled in the workshop. On the other 

hand, manufacturers of special machines must 

anticipate as much as possible any problems 

they might have during construction: impossible 

routes, mechanical interference, magnetic 

interference, vibrations, etc. In both cases, 

technology can support them. Mechanical 

designers finish the digital prototype of the 

machine or plant with 3D mechanical CAD 

and pass it to the electrical designers, who 

import the model through dedicated software 

and in an easy and intuitive way deal with the 

arrangement of cables and wires inside the 

machine. They check passages, diameters and 

hole sizes, and if they find a problem, they 

report it to mechanical design, which will make 

changes to the design before the machine is 

built. When undocumented changes are made it 

creates criticality within the commissioning and 

maintenance process at the customer’s site.

From a CAD perspective, the result is a hybrid 

“mechanical and electrical” model that offers 

the ability to easily extract all the cable lists, 

lengths and nail tables needed to manage 

cable bundles with connectors.

Digitization is the best choice 
for cables laying in the field  
Finally, cables in the field. Think of a large plant, 

a steel mill or a refinery. Imagine the kilometers 

of cable that must be purchased, routed and 

prepared. If an error were to occur during the 

purchasing phase, for example by ordering 

10 kilometers of cable with the wrong diameter 

or an error in laying them out, there would 

be an increase in costs and production time. 

Digitization is the optimal solution to avoid this 

kind of situation. 

The lay-out of the steel plant is imported into 

the electrical environment and through special 

tools the laying of the cables in the available 

spaces, in the different floors of the offices, in 

the electrical panels, in the junction boxes, etc. 

is done. As a final result we will have a digital 

model of all electrical systems, complete with 

list of materials and supply lists.

Three concrete examples were cited that 

are experienced every day when talking to 

customers, and real solutions that have been 

established for years. 

The technologies available today and the 

benefits offered make this ecosystem easily 

implementable, it is necessary to apply 

some structural and cultural improvements 

to achieve a future-proof technological 

development. l

alizzazione del prototipo digitale del quadro in 3D. 
La documentazione del progetto elettrico 2D e 3D della 
macchina può risiedere nel cloud. L’operatore, dotato di 
tablet, accede all’impianto dove è stato segnalato il gua-
sto, ad esempio di un motore, e inquadra con la telecame-
ra i QR Code; grazie alla realtà aumentata viene visualizza-
to l’armadio in 3D che evidenzia a quale morsetto è colle-
gato e a quale schema elettrico fa riferimento. Tutto que-
sto senza dover far uso di manuali cartacei.
L’utilizzo di queste nuove tecnologie mette in discussione 
il tradizionale modo di lavorare degli OEM, dove il progetti-
sta meccanico non si occupa di progettazione elettrica. 
In una visione moderna non è l’approccio corretto in quan-
to la progettazione di macchine e l’ingegnerizzazione di 
quadri deve essere generata da un’unica fonte in grado di 
realizzare il progetto sulla base di un modello 3D. Il nuovo 
approccio consente invece a tutto l’ecosistema (Utente fi-
nale/OEM/Quadrista) di sfruttare al meglio i benefici della 
digitalizzazione dei processi. 
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La digitalizzazione è la soluzione 
ottimale anche per i cavi in campo
Se consideriamo un grande stabilimento, per esempio 
un’acciaieria o una raffineria, è facile immaginare i chilo-
metri di cavi che devono essere acquistati, stesi e prepa-
rati. Se avvenisse un errore durante la fase di acquisto, ad 
esempio ordinando 10 chilometri di cavo con il diametro 
sbagliato o un errore nella stesura degli stessi, si avrebbe-
ro aumenti di costi e tempi di realizzazione.
La digitalizzazione è la soluzione ottimale per evitare que-
sto tipo di situazioni. 
Il lay-out dell’acciaieria viene importato nell’ambiente elet-
trico e attraverso tool appositi viene fatta la posa dei cavi 
negli spazi disponibili, nei diversi piani degli uffici, nei qua-
dri elettrici, nelle Junction box, e così via. Come risultato 
finale si avrà un modello digitale di tutti gli impianti elettri-
ci, completo di elenco materiali e distinte di approvvigiona-
mento. 
Sono stati citati tre esempi concreti di casistiche, che ven-
gono vissute ogni giorno nel rapporto con i clienti, e di so-
luzioni reali consolidate da anni. Le tecnologie oggi dispo-
nibili e i benefici offerti rendono questo ecosistema facil-
mente implementabile, ma è necessario applicare alcuni 
miglioramenti strutturali e culturali per raggiungere uno 
sviluppo tecnologico “a prova di futuro”. l

Prototipi digitali per la disposizione 
dei cavi a bordo macchina 
Per i cavi bordo macchina la situazione è un po’ diversa. 
Le necessità degli OEM sono duplici. I costruttori di mac-
chine standard hanno la necessità di conoscere, prima 
che la macchina venga costruita fisicamente, tutte le infor-
mazioni per poterla cablare: numero e tipo di fili, connetto-
ri, fasci di cavi ecc., per ordinare in anticipo il materiale ne-
cessario e averlo disponibile quando la macchina verrà as-
semblata in officina. I costruttori di macchine speciali, in-
vece, devono anticipare il più possibile eventuali problemi 
che potrebbero avere in fase di costruzione: percorsi im-
possibili, interferenze meccaniche, interferenze magneti-
che, vibrazioni e così via. In entrambi i casi la tecnologia è 
in grado di supportarli. I progettisti meccanici finiscono il 
prototipo digitale della macchina o dell’impianto con il 
CAD meccanico 3D e lo inoltrano ai progettisti elettrici, che 
importano il modello attraverso un software dedicato, e in 
modo facile e intuitivo si occupano della disposizione dei 
cavi e dei fili all’interno della macchina. Verificano quindi i 
passaggi, i diametri e le dimensioni delle forature e, se ri-
scontrano un problema, lo segnalano alla progettazione 
meccanica che provvederà ad apportare le modifiche al 
progetto prima che la macchina venga costruita. Quando 
si effettuano modifiche non documentate si creano critici-
tà all’interno del processo di messa in opera e di manu-
tenzione presso il cliente.
Da un punto di vista CAD il risultato è un modello ibrido 
“meccanico ed elettrico” che offre la possibilità di estrarre 
facilmente tutte le distinte cavi, le lunghezze e le tavole 
chiodi necessarie per gestire fasci di cavi con connettori. 

l Il “gemello digitale” può offrire un valido contributo anche nella progettazione 

dei quadri in 3D, nel cablaggio a bordo macchina e nei cavi in campo.

l The digital twin” can be extremely useful when designing 3D panels, onboard 

cables and cables in the field.
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we invite to speak...

Sul sito del Ministero della Pubblica Amministrazione esiste un’ap-
posita sezione dedicata alla “Semplificazione”, da sempre una 
delle riforme più richieste da cittadini e imprese e mai attuate fino 
in fondo. 
L’incipit del testo riportato sul sito ministeriale recita: “La sempli-
ficazione si realizza attraverso interventi normativi, amministrativi, 
organizzativi e tecnologici finalizzati a ridurre il peso della burocra-
zia su cittadini e imprese. La semplificazione oggi si fonda su una 
logica di risultato.”
Lo scorso novembre, a seguito del decreto legge n. 76 del 16 lu-
glio 2020 (successivamente convertito in legge), è stata anche ap-
provata ufficialmente l’Agenda per la semplificazione 2020-2023, 
un documento di 68 pagine estremamente dettagliato, che dovreb-
be portare, sulla carta, a una vera semplificazione delle procedure 
burocratiche attuali, attraverso l’attuazione di misure specifiche 
per i diversi settori economici.
Riponiamo la massima fiducia in questo nuovo programma, che 

rappresenta sicuramente una priorità a sostegno della ripresa 
economica, così da permettere al nostro paese di uscire il più ve-
locemente possibile dalla grave crisi causata dalla pandemia.
In attesa della realizzazione del piano governativo, nel suo piccolo 
anche FEDERTEC ha attuato la propria semplificazione, con la re-
visione dello statuto associativo, approvato dall’Assemblea Stra-
ordinaria dei soci lo scorso mese di giugno. L’esigenza di una mo-
difica allo statuto è nata dalla volontà di semplificare la struttura 
della governance e le modalità elettive e, nel contempo, dare mag-
giore rappresentatività alle associazioni di settore, ASSIOT e 
ASSOFLUID.
Il processo di revisione dello statuto, dalla prima riunione del 
gruppo di lavoro appositamente costituito fino alla sua approva-
zione in assemblea, è durato meno di 6 mesi, un tempo relativa-
mente breve, frutto di un impegno costante e di un chiaro obietti-
vo da raggiungere. Auspichiamo che anche l’Agenda per la sempli-
ficazione 2020-2023 sia contraddistinta da questa volontà.

L a parola a...
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On the website of the Ministry of Public 
Administration there is a special section 
dedicated to ‘Simplification’, which has 
always been one of the reforms most 
advocated by citizens and businesses, 
yet never fully implemented. 
The incipit of the text on the ministerial 
website reads: “Simplification is achieved 
through regulatory, administrative, 
organisational and technological 
interventions aimed at reducing the 
burden of bureaucracy on citizens and 
businesses. Simplification today is based 
on a logic of results.”
Last November, following Decree-Law 
No 76 of 16 July 2020 (subsequently 
converted into law), the Simplification 
Agenda 2020-2023 was also 

officially approved. 
This is an extremely detailed 68-page 
document that should lead, on paper, 
to a real simplification of current 
bureaucratic procedures, through the 
implementation of specific measures for 
the different economic sectors.
We are confident that this new 
programme will be considered as a 
priority for the economic recovery, so 
that our country can emerge as quickly 
as possible from the serious crisis 
caused by the pandemic.
While waiting for the government’s 
plan to be implemented, in its own 
small way FEDERTEC has also 
implemented its own simplification, with 
the revision of the association’s statute, 

approved by the Extraordinary Assembly 
of members last June. 
The need for an amendment to the 
statute arose from the desire to simplify 
both governance structure and election 
procedures and, at the same time, 
to boost the representativeness of 
the sector associations, ASSIOT and 
ASSOFLUID.
The revision of the Statute, from the 
first meeting of the working group to its 
approval during the Assembly, took less 
than 6 months, a relatively short time, 
and was the result of our commitment in 
achieving this objective. 
We hope that the Simplification Agenda 
2020-2023 will be supported by the 
same determination.

Marco Ferrara,

Direttore FEDERTEC

Marco Ferrara, 

FEDERTEC 

General ManagerLa via della semplificazione

The road to simplification
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N otizie dalle associazioni
news from the associations

Nuova pubblicazione: il report 
“Indice Variazione Costi”

FEDERTEC offre un nuovo servizio 
alle proprie Aziende Associate, la 

pubblicazione “Indice Variazione Costi”.
Il report, registrando e monitorando gli anda-
menti dei costi principali (lavoro e materie pri-
me), è un utile strumento a supporto delle 
aziende nella corretta valutazione dei costi 
connessi ai processi di produzione. 
Il report comprende anche una sezione dedi-
cata all’osservatorio materiali, oltre all’allumi-
nio e ai minerali del ferro, utilizzati per la co-
struzione dell’indice IVC, l’osservatorio si oc-
cupa di monitorare anche zinco, rame e 
gomma.

New Publication: the “Cost 
Variation Index” report

FEDERTEC provides its member companies 

with a new service, the publication of the 

“Cost Variation Index”.

The report, recording and monitoring the 

trends of the main costs (labour and raw 

materials), is a useful tool to support 

companies in the proper evaluation of costs 

related to production processes. 

The report also includes a section 

dedicated to the materials observatory. In 

addition to aluminium and iron ore, which 

are used for the construction of the IVC 

index, the observatory also monitors zinc, 

copper and rubber.

Giuseppe Bernasconi, a sincere friend and 

ASSIOT member since its foundation, passed 

away on 04 April 2021. Responsible for many 

years of the Technical Committee, he initiated 

the training activities, tirelessly stressing the 

importance of participating in the activities of 

EUROTRANS to ensure adequate representation 

of the Italian industry.

Giuseppe Bernasconi, founder of the gear 

manufacturing company of the same name 

since the immediate post-war period, fully 

represented the entrepreneurial spirit of his 

generation: he founded his company at a very 

young age, always gave honesty and discipline 

the utmost importance, focused on markets that 

favoured a high quality and level of service and, 

finally, focused decisively on innovation. 

His decision to invest in CNC technology for 

hobbing machines, grinding machines and, 

above all, inspection machines as early as the 

1980s is worthy of note.

Giuseppe Bernasconi leaves behind an 

important legacy, which is summed up in his 

family-oriented vision of the company and 

relations with his collaborators, characterised 

by respect and awareness of their importance. 

His is an example of a vision oriented 

towards long-term strategies, aware that 

only by looking ahead will we be able to 

provide our Association and our companies 

with the necessary resources for a brilliant 

future.

Commiato da un amico sincero

Il 04 Aprile 2021 è mancato Giuseppe 
Bernasconi, un amico sincero, e associato 

ASSIOT fin dalla sua fondazione. Responsabile per 
molti anni della Commissione tecnica, ha dato av-
vio alle attività formative, sottolineando, instanca-
bilmente, l’importanza di partecipare alle attività di 
EUROTRANS per garantire adeguata rappresentati-
vità all’industria italiana.
Giuseppe Bernasconi, fondatore dell’omonima 
Azienda costruttrice di ingranaggi fin dall’immedia-
to dopoguerra, ha rappresentato pienamente lo spi-
rito imprenditoriale della propria generazione: ha 
fondato la propria azienda giovanissimo, ha sem-
pre dato all’onestà e alla disciplina la massima im-
portanza, si è orientato su mercati che privilegiava-
no una elevata qualità e livello di servizio e, infine, 
ha puntato decisamente sull’innovazione. 
Degna di nota, infatti, è la sua decisione di investi-
re già negli anni Ottanta sulla tecnologia CNC per le 

dentatrici, le rettifiche e soprattutto per le macchi-
ne di controllo.
Giuseppe Bernasconi lascia un’eredità importante, 
che si compendia nella sua visione familiare 
dell’impresa e dei rapporti con i propri collaborato-
ri, caratterizzati dal rispetto e dalla consapevolezza 
della loro importanza. 
Il suo è un esempio di visione orientata alle strate-
gie di lungo periodo, consapevoli che solo guardan-
do avanti potremo fornire alla nostra Associazione 
e alle nostre imprese le necessarie risorse per un 
brillante futuro.

Farewell to a dear friend
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EUROTRANS Gear Weeks 2021

A partire dal 28 settembre si svolgerà, 
nel giro di tre settimane, la EUROTRANS 

Gear Weeks 2021, il corso di formazione online 
sulla tecnologia di produzione. Si tratta di un cor-
so specializzato di livello master sulla produzione 
degli ingranaggi.
Il corso è rivolto agli addetti ai lavori nel campo de-
gli ingranaggi, in possesso di un background di ba-
se. Fornisce strumenti per migliorare le competen-
ze sulla tecnologia di produzione di ingranaggi e 
sistemi di ingranaggi. 
Inoltre, questo corso è tenuto in inglese e contri-
buisce così a migliorare le competenze linguisti-
che dei partecipanti interagendo con gli esperti e 
con i loro colleghi di altri paesi.
Questo corso completo online è stato sviluppato 
da EUROTRANS in collaborazione con Agoria, e i 
principali esperti di ingranaggi di Belgio e Germa-
nia.

Ecco il programma:

Settimana 1: 28-29-30 Settembre 
Tempra degli ingranaggi
Metallurgia fisica e microstruttura
Tempra superficiale termica e tempra termochimica
Docente: Bernard Vandewiele

Settimana 2: 12 e 14 Ottobre 

Dentatura ingranaggi
Power skiving
Formatura degli ingranaggi
Utensili di taglio ingranaggi
Attrezzature di serraggio per la produzione 
degli ingranaggi
Smussatura e sbavatura degli ingranaggi 
Fondamenti degli ingranaggi
Docenti: Dr. Türich, Mr. Klein, Mr. Kreschel 
and Mr. Schäfer (Gleason)

Settimana 3: 19, 21, 22 October, 2021

Rettifica a mola filettata
Sbarbatura degli ingranaggi
Levigatura degli ingranaggi
Criteri decisionali per le operazioni di finitura  
Taglio di ingranaggi di grandi dimensioni
Rettifica del profilo di ingranaggi di grandi dimen-
sioni e ispezione ingranaggi 
Docenti: Dr. Türich, Mr. Klein (Gleason) 
e Mr. Quintiens

Motodi nuovi e alternativi per la produzione 
degli ingranaggi
Docente: Prof. Bert Lauwers (KULeuven)

Tutti i moduli si svolgeranno 
dalle 09:00 alle 12.30.  

Starting from 28th September and spread 

over 3 weeks, the EUROTRANS Gears Training 

on Production Technology will be held in an 

online format. 

This is a specialized training at master level 

on the production of gears. 

This course is oriented to people active in 

the gears sector with a basic engineering 

background and provides improvement of 

knowledge on production technology of gears 

and gear systems. 

Further, this course in given in English and 

contributes to improve the language skills 

of the participants by interacting with the 

experts and with their peers from other 

countries.

This comprehensive online course has been 

developed by EUROTRANS in cooperation with 

Agoria, and leading gear experts from Belgium 

and Germany. 

Schedule:

Week 1 : 28, 29, 30 September, 2021
Hardening of Gears

Physical metallurgy & microstructure

Thermal surface hardening & Thermochemical 

hardening

Trainer:  Mr. Bernard Vandewiele

Week 2: 12, 14 October, 2021
Gear Hobbing

Power skiving

Gear Shaping

Gear Cutting Tools

Workholding for Gear Production

Chamfering & Deburring for Gears

Gear Basic

Trainers: Dr. Türich, Mr. Klein, Mr. Kreschel and 

Mr. Schäfer (Gleason)

Week 3: 19, 21 and 22 October, 2021
Threaded Wheel Grinding

Gear Shaving

Gear Honing

Decision criterias for hard finishing processing

Hobbing of large gears

Profile grinding of large gears and gear 

inspection

Trainers: Dr. Türich, Mr. Klein (Gleason) 

and Mr. Quintiens

 

Alternative and new ways of production for gear 

manufacturing

Trainer: Prof. Bert Lauwers (KULeuven)

All modules will take place 

from 09:00 AM - 12:30 PM CET.

EUROTRANS Gear Weeks 2021 
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L’andamento del settore Fluid Power in Italia nel 2020

È stato recentemente pubblicato il rapporto di settore ASSOFLUID con 
i dati di mercato consuntivi per l’anno 2020.

Dopo il leggero calo dell’anno precedente, nel 2020 il settore ha vissuto un 
pesante arretramento, dovuto al calo sia della domanda estera (-11,2%), sia 
delle importazioni (-17,0%), che ha causato una sensibile diminuzione della 
produzione (-13,1%) e del consumo interno (-16,8%). 
Il Fluid Power in Italia, comunque, raggiunge i 3,2 miliardi di euro di produzio-
ne, con un mercato interno che si attesta a 1,9 miliardi.
Oleoidraulica
La Produzione è diminuita del 15,2%, l’Export del 13,4% e l’Import del 20,7%. 
Il Mercato italiano, con un calo percentuale di 19,6% punti, registra la perfor-
mance peggiore da molti anni.
La propensione all’Export delle aziende costruttrici italiane sale al 69,5% (dal 
68,1% del 2019). Diminuisce, invece, l’incidenza dell’Import sul Mercato: si 
passa dal 38,5% del 2019 all’attuale 37,9%.
La Bilancia commerciale peggiora di 144 milioni di euro rispetto all’anno pre-
cedente, registrando comunque un saldo positivo di 1,2 miliardi di euro.
Pneumatica
Il 2020 è stato un anno di calo sia per la Produzione (-5,8%) che per il Mer-
cato nazionale (-11,8%) della Pneumatica. La quota Export sulla Produzione 
si attesta a 59,6%, quasi due punti e mezzo in più rispetto al 2019; la quota 

Import sul mercato è al 56,4%, con un calo di 0,4 punti rispetto all’anno pre-
cedente.
La bilancia commerciale del comparto, sostanzialmente in pareggio negli an-
ni precedenti, nel 2020 diventa significativamente positiva (+56 milioni) gra-
zie ad una diminuzione percentuale dell’export (-1,8%) di molto inferiore a 
quella dell’import (-12,3%).
Le tabelle riportate offrono la sintesi dei risultati della Potenza Fluida nel 
2020.

The trend of the Fluid Power sector in Italy in 2020

The ASSOFLUID sector report was recently published with the final 

market data for the year 2020. After the slight drop in the previous 

year, in 2020 the sector experienced a heavy setback, due to the drop 

in both foreign demand (-11.2%) and imports (-17.0%), which caused a 

significant decrease in production (-13.1%) and domestic consumption 

(-16.8%). Fluid Power in Italy, however, reached 3.2 billion euro of 

production, with a domestic market of 1.9 billion.

Hydraulics

Production fell by 15.2%, exports by 13.4% and imports by 20.7%. The 

Italian market, with a percentage drop of 19.6% points, recorded its worst 

performance for many years. The propensity of Italian manufacturers 

to export rose to 69.5% (from 68.1% in 2019). On the other hand, the 

incidence of imports on the market decreased: from 38.5% in 2019 to the 

current 37.9%. The trade balance worsened by €144 million compared to 

the previous year, but still recorded a positive balance of €1.2 billion.

Pneumatics

2020 was a year of decline for both production (-5.8%) and the domestic 

market (-11.8%) for tyres. The Export share of Production stood at 59.6%, 

almost two and a half points higher than in 2019; the Import share of

the market was 56.4%, down 0.4 points on the previous year.

The trade balance of the sector, which was substantially balanced in

 previous years, will become significantly positive in 2020 (+56 million) 

thanks to a percentage decrease in exports (-1.8%) that is much lower 

than that of imports (-12.3%).

The tables provide a summary of the results of Fluid Power in 2020.

OLEOIDRAULICA/
HYDRAULICS

2020 (milioni Euro)/
2020 (million Euro)

Variazione/Variation 
% 2020/2019

Produzione/Production 2.432 -15,2%

Export/Export 1.698 -13,4%

Import/Import 454 -20,7%

Mercato/Home Market 1.197 -19,6%

Bilancia commerciale/
Trade Balance

+1.235

Export/Produzione
Export/Production

69,5%

Import/Mercato 
Import/Home Market

37,9%

PNEUMATICA/PNEUMATICS 2020 (milioni Euro)/
2020 (million Euro)

Variazione/Variation 
% 2020/2019

Produzione/Production 774 -5,8%

Export/Export 461 -1,8%

Import/Import 405 -12,3%

Mercato/Home Market 718 -11,8%

Bilancia commerciale/ 
Trade Balance

+56

Export/Production 
Export/Production

59,6%

Import/Mercato 
Import/Home Market

56,4%

LA POTENZA FLUIDA IN ITALIA/
FLUID POWER IN ITALY

2020 (milioni Euro)/
2020 (million Euro)

Variazione/Variation 
% 2020/2019

Produzione/Production 3.206 -13,1%

Export/Export 2.150 -11,2%

Import/Import 859 -17,0%

Mercato/Home Market 1.915 -16,8%

Bilancia commerciale/
Trade Balance

+1.291

Export/Produzione
Export/Production

67,1%

Import/Mercato 
Import/Home Market

44,9%
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www.gandinirace.it
www.ingranaggigandini.net
  
  contatto/contact:
info@gandinirace.it
info@ingranaggigandini.com

B envenuti in
Welcome!

UTILIZZO IN B/N

UTILIZZO  IN NEGATIVO

UTILIZZO 2 COLORI

UTILIZZO 2 COLORI CON SFUMATURA

l 	Certificazioni/
Certifications:

   	 TUV NORD ISO 9001

Founded in the 60s by Ruggero Gandini, 
Gandini Ingranaggi is a specialist 
in the production and machining 

of precision gears, in small and 
medium quantities.
A covered area of 3,000 sqm houses a large fleet 
of machines: Comur, GleasonPfauter, CLC, Koepfer 
hobbing and knife grinding machines, profile 
grinding both shape and generation wheels Kapp 
Niles and Samputensil, Cams slotting machines, 
Lathes CNC Biglia. Two metrological rooms house 
an involute meter, a measuring machine, precision 
interaximeters and gear meters.
The company produces different types of gears, 
with toothing from module 0.5 and Ø 5 mm, up to 
a module 22 and up to Ø 2,000 mm.
Gandini’s production program includes high-quality 
production of gears for various uses, made in 
different types of materials: crowns for worm 
screws, splined shafts, broaches and bottlenecks, 
toothed pulleys, straight and helical racks, worm 
screws, ground gears.
The internal Gandini Race division is specialized in 
the production of motorcycle components: 
sprockets and gearboxes, under a registered 
brand.

Fondata negli anni Sessanta da Ruggero 
Gandini, Gandini Ingranaggi è 
specializzata nella produzione 

e lavorazione di ingranaggi di preci-
sione, in piccole e medie quantità.
L’ampio parco macchine, ospitato in un’area 
di 3.000 m2 coperti, comprende: dentatrici a 
creatore ed a coltello Comur, GleasonPfauter, 
CLC, Koepfer, rettifiche profilo sia mola di 
forma che per generazione Kapp Niles e 
Samputensil, Stozzatrici Cams, torni CNC 
Biglia, oltre a due le sale metrologiche dove 
sono presenti un evolventimetro, una mac-
china di misura tridimensionale, interassi-
metri di precisione e ingranometri.
La capacità produttiva dell’azienda permette 
di realizzare diversi tipi di ingranaggi, con 
dentature da modulo 0,5 e Ø 5 mm, fino a un 
modulo 22 e fino a Ø 2.000 mm.
Il programma di produzione comprende in-
granaggi di alta qualità per svariati utilizzi, re-
alizzati in diverse tipologie di materiali: coro-
ne per viti senza fine, alberi scanalati, broc-
ciature e strozzature, pulegge dentate, cre-
magliere diritte ed elicoidali, viti senza fine, 
ingranaggi rettificati. 
La divisione interna Gandini Race è specia-
lizzata nella produzione di componenti per 
moto: corone, pignoni e cambi, sotto brand 
registrato.
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www.filtrec.com
www.linkedin.com/company/
filtrecspa/mycompany/
  
  contatto/contact:
info@filtrec.it

B envenuti in
Welcome!

UTILIZZO IN B/N

UTILIZZO  IN NEGATIVO

UTILIZZO 2 COLORI

UTILIZZO 2 COLORI CON SFUMATURA

l 	Filiali all'estero/
	 Branches abroad:
	 12

l 	Numero di dipendenti/
Number of employees:

   	 260 (160 in Italia)

l 	Certificazioni/
Certifications:

   	 ISO 9001:2015 Quality 
Management System

F iltrec Spa was founded in 1991; for more 
than 30 years, the company has been at 
the forefront in the production and 

distribution of hydraulic filters - from 
filter elements to the supply of complete filters. 
A division dedicated to process filters completes 
the production range. 
Over 200,000 part numbers are produced every 
month with a turnover of around 35 million 
euros and an export share of 90%.
The Telgate headquarter, inaugurated in 2017, 
houses offices, production and logistics on a 
covered area of 10,000 square meters. 
A second production unit is located in 
Villimpenta (MN).
Filtrec also boasts a significant international 
presence, thanks to a network of twelve 
branches across Europe, America, and Asia. 
A blend of knowledge, competence, and 
friendliness make the Filtrec team grow 
alongside customers, with solutions that take 
into account a sustainable future.
Filtrec is a company focused on innovation: 
the R&D department plays a key role in the 
organization with a complete set of test rigs and a 
team of engineers who are active members of the 
ISO filtration committee. This is where all the new 
projects are born, including the latest innovation 
presented in the market: Absolute Beta.

Fondata nel 1991, Filtrec occupa da oltre 
trent’anni una posizione di eccellenza 
nella produzione e distribuzione 

di filtri oleodinamici, dai classici elemen-
ti filtranti fino alla fornitura di filtri completi. 
A completare la gamma una seconda diviso-
ne di filtri di processo. 
Oltre 200.000 sono i codici prodotti ogni me-
se per un volume di affari di circa 35 milioni di 
euro e una quota export del 90%. 
La sede italiana di Telgate, inaugurata nel 
2017, ospita uffici, produzione e logistica su 
una superficie coperta di 10.000 m2. 
Una seconda unità produttiva si trova a Villim-
penta (MN). 
Filtrec vanta una significativa presenza inter-
nazionale grazie a una rete di dodici filiali che 
distribuiscono in Europa, America e Asia. Un 
mix di conoscenza, competenza e cordialità 
fanno crescere ogni giorno il team Filtrec a 
fianco dei clienti, con soluzioni che tengono 
conto di un futuro sostenibile. 
Filtrec è un’azienda che punta all’innovazio-
ne: l’area R&D ha infatti un ruolo chiave con 
una dotazione completa di banchi prova e un 
team di tecnici membri attivi del Comitato 
ISO della filtrazione. Da qui nascono tutti i 
nuovi progetti tra cui l’ultima innovazione 
presentata sul mercato: Absolute Beta.
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www.bomauno.it
  
  contatto/contact:
info@bomauno.it

B envenuti in
Welcome!

UTILIZZO IN B/N

UTILIZZO  IN NEGATIVO

UTILIZZO 2 COLORI

UTILIZZO 2 COLORI CON SFUMATURA

l 	Siti produttivi/Plants:
	 Murello (CN); 
	 Garesso (CN)

l 	Certificazioni/
Certifications:

   	 ISO 9001; IATF 16949

l 	Caratteristiche prodotto/
Product features:

   	Modulo/Module 
	 0.5 ÷ 8 mm / 
	 Ø 20 ÷ 239 mm

Bo.Ma Uno Srl Company was founded 
in 1994 for the production of 
toothed gears and shaft for 

automotive, tractor and industrial 
vehicles and reducers markets. 
It is known for its innovative capacity, 
adaptability to customer needs and for the 
quality of the product provided. Its production 
is focused on the manufacture of spur/helical 
toothed gears, toothed shafts, oil pumps, axles, 
eccentric shafts, hubs and solar. 
It employs about 100 people in Murello (CN) 
plant; in 2016 the company acquired a plant 
located in Garessio (CN) (with about 50 
employees), specialized in the production of 
toothed shafts and synchronizing hubs. 
The company is IATF certified and has its own 
metallurgical and metrological laboratory with 
modern control equipment. 
The whole production cycle is internally 
performed with the exception of heat 
treatments. 
Bo.Ma Uno is partner of some of the most 
important companies on the national and 
foreign market and is characterized by 
continuous evolution in order to expand the 
company machinery fleet and better meet 
market’s requests. l

Bo.Ma Uno Srl è nata nel 1994 nel set-
tore della produzione di ingra-
naggi e alberi dentati destinati 

al mercato automotive, trattoristico, 
dei veicoli industriali e dei riduttori. 
È conosciuta per la sua capacità innovativa, 
l’adattabilità alle esigenze dei clienti e per la 
qualità del prodotto offerto. 
La produzione è incentrata sulla fabbricazio-
ne di ingranaggi cilindrici a denti dritti/elicoi-
dali, alberi dentati, pompe olio, assali, mas-
se, mozzi e solari. 
L’azienda Impiega circa 100 addetti nel plant 
di Murello (CN) e, dal 2016, ha ampliato la 
sua capacità produttiva acquisendo uno sta-
bilimento sito a Garessio (CN), con i suoi 50 
addetti, specializzato nella produzione di al-
beri dentati e mozzi sincronizzatori. 
L’azienda è certificata IATF e dispone di un 
proprio laboratorio metallurgico e metrologi-
co con moderne apparecchiature di control-
lo. L’intero ciclo produttivo viene eseguito in-
ternamente ad esclusione dei trattamenti 

termici. Bo.Ma Uno è part-
ner di alcune tra le più im-
portanti aziende nazionali 
ed estere e si distingue per 
la continua evoluzione al fi-
ne di ampliare il parco mac-
chine aziendale e soddisfa-
re al meglio le richieste del 
mercato. l
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Dati di Commercio Estero

L’indagine statistica ASSIOT 
sui Dati di Commercio Este-

ro è costruita sulla base delle rileva-
zioni ufficiali ISTAT e della classifica-
zione doganale dei prodotti a 8 cifre 
(Nomenclatura Combinata).
Nella prima tabella, i dati di commer-
cio estero sono stati raggruppati per 
continente ma, in alcuni casi partico-
lari, è stata effettuata anche una di-
visione in aree geografiche rilevanti.
Nella seconda tabella, l’industria dei 
Sistemi di Trasmissione Movimento 
e Potenza è stata divisa nelle quat-
tro grandi famiglie di prodotto: Tra-
smissioni Meccaniche, Ingranaggi, 
Cuscinetti e Parti di Cuscinetti, Altri 
Elementi di Trasmissione.
Per ogni voce sono presentate prima 
le esportazioni per area, fornendo il 
valore in euro, la variazione del valo-
re rispetto allo stesso periodo 
dell’anno precedente, la quantità in 
kilogrammi, la variazione della quan-
tità e, infine, il valore al kilogrammo 
con la rispettiva variazione.
Gli stessi dati sono poi forniti per 
le importazioni.
In ottemperanza alle direttive dell’U-
nione Europea, ISTAT provvede alla 
rettifica dei dati di commercio estero 
nel corso dell’anno, per cui i valori 
diffusi nei mesi precedenti possono 
subire delle revisioni, generalmente 
di modesta entità.

N otizie dalle associazioni
news from the associations
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Foreign trade data

ASSIOT survey on foreign trade 

data is made out of both official 

ISTAT data and 8-digit customs 

duties of the products (Combined 

Nomenclature). In the first chart, 

foreign trade data are gathered 

according to the continent and, 

in some special cases, a further 

division into relevant geographical 

areas is presented.

In the second chart, Motion and 

Power Transmission Systems 

industry was split into 4 groups 

of products: Mechanical 

Transmissions, Gears, Bearings/

Parts of Bearing, Other 

Transmission Elements.

For each item, the exports per area 

are presented, providing the value 

in euro, the variation of this value 

compared to the same period of 

the previous year, the quantity in 

kg, the variation of quantity and, 

finally, the value per kg with the 

resulting variation. The same data 

are provided as for imports.

In compliance with EU guidelines, 

ISTAT looks after the adjustments 

of foreign trade data during the 

year. For this reason, the figures 

released in the previous months 

might slightly change.
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www.publiteconline.it - info@publitec.it - inmotion-web.it

InMotion è la rivista tecnica 
che offre una panoramica 

completa su componenti 
meccanici, sistemi meccatronici, 

di oleodinamica, pneumatica, 
automazione e sicurezza.
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