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VEGA è un’azienda che opera a livello mondiale nel settore della tec-
nica di misura dei processi. La gamma di prodotti va dai sensori per 
la misura di livello e soglia di livello alla misura pressione. I sensori 
VEGA misurano in modo preciso e affidabile il livello e la pressione 
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Impianti di depurazione sparsi in tutto il mondo si affidano alla 
tecnica di misura firmata VEGA, puntando a un’elevata disponibilità 
dell’impianto, a un funzionamento che non richiede manutenzione 
e a dati di misura precisi come base per il controllo automatico dei 
diversi livelli di processo.

VEGA is a global company operating in the segment of process 
measurement techniques. The product range goes from sensors for 
level measurement and level threshold to pressure measurement. 
VEGA sensors measure accurately and reliably the level and 
pressure in tanks, pipes, filters and artificial reservoirs. They stand 
out for their easy assembly and speedy commissioning. Treatment 
plants all over the world trust VEGA’s measurement technique, 
aiming at a high availability of the plant, at maintenance-free 
functioning and at precise measurement data as a basis for the 
automatic control of the different process levels.

Vega Italia S.r.l.
Via Enrico Fermi 8
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Tel. +39 028914081
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Renato Uggeri
Presidente Onorario G.I.S.I.

Honorary President G.I.S.I.

Come è noto, in occasione della recente visita di Stato in Italia del Presidente della Repubbli-
ca Popolare Cinese sono stati firmati tre Memorandum d’Intesa riguardanti la Belt and Road 
Initiative (BRI), il commercio elettronico e le startup. Gli accordi fanno parte delle 29 intese 
sottoscritte tra Italia e Cina nei settori del commercio, dell’energia, dell’industria, delle in-
frastrutture e del settore finanziario, al fine di promuovere un rafforzamento delle relazioni 
economico-commerciali tra i due Paesi. In particolare, attraverso la firma del Memorandum 
d’Intesa sulla Belt and Road Initiative, il Governo italiano ha raggiunto un’intesa quadro volta 
a individuare scopi, principi e modalità di collaborazione nel grande progetto di connettività 
eurasiatica. Un progetto che l’Italia guarda con favore anche per la sua posizione strategica 
nel Mediterraneo.
Il Governo Italiano promette di attivare un attento monitoraggio delle singole iniziative di col-
laborazione che saranno avviate, per garantire che mettano sempre al centro la difesa degli 
interessi nazionali e la protezione delle infrastrutture strategiche.
Gli obiettivi che il nostro Paese si pone con la sottoscrizione del Memorandum sono soprattut-
to il rafforzamento dell’export verso il mercato cinese, il coinvolgimento delle nostre imprese 
per la realizzazione di progetti infrastrutturali lungo la nuova Via della Seta, e l’inclusione dei 
nostri porti nelle rotte del commercio internazionale.
Gli Stati Uniti e la Ue hanno assunto posizioni critiche nei confronti dell’intesa, ma il Governo 
Italiano ha sottolineato che il Memorandum d’Intesa si pone in linea con le politiche adottate 
dalla Ue verso la Cina, che invece vengono tutelate.
L’attuazione dell’accordo verrà seguita per la parte nostrana dalla Task Force Italia-Cina, isti-
tuita presso il MiSE, e per parte cinese dal Dipartimento della Cooperazione Internazionale 
del Ministero della Scienza e Tecnologia. 

As we know, on the occasion of the recent State visit to Italy of the President of the 
People’s Republic of China, three Memoranda of Understanding have been signed, 
regarding the Belt and Road Initiative (BRI), e-commerce and startups.
The agreements are part of the 29 deals signed by Italy and China in the trade, industry, 
infrastructure and financial sectors, in order to promote a strengthening of economic and 
trade relationships between the two countries.
Particularly, by signing the Memorandum of Understanding relative to the Belt and Road 
Initiative, the Italian Government reached a framework agreement meant to identify 
purposes, principles and methods of  cooperation in the great project of inter-Asian 
connectivity. A project which Italy considers very favourably even on account of its 
strategic position in the Mediterranean.
The Italian Government promises to activate a careful monitoring of the single cooperation 
initiatives which will be set up, in order to guarantee that they will always focus on national 
interests and on the protection of strategic infrastructures.
The aims which our country pursues by undersigning this Memorandum are especially 
strengthening exports towards the Chinese market, getting our companies involved in 
the creation of infrastructural projects along the new Silk Route, and the inclusion of our 
harbours in international trade routes.
The United States and the EU took critical stands regarding the agreement, but the Italian 
Government underlined that the Memorandum of Understanding is in line with the policies 
adapted by the EU regarding China and actually safeguards them.

Italia e Cina stringono nuovi legami

Italy and China Forge New Links

ditorialeE

PubliTec May-June 2019 11

Editoriale.indd   11 08/05/19   11:00



12 Maggio-Giugno 2019
Controllo
misurae

Il gigantesco progetto della Nuova Via della Seta, promosso dalla 

Cina, mira a ridefinire il sistema di rapporti economici e politici a 

livello globale. Una strategia con molti pro e contro. Ma soprattutto, 

quale sarà la posizione dell’Italia?

La Nuova Via della 
Seta: opportunità 
e rischi

pprofondimentoA
di Renato Uggeri

Due corridoi economici attraverso
una serie di infrastrutture e nodi
La Belt and Road Initiative prevede la creazione di due corridoi, 
uno marittimo e uno terrestre, con l’obiettivo di fare della Cina il 
perno di una complessa rete di collegamenti. Per la realizzazio-
ne della rete, che si snoderà attraverso una serie di infrastrut-
ture e nodi, sono già stati stanziati oltre 100 miliardi di Euro. 
Sin dall’inizio, la Cina ha tenuto ben distinta la Silk Road Eco-
nomic Belt o Via della Seta, il tratto terrestre del progetto che 

Il memorandum d’intesa con Pechino che il Presidente del 
Consiglio Giuseppe Conte ha recentemente firmato, forma-
lizza l’adesione dell’Italia alla Belt and Road Initiative (BRI), il 

grande piano infrastrutturale cinese che coinvolge Asia, Africa 
ed Europa. Il progetto mira a rafforzare i collegamenti infra-
strutturali, commerciali e di investimento tra la Cina e altri 65 
Paesi che rappresentano nel loro insieme oltre il 30% del PIL 
globale, il 62% della popolazione e il 75% delle riserve energe-
tiche note.
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T he memorandum of understanding with Beijing 
which Prime Minister Giuseppe Conte recently 
signed formalized Italy’s participation in the 

Belt and Road Initiative (BRI), the great Chinese 
infrastructural plan which involves Asia, Africa 
and Europe. The project aims at reinforcing the 
infrastructural, commercial and investment ties between 
China and other 65 countries which altogether account 
for more than 30% of the global GNP, 62% of the 
population and 75% of known energy reserves.

Two economic corridors through
a series of infrastructures and nodes
The Belt and Road Initiative foresees the creation of 
two corridors, maritime and overland, with the aim of 
turning China into the pivot of a complex network of 
connections. To create this network, which will pass 
through a series of infrastructures and nodes, 100 
billion Euro have already been budgeted. From the 
very beginning, China distinguished firmly between 

 l  Insight

The New Silk Route: Opportunities and Risks

The gigantic project of the New Silk Route, promoted by China, aims at redefining the system 
of economic and political relationships at a global level A strategy that has many pros and cons. 
But above all, what stand will Italy take?

the Silk Road Economic Belt or Silk Route, the overland 
side of the project which connects China with Central 
and Southern Asia and goes on towards Europe, and 
the Maritime Silk Road, its maritime counterpart which 
connects China to the nations of South-East Asia, the 
Gulf countries, North Africa and Europe. The picture 
is completed by six more economic corridors. In 
greater detail, the Silk Route is configured as a series 
of “overland bridges”, be they roads or railways, 
interconnected and meant to play the role of trade 
routes and meeting points between the countries 
concerned, from Russia to Myanmar, in turn members 
of the Asian Infrastructure Investment Bank which 
provides financial support and economic resources. 
Among the most important “bridges” there are the 
China-Pakistan Economic Corridor (Cpec) and the New 
Eurasian Land Bridge (Nelb) which will connect China 
and Germany going through Russia and Kazakhstan. 
The New Silk Route is remindful, starting from its name, 
of the times when trade went on in the great Eurasian 
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collega la Cina all’Asia centrale e meridionale e si spinge verso 
l’Europa, dalla Maritime Silk Road, la sua controparte marittima 
che collega la Cina alle nazioni del Sud-Est asiatico, alle nazioni 
del Golfo, al Nord Africa e all’Europa. Completano il quadro 
altri sei corridoi economici. Più in dettaglio, la Via della Seta 
si configura come una serie di “ponti terrestri” autostradali o 
ferroviari fra loro connessi e destinati a svolgere il ruolo di rotte 
commerciali e tratti d’incontro tra i Paesi interessati, dalla Rus-
sia al Myanmar, a loro volta membri dell’Asian Infrastructure 
Investment Bank che veicola finanziamenti e disponibilità eco-
nomiche. Tra i “ponti” più importanti vi sono il China-Pakistan 
Economic Corridor (Cpec) e il New Eurasian Land Bridge (Nelb) 
che connetterà Cina e Germania attraverso Russia e Kazaki-
stan. La Nuova Via della Seta richiama, nel suo stesso nome, 
l’epoca degli scambi nei grandi spazi euroasiatici, l’era delle 
carovane che attraversando Siria, Iran e Asia Centrale consen-
tivano il commercio tra il bacino del Mediterraneo e la Cina.  

L’Italia come testa di ponte
per gli interessi cinesi in Europa?
Per l’Italia, la Nuova Via della Seta è particolarmente interes-
sante, perché le rotte dei collegamenti via terra e via mare 

confluiscono nella nostra penisola e precisamente a Venezia, 
richiamando così Marco Polo e i suoi viaggi in Cina.
L’iniziativa ha invece ricevuto molte critiche dagli Stati Uniti per i 
timori che possa trasformarsi in una sorta di cavallo di Troia per 
far prevalere gli interessi di Pechino in Europa.
Irritazione anche da parte dell’Unione europea che ha già ri-
chiamato gli Stati membri a non attuare iniziative del genere da 
soli. Ma in Europa anche altri Paesi come Ungheria, Polonia, 

Molte nazioni 

in via di sviluppo 

si preparano 

a cogliere i frutti 

degli investimenti 

cinesi.

Many developing 

countries are 

getting ready 

to reap the 

benefits of Chinese 

investments.
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A

spaces, the age of caravans which crossed Syria, Iran 
and Central Asia allowing trade to take place between 
the Mediterranean basin and China.

Is Italy a bridgehead for 
Chinese interests in Europe?
For Italy, the New Silk Route is particularly interesting 
since the land and sea routes end up meeting in our 
peninsula and namely in Venice, thereby recalling 
Marco Polo and his numerous trips to China.
The initiative was however seriously criticized by the 
United States due to fears that it might turn into a sort 
of Trojan horse to enable Beijing’s interests to prevail n 
Europe. The European Union was also irritated and has 
already asked member states not to embark on such 
initiatives on their own. But in Europe other countries 
such as Hungary, Poland, Greece and Portugal already 
signed the memorandum of understanding with Beijing.
The most critical observers think that Italy might serve 
as a bridgehead for China’s significant landing in 
Europe. However, considering that the Chinese market 
is the one with the fastest-growing demand in the world, 
it could prove to be an opportunity to exports goods 
made in Italy. 
About twenty agreements complement the emorandum, 

with a value of about 20 billion Euro. Some are trade 
agreements, some are strategic, such as the Italian 
Deposits and Loans Fund, which envisages the issue 
of Panda bonds (bonds aiming at collecting capital 
from Chinese institutional investors with the purpose 
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In Italia, le rotte 

dei collegamenti 

via terra 

e via mare 

confluiscono 

a Venezia.

In Italy 

the routes 

of overland 

and maritime 

connections 

come together 

in Venice.

Grecia e Portogallo hanno firmato il memorandum di intenti 
con Pechino. I più critici ritengono che l’Italia possa fungere da 
testa di ponte per un approdo strategico della Cina in Europa. 
Tuttavia, considerando che il mercato cinese è quello con la 
maggiore crescita di domanda al mondo, potrebbe trattarsi di 
un’occasione per le esportazioni del made in Italy.
Una ventina gli accordi che affiancano il memorandum, per un 

valore di circa 20 miliardi di Euro. Alcuni sono commerciali, al-
cuni strategici come quelli con Cassa depositi e prestiti, che 
prevedono l’emissione di Panda bond (obbligazioni che punta-
no a raccogliere capitale da investitori istituzionali cinesi, e che 
servono per finanziare le aziende italiane presenti nel Paese 
asiatico).
Una curiosità: si è parlato anche della possibilità di disputare 

Molte le critiche 

dagli USA 

che temono 

il prevalere degli 

interessi cinesi.

Criticism came 

from the USA 

on account 

of fears 

of Chinese 

interests 

prevailing.
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increase in population, economic development and 
urbanization. Meanwhile, Europe is reconsidering its 
policy regarding China by proposing “10 actions” to 
member States, with the aim of starting off a discussion 
to improve the European approach. 
Demands especially concern reciprocity in access to 
markets and investments, and a greater awareness 
as to risks for national security caused by foreign 
investments in strategic activities, technologies and 
infrastructures.

Controlling the best part
of infrastructures
The New Silk Route is evidence of the new expansive 
phase of the Chinese economy and, from a logistic 
standpoint, it has a precise aim: connecting Europe and 
Asia while controlling the bet part of infrastructures. 
Directly, with workmen working on building sites, 
employees managing offices, ship owners and 
railwaymen carrying tons of goods. Indirectly, investing 
through financing and loans the huge reserves of 
liquidity built up during the past few decades spent 
manufacturing consumer goods for the whole world 
(besides, roughly 70% of steel, which is used to build 
railway tracks and bridges, comes from China). l

of financing Italian companies present in the Asian 
country). A curiosity: there was talk about playing an 
official Italian football match in China, as part of a long-
term agreement like the one signed with Saudi Arabia 
for the Super Cup.

Which are the pros and cons?
An example used against the agreement was the case 
of the Piraeus harbour in Greece, where the Chinese 
company COSCO purchased 67%. 
While it is true that traffic in this Mediterranean harbour 
is increasing considerably the political price to pay for 
this result could be high.
Another example could be the tunnel which during 
the next decade will connect Helsinki in Finland with 
Tallinn in Estonia, and which will be largely built using 
Chinese funds destined to infrastructures included int 
he Silk Route. The submarine tunnel, the longest in 
the world, will connect the two countries and will bring 
Scandinavia closer to the heart of Europe.
It is just as true that many developing nations 
are getting ready to reap the benefits of Chinese 
investments. Many have a strong need for new and 
better quality infrastructures, considering the growing 
pressure felt by existing infrastructures due to the 
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una partita ufficiale del calcio tricolore in Cina, nel quadro di un 
accordo pluriennale sul modello di quello siglato con l’Arabia 
Saudita per la Supercoppa.

Quali sono i pro e i contro?
Un esempio portato contro l’accordo è il caso del porto del Pireo 
in Grecia, di cui la compagnia cinese COSCO ha acquistato il 
67%. Se è vero che il traffico nel porto mediterraneo sta aumen-
tando notevolmente, il prezzo politico di questo risultato potreb-
be essere alto. Un altro esempio potrebbe essere il tunnel che 
collegherà nel prossimo decennio Helsinki in Finlandia con Tal-
linn in Estonia, e che sarà realizzato in larga parte attraverso fon-
di cinesi destinati alle infrastrutture incluse nella Via della Seta. Il 
tunnel sottomarino, il più lungo al mondo, collegherà i due Paesi 
e avvicinerà la Scandinavia al centro dell’Europa. È altrettanto 
vero che molte nazioni in via di sviluppo si preparano a cogliere 
i frutti degli investimenti cinesi. Molti hanno un forte bisogno di 
infrastrutture nuove e di miglior qualità, considerata la crescente 
pressione esercitata sulle strutture esistenti dall’aumento della 
popolazione, dallo sviluppo economico e dall’urbanizzazione. 
Intanto, l’Europa riesamina la sua politica con la Cina propo-
nendo “10 azioni” agli Stati membri, con l’obiettivo di avviare 
una discussione per migliorare l’approccio europeo. Vengono 
richieste, in particolare, la reciprocità nell’accesso al mercato e 
agli investimenti, e una maggiore consapevolezza dei rischi per 
la sicurezza nazionale creati dagli investimenti stranieri in attività, 
tecnologie e infrastrutture strategiche. 

Controllare la maggior parte
delle infrastrutture
La Nuova Via della Seta è la testimonianza della nuova fase di 
espansione dell’economia cinese e, dal punto di vista logistico, 
ha uno scopo preciso: collegare Europa e Asia controllandone 
la maggior parte delle infrastrutture. Direttamente, con operai 
a lavorare nei cantieri, dipendenti a dirigere gli uffici, armatori e 
ferrovieri a trasportare tonnellate di beni. Indirettamente, inve-
stendo con finanziamenti e prestiti l’enorme riserva di liquidità 
accumulata negli ultimi decenni passati a fabbricare oggetti di 
consumo per il mondo (inoltre, circa il 70% dell’acciaio, che 
serve per costruire binari e ponti, viene dalla Cina). l
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Gli scanner 3D portatili di Creaform permettono di eseguire 

ispezioni per il controllo qualità (misurazione di forme e 

geometrie degli stampi) in ogni luogo e durante il processo di 

progettazione o produzione, con un’acquisizione veloce dei dati 

Creaform presenta i suoi scanner 3D portatili per la misu-
razione di forme e geometrie degli stampi: il lancio av-
verrà in occasione di GIFA 2019, la fiera Internazionale 

della Fonderia in programma dal 23 al 25 giugno a Düsseldorf, 
in Germania. Grazie a questi scanner i team di controllo qualità 
potranno eseguire ispezioni durante il processo di progetta-
zione o produzione, evitando così passaggi di manifattura non 
necessari e ripetitivi, e facendo corrispondere perfettamente gli 
stampi ai riferimenti CAD. Ad esempio, prima della finitura è ne-
cessario controllare gli stampi grezzi per verificare la possibilità 
di eseguire la lavorazione a macchina. Con questi strumenti, i 
team possono individuare la presenza di materiale insufficiente 
sullo stampo o rimuovere quello in eccesso. Dopo la lavorazio-

ne, occorre verificare la precisione dimensionale degli stampi 
finali e la corrispondenza ai file CAD.

Ideale per raggiungere aree anguste
o misurare parti piccole
Anche negli ambienti di produzione più complessi, HandySCAN 
3D e MetraSCAN 3D di Creaform acquisiscono rapidamente e 
con precisione le dimensioni di qualsiasi manufatto.
HandySCAN 3D è uno scanner laser 3D portatile di livello me-
trologico: offre un altissimo numero di misurazioni per secondo 
e un’accuratezza centesimale, pur restando semplice da usare. 
Le funzioni di posizionamento automatico e la sua portabilità of-
frono elevata libertà di movimento. È la soluzione perfetta per 

nello stampaggio

ronacaC
di Massimo Brozan

Controlli qualità
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C reaform presents its portable 3D scanners to measure 
the shape and geometry of castings. The company will 
showcase them at GIFA 2019, the international foundry 

trade fair, from June 23 to 25 in Düsseldorf, Germany. These 
scanners enable quality control teams to perform inspections 
during the design or production process. They help to avoid 
unnecessary, repetitive construction steps and ensure that 
castings perfectly match CAD references. For example, 
before machining, raw castings must be checked to see if 
machining is possible. This way, teams can determine if there is 
enough material on the casting or remove extra material. After 
machining, the dimensional accuracy of the final castings must 
be checked to see if they correspond to the CAD.

It’s the perfect solution for
confined areas or small parts
The HandySCAN 3D and the MetraSCAN 3D—both developed 
by Creaform—quickly and accurately capture the dimensions 
of every imaginable shape, even under the harshest 
production environments. The HandySCAN 3D is a metrology-
grade handheld portable 3D laser scanner. It is very fastest 
and features high measurement rate and accuracy available 
–all while remaining very simple to use. Its self-positioning 
capabilities and portability provide freedom of movement. It is 
the perfect solution when confined areas need to be reached 
or smaller parts ranging from 0.1 to 4 m in size have to be 
measured, regardless of their complexity, material, or color. 

 l  News Article

Quality Control for the Casting Industry

The HandySCAN 3D provides consistent and repeatable 
results across all work conditions or environments, enabling 
you to reduce turnaround times and increase profitability.

It is insensitive to changes in shop-floor environments
The MetraSCAN 3D is a complete 3D scanning solution 
for metrology-grade measurements and inspections. Truly 
portable and insensitive to changes found in shop-floor 
environments (e.g. vibrations, part displacements, setups and 
CMM instability), it significantly increases the reliability, speed 
and versatility of 3D measurement processes. It also offers 
very good performance respect to scanners that are mounted 
on traditional portable CMMs. The MetraSCAN 3D is a perfect 
solution for geometrical and freeform surface inspections on 
parts ranging from 0.2 to 10 m in size, regardless of their type 
of material, color, or reflectivity. Paired with the C-Track optical 
tracker that enables dynamic referencing, automatic alignment 
and continuous monitoring of parameters, it provides the 
accurate measurements in the lab and on the shop floor. 
Offering optional probing capabilities with the HandyPROBE 
Next, users can harness the power of both 3D scanning and 
portable optical CMMs for a streamlined inspection process. 
Creaform scanners are universally applicable, allow for 
very fast and simple data acquisition as well as accurate 
measurements and quality control. The recorded data is 
exported as STL models so that a CAD comparison with a 
reference part can be made directly after measurement. l  

The portable 3D scanners from Creaform, developed to measure the shape and geometry 
of castings, perform inspections during the design or production process for the quality 
control. They are universally applicable and allow for fast data acquisition
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raggiungere aree anguste o misurare parti piccole fino a 10 cm, 
a prescindere dalla complessità delle geometrie, dal materiale o 
dal colore dei componenti. HandySCAN 3D offre risultati ripetibili 
e coerenti in ogni condizione di lavoro e ambiente, riducendo i 
tempi di consegna e aumentando la redditività.

Insensibile alle variazioni ambientali
tipiche delle linee di produzione
MetraSCAN 3D è una soluzione di scansione 3D completa per le 
ispezioni e misurazioni di livello metrologico. È un prodotto por-
tatile e insensibile alle tipiche variazioni ambientali delle linee di 
produzione come vibrazioni, spostamenti delle parti o del setup, 
o instabilità. Questo migliora l’affidabilità, la velocità e versatilità 
dei processi di misurazione 3D. Il prodotto offre ottime presta-
zioni rispetto anche agli scanner montati su CMM portatili tradi-

zionali. MetraSCAN 3D è ideale per l’ispezione di superfici squa-
drate o a forma libera di componenti con dimensioni comprese 
tra 0,2 e 10 m, indipendentemente dal tipo di materiale, colore 
o riflessività. Abbinato al tracker ottico C-Track (per il riferimento 
dinamico, l’allineamento automatico e il monitoraggio continuo 
dei parametri), offre la massima accuratezza sia in laboratorio 
sia sulla linea di produzione. Grazie al tastatore portatile op-
zionale HandyPROBE Next, unisce la potenza della scansione 
3D ai CMM ottici portatili, per un processo di 
ispezione più agile. È possibile usare gli scanner 
Creaform in ogni luogo per un’acquisizione ve-
loce e semplice dei dati. I dati registrati vengo-
no esportati come modelli STL per eseguire un 
confronto CAD con la geometria di riferimento 
direttamente dopo la misurazione. l
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Il Modular Manifold SIL4 

per sistemi Hipps progettato 

da Indra per applicazioni di 

controllo strumentali, garantisce 

elevati standard di sicurezza, 

efficienza e qualità assicurando 

la continuità d’informazione fra 

il processo e i sensori di pressione

i suoi passaggi, dall’ingegnerizzazione alla costruzione. Tutto 
questo è fondamentale per applicazioni critiche in settori in-
dustriali come l’oil & gas e il petrolchimico, dove Indra ope-
ra prevalentemente. Indra è in grado di elaborare soluzioni 
personalizzate secondo le specifiche esigenze della clientela.  
I prodotti sono realizzati nei materiali più ricorrenti, con dispo-
nibilità di materiali “esotici” per applicazioni critiche come Du-
plex, Super Duplex o Monel. L’azienda dispone poi di moderni 
macchinari per lavorazioni meccaniche di precisione, con fasi 
di collaudo dei singoli prodotti nei vari step di fabbricazione.

Manifold per applicazioni
di controllo strumentali
Un prodotto di recente realizzazione è il Modular Manifold SIL4 
per sistemi Hipps, appositamente progettato per applicazioni di 
controllo strumentali. 
Questa soluzione garantisce permanentemente la continuità di 
informazione tra il processo e i sensori di pressione: viene elimi-
nato l’errore umano e, nella condizione di dover procedere alla 
sostituzione o alla manutenzione per danno elettrico o mecca-
nico di uno o più sensori di pressione, uno o più sensori restano 
sempre attivi attraverso le varie configurazioni disponibili identifi-
cate come 1oo2 - 2oo3 - 1oo4.
Le peculiarità del Modular Manifold SIL4 consistono in: obbliga-
torietà di una serie di operazioni sequenziali, mai sovrapponibili; 

Manifold  per 
controlli strumentali

ronacaC
di Vittoria Ascari

Indra Modular 
Manifold SIL4 

per sistemi Hipps.

Indra Modular 
Manifolds 

SIL4 for Hipps 
systems.

F ondata nel 1987, Indra progetta e realizza valvole a sfe-
ra e spillo in varie configurazioni e diametri, da versioni 
Double Block & Bleed integrali e split body a manifold 

per strumentazione, costruite secondo i più elevati standard 
qualitativi di sicurezza ed efficienza. Caratterizzano l’azienda 
il “made in Italy”, l’impiego di materia prima prevalentemen-
te di origine nostrana, e il monitoraggio del prodotto in tutti 
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S et up in 1987, Indra is specialized in the designing 
and manufacturing of instrumentation valves: 
manifolds, monoflanges, SBB & DBB both in needle 

and ball types, produced in according to the most stringent 
quality standards of safety and efficiency. The company is 
characterized by “Made in Italy”, by the use of raw materials 
mainly of Italian origin and by the monitoring of all the 
production’s steps, from the engineering to the construction. 
All this is a fundamental characteristic in critical applications 
of various industrial sectors, especially for the oil & gas 
and petrochemical industry, where Indra mainly operates. 
Indra is able to develop customized solutions designed for 
customers’ specific needs. The products are machined from 
the most standard materials but also from those “exotic” 
ones used for critical applications such as Duplex, Super 
Duplex or Monel. In addition, the company has modern 
machinery for very precise mechanical processing, with 
testing phases of every single product during the various 
production steps.

Manifold for instrumental
control application
The company has recently developed the Modular Interlocking 
Manifold SIL4 for Hipps Systems, designed specifically for 
instrumental control applications. This solution permanently 

 l  News Article

Manifold for Instrumental Control Applications

guarantees the continuity of information between the process 
and the pressure sensors: human error is completely eliminated 
and, in the condition of having to replace or check electrical 
or mechanical damage to one or more sensors pressure, one 
or more sensors always remain active through the various 
available configurations identified as 1oo2 - 2oo3 - 1oo4. The 
peculiarities of Modular Manifold SIL4 consist of: mandatory for 
a series of sequential operations, never overlapping; reduction 
of construction costs of a high pressure plant; protection of the 
line against overpressures; reduction of polluting emissions into 
the atmosphere due to high pressure lines.

Containers to protect manifolds 
and the instrumentations
The standard construction of the Modular Manifold SIL4 
does not include the use of optional containers, however in 
outdoor installations it is suggested to use them to protect 
both the manifold and the instrumentation connected to it. 
For this purpose, a stainless steel and polyester container 
was designed and built to safeguard all the components 
of the system. The container will have different dimensions 
depending on the configuration selected for the Manifold 
1oo2-2oo3-1oo4. Indra’s valves production can be completed 
with complementary accessories, something that makes the 
company an ideal partner for those companies that supply 
“packages” of various matching goods.  Indra products are 
widely used in the chemical, petrochemical, oil & gas, off-shore, 
power generation, naval industries and so on. 
To conclude, Indra s ISO 9001, 14001 e 18001 certified. 
The product certifications are also indispensable: Fugitive 
Emission, Fire Safe, Ped, Atex, are just some of the 
certifications available to the customer on request. l  

The Modular Manifold SIL4 for Hipps Systems 
designed by Indra for instrumental control 
applications, guarantees high standards of 
safety, efficiency and quality ensuring the 
continuity of information between the process 
and the pressure sensors
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riduzione dei costi di realizzazione di un impianto ad alta pressio-
ne; protezione della linea da sovrappressioni; riduzione di emis-
sioni inquinanti in atmosfera dovute a linee ad alta pressione.

Contenitori per proteggere 
manifold e strumentazione
La costruzione standard del Modular Manifold SIL4 non pre-
vede l’utilizzo di contenitori opzionali, ma in installazioni all’a-
perto se ne suggerisce l’impiego per proteggere sia il mani-
fold sia la strumentazione collegata. 
A tale scopo è stato sviluppato un contenitore in acciaio inox 
e in poliestere per salvaguardare tutti i componenti del siste-
ma. Il contenitore avrà diverse dimensioni, a seconda della 
configurazione selezionata per il Manifold 1oo2-2oo3-1oo4. 

Indra perfeziona la linea dei prodotti con materiali 
e accessori di complemento, ponendosi come in-
terlocutore ideale per le imprese che si occupano 
della fornitura di “pacchetti”, che includono prodotti 
vari e tra loro complementari. Le soluzioni Indra 
trovano impiego prevalentemente nell’industria 
chimica, petrolchimica, oil & gas, piattaforme 
off-shore, energia, navale e altro ancora. Per 
concludere, l’azienda è certificata ISO 9001, 
14001 e 18001. 
Indispensabili anche le certificazioni di pro-
dotto: Fugitive Emission, Fire Safe, Ped, 
Atex sono solo alcune di quelle a disposi-
zione del cliente su richiesta. l

Manifold  per 
controlli strumentali
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Sensori intelligenti 3D, 

software di image processing 

basati sull’intelligenza artificiale, 

telecamere: Image S, distributore 

nel settore della visione 

industriale, metterà in mostra 

le sue soluzioni di punta in 

occasione della fiera SPS Italia

ra da 2,4 MP ad alta velocità, i sensori Gocator® 2500 sono 
ideali per la scansione e l’ispezione di parti in movimento ra-
pido, con un dispositivo industriale compatto all-in-one che 
raggiunge velocità fino a 10 kHz. Gli utenti possono sfruttare 
l’elaborazione interna per misure 3D, allineamento con sei 
gradi di libertà, segmentazione di parti e strumenti di misura 
3D integrati per l’estrazione di feature e per le relative scelte, 
creando una soluzione di ispezione completa per un controllo 
di qualità al 100%. 
Il sensore stereo Gocator® 3504, progettato per acquisire im-
magini statiche 3D, è molto compatto e offre un’ottima risolu-

ronacaC
di Sara Morri

I sensori Gocator® 

2500, per 

la scansione 

e l’ispezione 

di parti in 

movimento rapido.

Gocator® 2500 

sensors, to scan 
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moving parts.

In occasione di SPS Italia, fiera in programma a Parma dal 
28 al 30 maggio, Image S presenta le ultime novità della 
propria gamma di prodotti e soluzioni per la visione indu-

striale. L’azienda distribuisce sul mercato italiano componenti 
per realizzare sistemi per image processing in ambito indu-
striale, medicale e scientifico.

Sensori intelligenti 3D
Tra le soluzioni in mostra ci sono gli ultimi modelli del sensore 
intelligente 3D Gocator di LMI Technologies. Con elaborazio-
ne FPGA dedicata, ottica ad alta risoluzione e una telecame-

Soluzioni per la 
visione industriale
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O n the occasion of SPS Italia, the trade show 
scheduled in Parma on May 28th-30th, Image S 
will present the latest innovations in its range of 

products and solutions for industrial vision. The company 
distributes on the Italian market components used to 
realize image processing systems in industrial, medical 
and scientific domains.

Intelligent 3D sensors 
Among the solutions on show, there are the latest 
models of the intelligent 3D sensor by LMI Technologies, 
Gocator. With their dedicated FPGA processing, high 
resolution optics and a 2.4 MP high speed camera, 
Gocator® 2500 sensors are ideal to scan and inspect 
rapidly moving parts, with a compact all-in-one 
industrial device which can reach speeds of up to 10 
kHz. Users may exploit the internal processing for 3D 
measurements, alignment with six degrees of freedom, 
part segmentation and integrated 3D measurement 
instruments to extract features and make the relative 
choices, creating a complete inspection solution for a 
100% quality control. 
The stereo Gocator® 3504 sensor, designed to acquire 
static 3D images, is very complete and provides an 

 l  News Article

Solutions for Industrial Vision

excellent resolution. It reaches high performance levels, 
with 6.7-7.1 micron XY resolution and 0.2 micron z 
repeatability, at a speed of 6Hz (with accelerator). 
These sensors are ideal for in-line applications where 
objects are momentarily stationary, such as, robotized 
inspection and pick & place operations.
A new hardware architecture to match Gocator sensors, 
GoMax®, allows high production speeds thanks to a new 
generation of calculation systems based on the Jetson 
NVIDIA TX2  module.

A complete set of advanced
deep learning functions
At SPS Italia, Image S also presents MVTec’s Halcon 
software, which offers a complete set of advanced deep 
learning functions which may immediately be applied to 
industrial contexts. 
Companies may train convolutional neural networks 
(CNNs) with Halcon, exploiting learning algorithms and 
sample images of their specific application. Networks 
thus obtained may be optimized for specific demands. 
This technology allows the simple and precise 
classification of image data, reducing programming 
results. With the Halcon 18.11 release it is possible to 

Intelligent 3D sensors, image processing software based on artificial intelligence, cameras: 
Image S, distributor in the industrial vision sector, will showcase its most prominent solutions 
on the occasion of the SPS Italia trade show
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zione. Raggiunge livelli di prestazione elevati, con risoluzione 
XY da 6,7-7,1 micron e ripetibilità Z di 0,2 micron, a una velo-
cità di 6 Hz (con acceleratore). Questi sensori sono ideali per 
applicazioni in linea in cui gli oggetti sono momentaneamente 
stazionari, come ad esempio operazioni robotizzate di ispe-
zione e pick & place. 
Un nuova architettura hardware da abbinare ai Gocator, Go-
Max®, permette elevate velocità di produzione grazie a una 
nuova generazione di sistemi di calcolo basati sul modulo 
NVIDIA TX2 Jetson.

Set completo di funzioni
avanzate di deep learning
A SPS Italia Image S presenta anche il software Halcon di 
MVTec, che offre un set completo di funzioni avanzate di deep 
learning immediatamente applicabili in contesti industriali. Le 
aziende possono addestrare reti neurali convoluzionali (CNN) 
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Cameras for high speed
data transmission
Teledyne Dalsa’s Genie Nano GigE Vision 5 Gigabit 
cameras will also be on show at SPS Italia.   
These solutions are designed for applications which 
require high data transmission speeds, and may be 
used in vision systems which exploit the standard GigE 
interface using the normal Ethernet cables already 
present on the production lines. 
The Nbase-T technology allows to realize Ethernet 
connections to provide greater flexibility with a speed of 

up to 5 Gbps using normal Cat5 ecables, 
increases data transmission 
capacity on distances up to 
100 metres, therefore without 
having to change the network 
infrastructure of existing plants. 
Genie Nano GigE Vision 5 
Gigabit cameras are compact 
in size and different resolutions, 
from 3.2 to 12 MP, and frame 
rates from 63 to 190 fps. l  

carry out segmentation as precise as single pixels. 
Segmentation, just as classification, may be carried out 
both on GPUs and CPUs. 

Visual perception systems which
exploit artificial intelligence
Image S also presents solutions by SqueezeBrains, a 
Brescia-based company which designs and develops 
image processing software based on artificial intelligence. 
Surface is a visual perception system based on a C/
C++ library which exploits artificial intelligence for the 
digital processing of images. The system analyzes 
the images with a generic algorithm, 
which is not dedicated to any specific 
task, and is capable of learning and 
recognizing surface defects. The 
learning phase is carried out using 
a supervised procedure (SVL) which 
uses a series of sample images. With 
respect to other systems, only a few 
dozen images are needed, rather than 
hundreds or thousands.

22 Maggio-Giugno 2019 Controllo
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Sistema di percezione visiva
che sfrutta l’intelligenza artificiale
Image S propone anche le soluzioni di SqueezeBrains, azienda 
bresciana che progetta e sviluppa software di image processing 
basati sull’intelligenza artificiale. Surface è un sistema di perce-
zione visiva basata su una libreria C / C ++ che sfrutta l’intelligen-
za artificiale per l’elaborazione digitale delle immagini. Il sistema 
analizza le immagini con un algoritmo generico, che non è dedi-
cato ad alcun compito specifico, e ha la capacità di apprendere 
e riconoscere i difetti superficiali. La fase di apprendimento viene 
svolta attraverso una procedura supervisionata (SVL) che utilizza 
una serie di immagini campione. Rispetto ad altri sistemi, servo-
no solo decine di immagini e non centinaia o migliaia.

Telecamere per velocità elevate
nella trasmissione dei dati
A SPS Italia non mancano anche le telecamere Genie Nano 
GigE Vision a 5 Gigabit di Teledyne Dalsa. Queste soluzioni 
sono progettate per applicazioni che richiedono velocità elevate 
di trasmissione dei dati, e possono essere utilizzate in sistemi 
di visione che sfruttano l’interfaccia GigE standard utilizzando 
i normali cavi ethernet già presenti sulle linee di produzione. La 
tecnologia Nbase-T consente di realizzare collegamenti Ethernet 
per offrire maggiore flessibilità con velocità fino a 5 Gbps tramite 
normali cavi Cat5e, aumenta la capacità di trasmissione dei dati 
su distanze fino a 100 metri, quindi senza dover cambiare l’infra-
struttura di rete degli impianti già esistenti. 
Le Genie Nano GigE Vision a 5 Gigabit hanno dimensioni com-
patte e diverse risoluzioni da 3,2 a 12 MP, con frame rate da 63 
a 190 fps.  l

con Halcon, sfruttando algoritmi di apprendimento e imma-
gini campione della loro applicazione specifica. Le reti così 
ottenute possono essere ottimizzate per le specifiche esi-
genze. Questa tecnologia consente di classificare in modo 
semplice e preciso i dati delle immagini, riducendo i requisiti 
di programmazione. Con la release Halcon 18.11 è possi-
bile eseguire segmentazioni con precisioni a livello di pixel. 
La segmentazione, così come la classificazione, può essere 
eseguita sia su GPU sia su CPU.

Il software 

Halcon di MVTec 

offre funzioni 

avanzate di 

deep learning.

MVTec’s Halcon 

software offers 

advanced 

deep learning 

functions.

Le telecamere 

Genie Nano 

GigE Vision 

a 5 Gigabit.

Genie Nano GigE 

Vision 5 Gigabit 

cameras.
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A SPS Italia, che si tiene a Fiere di Parma dal 28 al 30 
maggio, Endress+Hauser presenta le sue novità per 
supportare l’implementazione di Industry 4.0, con sen-
sori intelligenti, soluzioni e servizi e relative applicazioni 
concrete. Ecco una breve presentazione. Iniziamo con 
Netilion, un ecosistema che combina applicazioni e 
componenti di sistema che semplificano la gestione e la 
manutenzione del sistema. Heartbeat Technology inve-
ce, disponibile per portata, livello, temperatura e analisi 
dei liquidi, garantisce diagnostica e verifica permanenti 
senza rimuovere lo strumento o interrompere il proces-
so. Ciò consente un funzionamento economico e sicuro 
del sistema durante l’intero ciclo di vita.
La nuova linea di strumenti di misura Proline 300/500 
rappresenta una tecnologia di misura della portata ot-
timizzata per il settore, con un campo di applicazione 
più ampio e prestazioni migliorate. Grazie alla capacità 
WiFi e a ulteriori parametri 
diagnostici relativi al pro-
cesso, il punto di misura è 
pronto per il futuro.
Infine, la linea completa 
di strumentazione radar di  
Endress+Hauser offre la 
tecnologia di misura a 113 
GHz (nella foto) che per-
mette di ottimizzare i pro-
cessi a lungo termine.

Soluzioni per una fabbrica 4.0

At SPS Italia, which will be held in Fiere di Parma on May 
28th-30th, Endress+Hauser presents innovations to support 
the implementation of Industry 4.0, including intelligent 
sensors, solutions and services and connected concrete 
applications. The following is a brief presentation.
Let us start with Netilion, an ecosystem which combines 
applications and system components to simplify the 
management and maintenance of the system.
Heartbeat Technology, available for the measurement of 
flow, level, temperature and for the analysis of liquids, 
guarantees permanent verification and diagnostics without 
having to remove the instrument and interrupt the process. 
This enables an economical and safe functioning of the 
system throughout its working life. The new line of Proline 
300/500 measurement instruments represents a technology 
of flow measurement optimized according to the industry 
being considered, with a broader application area and 

improved performances. Thanks to the  
WiFi capability and further diagnostic 
parameters connected to the process, 
the measurement point is ready for 
the future. Finally, the complete line of 
Endress+Hauser’s radar instruments 
provides 113 Ghz measurement 
technology (in the photo) allowing to 
optimize long-term processes.

Solutions for a 4.0 factory

Balluff’s cameras can identify and check workpieces for 
quality and position. The company provides you with 
everything you need for image processing: Vision sensors, 
hand scanners, cameras with integrated software, the 
matching lenses and lighting, along with the appropriate 
connectivity and networking technology. The data obtained 
from the various applications thereby ensure transparency in 
your production. Balluff provides you with everything you need 
for image processing: Vision sensors, hand scanners, cameras 
with integrated software, the matching lenses and lighting. 
The company also offers the appropriate connectivity and 
networking technology. The BVS-series solutions from Balluff 
are versatile, enabling you to handle virtually any vision-related 
task: position and size inspection, alignment and distance from 
objects, checking for completeness, and reading and verifying 
text (OCR/OCV). Machine vision solutions also let you track 
individual workpieces, and use visual quality checks on entire 
production stages. The best part is that machine vision from 
Balluff is simple to use, whether you need industrial cameras, 
vision sensors or portable scanners.

Industrial image processing solutionsMachine Vision, la gamma dei sensori di visione Balluff, 
assicura la qualità dei prodotti e supporta l’efficienza dei 
processi produttivi. Le soluzioni Smart Vision sono utilizza-
bili per identificare e verificare qualità e posizione dei pezzi 
prodotti. I dati ottenuti da varie applicazioni offriranno così 
maggiore trasparenza nella produzione. A tale scopo, la 
gamma Balluff include: sensori di visione, scanner manuali, 
Smart Camera con software integrato, i relativi obiettivi e i 
sistemi d’illuminazione. Non mancano anche gli accessori 
per il collegamento di rete e alimentazione. Le soluzioni BVS 
Balluff sono versatili e consentono di svolgere praticamen-
te qualsiasi compito. La gamma d’impiego del portfolio di 
elaborazione immagini per l’industria spazia dal controllo di 
posizione, dimensioni, allineamento, e distanza dagli ogget-

ti alla verifica d’integrità, sino alla lettura e alla 
verifica di testi (OCR/OCV). Inoltre, le soluzioni 
Smart Vision consentono di tracciare singoli 
pezzi e di verificare intere fasi produttive. Con 
una particolarità: il sistema Machine Vision Bal-
luff è semplice da utilizzare, che si tratti di vi-
deocamere industriali, Smart Cameras, sensori 
Vision o degli scanner manuali.

Elaborazione delle immagini per l’industria

ewsN
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K.L.A.IN.robotics presents Safety Motion, the advanced 
security solution which reduces the risk of injury for the 
operator in collaborative application contexts. This software 
function uses radars to enable the regulation of the robot’s 
working speed, creating virtual protections all around it.
Thanks to this device, it is possible to detect any movement 
of personnel in the virtually defined safety areas, limiting the 
speed or interrupting the work of the robot, which will go back 
to its activities as soon as the operator moves away. In the 
area not detected by radars, the robot will carry on with its 
functions at 100% of the speed, since it is not influenced by 
persons outside the safety areas. 
As soon as operators enter the green area, a radar begins 
to monitor their movement. When the operator gets closer, 
entering the yellow area the robot’s speed is automatically 

reduced, and going on to 
the red area, the machine 
will stop immediately. 
The difference between 
the use of radars with 
respect to laser scanners 
is that radars are not 
sensitive to environmental 
disturbances in general.

Safety motion in robotised applications
Safety motion nelle  
applicazioni robotizzate 
K.L.A.IN.robotics presenta Safety Motion, la soluzione 
di sicurezza avanzata che riduce il rischio di lesioni 
per l’operatore in contesti di applicazioni collaborative. 
Si tratta di una funzione software che attraverso dei ra-
dar permette la regolazione della velocità di lavoro del 
robot, creando attorno a esso protezioni virtuali. 
Grazie a questo dispositivo, è possibile rilevare qual-
siasi movimento del personale nelle aree di sicurezza 
virtualmente definite, limitando la velocità o interrom-
pendo il lavoro del robot, che ritornerà alle proprie atti-
vità non appena il collaboratore si allontana. 
Nell’area non rilevata dai radar, il robot continuerà a 
svolgere al 100% della velocità le proprie funzioni, non 
essendo influenzato da persone esterne alle zone di 
sicurezza. Non appena l’operatore entra nella zona 
verde, uno radar inizia a monitorarne 
il movimento. Quando l’individuo si av-
vicina, entrando nella zona gialla, la 
velocità del robot è automaticamente 
ridotta, per proseguire fino alla zona 
rossa, che vedrà lo stop immediato 
della macchina. La differenza tra l’uso 
del radar rispetto agli scanner laser, è 
che il radar non è sensibile ai disturbi 
ambientali in genere.

Ever-closer integration of automation technology, measurement 
technology and Industry 4.0 communication within the 
TwinCAT software environment from Beckhoff Automation 
lowers the barrier to entry, as everything is designed to work 
together seamlessly. TwinCAT automation software provides a 
real-time control to implement PLC, motion control, safety and 
measuring applications. Microsoft Visual Studio is the central 
programming and configuration platform for the entire TwinCAT 
system, as well as the TwinCAT Measurement product family. 
This universal platform includes high-performance charting 
tools for graphical representation of signals in the single-
digit μs range. In addition to conventional functions such 

as trigger, chart synchronization and cursor, 
TwinCAT Scope View offers multi-core support 
to fully utilize the computing power in the 
corresponding system for the display of high-
frequency signals.
TwinCAT supports communication with cloud 
systems as standard. TwinCAT Analytics is a 
special software package for data analysis in 
cloud systems, as part of the TwinCAT 
Measurement environment.

Integrated measurement technologyAll’interno dell’ambiente TwinCAT di Beckhoff Automation si ha 
una stretta integrazione tra tecnologia di automazione, misura 
e Industry 4.0, in quanto il sistema è progettato per favorirne la 
comunicazione senza soluzione di continuità. 
La piattaforma TwinCAT fornisce un sistema real-time per im-
plementare applicazioni che includono PLC, motion control, 
safety e misura. Tutto è integrato all’interno di Microsoft Visual 
Studio, l’ambiente centrale per la programmazione e la confi-
gurazione dell’intero sistema, così come la famiglia di prodotti 
TwinCAT Measurement. Questa piattaforma universale include 
strumenti grafici per la rappresentazione di segnali nel ran-
ge dei μs. In aggiunta alle convenzionali funzioni di trigger, 
sincronizzazione di grafici e cursori, TwinCAT Scope View 
supporta piattaforme multi-core per usare 
appieno le capacità di calcolo della CPU, 
e permettere la visualizzazione di segnali 
ad altra frequenza. TwinCAT supporta na-
tivamente la comunicazione verso sistemi 
cloud-based. TwinCAT Analytics fa parte 
della famiglia Measurement ed è uno spe-
ciale pacchetto di funzioni per l’analisi di 
dati in sistemi cloud. Nella foto il software 
di automazione TwinCAT 3 (Photo credit: 
Beckhoff Automation).

Tecnologia di misurazione integrata
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Sick’s TriSpectorP1000 3D programmable camera 
enables inspections directly on board, combining the 
easy installation of a factory-calibrated system with the 
possibility of creating tailor-made applications.
The acquisition of 3D images of objects in movement 
along the production line occurs exploiting the laser 
triangulation principle: the height of objects is detected 
irrespective of their contrast or colour, for accurate 
results even at high speeds.
The secret of TriSpectorP1000’s adaptability to the 
most diverse situations and environments lies in its 
intelligence. In an increasingly Industry 4.0 outlook, 
systems must be open to network supervisors and must 
provide them with a large flow of information, and at the 
same time they must be open for developers, who must 
be able to modify applications autonomously according 
to the situation. 
This is why TriSpectorP1000 is entirely programmable 
by using the Sick AppStudio development environment. 
Enriched by libraries containing analyses of 2D images 
and 3D profiles, and by MVTec’s Halcon library, it 
allows developers to create freely ideal solutions for the 
clients’ specific requests.

3D programmable cameraLa camera 3D programmabile TriSpectorP1000 di Sick 
permette di effettuare ispezioni direttamente a bordo, 
unendo la semplicità di installazione di un sistema ca-
librato in fabbrica con la possibilità di creare applica-
zioni ad hoc. L’acquisizione di immagini 3D degli og-
getti in movimento sulla linea di produzione avviene 
sfruttando il principio di triangolazione laser: si ottiene 
il rilevamento dell’altezza degli oggetti a prescindere 
dal contrasto e dal colore, per risultati precisi anche 
ad alte velocità. Il segreto dell’adattamento di TriSpec-
torP1000 agli ambienti e alle situazioni più disparate 
è la sua intelligenza. In un’ottica sempre più Industry 
4.0, i sistemi devono aprirsi ai supervisor di rete a cui 
devono riportare un grande flusso di informazioni, e al 
contempo verso lo sviluppatore, che deve poter modi-

ficare autonomamente le applicazioni 
in base alle necessità. Ecco perché 
TriSpectorP1000 è interamente pro-
grammabile tramite l’ambiente di svi-
luppo Sick AppStudio. Arricchito da 
librerie di analisi delle immagini 2D e 
dei profili 3D, e dalla libreria Halcon 
di MVTec, lo sviluppatore è libero di 
creare soluzioni ideali per le specifi-
che richieste del cliente.

Camera 3D programmabile

N

Danfoss and Gefran have signed an exclusive framework 
agreement to collaborate around sensors for mobile 
hydraulic applications. The companies present a strong 
partnership to offer a full product portfolio within the 
inclination, angular positioning, and wire positioning 
sensor area for mobile hydraulic. A technology that helps 
to reduce downtime, increase lifetime, and ensure higher 
safety. “The partnership clearly demonstrates our ambition 
to invest in new sensing technologies and be the innovative 
partner for our customers. This is a very promising 
partnership and we are excited about the potential it 
holds for developing our offering to the mobile hydraulic 
market” Horst Obermeier, Senior Vice President of Danfoss 

Industrial Business, says. As Alberto 
Bartoli, CEO and Director of Gefran, says, 
“The growing penetration of digitalization 
in mobile hydraulic applications makes 
sensor technology increasingly important. 
Together, Gefran and Danfoss can 
support the needs of the mobile hydraulic 
market much better. I am very excited 
to see our partnership make a lasting 
impact on the mobile hydraulic market”.

Partners in the mobile hydraulic market
Partner nel mercato dell’idraulica mobile
Danfoss e Gefran hanno firmato un accordo quadro esclusi-
vo mirato alla collaborazione nel settore dei sensori per appli-
cazioni idrauliche mobili. Le due società intendono rafforzare 
la loro collaborazione per offrire un portafoglio prodotti com-
pleto nell’ambito dei sensori di inclinazione, posizionamento 
angolare e posizionamento a filo per l’idraulica mobile. Una 
tecnologia che aiuta a ridurre i tempi di fermo, aumentare la 
vita e garantire una maggiore sicurezza di macchine e siste-
mi idraulici. “La partnership dimostra chiaramente la nostra 
ambizione di investire in nuove tecnologie di rilevamento e di 
essere il partner innovativo per i nostri clienti. Si tratta di una 
partnership molto promettente e siamo entusiasti del poten-
ziale di sviluppo della nostra offerta per il mercato dell’idrauli-
ca mobile” afferma Horst Obermeier, Senior Vice President di 
Danfoss Industrial Business.
Alberto Bartoli, Amministratore De-
legato e Direttore di Gefran, sotto-
linea: “La crescente penetrazione 
della digitalizzazione nelle appli-
cazioni idrauliche mobili rende la 
tecnologia dei sensori sempre più 
importante. Insieme, Gefran e Dan-
foss possono supportare molto me-
glio le esigenze del mercato dell’i-
draulica mobile”.
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Software per processi 4.0

Connecting data from field devices, machines and production 
lines to SCADA/HMI, managerial systems or other IT 
applications: this can now be done in next to no time by using 
Connext’s simple configuration wizard, proposed by Progea. 
Connext makes it possible to connect production line process 
data to all company levels and, therefore, to provide data to 
the various ERP, MES, HMI, SCADA, mobile platforms and 
Cloud for Big Data and IoT systems. Progea has made a 
name for itself in the OPC UA Server and connectivity software 
market with Connext. The OPC UA Server offers connectivity 
solutions for any I/O Data Server, IoT gateway or Data Logger 
need. Connext is an independent flexible software product 

that offers the advantage of having complete 
and versatile functionality at an affordable 
and scalable price. Progea’s mission is 
to make their partners’ work simpler and 
in order to this they have developed and 
introduced an I/O communication driver to 
exchange real-time information in read-write 
with managerial systems, just like working 
with any type of PLC. Moreover, Connext is 
coming soon for Linux.

4.0 process softwareCollegare i dati provenienti dai dispositivi in campo, le mac-
chine e le linee di produzione verso sistemi SCADA/HMI, ge-
stionali o verso altre applicazioni del mondo IT: con Connext, 
proposto da Progea, è possibile farlo in poco tempo e attra-
verso un semplice wizard di configurazione. Connext permette 
di collegare i dati di processo delle linee di produzione a tutti i 
livelli dell’azienda, fornendoli quindi ai vari sistemi come ERP, 
MES, HMI, SCADA, piattaforme mobili e Cloud per Big Data 
e IoT. Grazie a questa soluzione, Progea si inserisce a pieno 
titolo nel settore di mercato dei software di connettività e OPC 
UA Server.  Il Server OPC UA offre soluzioni di connettività per 
chiunque necessiti di un I/O Data Server, un gateway IoT o un 
Data Logger. Connext è un prodotto indipendente e offre il van-
taggio di avere funzionalità complete e 
versatili, a un costo contenuto e scala-
bile. Progea ha come obiettivo sempli-
ficare il lavoro dei partner, e proprio per 
questo ha sviluppato e introdotto un 
I/O driver di comunicazione per scam-
biare in lettura-scrittura le informazioni  
real-time con i gestionali, proprio come 
se si lavorasse con qualsiasi tipo di PLC. 
Infine, presto sarà disponibile anche 
Connext per Linux.
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Universal Robots presenta QBOX Minicobot, la soluzione 
automatizzata di scansione e controllo qualità pensata 
per l’applicazione in sala metrologica, anche in condi-
zioni di elevata saturazione del layout. Include un robot 
collaborativo UR10 (il modello più grande della gamma 
UR con uno sbraccio di 1.300 mm e una portata al polso 
di 10 kg) e uno scanner a luce strutturata Comet Led di 
Zeiss. QBOX Minicobot abbina quindi i vantaggi della 
robotica collaborativa e quelli della tecnologia di scan-
sione 3D senza contatto. La piastra rotante dell’isola di 
misura ha una portata massima di 300 kg. UR10 
rende i cicli di scansione più rapidi e preci-
si. Infatti la semplicità di programmazione 
del cobot, garantita dal software Polyscope, 
consente di applicare Minicobot su lotti corti 
ad alto mix produttivo. 
L’operatore inoltre non ha bisogno di com-
petenze specializzate di programmazio-
ne, modellazione o gestione di ambienti 
di simulazione. Le uniche competenze 
richieste sono quelle per l’attività di me-
trologia. Infine l’addetto, effettuando di-
rettamente la prima scansione, imposta 
anche il programma che il robot adot-
terà per quelle successive.

Scansione e controllo qualità

Universal Robots presents QBOX Minicobot, the 
automated scanning and quality control solution 
designed for metrology rooms, even in conditions of 
high layout saturation. It includes a UR10 collaborative 
robot (the largest model in the UR range with a 1,300 
mm reach and a 10 kg payload) and a Zeiss Comet 
Led structured light scanner. QBOX Minicobot therefore 
combines the advantages of collaborative robotics with 
those of contactless 3D scanning technology. Its rotating 
plate has a maximum capacity of 300 kg.

UR10 makes scanning cycles much faster and 
more precise. Thanks to programming simplicity 
guaranteed by the Polyscope software, the 
Minicobot can be used on short batches with a high 
production mix. 

Furthermore, the operator does not require 
the specialised programming, modelling 
or simulation environment management 
skills. Metrology know-how is all that 
is required. Finally, when the operator 
directly performs the first scan, they 
also set the program the robot will 
adopt for subsequent scans.

Scanning and quality control solution

N

Euroswitch has launched the new series of Pressure 
Switches and Vacuum Switches with a built-in connector. 
The main feature of these new sensors is the possibility of 
being calibrated even after the connector has been fitted 
in, i.e. at the final stage of the process or directly at site 
by the customer. 
This connection system is the result of technology 
developed in-house at Euroswitch test labs, and 
is conceived to allow quick, accurate and efficient 
installation of the connector onto the sensor. The following 
Deutsch DT04-2P, AMP Superseal, M12x1, AMP Junior 
Timer and DIN 72585 bayonet connections are available, 

with level of protection IP67 to IP69K. 
Like all Euroswitch branded products, 
the new pressure switches and 
vacuum switches are available in 
the versions with customized body, 
diaphragm and thread. They are ideal 
for use in harsh environments exposed 
to humidity, water sprays, dust and 
mud, especially in the farming and 
earthmoving machinery industry and 
other numerous sectors.

Pressure switches and vacuum switchesLa nuova serie di pressostati e vuotostati con connet-
tore integrato di Euroswitch si contraddistingue per la 
possibilità di intervenire sulla regolazione della taratura 
anche dopo l’integrazione del connettore stesso, quindi 
nella fase finale del processo o direttamente dal clien-
te. Il sistema di connessione è interamente frutto della 
tecnologia interna ai laboratori Euroswitch, e consente 
un’integrazione rapida, precisa ed efficiente del connet-
tore sul sensore. 
Nello specifico, sono disponibili le seguenti connessioni: 
Deutsch DT04-2P, AMP Superseal, M12x1, AMP Junior 
Timer e baionetta DIN 72585, per gradi di protezione da 
IP67 a IP69K.
I nuovi pressostati e vuotosta-
ti sono realizzabili, come tutti i 
prodotti targati Euroswitch, in 
versioni con corpo, membra-
ne e filettatura personalizzati. 
L’applicazione ideale è negli 
ambienti difficili, connota-
ti dalla presenza di umidità, 
spruzzi d’acqua, polvere e 
fango, quindi principalmente 
nel settore delle macchine 
agricole e movimento terra.

Pressostati e vuotostati

Il partner tecnologico per Industry 4.0

Turck Banner Italia. Soluzioni innovative, prodotti di alta gamma, servizio effi ciente. 
Tutto per essere un vero partner tecnologico per Industry 4.0.

www.turckbanner.it Info: +39 02 90364291
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iFIX is GE Digital’s SCADA/HMI solution, distributed and 
supported in Italy by ServiTecno, suitable both for simple 
applications, such as the manual insertion and validation of data 
typical of HMI functions, and for complex SCADA operations. 
With 35 years of experience on the field, this platform now allows 
operators to work in an increasingly smart way, while enabling 
the corporate management to obtain real-time visibility as to 
what is going on in the production department.  
iFIX is easy to use and can generate responsive screens 
suitable for any device. The 6.0 version introduces 
improvements which cut down on interface realization times and 
increase operating efficiency. iFIX is safe “by design” because 

it exploits open and secure standards such as 
OPC UA, digital certificates and web tokens to 
communicate with the clients. Among its many 
advantages, iFIX 6.0 provides support to the 

ISA 18.2 standard, increasing the efficiency 
of the plants thanks to the possibility of not 
considering irrelevant alarms. Besides, it offers 
predefined objects and models designed to 
guarantee excellent performances. Layouts 
ready for use are also available.

SCADA/HMI solutioniFIX è la soluzione SCADA/HMI di GE Digital, distribuita e 
supportata in Italia da ServiTecno, adatta sia ad applicazio-
ni semplici, come l’inserimento manuale e la convalida dei 
dati tipici delle funzioni HMI, sia per complesse applicazioni 
SCADA. Con 35 anni di esperienza sul campo, questa piatta-
forma oggi consente agli operatori di lavorare in modo sem-
pre più smart, e alla direzione aziendale di avere visibilità in 
tempo reale di quello che accade in produzione. 
iFIX è semplice da usare, e capace di generare schermate 
responsive adatte a qualsiasi dispositivo. La versione 6.0 in-
troduce migliorie che riducono i tempi di realizzazione delle 
interfacce e aumentano l’efficienza operativa. iFIX è sicuro 
“by-design” perché sfrutta standard aperti e sicuri come 
OPC UA, certificati digitali e token web, 
per la comunicazione con i client. Tra i 
vari benefici, iFIX 6.0 offre il supporto 
allo standard ISA 18.2, aumentando 
l’efficienza degli impianti grazie alla 
possibilità di non prendere in carico al-
larmi non rilevanti. Inoltre, offre oggetti 
predefiniti e modelli progettati per 
garantire ottime prestazio-
ni. Sono disponibili anche 
layout già pronti all’uso.

Soluzione SCADA/HMI

Il partner tecnologico per Industry 4.0

Turck Banner Italia. Soluzioni innovative, prodotti di alta gamma, servizio effi ciente. 
Tutto per essere un vero partner tecnologico per Industry 4.0.

www.turckbanner.it Info: +39 02 90364291

InMotion 230x145.indd   1 12/02/19   13:49
News_ok.indd   29 08/05/19   17:32



30 Maggio-Giugno 2019
Controllo
misurae

Per i costruttori di macchine di elevata accuratezza, lo 
sviluppo di nuovi prodotti impone spesso di spingersi ai 
limiti della fattibilità tecnica. Visto che ogni applicazione 
richiede encoder specifici, la connettività meccanica ed 
elettrica di trasduttori rotativi, sistemi di misura angolari 
e sistemi di misura lineari è fondamentale per i produt-
tori di macchine e impianti. Per questo Heidenhain forni-
sce, ad esempio, sistemi di misura con ampia offerta di 
interfacce e dimensioni di montaggio identiche. Questo 
consente la progettazione standardizzata dei sistemi a 
elevata stabilità a prescindere dall’elettronica successi-
va impiegata. 
Fra i nuovi prodotti che presenterà alla fiera Control di 
Stoccarda ci sono i sistemi modulari di misura 
angolare della serie MRP 8000, che com-
binano tecnologie di misura a elevata 
risoluzione con un cuscinetto con 
elevata stabilità. Tale soluzione di 
sistema altamente integrata per 
assi rotativi di elevata accuratezza 
è insensibile ai carichi fuori centro 
e sostituisce il cuscinetto del clien-
te. Questi sistemi sono inoltre forniti 
come gruppo completo con caratteri-
stiche definite e specificate, eliminando 
le criticità in fase di montaggio.

Sistemi modulari di misura angolare

When developing new products, the manufacturers of 
high-accuracy machines must often push the envelope 
of the technologically possible. Since every application 
requires its own very specific encoders, the mechanical 
and electrical connectivity of rotary encoders, angle 
encoders, and linear encoders is a deciding factor for 
equipment and machine manufacturers. That’s why 
Heidenhain offers encoders with identical mounting 
dimensions in a wide variety of interfaces. This 
combination enables the standardized design of robust 
systems, regardless of the individual subsequent 
electronics being used. Among the novelties the 
company will present at Control in Stuttgart, there will be 

the MRP 8000 family of angle encoder 
modules, which combines high-
resolution measurement technology 

with a dependable bearing. This highly-
integrated system solution remains unfazed by 
off-axis tilting loads and, eliminates the need 
for the customer’s own bearing. The machine 
manufacturer receives the MRP 8000 angle 

encoder module as a completed assembly with 
specified characteristics. No critical assembly 

processes are required during mounting. 

Angle encoder modules

Comau presents the new lithium battery powered 
version of its self-driving vehicle, Agile1500, which 
guarantees long-lasting logistics and production 
processes, as well as the flexibility required to adapt 
reloading cycles, even partial ones. These vehicles 
have been designed to work alongside operators, 
sharing in their activity, and they are an example of 
mobile robotics, self-driving vehicles which make use 
of natural navigation to connect the activities of different 
robots, moving materials from one station to another 
and increasing the flexibility of the entire production 
cycle. Modular, scalable and completely reconfigurable, 
Agile1500 may carry loads of up to 1,500 kg with a 
maximum velocity of 1.7 m/sec. Operations in the 
factory are made easier, logistics flows in the plants are 
optimized and a better management of the warehouse 
is enabled. While developing a new operating platform 
within the Industry 4.0 framework, Agile1500 increases 
the overall safety conditions in the factory, by means 
of advanced control functions and two integrated laser 
scanners, which stop the vehicle in case an obstacle is 
detected along its path.

Self-driving vehicleComau presenta la nuova versione con batterie al litio 
del veicolo a guida autonoma Agile1500, che garantisce 
una durata prolungata dei processi logistici e produttivi, 
oltre alla flessibilità di adattare i cicli di ricarica, anche 
parziali. 
Sono concepiti per lavorare vicino agli operatori con-
dividendo le loro attività, e sono un esempio di mobile 
robotics, veicoli a guida autonoma che sfruttano la navi-
gazione naturale per collegare le attività di diversi robot, 
portando i materiali da una stazione all’altra e aumen-
tando la flessibilità dell’intero ciclo produttivo.
Modulare, scalabile e completamente riconfigurabile, 
Agile1500 può trasportare carichi fino a 1.500 kg con 
una velocità massima di 1,7 m/s. Facilita l’operatività di 
fabbrica, ottimizza i flussi logistici negli stabilimenti, e 
consente una migliore gestione del magazzino.

Nello sviluppo di una nuova piattaforma 
operativa in ambito Industry 4.0, Agi-
le1500 aumenta le condizioni di sicu-
rezza complessiva nella fabbrica, at-
traverso funzioni di controllo avanzate 

e due scanner laser integrati, che arre-
stano il veicolo nel caso in cui rilevino un 

ostacolo sul percorso.

N
Veicolo a guida autonoma

Via Emilia, 4 
20010 Pogliano Milanese (MI)

tel.02 93559044 fax. 02 93559045 
info@mcsystems.it

http://www.mcsystems.it/

Prodotti.MICROSCOPIA . ISPEZIONE VISIVA .CONTROLLO DIMENSIONALE . CALIBRISTICA. RIPARAZIONE STRUMENTI .SERVIZIO CERTIFICAZIONE . ETICHETTE DATARIO .
CMM MISURA TRIDIMENSIONALE .MISURA OTTICA 2D . MISURA DI FORMA,
ROTONDITA’ E RUGOSITA’ . MISURA DELLA DUREZZA- ANALISI MATERIALI .

MISURA DI TEMPERATURA-PRESSIONE-LUCE ETC.. MISURA DELLA FORZA. BILANCE
E SISTEMI DI PESATURA . SISTEMI DI MARCATURA INDUSTRIALE . ANTIVIBRANTI . PAVIMENTAZIONI INDUSTRIALI .

MC Systems  è un'azienda di consolidata esperienza 
che si occupa da 25 anni del commercio e distribuzione 

di strumenti di misura e sistemi di visione 
per meccanica di precisione. 

MC System pubb 230x145_Layout 1  08/03/19  09:11  Pagina 1

News_ok.indd   30 08/05/19   17:32



May-June 2019 31PubliTec

The two Siemens solutions for Process Control 4.0, the Plant 
Automation Accelerator (PAA) and the SIMIT process simulator, 
fit into a broad research and development activity within the 
framework of the digitization of industrial processes. The PAA 
is an ideal extension of PCS7, the DCS by Siemens. This is an 
engineering tool which allows the development of applications 
for process control. All aspects of the project such as plant 
assets, electrical schemes and interlocking logic are defined 
at a higher level by a process manager; having dove that, 
the PAA will deal with generating automatically the hardware 
configuration, the user management logic, right up to the 
animation of the application’s synoptic tables, by means of 
guided interface windows or by importing the definitions 
from Excel spreadsheets. SIMIT enables the simulation and 

emulation in real time of a production process. 
A digital twin of the process to be controlled 
may be modeled, describing its thermal and 
dynamic properties in an intuitive development 
environment. By using SIMIT, it is therefore 
possible to realize the”virtual commissioning” 
and “virtual FAT” (Factory Acceptance Tests) of a 
plant, testing the control and automation logic.

Digitization of industrial processes
Digitalizzazione dei processi industriali
Le due soluzioni Siemens per il Process Control 4.0, il Plant 
Automation Accelerator (PAA) e il simulatore di processo 
SIMIT, rientrano in un’ampia attività di ricerca e sviluppo in 
ambito digitalizzazione dei processi industriali.
PAA è un’estensione ideale di PCS 7, il DCS di Siemens. È 
uno strumento di engineering che consente lo sviluppo di 
applicazioni per il controllo di processo. Tutti gli aspetti del 
progetto come asset d’impianto, schemi elettrici e logiche 
di interblocco sono definiti ad alto livello da un processista; 
fatto questo, il PAA si occupa di generare in automatico la 
configurazione hardware, le logiche di gestione delle uten-
ze, fino alle animazioni dei sinottici dell’applicazione, trami-
te finestre di dialogo guidate o importando le definizioni da 
fogli Excel. SIMIT consente la simulazione e l’emulazione in 
tempo reale di un processo produttivo. Si può modellizzare 
un gemello digitale del processo da 
controllare, descrivendone in un am-
biente di sviluppo intuitivo le caratte-
ristiche termodinamiche. Con SIMIT 
è quindi possibile realizzare il “virtual 
commissioning” e il “virtual FAT” (Fac-
tory Acceptance Tests) di un impianto, 
testando le logiche di controllo e di 
automazione.
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All’Industrial Valve Summit (IVS), in programma a Bergamo 
dal 22 al 23 maggio, Biffi Italia presenterà ICON3000, la 
nuova generazione di attuatori elettrici multi-giro intelligenti. 
Questo prodotto è equipaggiato con un nuovo encoder as-
soluto, compatto e ad alta precisione, che permette di rile-
vare la posizione della valvola anche in assenza contempo-
ranea della batteria di backup e dell’alimentazione esterna; 
ICON3000 è inoltre dotato di un nuovo display realizzato con 
tecnologia O-LED, in grado di mostrare informazioni detta-
gliate, icone e disegni. È perfettamente compatibile con il 
software di configurazione e diagnostica A-Manager di Biffi 
e con il Gateway intelligente DCM2. Tra 
i prodotti Biffi presenti presso lo stand 
durante IVS 2019 ci saranno: il Ga-
teway DCM2; l’attuatore idraulico com-
patto a quarto di giro THS corredato di 
IMVS2; il sistema integrato di controllo 
della valvola Biffi; l’attuatore elettrico a 
quarto di giro F02; l’attuatore pneuma-
tico Algas a quarto di giro e ad azione 
rapida. Biffi è un marchio di prodotto 
indipendente di Emerson.

Attuatore elettrico

At the Industrial Valve Summit (IVS) from May 22-23, 
Biffi Italia will introduce ICON3000, the newest release 
of the ICON smart electric multi-turn actuators family.
This product is equipped with a compact, high-
reliability absolute encoder, which guarantees position 
detection even without main or internal battery power; 
it also has a new dot matrix OLED user interface 
display, with the capability to show more detailed 
information, icons and drawings. It is fully integrated 
with Biffi’s A-Manager configuration and diagnostics 

software and with the DCM2 
Master Station. Among the other 
Biffi products on display at IVS 
2019 will be the DCM2 Master 
Station, the THS compact quarter-
turn hydraulic actuator with IMVS2 
valve monitoring system onboard, 
F02 quarter-turn electric actuator, 
and the ALGAS quick-acting 
pneumatic quarter-turn actuator.

Electric actuator

The new series of Mitsubishi Electric industrial robots 
combines reduced cycle times with flexible safety 
functions. Artificial intelligence is increasing the 
efficiency of almost all the phases of the customer 
process, from design to commissioning, through 
functioning and maintenance.
Such safety functions as Safe Limited Speed, Safely-
Limited Position and Safe Torque Off allow personnel 
to work efficiently around the robots. Flexible 
safety options show that a robot may be optimized 
for regular or occasional access by the operator. 
The rapid transition from high speed to low speed 
operations and vice versa allows robot and operator 

to work functionally, continuously 
and with a compact floorspace.
In order to provide rapid, dynamic 
replies which reduce cycle 
times and increase productivity, 
innovative servo and motion control 
technologies are used.
In terms of control options, both 
SCARA and anthropomorphic robots 
in the FR series are compatible 
with the latest series of Mitsubishi 
Electric controllers  (CR800 and 
MELSEC iQ-R).

Industrial robotsLa nuova serie di robot industriali Mitsubishi Electric 
combina tempi di ciclo ridotti con funzionalità di si-
curezza flessibili. L’intelligenza artificiale sta incre-
mentando l’efficienza di quasi tutte le fasi del cu-
stomer process, dalla progettazione all’avviamento, 
passando per il funzionamento e la manutenzione. 
Funzionalità di sicurezza come Safe Limited Speed, 
Safely-Limited Position e Safe Torque Off consentono 
al personale di lavorare in modo efficiente intorno ai 
robot. Le opzioni di sicurezza flessibili indicano che 
un robot può essere ottimizzato per un accesso rego-
lare o occasionale dell’operatore. 
Il rapido passaggio dal funzionamento ad alta velo-
cità a bassa velocità e viceversa permette al robot 
e all’addetto di lavorare in modo 
funzionale, in continuo e in spazi 
ridotti. Per fornire rapide rispo-
ste dinamiche che riducono i 
tempi di ciclo e incrementano la 
produttività, vengono impiegate 
innovative tecnologie di servo e 
motion control.
In termini di scelte di controllo, 
sia i robot SCARA sia gli antropo-
morfi della serie FR sono compa-
tibili con le ultime serie di control-
ler Mitsubishi Electric (CR800 e  
MELSEC iQ-R).

Robot industriali

N
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With the help of radio sensors that transmit their data to 
the Internet, it’s possible to control assets that are either 
widely distributed or seem impossible to connect due to 
their mobility.
The Wilsen.sonic.level from Pepperl+Fuchs is an 
ultrasonic wireless sensor for monitoring fill levels in 
mobile containers, tanks, and silos. In addition, the 
battery-operated device determines the geolocation of 
the container and transmits the collected data via a GSM 
or LoRaWAN connection to a defined collection point on 
the Internet. The Wilsen.service also allows centralized 
management of all IoT sensors in the field. 
In turn, software systems and data platforms for business 

data processing can be connected to 
the service. An entry-level starter 
kit includes all of the components 
required to form a working IoT 
system. This time-limited, fixed-cost 
package allows interested parties 
to get started with the Internet 
of Things even without prior 
knowledge.

Ultrasonic wireless level sensor
Sensore di livello wireless ad ultrasuoni
Grazie a sensori radio capaci di trasmettere i dati misurati 
su Internet, è possibile controllare risorse distribuite su 
un’area molto grande o risorse che sembrano impossibili 
da connettere per via della loro mobilità.
Wilsen.sonic.level di Pepperl+Fuchs è un sensore wire-
less ad ultrasuoni per monitorare i livelli di riempimento in 
contenitori mobili, serbatoi e silos. 
Inoltre, il dispositivo alimentato a batteria permette la ge-
olocalizzazione del contenitore e trasmette i dati rilevati 
a uno specifico punto di raccolta su Internet, tramite una 
connessione GSM o LoRaWan. 
Wilsen.service consente anche la gestione centralizzata 
di tutti i sensori IoT presenti sul campo. A loro volta, an-
che i sistemi software e le piattaforme per l’elaborazione 
dei dati aziendali possono essere colle-
gati al servizio. Infine, uno starter-kit 
include tutti i componenti necessari 
per realizzare un sistema IoT fun-
zionante. A costo fisso e dispo-
nibile solo per un breve periodo, 
questo pacchetto consente alle parti 
interessate di iniziare a utilizzare l’In-
ternet of Things anche senza avere 
conoscenze preliminari.

Moxa launched new cloud connectivity features in its 
NPort IA(W)5000A-I/O Series serial device servers and 
MGate 5105-MB-EIP Series protocol gateways.
The ready-to-run connectivity solutions can collect 
multiple kinds of field data, such as serial, I/O, Modbus, 
and EtherNet/IP, and transmit them to public cloud 
services, such as Microsoft Azure, Alibaba Cloud, or 
private cloud services through generic MQTT. What’s 
more, these solutions feature intuitive user interfaces 
and easy-to-use functions.Moxa’s NPort IA(W)5000A-I/O 
Series collects your serial or I/O data, and its MGate 
5105-MB-EIP Series collects EtherNet/IP and Modbus 
RTU/TCP data, transmitting the data to public cloud 

services or private cloud services 
through generic MQTT protocols.
Moxa’s serial device servers and 
protocol gateways feature intuitive 
user interfaces that complete settings 
configurations within a few steps. 
Moreover, the solutions also support 
diagnostics tools to help users easily 
identify connection problems so that 

devices can get connected to the 
cloud simply and quickly.

Bringing serial devices to the cloud
Moxa ha lanciato nuove funzionalità di connettività cloud 
nei suoi server per dispositivi seriali Serie NPort IA (W) 
5000A-I/O, e nei gateway di protocollo Serie MGate 
5105-MB-EIP. Le soluzioni di connettività “ready-to-run” 
possono raccogliere più tipi di dati sul campo, come se-
riali, I/O, Modbus ed EtherNet/IP, e trasmetterli a servizi 
cloud pubblici, come Microsoft Azure, Alibaba Cloud o 
servizi cloud privati, tramite una generica connessione 
via protocollo MQTT. Queste soluzioni poi offrono inter-
facce utente intuitive e funzioni facili da usare.
La serie di dispositivi NPort IA (W) 5000A-I/O raccoglie 
i dati via seriale o I/O remoto, mentre la serie MGate 
5105-MB-EIP raccoglie i dati via EtherNet/IP e Modbus 
RTU/TCP, trasmettendoli ai servizi 
cloud pubblici o servizi cloud privati 
tramite protocolli MQTT generici. 
I server per dispositivi seriali di Moxa 
e i gateway di protocollo dispongono 
di interfacce utente intuitive. Inoltre, 
queste soluzioni supportano anche 
strumenti di diagnostica per aiutare gli 
utenti a identificare facilmente i pro-
blemi di connessione, in modo che 
i dispositivi possano connettersi al 
cloud in modo semplice e rapido.

Trasferire i dati dai 
dispositivi seriali al cloud
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I bunker per biomassa 

possono raggiungere 

dimensioni considerevoli. 

Per rilevare esattamente 

le scorte di materiale,

i sensori VEGA effettuano 

la misura 

sia verticalmente, 

sia orizzontalmente. 

In questo modo 

si assicura un 

approvvigionamento 

affidabile

pplicazioniA
di Noemi Sala

Misura delle 
scorte nel bunker 

per biomassa

e di sistemi di abbattimento delle emissioni in atmosfera. La 
biomassa utilizzata come combustibile è di origine vegetale, 
e proviene da residui della coltivazione delle piante da frutta e 
manutenzioni boschive e da pioppicoltura.

La stima del consumo avveniva
tramite un controllo visivo
Una sfida particolare era rappresentata dal deposito di biomas-
sa di dimensioni davvero considerevoli. Fino ad allora, le scorte 
di biomassa venivano stimate tramite controllo visivo dal per-
sonale della San Marco Bioenergie. In caso di bunker aperti, 

Il team VEGA è stato interpellato per realizzare un sistema di 
rilevamento delle scorte tramite sensori nella centrale a bio-
massa di Bando d’Argenta (FE), tra le più grandi di questa 

tipologia nel Nord e Centro Italia. In precedenza, la valutazione 
delle scorte si basava sul controllo visivo da parte del persona-
le. Titolare della gestione della centrale è San Marco Bioenergie 
del gruppo F2i.
La centrale è composta da due linee identiche basate sulla 
tecnologia di combustione a griglia mobile. Ciascuna delle 
due linee è dotata di un generatore di vapore surriscaldato, 
di una turbina a condensazione e relativo generatore elettrico, 

La centrale 

a biomassa di 

Bando d’Argenta 

(FE).

The Bando 

d’Argenta (FE) 

biomass power 

plant.
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 l  Applications

Measures Wood Pellets in a Bunker
Biomass bunkers can take on huge dimensions. 
In one such bunker, VEGA sensors measure not 
only vertically but also horizontally in order 
to keep track of the entire biomass supply. This 
measurement setup ensures a reliable supply

Consumption estimated
via visual inspection
One of the special challenges was the biomass storage 
facility, which has enormous dimensions and constant 
movement inside. Heretofore, the staff at San Marco 
Bioenergie  had monitored the stock of biomass by 
means of visual inspections. It’s possible to do this with 
open bunkers, if you have some practice. However, 
the quantity of material consumed and the quantity 
remaining in stock were always just rough estimates.
Although this method worked for many years, it was 
unsatisfactory in two respects. First, the capacity of the 
biomass storage facility could never be fully utilised. In 
order not to overfill the bunker, the employees preferred 
to play it safe. And second, the operating personnel 
wasted a lot of time guessing whether and how long the 
stocks would last.

Securing replenishment
The biomass is delivered in the form of wood pellets, 
which are stored in a large bunker measuring 30 x 5 x 8 

I n one of the largest biomass plants in northern 
and central Italy, VEGA sensors were installed to 
replace the visual estimations performed by the staff 

who keep watch over the biomass supply. The Bando 
d’Argenta (FE) biomass power plant is one of the most 
efficient of its kind, with an installed capacity of around 
21 MW and a net electricity generation of 25%.
The biomass plant itself consists of two identical 
production lines using superheated steam, a steam 
turbine, a connected electrical generator and several 
systems for reducing atmospheric emissions. 
The biomass used for combustion is of vegetable 
origin. It consists mainly of waste material from 
specially cultivated plants and the pruning of forests 
and poplars.
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Il sensore 

VEGAPULS 69 

è insensibile 

alla polvere 

e alle oscillazioni 

di temperatura.

The VEGAPULS 

69 radar sensor 

is completely 

non-sensitive 

to dust and 

temperature 

fluctuations.

in cui la movimentazione della biomassa avviene tramite pale 
caricatrici, e di personale dotato di sufficiente esperienza, que-
sto metodo è abbastanza affidabile. Tuttavia, la quantità esatta 
di materiale consumato e delle scorte disponibili rimane una 
stima. Nella centrale di Bando d’Argenta il sistema di controllo 
visivo risultava ormai insoddisfacente perché da un lato non si 
sfruttavano al massimo le capacità del deposito di biomassa, 
poiché si preferiva andare sul sicuro per evitare un riempimento 
eccessivo, mentre dall’altro i responsabili ritenevano spropor-
zionato il tempo dedicato dal personale operativo alla stima del 
consumo e delle scorte.

Sicurezza di rifornimento
La biomassa è stoccata in forma di cippato e pellet di legno in 
un grosso bunker da 30 x 5 x 8 m. Questa elevata capacità di 
stoccaggio serve per reagire alla domanda crescente nei perio-
di di utilizzo del riscaldamento, nonché per garantire l’esercizio 
ininterrotto della centrale e il mantenimento dei relativi proces-
si. Per una pianificazione ottimale della logistica del materiale, 
era quindi necessaria una misura affidabile del contenuto del 
bunker. A causa dello sporco e della polvere, le condizioni ope-
rative all’interno del bunker sono estremamente difficili. A ciò 
si aggiunge la frequente movimentazione del materiale, a volte 
spinto all’interno tramite trattori o ruspe.
Il team di VEGA ha proposto l’impiego del VEGAPULS 69 per 
il rilevamento del volume del deposito di biomassa. Il sensore 
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due to dirt and dust. And there is constant movement 
and changing surface topology, as the material is 
often pushed inwards by tractors and crawler vehicles.
The VEGA team suggested using a VEGAPULS 69 
radar sensor to continuously monitor the volume of 
the biomass store. The instrument is completely non-
sensitive to dust and temperature fluctuations. 
The corrugated sheet metal walls of the bunker are not a 
problem for the sensor either. 
In the end, two sensors were installed for each bunker: 
one sensor measures the filling level from above (i.e. 
from the roof), the second one measures the free space 
in the horizontal plane. This makes it possible to evaluate 
the material volume with great accuracy. It is important 
to know that the biomass of wood chips and pellets 
is transported to the screw conveyor with the help of 
rakes. San Marco Bioenergie thus wanted to know not 
only the height of the pellets in the bunker, but also their 
horizontal position.
The correct positioning of the sensors was decisive here. 
Through intensive discussions between the customer 
and VEGA, it was possible to find the right location and 
orientation for the sensors in the huge bunkers.

The storage capacity was increased
Everyone involved intuitively agreed that two VEGAPULS 
69 sensors would be necessary to reliably determine the 
quantity of wood chips and pellets in stock at any given 
time. To be sure, this was first definitively confirmed after 
installation and startup. 
Today, thanks to VEGA sensors, the power plant has a 
secure supply of pellets around the clock. 
What is more, the storage capacity was increased 
without having to invest in new bunkers. And the 
instrumentation has also been totally convincing in daily 
operation. The operating team was especially pleased 
that the sensors require no maintenance, and work 
reliably even when heavily soiled. l

meters. This immense storage capacity is necessary to 
be able to react to increased demand during the heating 
period. Also, the ongoing processes in the power plant 
must never be allowed to run out of fuel or be otherwise 
interrupted. Reliable measurement of the silo contents is 
therefore an absolute necessity for optimum planning of 
the material logistics. 
The operating conditions in the bunker are very rough 
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Aumentata la capacità di stoccaggio
Tutte le parti coinvolte concordavano a livello teorico sulla ne-
cessità di impiegare due VEGAPULS 69 per il rilevamento af-
fidabile delle scorte di cippato e pallet. La conferma della cor-
rettezza della soluzione si è però avuta solo una volta realizzata 
l’installazione. 
Grazie ai sensori VEGA, oggi è garantita la sicurezza di riforni-
mento di biomassa per l’alimentazione ininterrotta della centra-
le. Inoltre, è stata aumentata anche la capacità di stoccaggio, 
senza dover realizzare nuovi bunker. 
La strumentazione ha convinto anche nell’esercizio quotidiano. 
Il cliente apprezza in particolar modo che i sensori funzionino 
perfettamente e senza richiedere manutenzione anche in pre-
senza di forte imbrattamento. l

I sensori VEGA 

non richiedono 

manutenzione.

The VEGA sensors 

require no 

maintenance.

è insensibile alla polvere e alle oscillazioni di temperatura, ed 
è quindi ideale per la misura di livello nei sili di stoccaggio di 
pellet, anche in caso di pareti di lamiera ondulata. 
In ogni bunker sono stati installati due sensori: uno misura il 
livello dall’alto (quindi dal tetto), mentre l’altro misura lo spazio 
libero in orizzontale. In questo modo è possibile valutare il tipo 
di depositi. In proposito bisogna sapere che la biomassa di 
cippato e pellet viene condotta alla coclea con l’ausilio di gri-
glie. La San Marco Bioenergie non voleva pertanto conoscere 
solo il livello dei pellet nel bunker, ma anche la posizione della 
biomassa in orizzontale. 
Per una misura affidabile era determinante la scelta della po-
sizione dei sensori, ed è stato possibile individuarla grazie alla 
stretta collaborazione tra il cliente e VEGA.
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I casi applicativi che vi presentiamo fanno di Turck Banner un valido 

partner per le attività di ispezione e il controllo: vediamo l’impiego 

delle telecamere della serie VE e il software Vision Manager in ambito 

automotive e nei beni di largo consumo

pplicazioniA
di Vittoria Ascari

La smart camera Serie VE verifica 

la presenza dell’adesivo su ogni sportello.

The VE Series Smart Camera inspects each 

door panel for the presence of adhesive. 

Ispezioni e controlli 
di precisione
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T he Smart Cameras Serie VE from Turck Banner with 
the Vision Manager Software allow to solve a wide 
range of vision applications, such as item detection, 

part positioning, feature measurement and flaw analysis.
Smart cameras are available in 5MP (2592 × 2048 pixels), 
2MP (1600 x 1200 pixels), 1.3MP (1280 x 1024 pixels), 
and WVGA (752 x 480 pixels) models, all with the same 
powerful inspection capabilities. Runtime editing capability 
reduces costly downtime and the software emulator allows 
for offline building and troubleshooting of applications.
Factory communications are guaranteed by EtherNet/
IP, Modbus/TCP, PROFINET, and RS-232 connections 

 l  Applications

Accurate Inspection and Controls

The case histories of this article profile 
Turck Banner as an ideal partner in 
activities such as inspection and control: 
let’s see the use of its Smart Cameras 
Serie VE, together with the software Vision 
Manager, in the automotive and consumer 
goods sectors

for integration on the manufacturing floor. VE series are 
equipped with six optically isolated I/O and an external 
light connector type “C” on the sensor. The two-line, eight-
character onboard display provides inspection information 
and focus number and makes it easy to update sensor 
settings, facilitating fast product changeover. A robust 
metal housing with optional lens covers permits to achieve 
IEC IP67 rating for use in harsh environments with heat, 
vibration, or moisture. Indicator lights allowed an easy 
viewing of camera status.
VE vision systems are successfully applied in harsh 
production environments where accurate inspection and 
controls are constantly needed.

Inspection of each cars’ door panel
for the presence of adhesive
During the assembly of a vehicle door, a track of heavy-
duty adhesive is applied along the perimeter of the outer 
panel. The outer and inner panels are then joined together 
by an industrial press. If an insufficient amount of adhesive 
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Con le smart 

camera serie 

VE si possono 

memorizzare 

fino a 999 

ispezioni.

VE Series Smart 

Cameras can 

store up to 999 

inspections.

La serie VE di smart camera Turck Banner e il software 
Vision Manager consentono di assolvere facilmente a 
diversi compiti, come il rilevamento di oggetti, il loro 

posizionamento, le misurazioni e le analisi delle imperfezioni.
Le smart camera sono disponibili nei modelli 5MP (2592 x 
2048 pixel), 2MP (1600 x 1200 pixel), 1.3MP (1280 x 1024 
pixel) e WVGA (752 x 480 pixel) tutti con le stesse capacità 
di ispezione. Per ridurre i tempi di fermo si possono appor-
tare modifiche ai dispositivi durante il loro funzionamento, 
mentre l’emulatore software consente di creare applicazioni 
e risolvere eventuali problemi offline. La comunicazione è 
garantita da connessioni EtherNet/IP, Modbus/TCP, PRO-
FINET e RS-232 per la perfetta integrazione con le linee di 
produzione. La serie VE è dotata di sei I/O opto isolati e 
un’ottica con attacco di tipo “C”. Il display a due righe e 
otto caratteri fornisce informazioni sulle ispezioni e sul valore 
della messa a fuoco, semplificando l’aggiornamento delle 
impostazioni del sensore e le configurazioni da effettuare 
al cambio prodotto. Una robusta custodia in metallo, con 
copertura dell’ottica opzionale, garantisce un grado di pro-
tezione IEC IP67 per rendere il sensore adatto ad ambienti 
con alti livelli di temperatura, vibrazioni o umidità. Gli indi-
catori a LED infine facilitano la visualizzazione dello stato 
delle telecamere. I sistemi di visione VE trovano impiego in 
ambienti anche gravosi e dove si richiedono ispezioni e con-
trolli di grande precisione. Ecco un paio di esempi concreti.

Ispezioni e controlli 
di precisione

Verificare la presenza di adesivo
sugli sportelli delle automobili
Nell’industria automobilistica, durante il montaggio di una 
portiera viene applicata una striscia di mastice ad alta resi-
stenza lungo tutto il perimetro esterno del pannello. 
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A

with stopping and restarting inspections.
The camera supports Ethernet/IP, Modbus TCP and 
PROFINET industrial protocols to facilitate integration 
with existing factory equipment. It is protected by a metal 
housing, and is deployed with an optional lens cover with 
a borosilicate glass window for further protection from area 
hazards.

Consumer goods: inspections 
of the logo of tubes of toothpaste
VE series are the ideal solution even in consumer goods 
packaging. Here we talk in particular about tubes of 
toothpaste. During packaging, they are placed into 
paperboard boxes for shelf display and sale. A logo on the 
packaging indicates the specific type of toothpaste inside 
the box. Frequent product changeover, printing mistakes, 
human error and other factors can result in packaging 
errors. A Turck Banner VE Series Smart Camera inspects 
the product logo on each box before the tube of toothpaste 
is inserted. As a box enters the inspection area, it is 
detected by a sensor on the line and an output is sent to 
the trigger input on the camera, which captures an image 
of the region of interest (ROI). A red LED ring light powered 
by the camera enhances the contrast between the product 
logo and the surrounding packaging.
The camera is configured and inspection parameters set 

is applied in any area, the panels will not adhere correctly. 
If an excessive amount of adhesive is applied, it may 
burst through the seams, requiring cleanup and potentially 
coming into contact with adjacent components.
A VE Series Smart Camera, configured to use the bead 
tool, inspects each door panel for the presence and 
consistency of adhesive. The camera has a wide field of 
view and a 2 MP imager capable of detecting even slight 
inconsistencies in the amount of adhesive applied.

Viewing each inspection and
diagnosing application issue
Turck Banner’s Vision Manager Software simplifies setup 
and management. This free image processing software 
provides the operator with powerful inspection tools, 
easy access to real-time inspection data and an intuitive 
user interface with a graphical display of the inspection 
area. The software emulator enables offline development 
and troubleshooting of applications. The graphical user 
interface allows operators to view each inspection, 
identifying and diagnosing application issues. Tracks of 
adhesive passing inspection will appear green, Tracks 
with excess adhesive will appear blue, while tracks with an 
insufficient amount will appear red. Runtime editing allows 
the operator to update an inspection while the sensor is in 
operation, reducing the downtime and hassle associated 
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Ispezione del 

logo su ogni 

scatola prima 

che venga 

introdotto 

il tubetto 

di dentifricio.

Inspection 

of the product 

logo on each box 

before the tube 

of toothpaste 

is inserted.

venga a contatto con altri componenti del veicolo. Apposita-
mente configurata, la smart camera Serie VE ispeziona ogni 
sportello per verificare la presenza e la consistenza dell’ade-
sivo. Monta un’ottica adeguata che, con una risoluzione da 
2 MP, può rilevare anche le minime incoerenze nella quantità 
di adesivo applicato.

Visualizzare ogni ispezione
ed effettuare la diagnostica
Il software Vision Manager di Turck Banner è facile da confi-
gurare, e semplifica la gestione del processo. Si tratta di un 
software di elaborazione dell’immagine che offre un poten-
te strumento di ispezione, facile accesso in tempo reale ai 
dati delle ispezioni e un’interfaccia utente intuitiva, con un 
display grafico dell’area di ispezione. L’emulatore software 
permette lo sviluppo e l’esecuzione offline delle procedure 
di risoluzione dei problemi. 
Grazie all’interfaccia utente grafica, gli operatori possono 
visualizzare ciascuna ispezione, identificare ed effettuare la 
diagnostica di eventuali problemi. Le linee di adesivo che 
superano l’ispezione vengono visualizzate in verde, le linee 
con adesivo in eccesso in blu, mentre quelle con una quan-
tità insufficiente in rosso. L’editing runtime consente all’o-
peratore di aggiornare un’ispezione mentre il sensore è in 
funzione, riducendo i tempi di fermo e i problemi associati 
all’arresto e al riavvio delle ispezioni.

I pannelli interni ed esterni vengono poi uniti con una pres-
sa industriale. Se la quantità di adesivo applicata in un’area 
non basta, i pannelli potrebbero non aderire correttamente. 
Se invece ne viene applicata una quantità eccessiva, può 
fuoriuscire richiedendo interventi di pulizia con il rischio che 
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using Vision Manager Software. A graphical user interface 
simplifies setup and management, and provides users with 
real time information from each inspection. 
The software emulator allows the operator to develop 
inspections offline and send them to the camera when the 
application is ready.

Updating an inspection while
the camera is in operation
Configured to use the Match tool, the camera inspects 
each box, verifying that the logo matches the reference 
pattern and meets the criteria established during setup. 
If inspection parameters need to be altered, runtime editing 
makes it possible to update an inspection while the camera 
is in operation without stopping and restarting inspections.
Boxes failing inspection are rejected from the line before 
the toothpaste tube is inserted. An optically isolated output 
on the camera triggers a CL50 Column Light to shine 
red for each failed inspection and green for all passing 
inspections, providing high visibility status indication from 
the packaging line. 
VE Series Smart Cameras can store up to 999 inspections, 
ideal for applications with frequent product changeovers. 
Operators can change the inspection using the PC 
interface, or on the camera using the four on-board buttons 
and the two-line, eight-character LCD display. l
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In questa applicazione specifica, la telecamera supporta i 
protocolli industriali Ethernet/IP, Modbus TCP e PROFINET 
per facilitare l’integrazione con altri macchinari. La teleca-
mera è protetta da una custodia in metallo, dotata di coper-
tura dell’ottica optional, con una finestra in vetro borosilicato 
a ulteriore protezione.

Largo consumo: ispezionare 
il logo dei tubetti di dentifricio
Anche nel mondo dei beni di largo consumo la serie VE si 
rivela ideale. Qui parliamo in particolare di tubetti di dentifri-
cio. Durante il confezionamento vengono deposti in conte-
nitori di cartone da esposizione e vendita. 
Di norma un logo sulla confezione indica lo specifico tipo di 
dentifricio. Frequenti sostituzioni di prodotti, errori umani e 
di stampa insieme ad altri fattori possono causare errori di 
confezionamento.
La smart camera della serie VE ispeziona il logo del prodotto 
su ciascuna scatola prima che venga introdotto il tubetto 
di dentifricio. Ogni scatola che entra nell’area di ispezione 
viene rilevata da un sensore sulla linea; viene poi trasmes-
so un output all’ingresso di attivazione della telecamera che 
scatta un’immagine della “region of interest” (ROI). Un diffu-
sore circolare LED rosso alimentato dalla telecamera esalta 
il contrasto tra il logo del prodotto e il resto della confezione.
La configurazione della telecamera e i parametri di ispezio-

ne sono impostati anche in questo caso tramite il software 
Vision Manager. L’emulatore software consente inoltre all’o-
peratore di condurre delle ispezioni offline e inviarle alla tele-
camera quando l’applicazione è pronta.

Si può aggiornare un’ispezione
mentre la telecamera è in funzione
Configurata per utilizzare lo strumento di corrispondenza 
(Match), la telecamera ispeziona ogni scatola, verificando 
che il logo coincida con quello di riferimento e soddisfi i 
criteri stabiliti. Se occorre modificare i parametri di ispezio-
ne, con l’editing in runtime si può aggiornare un’ispezione 
mentre la telecamera è in funzione, senza dover interrom-
pere e riavviare le ispezioni. Le confezioni che non supera-
no l’ispezione vengono eliminate dalla linea prima che ven-
ga introdotto il tubetto di dentifricio. Un’uscita opto isolata 
presente sulla telecamera attiva un indicatore a LED CL50 
che si illumina in rosso per ogni ispezione non superata, e 
in verde per tutte quelle superate, offrendo un’indicazione 
dello stato della linea di confezionamento ad alta visibilità.
Le smart camera serie VE possono memorizzare fino a 999 
ispezioni e sono ideali in applicazioni con cambi frequen-
ti di prodotti. Gli operatori possono modificare l’ispezione 
utilizzando un’interfaccia PC, o direttamente dalla teleca-
mera coi quattro pulsanti integrati e il display LCD a due 
righe e otto caratteri. l

Le smart camera 

serie VE 
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di prodotti.
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product 

changeovers.
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Un’azienda tedesca in ambito automotive applica i robot collaborativi 

dal 2010 per la marcatura e il testing. Ora il processo è gestito 

totalmente dal cobot UR5 di Universal Robots, che combina 

dimensioni ridotte e una vasta dotazione di safety native

pplicazioniA
di Massimo Brozan

cobot per 
marcatura 
e testing

capacità di offrire prodotti a prezzi contenuti e, soprattutto, 
estrema flessibilità, garantendo efficienza anche su lotti corti 
ad alto mix produttivo. 
In questo scenario così produttivo e concorrenziale, il ricor-
so all’automazione è un percorso che sempre più aziende 
scelgono per potenziare i processi industriali, e tenerli al 
passo con le esigenze espresse dal mercato. Böco Bödd-
ecker, che impiega robot collaborativi dal 2010, ha trovato in 
Universal Robots un ottimo alleato per le fasi di marcatura, 
etichettatura e testing.

Automotive:

Realtà tedesca che opera nel settore automotive, Böco 
Böddecker è parte del gruppo multinazionale Magna, 
fornitore globale che distribuisce prodotti in 28 Pae-

si, riunisce 340 attività produttive e 93 centri di sviluppo e 
progettazione. 
L’azienda produce sistemi di sicurezza, chiusure, chiavistelli 
e serrature, in plastica e metallo, per molteplici marchi. Si 
tratta di un segmento del mercato particolarmente compe-
titivo e con una pressione in costante crescita: ai fornitori 
vengono richiesti un alto standard qualitativo, una grande 

Il modello UR5 di 

Universal Robots.

The UR5 model 

from Universal 

Robots.
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B öco Böddecker, a German company in the 
automotive sector, is part of the multinational 
Magna group, a global supplier that distributes 

products in 28 countries and runs 340 production 
operations and 93 development and design centres.
The company produces safety and closure systems, 
latches and locks in plastic and metal for multiple brands. 
Automotive is a market segment subject to growing 
competitive pressure: suppliers are required to provide 
high quality standards, products at reasonable prices 
and, above all, extreme flexibility, guaranteeing efficiency 
even on short batches with a high production mix. In this 
production and competitive scenario, automation is a path 
that more and more companies are choosing to enhance 
industrial processes and keep them in step with market 
requirements. For Böco Böddecker, the collaborative 

 l  Applications

Automotive: Cobots for Marking and Testing
A German company in the automotive industry has been using cobots since 2010 for marking 
and testing activities. Now the process is entirely managed by the UR5 cobot from Universal 
Robots, which combines compact dimensions with a vast range of native safety features

robotics of Universal Robots are a great ally for marking, 
labelling and testing activities.

The integration of cobots is
in close contact with operators
For these industrial activities, the company has chosen a 
Universal Robots UR5, a robot able to automate a wide 
range of activities. With a very small footprint (just 149 
mm at the base) and a weight of about 18 kg, the UR5 
manages a payload of 5 kg and acts at 360° in a radius 
of 85 cm.
The choice of the UR cobot considered several 
factors, including the intrinsic characteristics of robotic 
automation: marking, labelling and quality controls are 
classic operations that call for process automation. While 
all these activities are essential in the automotive industry 
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Possibilità di integrare i cobot
a stretto contatto con gli addetti
Per queste particolari fasi di lavoro l’azienda si è rivolta a 
Universal Robots, specialista in robot industriali collabora-
tivi, optando per un UR5. Questo robot infatti presenta le 
caratteristiche adatte per automatizzare una vasta gamma 
di attività. Con un ingombro assai ridotto di 149 mm alla 
base, e un peso di circa 18 kg, UR5 è in grado di gestire un 
payload di 5 kg e agire a 360° in un raggio di 85 cm.
La scelta del cobot (robot collaborativo) UR è stata moti-
vata da diversi fattori, fra cui le caratteristiche intrinseche 
dell’automazione robotizzata: marcatura, etichettatura e 
controlli qualità rappresentano infatti le classiche operazio-
ni che richiamano l’impiego dell’automazione di processo. 
Sono tutte attività necessarie per l’industria automobilistica 
(ogni singola parte deve poter essere identificata in modo 
inequivocabile con un codice) ma si tratta di fasi ripetitive, 
piuttosto semplici e a scarso valore aggiunto, quindi perfette 
per essere trasferite a una macchina e per consentire agli 
operatori di essere indirizzati ad attività più creative e a mag-
gior valore aggiunto. Al di là della possibilità offerta dalla ro-
botica di incidere positivamente su variabili come efficienza, 
ripetibilità e produttività complessiva, la scelta dell’automa-
zione collaborativa è stata dettata anche da fattori di spazio. 
Böco Böddecker aveva infatti esigenze specifiche in termini 

di layout produttivo, con spazi ridotti da dedicare all’auto-
mazione. Le dimensioni contenute del cobot, insieme alla 
vasta dotazione di safety native che ne consentono l’inte-
grazione a stretto contatto con gli operatori, hanno contri-
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robotics on variables such as efficiency, repeatability and 
overall productivity, the choice of collaborative automation 
was also dictated by space factors. Böco Böddecker had 
specific needs in terms of production layout, with limited 
space for automation. The cobot’s compact dimensions, 
combined with the vast range of native safety features 
allowing close contact with operators, steered the 
company’s decision, enabling it to introduce automation 
despite its saturated layout. Finally, a vision system with 
a camera has been integrated into the cobot to further 
increase its capabilities in the quality control phase.

An improvement in product quality
thanks to the strict controls
The integration of UR collaborative robotics on its 
production lines has allowed Böco to significantly 
increase the precision, speed and efficiency of the 
marking, labelling and testing process.
Besides process performance, the company has noticed 
an improvement in product quality, thanks to the strict 
controls carried out by the robot, which uses an advanced 
control system equipped with a video camera to identify 
and discard defective parts. The vision system can 
objectively determine the quality of the part, adding 
further overall efficiency to the solution.
The introduction of the collaborative robot has also 
generated a series of advantages for operators, who have 
been released from boring and repetitive activities and 
can devote themselves to more strategic activities. l

(every single part must be identifiable with a unique 
code), they are repetitive, simple and of little added value; 
consequently, they are ideal candidates for automation, 
freeing operators to work on more creative activities with 
greater added value. Apart from the positive impact of 

A
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buito a sostenere la scelta dell’azienda, consentendole di 
implementare l’automazione pur in condizioni di saturazione 
del layout. Al cobot, infine, è stato integrato un sistema di 
visione con telecamera per incrementare ulteriormente le 
proprie capacità nella fase di controllo qualità.

Migliora la qualità del prodotto
grazie a controlli stringenti
L’integrazione della robotica collaborativa Universal Robots 
nelle linee di produzione ha consentito a Böco di aumentare 
notevolmente precisione, velocità ed efficienza del processo 
di marcatura, etichettatura e testing. 
Al di là delle performance del processo, l’azienda ha notato 
un miglioramento della qualità del prodotto, grazie ai con-
trolli stringenti eseguiti dal robot che identifica e scarta le 
parti difettose utilizzando un sistema di controllo avanzato 
dotato di videocamera. Il sistema di visione può oggettiva-
mente determinare la qualità della parte, aggiungendo ulte-
riore efficienza complessiva alla soluzione. L’introduzione del 
robot collaborativo ha generato inoltre una serie di vantaggi 
per gli operatori dell’azienda che, sollevati da attività noiose 
e ripetitive, possono così dedicarsi ad attività più strategiche 
e più adatte a un lavoro umano. l
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SB Italia ha fornito a un’azienda 

del food un sistema di monitoraggio 

che permette agli operatori 

di verificare costantemente 

la produzione. Si possono così attuare 

manovre correttive in tempi rapidi, 

e la soluzione è personalizzabile 

in ogni momento

Parte della multinazionale francese Andros, Solo Italia 
produce e commercializza prodotti alimentari freschi e 
congelati. Con due siti produttivi in Italia, uno a Os-

sona (MI) e uno a Monguzzo (CO), ha 280 dipendenti e una 
distribuzione del prodotto in Italia, Europa, Medio Oriente e 
America. L’azienda aveva l’esigenza di sostituire il sistema di 
monitoraggio della linea presso lo stabilimento di Ossona con 
uno più efficace che permettesse agli operatori di verificare 
costantemente la produzione, così da attuare manovre cor-
rettive in tempi rapidi. La soluzione già presente all’interno 
dello stabilimento non riusciva a soddisfare completamente 
gli utilizzatori: i dati restituiti dal sistema non erano visibili in 
modo chiaro, le informazioni rilevanti erano confuse, ed era 
stata progettata per schermi troppo piccoli, di conseguenza 
i dati erano scarsamente visibili dagli operatori. Per questo 
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Produzione sotto 
controllo nel food
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A part of the French multinational company Andros, 
Solo Italia manufactures and sells fresh and 
frozen foods. With two production sites in Italy, 

one in Ossona (MI) and one in Monguzzo (CO), it has 
280 employees and a distribution of the product in Italy, 
Europe, the Middle East and America.
The company needed to replace the monitoring system 
on the line at the Ossona plant with a more efficient one, 
allowing operators to verify production constantly, so as to 
enact correction measures rapidly. 
The solution already present within the plant did not satisfy 
the users completely; data returned by the system were 
not clearly visible, relevant information was confused and 
it had been designed for exceedingly small monitors, 
therefore, data were difficult to see for the operators. 
For this reason the employees responsible for control 

 l  Applications

Production under Control in the Food Industry
SB Italia provided a company in the food industry with a monitoring system which allows 
operators to check production constantly. Correction measures may therefore be enacted rapidly, 
and the solution may be customized at any time

often could take timely action in case of faults on the line, 
generating errors and slowing down the production.

In a few seconds data are
processed and shown
SB Italia had already provided business intelligence 
solutions for Solo Italia in other departments. Starting from 
an analysis of the line’s requirements, five dashboards 
were prepared, one for the production lines and one for 
an overall vision. Data coming from sensors placed along 
different points of the are gathered in a database and 
successively processed, turned into graphs and shown 
on a screen. Each employee on the production line may 
therefore monitor, almost in real time, what happens during 
production, taking action if critical issues arise (about six 
seconds are needed for the recorded data to be processed 
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I dati provenienti 

dai sensori 

sono raccolti, 

elaborati, tradotti 

in grafici 

e mostrati 

su schermi.

Data coming 

from sensors 

are gathered, 

processed, 

turned into 

graphs and 

shown on a 

screen.

motivo, il personale addetto al controllo spesso non poteva 
intervenire tempestivamente in caso di problemi alla linea, ge-
nerando rallentamenti ed errori durante la produzione.

In pochi secondi i dati vengono
elaborati e visualizzati
SB Italia aveva già realizzato soluzioni di business intelligence 
per Solo Italia in altri reparti. Partendo dall’analisi dei bisogni 
della linea, sono stati predisposti cinque cruscotti, quattro per 
le linee produttive e uno per una visione d’insieme. I dati pro-
venienti dai sensori dislocati in diversi punti dell’area produtti-
va sono raccolti in un database e successivamente elaborati, 
tradotti in grafici e mostrati su schermi. Ogni addetto alla linea 
produttiva può così monitorare quasi in tempo reale cosa ac-
cade in produzione e intervenire in caso di eventuale criticità 
(sono infatti necessari circa 6 secondi perché i dati raccolti 
siano elaborati e visualizzati). Vengono visualizzati, per esem-
pio, dati relativi alle quantità prodotte e ai pezzi difettosi. Le 
informazioni fornite servono a decidere rapidamente cosa e 
quanto produrre, anche in base alle necessità delle vendi-
te e del magazzino. La nuova soluzione è stata progettata, 
su richiesta del cliente, per essere visualizzata su schermi da 
50 pollici, in modo che i dati siano facilmente visibili anche a 
distanza. Il cuore del nuovo monitoring è Qlik Sense, lo stru-
mento di BI intuitivo, facile da sviluppare e da avviare, che 
permette di creare visualizzazioni chiare, flessibili e interattive. 

È possibile personalizzare
la soluzione in ogni momento
Oggi il personale addetto al controllo di produzione dispone 
di uno strumento performante nel proprio lavoro quotidiano: 
i dati realmente utili sono sempre visualizzati e, in caso di 
criticità, particolari alert comunicano in modo efficace la ne-
cessità di un intervento. 
Una caratteristica particolarmente apprezzata da Solo Italia 
è stata poter personalizzare la soluzione in ogni momento: la 
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The solution may be
customized at any time
Today the employees in charge of production control 
may use a high performance tool in their daily work: 
the really useful data are always shown and, if critical 
issues arise, special alerts communicate effectively 
the need to take action. A characteristic which Solo 
Italia particularly appreciated was the possibility 
of customizing the solution at any time: the user 
friendliness allows even company personnel not 
specialized in IT to modify and if need be build new 
tailored dashboards.
The key to the project’s success was teamwork with 
the client, which allowed to focus on requirements and 
identify the key information to manage the process.
“With our knowledge of the process, a trusted partner 
and a flexible and dynamic product such as Qlik, we 
obtained an extraordinary result”, Fabrizio Argiolas, 
Solo Italia’s information systems manager, explained. 
“Our line operators can understand the quality of the 
production based on the real-time indicators on the 
monitor they can determine when the production batch 
will end thanks to the state of the work. 
But the greatest reward is seeing the satisfaction of 
our colleagues in the department for the results they 
obtain; they are the first to ask for continuous evolution; 
every datum which can be measured and compared 
with a standard may be inserted in the dashboards, 
influencing the decisions o the line manager”
Moreno Simonetta, Business Intelligence Business Unit 
Manager, SB Italia, declared: “Thanks to our system, 
today those in charge of production line control have 
available a useful and high-performance tool which is 
easy to customize”. l

and shown). Data shown include, for instance, quantities 
produced and faulty items. Information provided is used 
to decide rapidly what and how much to produce, even 
depending on the requirements of the sales force and the 
warehouse. The new solution has been designed, following 
the client’s request, in order to be viewed on 50” screens, 
so that data may be easily seen even from a distance. 
The heart of the new monitoring is Qlik Sense, BI’s intuitive 
tool, easy to develop and to get started, which allows the 
creation of clear, flexible and interactive visualizations.
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“Con la conoscenza dei processi, un partner di fiducia e un 
prodotto flessibile e dinamico come Qlik, abbiamo ottenuto 
un risultato straordinario” commenta Fabrizio Argiolas, re-
sponsabile Sistemi Informativi di Solo Italia. “I nostri ope-
ratori di linea sono in grado di capire la qualità della pro-
duzione in base agli indicatori in tempo reale sui monitor, 
possono sapere quando terminerà il batch di produzione 
grazie allo stato di avanzamento. 
Ma la gratificazione più grande è sentire la soddisfazione 
dei colleghi di reparto per il risultato ottenuto; essi stessi 
sono i primi a chiedere continue evoluzioni: ogni dato che 
può essere misurato e comparato con uno standard può 
essere inserito nei cruscotti, influenzando le decisioni del 
capo linea”. Dichiara Moreno Simonetta, B.U. Manager 
Business Intelligence di SB Italia: “Grazie al nostro siste-
ma, oggi chi è preposto al controllo delle linee produttive 
dispone di uno strumento utile, performante e altamente 
personalizzabile”. l

facilità di utilizzo permette, anche a persone interne all’orga-
nizzazione non specializzate in IT, di modificare ed even-
tualmente costruire nuovi cruscotti ad hoc.
Chiave del successo è stato il lavoro in team con il cliente, 
che ha permesso di mettere a fuoco le esigenze e indivi-
duare le informazioni chiave per governare il processo.

I dati sono 

visualizzati 

su schermi da 50 

pollici, facilmente 

visibili anche 

a distanza.

Data are viewed on 

50” screens, 

so they may be 

easily seen even 

from a distance.
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Per monitorare la pressione dell’azoto e del fluido nei serbatoi mobili, 

un’azienda farmaceutica impiega manometri digitali di precisione 

WIKA. Tutti i dati possono essere trasmessi via wireless a qualsiasi 

dispositivo dotato di Bluetooth, smartphone compreso

pplicazioniA
di Anna Balliana

può causare un danno finanziario. Lo stesso vale per gli 
errori nel processo di produzione. Interruzioni legate ai 
trasporti rappresentano poi una sfida immane per le tec-
nologie di misura e controllo.

Monitorare la pressione di azoto
e fluidi nei serbatoi mobili
Un’azienda farmaceutica utilizza serbatoi a doppia parete 
per le varie fasi necessarie alla produzione di diversi far-
maci. Lo spazio tra le pareti esterne e interne è riempito 

Per realizzare prodotti farmaceutici si utilizzano in-
gredienti sensibili o critici, per cui la capacità di 
monitorare continuamente i valori di pressione e 

temperatura è vitale. A fronte dell’ottimizzazione dell’ef-
ficienza dei processi, le soluzioni di misura con comuni-
cazione wireless sono in continuo aumento, soprattutto 
nelle applicazioni mobili. Sostanze non trattate possono 
comportare rischi per le persone e l’ambiente. 
Inoltre, alcuni principi attivi hanno un valore economico 
così elevato che la perdita anche di una piccola quantità 
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Monitoraggio mobile 
via Bluetooth
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 l  Applications

Mobile Monitoring Using Bluetooth
A pharmaceutical company uses WIKA 
precision digital pressure gauges to monitor 
the pressure of the nitrogen and the medium in 
the mobile tanks. All data can be transmitted 
via wireless to any Bluetooth-enabled device, 
including smartphones

process. Transport-related interruptions represent a 
daunting challenge for the measurement and control 
technology.

Monitoring the pressure of the nitrogen
and mediums in the mobile tanks
One pharmaceutical company employs double-
walled tanks for the various process stations that are 
necessary to make different medications. 
The space between the outer and inner walls is filled 
with nitrogen under pressure. In the event of a leak in 
the wall of the product chamber, the nitrogen would 
prevent the medium from escaping. 
The manufacturer uses WIKA-built CPG1500 precision 
digital pressure gauges to monitor the pressure of the 
nitrogen and the medium in the mobile tanks. 
These devices can measure pressure up to 10,000 
bar with an accuracy equivalent to up to 0.025% of 
the span. 
Even the smallest changes are thus visualised 
immediately, and the user can take prompt action 

P harmaceutical products are manufactured 
using sensitive or critical ingredients, 
and an ability to monitor the pressure and 

temperature values continuously is therefore 
vital. Against the background of optimal process 
efficiency, measurement solutions featuring wireless 
communication are increasingly first choice, 
especially in mobile applications.
Substances can pose risks for people and the 
environment. 
Furthermore, certain active ingredients have such 
a high financial value that the loss of even a small 
quantity can add up to significant economic damage. 
The same applies if errors occur in the production 
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da azoto sotto pressione. Nella remota eventualità che si 
verifichi una perdita nella parete della camera del prodot-
to, l’azoto impedisce al fluido di fuoriuscire.
Per monitorare la pressione dell’azoto e del fluido nei ser-
batoi mobili, il produttore utilizza manometri digitali di pre-
cisione CPG1500 di WIKA. Questi strumenti sono in gra-
do di misurare valori di pressione fino a 10.000 bar con 
un’accuratezza che arriva allo 0,025% dello span. Inoltre, 
consentono di visualizzare immediatamente anche le più 
piccole variazioni di pressione, e l’utente può così inter-
venire tempestivamente in caso di guasto. Il manometro 
digitale visualizza anche un valore di temperatura come 
informazione aggiuntiva, calcolato usando la temperatura 
media, la temperatura ambiente e l’auto-riscaldamento, 
che sono fattori stabili. Il valore visualizzato indica all’u-
tente che il cambiamento di temperatura registrato è ef-
fettivamente attribuibile al fluido.

Un’app per la funzione wireless
La decisione di integrare il CPG1500 nel sistema di con-
trollo del serbatoio è stata influenzata da varie considera-
zioni: la durata minima della batteria di 2.500 ore, la fun-
zione wireless e il datalogger in grado di registrare più di 
50 valori misurati al secondo con una capacità di memo-
ria superiore a 1,6 milioni di punti dati. Il produttore ottie-
ne così un quadro completo ininterrotto e documentato di 

Manometro 

digitale di 

precisione WIKA, 

modello CPG1500. 

Fonte foto: WIKA.

WIKA precision 

digital pressure 

gauge, type 

CPG1500. 

Photo source: 

WIKA.

ogni ciclo di pressione e temperatura durante il periodo di 
produzione. Tutti i dati possono essere trasmessi tramite 
l’interfaccia WIKA-Wireless a qualsiasi dispositivo dotato 
di comunicazione Bluetooth compresi gli smartphone, per 
il quale l’azienda fornisce un’app dedicata. 
Gli smartphone si sono dimostrati molto pratici per il mo-
nitoraggio delle unità mobili. 

Applicazioni WIKA.indd   51 08/05/19   11:56



A

for monitoring mobile units. Of course, the CPG1500 
can also be hooked up to a notebook or a tablet, 
although both of these are rather cumbersome 
for mobile applications. myWIKA device, the app 
required for the wireless function, can be downloaded 
free of charge from the stores for iOS and Android, it 
is fully compatible and supports both Low Energy and 
Classic transmission modes. The CPG1500 can be 
parameterised using a smartphone, which can also 
be used to activate the data logger. The data received 
is read out as a sequence of numbers or as a bar 
graph, either with the WIKA-Cal software or as a CSV 
file. Information on the pressure, temperature and 
time is then displayed on the operator’s smartphone. 
For further processing with WIKA-Cal or Excel, this 
information can be transmitted to a host device using 
the wireless function.

Reporting failures in good time
to intervene without delay
The min/max function of the CPG1500 is ideal for 
critical processes in the pharmaceutical industry, to 
enable failures to be reported in good time, like a leak 

if a failure occurs. The digital pressure gauge also 
outputs a temperature value as additional information. 
This is calculated from the medium temperature 
as well as from the ambient temperature and self-
heating, which are stable factors. 
The value which is indicated tells the user that a 
registered temperature change really is attributable to 
the medium.

An app required for wireless functions
The decision to integrate the CPG1500 into the 
tank control system was influenced by several 
considerations: the minimum battery service life of 
2,500 hours, the wireless function and the data logger 
which can record more than 50 measured values per 
second with an enormous storage capacity exceeding 
1.6 million data points. The manufacturer thus obtains 
a seamless, documented picture of all pressure and 
temperature cycles during the relevant time period. 
All data can be transmitted via the WIKA-Wireless 
interface to any Bluetooth-enabled device including 
smartphones, for which WIKA provides a special app. 
Smartphones have proved to be extremely practical 
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Naturalmente, il CPG1500 è anche collegabile a un no-
tebook o un tablet, sebbene entrambi risultino piuttosto 
ingombranti per le applicazioni mobili.
La “myWIKA device”, l’app necessaria per la funzione wi-
reless, è scaricabile gratuitamente dagli store per iOS e 
Android, è completamente compatibile e supporta sia la 
modalità di trasmissione Low Energy sia Classic.
Il CPG1500 può essere parametrizzato tramite uno 
smartphone, utilizzabile anche per attivare il datalogger. 
I dati ricevuti vengono letti come una sequenza di numeri 
o come un grafico a barre con il software WIKA-Cal o 
tramite file CSV. 
Le informazioni relative a pressione, temperatura e 
tempo vengono quindi visualizzate sullo smartphone 
dell’operatore. Tali informazioni possono essere trasmesse 
a un dispositivo host utilizzando la funzione wireless per 
ulteriori elaborazioni con i software WIKA-Cal o Excel.

Riportare i guasti in tempo utile
per poter intervenire subito
La funzione min/max del CPG1500 è ideale per i processi 
critici nell’industria farmaceutica, per consentire di ripor-
tare i guasti in tempo utile, come una perdita nei serbatoi 
a doppia parete di cui abbiamo parlato. 
A questo scopo viene definito un allarme vicino al valore 
di pressione minima: se la pressione nella camera dell’a-
zoto scende sotto questo valore, il manometro digitale fa 
scattare un segnale acustico sullo smartphone dell’ad-
detto, che può intervenire immediatamente. Il data logger 

L’app “myWIKA 

device”per 

la funzione 

wireless. Fonte 

foto: WIKA.

myWIKA device, 

the app for 

the wireless 

function. Photo 

source: WIKA.
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in the above-mentioned double-walled tanks. 
An alarm is defined for this purpose around the 
minimum pressure. If the pressure in the nitrogen 
chamber falls below this value, the digital pressure 
gauge trips an acoustic signal on the operator’s 
smartphone. 
The operator can then intervene without delay, stop 
the process and troubleshoot the problem.
The data logger supplies the user with a detailed 
picture of all essential parameters throughout the 
process. When the tanks are transferred to the 
next production station, the personnel there have 
easy access to information on pressure spikes or 
temperature changes inside. The pharmaceutical 
company also uses the logger for quality testing 
at the end of the production process. This involve 
recording the pressure and temperature cycles over a 
long period while the medium is at rest. The wireless 
function on which data transmission is based provides 
a very secure connection, and if ever the measuring 
instrument loses contact with the mobile receiver, 
the fault is indicated instantly and a simple click 
suffices to restore the connection. No data is lost: 

all measurements recorded in the meantime can be 
retrieved from the logger’s memory directly.

A solution to monitor processes
over longer distances
Wireless applications using Bluetooth enable more 
flexible working. However, the distance between the 
measuring instrument and the receiver is limited to 
15 metres. This is perfectly adequate for monitoring 
mobile tanks with critical media, because the ability to 
intervene rapidly has to be ensured if a failure occurs. 
Where processes need to be monitored over longer 
distances, a different transmission standard must be 
chosen. WIKA’s cryo gauge concept, for instance, 
was developed for checking the level in decentralised 
tank plants for liquefied gas. intelliMETRY, the 
remote data transfer module at the heart of this 
concept, receives the electrical output signals from 
the pressure measuring unit for level and working 
pressure. It then digitises the analogue measured 
values and transmits them to an online data centre via 
a GSM network (GPRS or SMS mode). This system is 
equally suited for other applications. l
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peratura per un lungo periodo, mentre il fluido di processo 
è a riposo. La funzione wireless fornisce una connessione 
molto sicura, e se lo strumento di misura dovesse perdere 
il contatto col ricevitore mobile, il guasto viene subito in-
dicato e la connessione ripristinata con un semplice clic, 
senza perdere dati: tutte le misure registrate nel frattempo 
sono recuperabili direttamente dalla memoria del logger.

Una soluzione per processi
monitorati su lunghe distanze
Le applicazioni wireless tramite Bluetooth consentono un 
lavoro più flessibile. Tuttavia, la distanza tra lo strumento 
di misura e il ricevitore è limitata a 15 m. Ciò è adeguato 
per il monitoraggio dei serbatoi mobili con fluidi critici, 
poiché è necessario garantire la capacità di intervenire 
rapidamente in caso di guasto. 
Nel caso in cui i processi debbano essere monitorati su 
lunghe distanze, bisogna scegliere uno standard di tra-
smissione diverso. Il concetto di crio WIKA, ad esempio, 
è stato progettato per verificare il livello negli impianti di 
serbatoi per il gas liquefatto decentralizzati. 
L’intelliMETRY, il modulo di trasferimento dati remoto al 
centro di questo concetto, riceve i segnali di uscita elet-
trici dallo strumento di misura della pressione per quanto 
riguarda il livello e la pressione di esercizio. Quindi, con-
verte in digitale i valori analogici misurati e li trasmette a 
un centro dati online tramite una rete GSM (in modalità 
GPRS o SMS). Questo sistema è adatto anche per altre 
applicazioni. l

fornisce all’utente un quadro dettagliato di tutti i parametri 
essenziali dell’intero processo. 
Quando i serbatoi vengono trasferiti alla stazione di pro-
duzione successiva, il personale accede facilmente alle 
informazioni sui picchi di pressione o sui cambiamenti di 
temperatura all’interno. L’azienda farmaceutica utilizza 
anche il logger per i test di qualità alla fine del processo 
di produzione. 
Ciò comporta la registrazione dei cicli di pressione e tem-
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I Big Data possono dare informazioni molto utili all’azienda. Ma una 

massa di dati è sostanzialmente inutile se non viene trasformata 

in qualcosa di significativo. Solo dopo la loro combinazione 

e normalizzazione possono mostrare tutte le loro potenzialità

ocusF
di Valerio Alessandroni

Esplorare i Big Data 
per prendere 
decisioni strategiche

di informazioni nel periodo che va dall’alba della civiltà fino al 
2003. Oggi, questi stessi cinque Exabyte vengono generati 
ogni due giorni.

Un cambiamento epocale
che vale enormi quantità di dati
Bastano pochi esempi per capire questo cambiamento 
che ha fatto la storia. Nel 2016, il volume stimato di traffico 
mobile a livello mondiale è stato pari a 6,2 miliardi di Gbyte 
(6,2 Exabyte) al mese. Per il 2020 si prevedono quasi 40.000 
Exabyte di dati (40 Zetabyte). Su Google vengono eseguite 

Nel 1999 l’arrivo dei blog diede inizio a quello che avrem-
mo imparato a conoscere come “Web 2.0”: da fruitori 
di contenuti generati da un numero ristretto di fonti, 

gli utenti di Internet sono diventati gli autori di tali contenuti. 
La quantità di informazioni disponibili è esplosa e non ci è 
voluto molto tempo perché aziende ed esperti ITC capissero 
che la mole di dati generati online, benché quasi impossibile 
da gestire, presentava un potenziale enorme in termini di bu-
siness intelligence. Nel 2010, l’ex presidente del consiglio di 
amministrazione di Google, Erick Schmidt, ha ricordato come 
siano stati creati cinque Exabyte (miliardi di miliardi di byte) 
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 l  Focus

Exploring Big Data to Make Strategic Decisions

Big Data may provide companies with very 
useful information. But a great amount 
of data is basically useless unless it is 
converted into something significant. Only 
once they are combined and normalized 
they can show their full potential

A seismic shift worth
huge amounts of data
Just a few examples are enough to understand this 
shift which made history. In 2016, the estimated 
volume of mobile traffic worldwide was equal to 6.2 
billion Gbyte (6.2 Exabyte) a month. In 2020 almost 
40.000 Exabytes (40 Zetabytes) of data are foreseen. 
Over 3.5 billion queries are carried out daily on 
Google, while FaceBook users increase by roughly 
22% year after year. We might add the 187 million 
e-mails, 38 million WhatsApp messages and 18 million 
text messages exchanged every minute and so on. 
It is estimated that China alone, by 2020, will provide 
20% of all data generated on the planet. It is difficult 
to imagine figures of this shirt. To provide you with an 
idea, here are a couple of benchmarks. Assuming all 
beaches on earth contain 700.5 bilion bilion grains of 
sand, the 40 Zb mentioned before would be equivalent 
to 57 times that amount. Or, if we could save all the 
40 Zb of data on Blu-ray discs, the weight of those 
discs (excluding covers) would be equal to that of the 

I n 1999 the advent of blogs gave rise to what we would 
have learnt to know as the “Web 2.0”: from users of 
contents generated by a limited number of sources, 

the users of Internet became the authors of these con-
tents. The amount of information available exploded, 
and it did not take very long before companies and ICT 
experts understood that the amount of data generated 
online, although it was almost impossible to manage, 
had a huge potential in terms of business intelligence. In 
2010, Google’s former Managing Director, Erick Schmidt, 
recalled how five Exabyte (billions of billions of bytes) of 
information had been created in the period which goes 
from the dawning of civilization to 2003. Today these same 
five Exabytes are created every two days.
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oltre 3,5 miliardi di ricerche al giorno, mentre gli utenti di 
FaceBook aumentano all’incirca del 22% anno dopo anno. 
Possiamo aggiungere i 187 milioni di email, i 38 milioni di 
messaggi WhatsApp e i 18 milioni di sms scambiati ogni 
minuto, e così via. Si stima che dalla sola Cina, entro il 2020, 
proverrà il 20% di tutti i dati generati sul pianeta.
Difficile visualizzare numeri di questo tipo. Per dare un’idea, 
ecco un paio di termini di paragone. Supponendo che su tut-
te le spiagge della Terra vi siano 700,5 miliardi di miliardi di 
granelli di sabbia, i 40 Zb citati prima equivarrebbero a 57 
volte tale quantità. Oppure, se potessimo salvare tutti i 40 Zb 
su dischi Blu-ray, il peso di tali dischi (senza custodia) sareb-
be pari a quello della portaerei da guerra Nimitz. L’espressio-
ne “Big Data” si riferisce appunto alle grandi quantità di dati 
come queste.

I megadati diventeranno la pietra
angolare del futuro Internet 3.0
Di tutti questi dati, solo un quarto potrebbe dimostrarsi utile 
ad aziende e consumatori, se opportunamente classificato 
e trattato. Ma solo il 3% di essi viene “taggato” e una per-
centuale ancora minore, stimata intorno allo 0,5%, viene 
davvero esaminata. Nella loro forma grezza, i Big Data sono 
infatti difficili da sfruttare, ma non rimarranno sempre così. Si 
prevede infatti che i megadati diventeranno la pietra angolare 
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aircraft carrier warship Nimitz. The expression “Big 
Data” refers to such large amounts of data.

Megadata will become the cornerstone
of the future Internet 3.0
Out of all these data, only one fourth could prove useful 
for companies, and consumers, if they were correctly 
classified and processed. But only 3% of these data get 
“tagged” and an even lower percentage, valued at about 
0.5%, are actually examined. In their rough form, Big 
Data are indeed difficult to exploit, but this will not always 
be the case. We can indeed foresee that megadata 
will become the cornerstone of the future Internet 3.0 
or “Semantic web”, which will imply the change to 
mass production and targeted consumption. To reach 
this result, however, we shall require tools capable of 
processing and structuring megadata, without excessive 
costs. Currently, only very few companies have the 
competence and means to exploit megadata, and this is 
heavily fettering the development of a market which, by 
2027, should be worth 103 billion dollars.
It is however evident that such a huge amount of data 
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del futuro Internet 3.0 o “Web semantico”, che vedrà il pas-
saggio alla produzione di massa e al consumo mirato. Per 
giungere a questo, tuttavia, saranno necessari strumenti ca-
paci di elaborare e strutturare i megadati, senza costi troppo 
elevati. Attualmente, solo una manciata di aziende possiede 
le competenze e i mezzi per sfruttare i megadati, e questo sta 
ostacolando pesantemente lo sviluppo di un mercato che, 
entro il 2027, dovrebbe arrivare a valere 103 miliardi di dollari.

È tuttavia evidente che una massa tanto enorme di dati non 
può essere gestita e analizzata utilizzando metodi tradizionali 
per estrarre le informazioni in essi “nascoste”, ed eseguire 
operazioni come la manutenzione predittiva degli impianti, l’a-
nalisi dei comportamenti dei consumatori, proiezioni di mer-
cato e così via.

Cosa sono le cinque “V”
che caratterizzano i Big Data
In generale, i Big Data possono essere caratterizzati da 5 “V”: 
volume, velocità, varietà, veracità e valore. Del volume ab-
biamo già detto. La velocità si riferisce invece alla quantità di 
dati accumulati nell’unità di tempo, considerando che nei Big 
Data vi è un flusso enorme e continuo.
Per quanto riguarda la varietà, si riferisce alla natura dei dati, 
che possono essere strutturati o meno. 
Quelli strutturati sono fondamentalmente dei dati organizzati, 
con lunghezza e formato definiti, mentre quelli non strutturati, 
in genere non organizzati, non si inseriscono nella tradizionale 
struttura a righe e colonne dei database relazionali. Esempi 
possono essere testi, immagini, video e via dicendo.
La veracità indica le incongruenze e l’incertezza nei dati, per-
ché quelli disponibili, provenendo da più sorgenti diverse, 
possono essere disordinati rendendo difficile il controllo della 
qualità e della precisione. 
In particolare, una massa di dati disordinati può creare confu-
sione, mentre pochi dati possono fornire informazioni incom-
plete. Infine, il valore. 
Dobbiamo ricordare che una massa di dati non ha alcun va-
lore ed è sostanzialmente inutile se non viene trasformata in 
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cannot be managed and analyzed using traditional 
methods to mine the information they “hide”, and 
therefore carry out such operations as the predictive 
maintenance of plants, the analysis of consumers’ 
behaviour, market projections and so on.

What are the five “V”s
which characterize Big Data
In general, it may be said that Big Data are 
characterized by 5 “V”s: volume, velocity, variety, 
veracity and value. We mentioned volume already. 
Velocity refers to the amount of data accumulated in a 
unit of time, considering there is a huge and continuous 
flow of Big Data.
Regarding variety, this refers to the nature of data, which 
may be structured or not structured. Structured data 
are basically organized data, with a defined length and 
format, while not structured and generally not organized 
data do not fit into the traditional row ad column structure 
of relational data bases. Examples of these data are 
texts images, videos and so on.
Veracity indicated lack of congruence and uncertainty 

in data, because those available, coming from different 
sources, may be disorderly, making it difficult to   check 
their quality and precision. Particularly, a mass of 
disorderly data may create confusion, while few data 
may provide incomplete information.
Finally, value. It must be remembered that a mass of data 
is worthless and basically useless unless it is turned into 
something significant, from where information may be 
derived. This is the most important “V” out of the five.

The importance of making decisions
based on models and trends
After combining and normalizing them, Big Data may 
display all their potential. For instance, analysis models 
and algorithms may be applied to identify the possible 
operative and energy savings, future malfunctioning of 
a company’s production systems may be foreseen, and 
so on. Making decisions based on models and trends 
identified in the gathered data may make the difference 
in the management of the building. The problem is doing 
so using a BMS, which is typically designed to command 
and control the building’s systems while data are 
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qualcosa di significativo, da cui si possano estrarre delle infor-
mazioni. Di fatto, questa è la ‘V’ più importante delle cinque.

L’importanza di prendere decisioni
sulla base di modelli e trend
Dopo la loro combinazione e normalizzazione, i Big Data pos-
sono mostrare tutte le loro potenzialità. Per esempio, si pos-
sono applicare modelli di analisi e algoritmi per identificare i 
possibili risparmi in termini operativi e di energia, si possono 
prevedere i futuri malfunzionamenti dei sistemi di produzione 
dell’azienda e così via. 
Prendere decisioni sulla base dei modelli e dei trend indivi-
duati nei dati raccolti può creare la differenza nella gestione 
dell’edificio. Il problema è farlo con un BMS, che tipicamente 
è progettato per il comando e il controllo dei sistemi dell’edi-
ficio mentre i dati vengono raccolti. Occorre quindi una nuova 
piattaforma da affiancare al BMS che, appunto, si occupi del 
Data Mining, ossia dei programmi di estrazione di informazio-
ni utili dalle grandi quantità di dati disponibili.

Data Mining: sfruttare al massimo
i dati disponibili in azienda
Il Data Mining è un processo di estrazione di conoscenza da 
banche dati di grandi dimensioni tramite l’applicazione di al-
goritmi che individuano le associazioni “nascoste” (pattern) 
tra i dati e le rendono visibili. L’analisi statistica dei dati può 
infatti evidenziare comportamenti anomali e correlazioni tra 
parametri di funzionamento e di ambiente utili, per esempio, 
a ottimizzare gli interventi manutentivi. Si può scoprire che un 
certo tipo di guasto in un’apparecchiatura si verifica sempre 
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quando c’è un calo di tensione superiore al 5%, o quando 
l’apparecchiatura viene utilizzata insieme a un altro disposi-
tivo. A differenza della statistica, che permette di elaborare 
informazioni generali come percentuali di disoccupazione o 
nascite, il data mining viene utilizzato per cercare correlazioni 
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gathered. A new platform must therefore be associated 
to the BMS which must take care of Data Mining, that 
is, of the software which can derive useful information 
from the large amount of available data.

Data Mining: fully exploiting 
the data available in the company
Data Mining is a process whereby knowledge is 
derived from large data banks by means of the 
application of algorithms which detect “hidden” 
associations (patterns) in the data and make them 
visible. 
Statistical data analysis may enhance abnormal 
behaviour and connections between environment 
and functioning parameters, which may be useful for 
instance, to optimize maintenance action. 
It may be discovered that a certain type of fault in 
an appliance always occurs when there is a drop in 
voltage superior to 5%, or when the appliance is used 
along with another device.
Unlike statistics, which allows to process such general 
information as unemployment or birth rates, data 
mining is used to seek connections between more 
variables relative to single subjects; by knowing 
the average behaviour of the clients of a telephone 
company, for instance, it is possible to try to foresee 
how much the average client will spend in the 

immediate future. Or else, by analyzing the vibrations 
of a mechanical line shaft, the moment of its breakage 
may be predicted in advance.

A concrete example in the
inspection of hydraulic valves
Data Mining techniques are becoming very important 
considering the progress of Industry 4.0 and Internet of 
Things. The latter allows to collect great amounts of data 
using “intelligent” sensors positioned within the objects 
(tools, electric appliances, industrial devices and so on): 
These data, however, would be worthless if they did not 
provide us with useful information. 
The purpose of Data Mining is deriving “hidden” 
information from large amounts of data which, observed 
as such, would appear random o meaningless.
By evaluating production data, for instance, an important 
German company managed to reduce the time needed 
to inspect hydraulic valves by 17.4%. 
With 40,000 valves produces each year, the company 
can count on a saving of 14 days. 
When we talk about millions of items, even a few 
seconds saved may build up rapidly, turning cents into 
millions of euros. 
The capability of generating new knowledge from 
Big Data is therefor proving to be one of the key 
competences of the future. l
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tra più variabili relativamente a singoli soggetti; conoscendo il 
comportamento medio dei clienti di una compagnia telefoni-
ca, ad esempio, si può cercare di prevedere quanto spenderà 
il cliente medio nell’immediato futuro. Oppure, analizzando 

l’andamento delle vibrazioni di un albero meccanico, si può 
prevedere in anticipo il momento della sua rottura.

Un esempio concreto nell’ispezione
delle valvole idrauliche
Le tecniche di Data Mining stanno diventando molto impor-
tanti alla luce dei progressi di Industry 4.0 e dell’Internet of 
Things. Quest’ultima, infatti, permette di raccogliere grandi 
quantità di dati attraverso sensori “intelligenti” posizionati 
all’interno di oggetti (strumentazione, apparecchi elettrici, di-
spositivi industriali e così via). 
Tali dati, tuttavia, rimarrebbero privi di valore se non ci for-
nissero informazioni utili. Scopo del Data Mining è appunto 
quello di ricavare informazioni “nascoste” in grandi moli di dati 
che, osservate in quanto tali, apparirebbero casuali o prive di 
significato.
Valutando i dati di produzione, ad esempio, un’importante 
azienda tedesca è riuscita a ridurre il tempo necessario per 
ispezionare le valvole idrauliche del 17,4%. Con circa 40.000 
valvole prodotte ogni anno, l’azienda può contare su un ri-
sparmio di 14 giorni. Quando si parla di milioni di pezzi, anche 
pochi secondi risparmiati possono accumularsi rapidamente, 
trasformando i centesimi in milioni di euro. La capacità di ge-
nerare nuove conoscenze dai Big Data si sta quindi confer-
mando come una competenza chiave del futuro. l
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di Noemi Sala

La fabbrica del 
futuro fa tappa 
a Parma

Trasformazione digitale, formazione e competenze targate 4.0, 

automazione spinta e un intero padiglione dedicato alla robotica: 

alla fiera di Parma, dal 28 al 30 maggio SPS Italia tocca i temi 

più caldi per il settore manifatturiero di domani

Eccoci al consueto appuntamento parmense: dal 28 al 
30 maggio si svolge la nona edizione di SPS Italia, la 
fiera annuale per l’industria intelligente, digitale e flessibi-

le organizzata da Messe Frankfurt Italia. Anche quest’anno la 
manifestazione è in crescita, con sei padiglioni al completo e 
oltre 800 espositori, proseguendo un cammino che negli anni 
ha visto triplicare i risultati. Nei padiglioni 3, 5 e 6 saranno in 
mostra le tecnologie per l’automazione e le soluzioni software 
al servizio della digitalizzazione della fabbrica, prodotti e ap-
plicazioni all’avanguardia. Nei padiglioni 4, 7 e 4.1 invece ci 
sarà il percorso dedicato alla digital transformation del mani-
fatturiero, denominato District 4.0. Sarà diviso in aree temati-
che: Automazione Avanzata, Digital & Software, Competence 
Academy e Robotica&Meccatronica. All’interno di ogni area 
espositiva ci saranno demo funzionanti e soluzioni mecca-
troniche articolate che integrano diverse componenti IT e OT.  
La trasformazione avanzata dell’industria richiede infatti lo svi-

luppo di una conoscenza sempre più condivisa, e di compe-
tenze più ampie rispetto al passato.

Robotica e digitalizzazione
sono tra i filoni principali
Alla prossima SPS Italia la robotica sarà uno dei filoni principali, 
a cui verrà dedicato un intero padiglione con player del com-
parto e demo applicative. I rappresentanti delle stesse aziende 
saranno coinvolti in un Osservatorio, svolto con il Politecnico di 
Milano e curato dal prof. Giambattista Gruosso del Dip. Elettro-
nica Informazione e Bioingegneria, volto a studiare il mercato, 
le sue sfide e le potenzialità con un focus su mercati verticali. 
Nel 2019 questo focus sarà il packaging in ambito pharma e 
beauty. Lo studio verrà poi presentato a Milano nel mese di 
novembre. Non può mancare nemmeno il tema della trasfor-
mazione digitale, introdotto già da alcune edizioni, all’insegna 
dell’incontro fra mondo IT e OT. Si tratta di una vera e propria 
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The digital transformation, 4.0 training and 
skills, high level automation and an entire 
pavilion dedicated to robotics: at the Parma 
exhibition centre, on 28-30 May SPS Italia deals 
with the hottest topics for the manufacturing 
sector of tomorrow

Here we are with the traditional appointment in 
Parma: on 28-30 May, the ninth edition of SPS 
Italia, the annual trade fair for smart, digital, flexible 

manufacturing organized by Messe Frankfurt Italia, will take 
place. This year sees a further expansion of the fair, with six 
pavilions and more than 800 exhibitors; the event has tripled in 
size. Pavilions 3, 5 and 6 will exhibit automation technologies 
and software solutions for the digitization of production plants, 
along with innovative products and applications. Pavilions 
4, 7 and 4.1, on the other hand, form part of “District 4.0”, 
a pathway that branches into the following thematic areas: 
Advanced Automation, Digital & Software, the Competence 
Academy, and Robotics & Mechatronics. Each exhibition area 
includes working demos of scalable mechatronic solutions 
that integrate the different components of IT and OT. Industrial 
transformation now demands greater knowledge-sharing and 
a broader skillset than in the past.

Robotics and digitization
are amongst the main topics
The next SPS Italia edition includes an entire pavilion 
dedicated to robotics, where players will be giving live 
demonstrations. Their representatives at the fair will also be 
participating in a research project organized by Politecnico di 
Milano (the Polytechnic University of Milan) under the aegis of 
Prof. Giambattista Gruosso of the Electronics Information and 

 l  Trade Fairs

The Factory of the Future Stops Over in Parma

Bioengineering Department. The research project will explore 
the market, with particular regard to vertical integration, and 
examine the challenges and opportunities. For 2019, the 
focus will be on packaging technologies for the Pharma 
and Beauty segments. The findings of the research will be 
published next November in Milan. 
There are also the digital transformation of manufacturing, 
and the increasing convergence between IT and OT. It is a 
real challenge, and any company that aspires to operational 
efficiency, cost containment and enhanced competitiveness 
and growth must embrace it.

4.0 training and skills are
at the heart of this edition
Technological evolution is advantageous only if human capital 
evolves in parallel with it. This is why the 2019 edition of 
SPS Italia will be focused on the theme of training and skills. 
The trade show will include a Competence Academy that 
has been developed with input from universities, research 
centres, institutions, digital innovation hubs and competence 
centres. The opportunities to participate in active training 
courses over the three days of the fair include an initiative 
organized in collaboration with the Cariplo Foundation, 
involving the 76 technical institutes taking part in the “SI 
Project”. In addition, a number of industrial associations such 
as AIdAM (mechatronics) and ANIE Automation have asked 
some of their members to contribute by putting on demos 
of industrial applications, suggesting thematic pathways 
and organizing initiatives in the field of mechatronics and 
intelligent components. Organized in collaboration with 
Didacta and sponsored by the Ministry of Higher Education 
and Universities (MIUR), the programme that begins at the 
SPS Italia fair will conclude in October. l  
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sfida per le imprese che puntano all’efficienza operativa, alla 
riduzione dei costi e a una maggiore competitività.

Al centro di questa edizione
c’è la formazione in ottica 4.0
L’evoluzione tecnologia ha senso solo se il capitale umano 
evolve in parallelo. A tale scopo, l’edizione 2019 di SPS Italia 
punta i fari sul tema della formazione e delle competenze.
In fiera ci sarà una vera e propria Competence Academy, svi-
luppata insieme a università, centri di ricerca, istituzioni, digital 
innovation hub e competence center. Durante i tre giorni ci sa-
ranno inoltre molte iniziative per una formazione attiva, a partire 
dal progetto in collaborazione con Fondazione Cariplo che pre-

vede il coinvolgimento dei 76 Istituti Tecnici del “Progetto SI”. 
Inoltre, alcune associazioni come AIdAM e ANIE Automazione 
contribuiranno con i loro associati a proporre applicazioni, per-
corsi tematici e iniziative di formazione legate alla meccatroni-
ca e alla componentistica intelligente. Un progetto realizzato in 
collaborazione con Didacta, che a ottobre completerà il ciclo 
formativo che comincia a SPS Italia, e patrocinato dal MIUR. l
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VEA ha sviluppato IVIS, che in un unico sistema scalabile 

racchiude dal sensore di visione fino ai sistemi più complessi. Con 

un solo potente tool di configurazione e un’espandibilità modulare, 

riduce costi e tempi di installazione. Ed è un’idea tutta italiana
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I n the manufacturing sector, especially in segments linked 
to the automotive industry, a considerable increase was 
recorded in the request for quality controls to be carried 

out automatically directly on the production line. For many 
industrial segments, the need to ensure that all products 
are compliant to specifications is increasingly pressing; 
statistical sample controls are therefore no longer sufficient. 
Vision systems are a valid solution for these issues, but often 
enough clients complain about low reliability, especially 
when the reliability requested is in terms of parts per million 
(PPM). The reasons are many and vary from one case to 
another, but the experience accrued over the years allowed 
VEA, a manufacturer of vision systems, to identify a few 
basic rules which reduce installation risks and increase the 
reliability of the applications.

Some requirements become
evident only after installation
Artificial vision is a ratter complex field, and in some projects 
it is not possible to know beforehand all the properties which 
the system must have, because often some requirements 
become evident only after installation. Clients’ initial 

 l  Solutions

Scalable Vision System

VEA developed IVIS, which encompasses several features in a single scalable system, from vision 
sensors to complex systems. Equipped with a single powerful configuration tool and modular 
expandability, it cuts down on installation costs and time. And it is a completely Italian idea

requirements may vary during installation or they may be 
a divergence between the requests of the quality control 
and production departments; in other words, an unforeseen 
requirement may generate a number of faulty items which 
production may consider too high.
The preliminary sampling of defects may not be exhaustive, 
whereby some product defects may become apparent only 
after installation and it is not always possible to detect them 
because the vision system was created without taking this 
type of defect into account.
Besides, it cannot be assumed that during production 
the items which need to be analyzed will always be 
homogeneous, it may happen that different lots will bring 
along micro-changes of the product which will generate 
false recognition of faulty items.

Flexibility is the keyword
for the application’s success
Flexibility is the keyword to reach a solution for some 
complex situations. It may happen that a vision sensor 
is initially envisaged, then replaced by a more complex 
system, possibly with video cameras. In this case often 
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Nel comparto manifatturiero, soprattutto in quello le-
gato all’automobile, si è registrato un notevole incre-
mento nella richiesta di controlli qualitativi da eseguire 

in modo automatico direttamente in linea di produzione. Per 
molti ambiti industriali, infatti, è sempre più pressante l’esi-
genza di garantire che la totalità dei prodotti sia conforme alle 
specifiche, rendendo così insufficiente il controllo statistico 
a campione. I sistemi di visione sono una valida soluzione 
per queste problematiche, ma spesso i clienti lamentano 
una scarsa affidabilità, soprattutto quando si richiede un’af-
fidabilità in parti per milione (PPM). I motivi sono molteplici 
e variano caso per caso, ma l’esperienza accumulata negli 
anni ha permesso a VEA, produttore di sistemi di visione, 
di individuare alcune regole di base che riducono i rischi di 
installazione e aumentano l’affidabilità delle applicazioni.

Alcune esigenze si presentano
solo dopo l’installazione
La visione artificiale è un campo abbastanza complesso, e in 
alcuni progetti non è possibile conoscere a priori tutte le ca-
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starting from that of a vision sensor. The system is made up 
of a basic unit measuring only 12 x 12 x 4 cm which may be 
connected to any camera, from small models such as an 
M12 sensor right up to 10 Mpixel cameras, with a maximum 
limit of 32 cameras. Besides, the system includes an HMI 
operator panel and a PLC with a 1 mSec scan designed for 
artificial vision, where up to 64 modules with 8 I/Os may be 
connected, adding up to 512 inputs and 512 outputs. The 
internal PLC and HMI allow small plants to function without 
using any external devices.
Conveyor belt, rotating table or robotized selection 
machine may be designed even without external PLCs and 
operator panels, with a considerable saving as regards 
components and wiring. IVIS is a complete vision system, 
therefore programming and interaction occur by means of a 
normal PC monitor, without having to purchase an external 
terminal or connect a programming PC. For those who 
prefer an “invisible” system the possibility of programming 
using a portable PC remains open. IVIS is provided 
with a wireless mouse and keyboard, Wi-Fi and TCP-IP 
gate for communication. It may be expanded with serial 
communication or other types of module. 
The speed of 500 acquisitions per second allows continuous 
controls without photocells, making it ideal for selection 
systems. IVIS can guide up to four robots simultaneously 
and carry out quality control, measurement, surface analysis 
and data matrix reading.

everything must be changed: hardware, the interface, 
programming and wiring, at a relevant cost. On the other 
hand, sticking to the system initially designed could imply 
a series of compromises with respect to initial demands, 
generating lack of satisfaction in the client and a relative loss 
in the image of the integrator.
Apart from the objective difficulty of going from one system 
to another, it must also be considered that getting to know 
several models of systems, with different programming 
modes, is in itself a waste of resources and therefore an 
additional cost; the ideal solution would be to have a single 
development platform, whatever the difficulty level of the 
vision issue may be.

The future lies in scalable systems
As a solution for this and other issues, VEA designed a 
single system capable of covering the range of products 
which go from the vision sensor to the most complex vision 
systems. This gave rise to IVIS, a scalable and expandable 
system, with a single powerful configuration tool, with costs 
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preliminare dei difetti non sia esaustiva, per cui alcuni difetti 
dei prodotti possono comparire dopo l’ installazione, e non 
sempre è possibile rilevarli perché il sistema di visione è stato 
realizzato senza considerare queste difettosità. Inoltre non è 
detto che durante la produzione i pezzi da analizzare siano 
sempre omogenei, può accadere infatti che lotti diversi por-
tino con sé microvariazioni del prodotto che generano falsi 
riconoscimenti di scarti.

La flessibilità è la parola chiave
per la riuscita dell’applicazione
La flessibilità è la parola chiave per venire a capo di alcune si-
tuazioni complesse. Può accadere che si parta da un sensore di 
visione per poi sostituirlo con un sistema più complesso, magari 
con più telecamere. In questo caso bisogna spesso cambiare 
tutto, l’hardware, il suo interfacciamento, rifare la programma-
zione e il cablaggio, con un costo non indifferente. D’altronde, 
mantenere il sistema scelto inizialmente può richiedere una serie 
di compromessi rispetto alle esigenze iniziali, generando sempre 
un malcontento nel cliente e una relativa perdita di immagine 
dell’integratore. 
Oltre alla difficoltà oggettiva di passare da un sistema all’altro, è 
anche da valutare il fatto che conoscere diversi modelli di siste-
mi, con diverse modalità di programmazione, sè di per sè uno 
spreco di risorse e quindi un costo aggiuntivo; la soluzione otti-

ratteristiche che dovrà avere il sistema, perché spesso alcune 
necessità si evidenziano solo dopo l’installazione. I requisiti 
iniziali del cliente possono variare in corso d’opera, oppure 
ci può essere una discrepanza tra le richieste della qualità e 
quelle della produzione: in altre parole, una non ponderata 
esigenza può generare un numero di scarti ritenuto troppo 
elevato dalla produzione. Può accadere che la campionatura 

Impianto 

di misura 
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Micrometric 

measurement 

plant.
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must satisfy a series of criteria inherent to the environment 
whee it will be installed. IVIS vision systems include a 
metrological module with such properties as to allow its 
certification as a measurement system in the industrial 
environment. It allows micro-metrical measurements to be 
carried out directly on the production line compensating 
room temperature automatically, or even on every single 
component needing to be examined. Particular algorithms 
automatically correct any vibrations present in the 
environment and errors due to dust or other material which 
alights on the item to be measured.

High precision optical micrometers
With its range of 18 models of thermal compensation 
micrometers with 0.6 μm accuracy, VEA introduced real-
time control of measurement repeatability. In this was it is 
possible to verify whether the measurement carried out falls 
within the measurability limits. In an industrial environment a 
vibration is enough to provide a wrong reading; the real-time 
repeatability allows to determine whether the measurement 
carried out is valid, preventing a defective product from 
being considered good on account of a momentary 
disturbance of the measurement. VEA’s optical micrometers 
are purposely designed to be installed in production 
systems. Along with the typical measurement function, 
they allow to carry out the quality control of the item and its 
surface analysis. They carry out up to 256 measurements 

Measuring using vision systems
Besides quality control, vision systems may carry out 
measurements. Unfortunately they may often not be 
classified as measurement system because the fact that 
they generate numeric information does not imply that these 
may be considered as measurements, that is, that they 
satisfy predefined criteria of accuracy and repeatability. This 
is shown by the absence of appropriate certificates. In order 
to be classifies as a measurement system, a vision system 
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male sarebbe avere un’unica piattaforma di sviluppo, qualunque 
sia il livello di difficoltà della problematica di visione.

Il futuro sta nel sistema scalabile
Come soluzione a questi e altri problemi, VEA ha progettato un 
unico sistema capace di coprire la fascia di prodotti che vanno 
dal sensore di visione fino ai più complessi sistemi di visione. 
Così è nato IVIS, un sistema scalabile ed espandibile, con un 
solo potente tool di configurazione, il tutto a partire dal costo 
di un sensore di visione. È composto da un unità base di soli  
12 x 12 x 4 cm a cui può essere collegata qualunque telecame-
ra, dai modelli piccoli come un sensore M12 fino a telecamere 
da 10 Mpixel, per un massimo di 32 telecamere. Inoltre, il siste-
ma integra un pannello operatore HMI e un PLC da 1 mSec di 
scansione progettato per la visione artificiale, a cui si collegano 
fino a 64 moduli da 8 I/O, per un totale di 512 ingressi e 512 
uscite. Il PLC e l’HMI interni permettono di far funzionare piccoli 
impianti senza utilizzare altri dispositivi esterni. Le macchine di 
selezione a nastro, a tavola rotante o robotizzate possono es-
sere realizzate anche senza PLC esterni e pannelli operatore, 
con un notevole risparmio di denaro per la componentistica e 
il cablaggio. IVIS è un vero e proprio sistema di visione per cui 
la programmazione e l’interazione con l’operatore avvengono 
tramite un normale monitor PC, senza dover acquistare un ter-
minale esterno o collegare un PC di programmazione. Per chi 

volesse un sistema “non visibile”, rimane comunque possibile 
la programmazione tramite PC portatile. IVIS viene fornito con 
tastiera e mouse wireless, wifi e porta TCP-IP per la comunica-
zione. Eventualmente si può espandere con moduli di comuni-
cazione seriale o di altro tipo. La velocità di 500 acquisizioni al 
secondo consente controlli continui senza fotocellule, renden-
dolo ideale per i sistemi di selezione. IVIS esegue guida robot 
fino a quattro robot contemporaneamente, controllo qualità, 
misura, analisi delle superfici e lettura datamatrix.
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at a time and 512 quality controls or surface analyses with 
a speed of 200 photos per second. Precision is guaranteed 
within a temperature range from 10°C to 60°C, thanks to the 
four-phase LTC (Laboratory Thermal Compensation) system 
which allows to obtain the same accuracy which would be 
obtained in a metrological laboratory (20° ±1°). Thanks to 
DAF (Dirty Advanced Filter) technology, measurements are 
accurate even on greasy or dusty items, with an analysis of 
the degree of dirt and stains.

An Industry 4.0 solution
IVIS complies with Industry 4.0 regulations for hyper 
amortization at 270%, both on account of the information 
transmission method and of its use as a measurement 
system. It uses a safe method for transmitting data to the 
server, which allows a temporary storage of data even if 
the plant is turned off or communication with the serer is 
interrupted. Besides, thanks to the UPS super-condenser 
unit, the system can communicate to the serer even when 
power is absent, such as, when the plant is temporarily 
turned off. It is impossible to lose even a single information; 
this makes the IVIS system completely compliant with the 
Industry 4.0 norms. l
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Misurare con i sistemi di visione
Oltre ai controlli qualitativi, il sistema di visione può eseguire 
misure. Purtroppo spesso non sono classificabili come siste-
mi di misura perché il fatto che generino informazioni nume-
riche non implica che siano considerabili come misure, ossia 
che soddisfino determinati criteri di accuratezza e ripetibilità. 
L’assenza di certificati idonei ne è la prova. Per essere clas-
sificato come sistema di misura, un sistema di visione deve 
soddisfare tutta una serie di criteri inerenti all’ambiente dove 
verrà installato. 
I sistemi di visione IVIS dispongono di un modulo metrologico 
con caratteristiche tali da essere certificato come sistema di 
misura in ambiente industriale. Permette di eseguire misure 
micrometriche direttamente sulla linea di produzione com-
pensando in modo automatico la temperatura ambiente, o 
anche di ogni singolo componente da esaminare. Particolari 
algoritmi correggono in modo automatico eventuali vibrazioni 
presenti nell’ambiente ed errori dovuti a polvere o altro mate-
riale che si deposita sul pezzo da misurare.

Micrometri ottici ad alta precisione
Con la sua gamma di 18 modelli di micrometri a compen-
sazione termica con accuratezze da 0,6 μm, VEA ha intro-
dotto il controllo in tempo reale della ripetibilità della misura. 
In questo modo è possibile verificare se la misura effettuata 
rientra nei limiti di misurabilità. Infatti in ambiente industriale è 
sufficiente una vibrazione per dare una lettura errata; il valore 
di ripetibilità in tempo reale permette di capire se la misura 
eseguita è valida, evitando che un prodotto difettoso venga 

considerato come buono per una momentanea perturbazio-
ne della misura. I micrometri ottici VEA sono appositamente 
studiati per essere installati in ambienti di produzione. Insie-
me alla classica funzione di misura, permettono di eseguire 
il controllo qualitativo del pezzo e la sua analisi della super-
ficie. Eseguono fino a 256 misurazioni alla volta e 512 con-
trolli qualitativi o analisi superficiali con velocità di 200 foto 
al secondo. La precisione viene garantita con un range di 
temperature tra 10° e 60°, grazie al sistema di compensazio-
ne termica a 4 stadi LTC (Laboratory Thermal Compensation) 
che permette di ottenere la stessa accuratezza che si avreb-
be in un laboratorio metrologico (20° ±1°). 
Grazie alla tecnologia DAF (Dirty Advanced Filter) le misure 
sono accurate anche su pezzi unti o con deposito di polvere, 
analizzando il grado di sporcizia e delle macchie. 

Una soluzione Industria 4.0
IVIS è conforme alle norme di Industria 4.0 per l’Iper ammor-
tamento del 270%, sia sulla modalità di trasmissione delle 
informazioni, sia per il suo impiego come sistema di misu-
ra. Utilizza infatti una modalità sicura di trasmissione dati al 
server, che consente di archiviare momentaneamente infor-
mazioni anche a impianto spento o con mancanza di comu-
nicazione con il server. Inoltre, grazie al modulo UPS a su-
percondensatori, il sistema riesce a comunicare con i server 
anche in mancanza di tensione, ad esempio con impianto 
momentaneamente spento. L’impossibilità di perdere anche 
una sola informazione, rende il sistema IVIS completamente 
conforme alle norme di Industria 4.0. l
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F iere & convegni  Trade fairs & conferences

\
CONTROL
7-10 May 2019
Stuttgart (Germany)

MCT PETROLCHIMICO
9 May 2019
Rome (Italy)

MCTER ROMA
9 May 2019
Rome (Italy)

LAMIERA
15-18 May 2019
Milan (Italy)

IVS
22-23 May 2019
Bergamo (Italy)

SPS IPC DRIVES ITALIA
28-30 May 2019
Parma (Italy)

SMART VISION FORUM
19 June 2019
Bologna (Italy)

AUTOMATION 
INSTRUMENTATION SUMMIT
19-20 June 2019
Belgioioso, Pavia (Italy)

MCTER COGENERAZIONE 
MILANO
27 June 2019
San Donato Milanese (Italy)

FORUM MECCATRONICA
September 2019
Tuscany (Italy)

EMO
16-21 September 2019
Hannover (Germany)

MOTEK
7-10 October 2019
Stuttgart (Germany)

 CALENDARIO   Il summit delle valvole punta sull’internazionalizzazione
Si è svolta lo scorso aprile a Palazzo delle Stelline a Milano la conferenza stampa di pre-
sentazione della terza edizione di IVS - Industrial Valve Summit, evento internazionale 
dedicato alle tecnologie delle valvole industriali e alle soluzioni di flow control, promosso 
da Confindustria Bergamo ed Ente Fiera Promoberg. L’evento, che si svolgerà a Bergamo 
il 22 e 23 maggio, punta sull’internazionalizzazione: grazie alla sinergia con ANIMA e 
ICE, ci saranno dieci delegazioni provenienti da Angola, Azerbaigian, Egitto, Libano, Ma-
lesia, Qatar, Arabia Saudita ed Emirati Arabi. Presso lo stand ANIMA e ICE ci saranno 
aree dedicate agli incontri B2B, e la programmazione dei meeting con le delegazioni sarà 
gestita da un’apposita piattaforma digitale a cui basta iscriversi. ICE poi porterà a Berga-
mo delegazioni provenienti da Algeria, Corea del Sud e Ghana, e il Ministero degli esteri 
due ulteriori delegazioni. Per quanto riguarda la parte convegnistica di IVS, da quest’anno 
è stata introdotta una nuova formula che permetterà di accedere gratuitamente a tutti 
gli eventi, previa registrazione online. In occasione del convegno di apertura, verrà pre-
sentato l’Osservatorio Confindustria Bergamo-Prometeia “The oil & gas valve industry 
in Italy”, che parlerà di eccellenza italiana: 
quasi 1/3 di tutte le valvole industriali pro-
dotte in Europa è Made in Italy. Inoltre, Con-
findustria Bergamo ha commissionato a ICE 
due studi di mercato su Russia e Emirati 
Arabi, anche questi da presentare in fiera.

The industrial valve summit is focused 
on internationalisation
A press conference was held in April 
in Milan, at Palazzo delle Stelline, to 
present the third IVS - Industrial Valve 
Summit, the international event dedicated 
to industrial valve and flow control 
technologies, organised by Confindustria 
Bergamo and Ente Fiera Promoberg. It will 
take place in Bergamo on 22 and 23 May, 
and will be focused on internationalisation: 
through the synergy with ANIMA (the 
Italian Federation of National Mechanical 
and Engineering Associations) and ICE (the 
Italian Trade Agency), the show will be 
attended by ten delegations from Angola, 
Azerbaijan, Egypt, Indonesia, Lebanon, Malaysia, Myanmar, Qatar, Saudi Arabia and 
the United Arab Emirates. The ANIMA and ICE stands will provide areas dedicated to 
B2B meetings, while meetings with the delegations will be managed through a dedicated 
digital platform, requiring simple online registration. In addition, ICE will be taking 
to Bergamo delegations from Algeria, South Korea and Ghana, and the Ministry of 
Foreign Affairs a further two delegations. As regards the conferences at IVS, this year 
new formula will allow of taking part in all the events scheduled free of charge. The 
Confindustria Bergamo-Prometeia Observatory, entitled “The oil & gas valve industry 
in Italy”, will be presented at the opening conference, and it will talk about the Italian 
excellence: almost a third of all industrial valves produced in Europe is “Made in Italy”. 
In addition, Confindustria Bergamo has asked ICE to conduct two market surveys on 
Russia and the United Arab Emirates, which will be presented at the trade show.
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ATTENZIONE
Date e luoghi delle fiere possono 
sempre variare. Si declina pertanto ogni 
responsabilità per eventuali inesattezze, e si 
invita chi è interessato a partecipare a una 
manifestazione ad accertarne date e luoghi 
di svolgimento contattando gli organizzatori. 

Dates and places of the trade fairs 
can change. Therefore, we refuse any 
responsibility in case of inaccuracies, and 
we suggest people who are interested in 
visiting an event to check dates and places 
by contacting the organizers.

VISCOM
10-12 October 2019
Milan (Italy)

CIBUS TEC
22-25 October 2019
Parma (Italy)

SAVE VERONA
23-24 October 2019
Verona (Italy)

FORUM MECCATRONICA
5 November 2019
Florence (Italy)

MICONEX
25-27 November 2019
Beijing (China)

SPS SMART PRODUCTION 
SOLUTIONS
26-28 November 2019
Nuremberg (Germany)

MCT PETROLCHIMICO
28 November 2019
San Donato Milanese (Italy)

2020
SAMUEXPO
6-8 February 2020
Pordenone (Italy)

WIN EURASIA
12-15 March 2020
Istanbul (Turkey)

AMPER
17-20 March 2020
Brno (Czech Republic)

iere & convegniF
 CALENDARIO   

Al via l’appuntamento con l’efficienza energetica
Cresce l’attesa per la prima edizione di mcTER Smart Efficiency, importante 
evento verticale dedicato al tema delle soluzioni smart per l’efficienza energeti-
ca, smart metering, diagnosi energetica, in programma il prossimo 27 giugno a 
Milano. In un contesto industriale e di processo gli interventi di efficientamento 
spaziano dalla valorizzazione del calore di scarto, all’utilizzo diffuso di inverter 
fino alla cogenerazione e via dicendo. Ma recuperi, controllo e cogenerazione 
sono parole chiave anche per il settore civile, dove si parla sempre più di inter-
venti integrati che riguardano sia l’edificio sia l’impiantistica installata. 
La nuova iniziativa mcTER vede coinvolti tutti i player interessati alla que-
stione dell’efficientamento energetico come progettisti, studi tecnici, consulen-
ti, impiantisti, ingegneri, imprese di fornitura, termotecnici, energy manager, 
amministratori di condominio, responsabili impianti e altri ancora. La giornata 
verticale, a partecipazione gratuita, prevede una sessione plenaria dedicata 
alle tematiche delle soluzioni per l’efficienza, della diagnosi energetica e dello 
smart metering, un’area espositiva, e una serie di workshop tecnico-applicativi 
pomeridiani organizzati dalle aziende partecipanti. L’appuntamento meneghi-
no è organizzato da EIOM in collaborazione con CTI (Comitato Termotecnico 

Italiano), e si svolge in con-
comitanza con gli altri even-
ti mcTER dedicati alla coge-
nerazione, bio-gas, biomasse, 
biometano ecc.

The energy efficiency 
event is ready to start
Expectations are building 
up for the first edition of 
mcTER Smart Efficiency, 
important vertical event 
dedicated to the theme of 
smart solutions for energy 
efficiency, smart metering, 
energetic diagnosis, 
scheduled for June 27th 
in Milan. In an industrial 
and process context, action 
taken to improve efficiency 
range from the exploitation 
of residual heat to the use 
of inverters, right up to 

cogeneration, and so on. But recovering, monitoring and cogeneration are key 
topics even for the civil engineering sector, where the focus is increasingly 
on integrated action concerning both the building and installed appliances. 
The new mcTER initiative involves all players interested in the energy 
efficiency improvement issue, such as, designers, technical firms, consultants, 
installers, engineers, suppliers, heating technicians, energy managers, 
property managers, plant managers and more. The vertical event, with free 
admittance, envisages a plenary session dedicated to the topics of efficiency 
solutions, energy diagnosis and smart metering, an exhibition area and a 
series of technical and application workshops during the afternoon organized 
by participating companies. The appointment  in Milan is organized by EIOM 
in partnership with CTI (Italian Thermotechnical Committee) and is held 
at the same time as other mcTER events dedicated to cogeneration, bio-gas, 
biomass, biomethane etc.
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750 operatori all’evento milanese
Sono stati più di 750 gli operatori 
specializzati che si sono dati appun-
tamento a SAVE Milano, l’edizione 
primaverile della vetrina della stru-
mentazione, dell’automazione, del 
monitoraggio e della sensoristica.
Lo scorso 18 aprile a Milano l’even-
to ha visto un’area espositiva e una 
serie di appuntamenti formativi, tra 
sessioni plenarie al mattino e work-
shop nel pomeriggio.
Tra i vari convegni ricordiamo “Indu-
stria 4.0, stato dell’arte e scenari fu-
turi” e “Dagli Smart Instruments al 
Cloud”, mentre sono state approfon-
dite anche le tecnologie per l’alimen-
tare e quelle di visione e tracciabili-
tà con un seminario appositamente 
dedicato. SAVE Milano si è svolto in 
concomitanza con MCM Milano e in-
sieme a mcT Alimentare / Visione e 
Tracciabilità. L’evento ritorna nella 
primavera del 2020.

750 operators 
at the event in Milan
Over 750 specialized operators 
got together for SAVE Milano, the 
springtime edition of the event 
which showcases instruments, 
automation, monitoring and sensors. 
Held in April 18th in Milan, it 
included an exhibition area and 
a series of training opportunities, 
including plenary sessions in the 
morning and workshops in the 
afternoon. 
Among the various congresses we 
would like to mention “Industry 
4.0, state of the art and future 
scenarios” and “From Smart 
Instruments to the Cloud”, while 
in-depth analyses of food industry 
and vision and traceability 
technologies were provided by a 
purposely dedicated seminar. SAVE 
Milano was held at the same time 
as MCM Milano and mcT Alimentare 
/ Vision and Traceability. The event 
will be back in the Spring of 2020.

A Bologna vanno in scena i sistemi di visione
Il 25 giugno si tiene Smart Vision Forum, la mostra-convegno dedicata ai si-
stemi di visione industriale nata dalla collaborazione tra AIdAM e ANIE Auto-
mazione. L’appuntamento organizzato da Messe Frankfurt Italia si terrà nella 
Sala Maggiore di Bologna Congressi.
Durante il programma convegnistico (articolato in una plenaria di apertura e 
in due sessioni parallele su tecnologie e applicazioni) produttori, distributori e 
integratori di sistemi si confronteranno con il mondo accademico e industriale.
Nell’area espositiva le aziende presenteranno le loro soluzioni più innovative, 
e si parlerà di tutti gli ambiti in cui il ruolo della smart vision diventerà sem-
pre più strategico. 
La visione artificiale infatti gode di ampie potenzialità di sviluppo favorite dai 
trend tecnologici legati all’Advanced Manufacturing e all’Intelligenza Artifi-
ciale. L’Italia rappresenta un Paese all’avanguardia per queste tecnologie che 
nell’industria manifatturiera e di processo svolgono un ruolo di primo piano 
nella rilevazione di difetti e imperfezioni, nel monitoraggio dei processi pro-
duttivi, nell’ottimizzazione di risorse, macchine e impianti.
Con questa premessa Smart Vision Forum si pone l’obiettivo di fare il punto 
della situazione sulle opportunità a disposizione della fabbrica intelligente per 
raggiungere risultati tangibili come l’affidabilità dei prodotti, la velocità delle 
procedure di controllo, il miglioramento della qualità. 
(Photo credit: GarryKillian/Shutterstock.com)

Vision systems 
on show in Bologna
Smart Vision Forum, 
the exhibition-congress 
dedicated to industrial vision 
systems stemming from the 
partnership between AIdAM 
and ANIE Automazione, will 
take place on June 25th. 
The event organized by Messe 
Frankfurt Italia will be held 
in the Sala Maggiore hall at 
Bologna Congressi.
During the congress 
program (subdivided into 
an opening plenary session 
and two parallel sessions 
concerning technologies 
and applications), systems 
manufacturers, distributors 
and integrators will face 
the academic and industrial 
world. In the exhibition area, 
companies will showcase their 
most innovative solutions, 
and the focus will be on all the domains where the role of smart vision will 
become increasingly strategic. Artificial vision enjoys a great development 
potential favoured by technological trends connected to Advanced 
Manufacturing and Artificial Intelligence.
Italy represents a country on the cutting edge of these technologies, which 
in the manufacturing and process industries play a fundamental role in the 
detection of defects and flaws, in monitoring production processes and in 
optimizing resources, machines and plants.
From this standpoint, Smart Vision Forum aims at summing up the situation 
regarding the opportunities available for the smart factory to reach such 
tangible results as product reliability, speed of control procedures and 
quality improvement.
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Servizi di comunicazione e promozione per la tua azienda:

Collaborazione con gli enti normatori nazionali e internazionali

Analisi del mercato italiano ed estero
Meeting, conferenze e giornate studio..

Editoria e cultura tecnica

 · CONTROLLO E MISURA: magazine bilingue I/E in versione 
cartaceae sfogliabile digitale
 · PORTALE EDITORIALE CONTROLLO E MISURA DIGITAL: 
www.controlloemisuradigital.it
 · APP CONTROLLO E MISURA DIGITAL: disponibile su Google Play e 
App Store
 · SITO ISTITUZIONALE: www.gisi.it
 · G.I.S.I. INTERNATIONAL WEB SITE: international.gisi.it
 · NOTIZIARIO: mensile di news sulle attività dell’associazione
 · ANNUARIO: unico repertorio merceologico delle aziende 
italiane di strumentazione e automazione industriale
 · SERVIZIO DI NEWSLETTER per promo eventi/prodotti su mailing 
list Socio e/o G.I.S.I.

 · OSSERVATORIO sull’andamento Nazionale del Mercato della 
Strumentazione e Automazione Industriale, di Processo e di 
Laboratorio
 · RICERCHE DI MERCATO: indagini di settore e studi verticali su 
specifici comparti e prodotti

 · QUADERNI G.I.S.I.: collane specializzate su strumentazione, 
automazione e tecniche di controllo. Anche in formato 
digitale (eBook)

Partecipazioni a fiere, mostre e convegni di settore nazionali 
e internazionali. G.I.S.I. organizza stand collettivi come una 
valida soluzione per chi vuole partecipare alle più importanti 
manifestazioni di settore contenendo i costi e avvalendosi di un 
supporto “chiavi in mano”

ASSOCIAZIONE DELLE IMPRESE ITALIANE DI STRUMENTAZIONE 
E AUTOMAZIONE INDUSTRIALE, DI PROCESSO E DI LABORATORIO

ASSOCIATI ANCHE TU A G.I.S.I. E CONDIVIDI CON 
GLI OLTRE 250 SOCI I NOSTRI VALORI

Essere associati ha i suoi vantaggi. Avere un vantaggio 
significa competere meglio.

Viale Fulvio Testi, 128 - 20092 Cinisello Balsamo (MI)
Tel. (+39) 02 21591153 - Fax (+39) 02 21598169
email: gisi@gisi.it - web: www.gisi.itSeguici su: digital

Italiane di Strumentazione
Associazione Imprese  
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www.bftburzoni.com

45.000 articoli.
10 milioni di pezzi

in pronta consegna.

PAD. A _ STAND 99
BERGAMO_22-23/05

Vi aspettiamo.


