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GF Machining Solutions

Mikron

MILL P 500/800 U

Agilita per
il futuro

+2 um
PRECISIONE SUL PIANO X/Y

Precisione dimensionale costante e affidabilita di
processo 24/7

La serie Mikron MILL P U & la nuova linea di
fresatrici simultanee a cinque assi progettate per
offrire una produttivita agile.

La vostra priorita e far fronte in modo costante a
requisiti difficili? La nostra soluzione termostabile
dal design simmetrico unico nel suo genere,
assicura un’affidabilita di processo 24/7 garantendo
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IMX-B2
TESTINA SEMISFERICA,
2 taglienti,
@10, 012, D16 & @20
IMX-B3F
TESTINA SEMISFERICA,
3 taglienti,

@10, @12, @16 & 320

www.mmc-hardmetal.com

ESPANSIONE DI
GAMMA PER LA SERIE iMX

2 NUOVI GRADI EP8110 E EP8120
2 NUOVE GEOMETRIE
DI TESTINA SEMISFERICA

IMX - Rivoluzionario sistema Mitsubishi di
frese con testina intercambiabile. Doppio
contatto (parte conica + battuta) per alta
rigidita.

NEW - Gradi rivestiti multistrato EP8110 e
EP8120 per applicazioni su acciaio temprato.
NEW - Testine semisferiche IMX - B2 e IMX -

B3FV con geometrie per lavorazioni di finitura e
con sporgenze elevate.

Gamma completa di geometrie utensile,
concepita per una performance senza
compromessi.
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Alle sue foratrici Serie BB -evo con montante gantry verticale,
dal 2016 I.M.S.A. affianca una macchina di foratura profonda e
fresatura dalla struttura piu tradizionale denominata MF1600S.
Per questa nuova foratrice i progettisti I.M.S.A. hanno studiato
un sistema di passaggio fra foratura e fresatura che utilizza un
solo mandrino, ma senza richiedere alcun intervento manuale.

Il centro di foratura profonda e fresatura MF1600S e destinato
alla lavorazione di stampi fino a 20 t, per profondita di foratura
fino a 1.600 mm e diametri da 5 a 40 mm. Il mandrino I1SO 50
da 17 kW di potenza con rotazione 4.500 giri/min, raffreddato a
liquido, offre alte prestazioni non solo in foratura profonda, ma
anche per tutte le lavorazioni in preparazione e completamento
dei fori.

Il livello di rigidita risultante dalla soluzione I.M.S.A. permette di
forare anche 35 m fra due riaffilature della punta, e le soluzioni
tecniche applicate sulla totalita della MF1600S garantiscono
I'affidabilita necessaria per lavorare durante questo tempo senza
la presenza dell’operatore.
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Laser IPG per
applicazioni
industriali

LA RIVOLUZIONE DEI LASER CLEANING

LASER IN FIBRA

ALTE PRESTAZIONI, EFFICIENZA E
AFFIDABILITA

Le sorgenti della famiglia YLPN sono di
alta qualita e facili da usare come tutti
i prodotti IPG, leader mondiale nei laser
in fibra.

Queste sorgenti, disponibili in varie
potenze fino a 5 kW, sono la soluzione
ideale per la pulizia profonda di vaste
superfici di differenti materiali.

www.ipgphotonics.com
sales.italy@ipgphotonics.com
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Continua la

ecisamente positivo €& il bilancio 2017
dell'industria italiana costruttrice di macchi-
ne utensili, robot e automazione: il compar-
to ha raggiunto un fatturato di oltre 9 mi-
liardi di euro e registrato un incremento di
tutti i principali indicatori economici.
Quarta tra i produttori, I'ltalia si & confermata terza tra gli
esportatori, oltre a consolidare il quinto posto nella classifica
di consumo. Secondo l'indagine condotta dall’associazione
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Secondo l'indagine condotta da
UCIMU - Sistemi per Produrre

e presentata in occasione
dell’'assemblea annuale
dell’associazione svoltasi lo scorso
luglio, particolarmente positivo € il
bilancio 2017 dell'industria italiana
costruttrice di macchine utensili,
robot e automazione.

Il positivo andamento
dell’industria italiana di settore
registrato nel 2017 trovera
conferma anche nel 2018.
Secondo quanto & emerso dai dati
di previsione elaborati dal Centro
Studi & Cultura di Impresa di
UCIMU - Sistemi per Produrre, il
trend positivo proseguira infatti
tutto I'anno.

anche nel 2018

UCIMU - Sistemi per Produrre, nel 2017 la produzione italia-
na di macchine utensili, robot e automazione si e attestata a
6.085 milioni di euro, registrando un aumento del 9,6% ri-
spetto al 2016. Il consumo e cresciuto, del 15,7%, a 4.464
milioni, per effetto dell'ottimo andamento delle consegne
sul mercato interno (+17,4%, 2.700 milioni). Le importazio-
ni sono aumentate del 13,2%, attestandosi a 1.764 milioni;
la quota di mercato coperta da macchinari stranieri & risulta-
ta pari al 39,5%. Dopo un 2016 negativo, nel 2017 le



Un momento dell’assemblea annuale di
UCIMU - Sistemi per Produrre.

All'assemblea annuale di UCIMU ha
preso parte il presidente dell'associazione
Massimo Carboniero (a destra) e
Vincenzo Boccia, presidente di Confindustria.

esportazioni sono tornate a crescere attestandosi a 3.385
milioni di euro, il 4,1% in piu rispetto all'anno precedente. Il
rapporto export su produzione ¢ calato dal 59% del 2016 al
56% del 2017. Il saldo della bilancia commerciale & diminu-
ito del 4,3% attestandosi a 1.621 milioni di euro. La perfor-
mance positiva dell'industria italiana del settore si e riflessa
sul livello di utilizzo della capacita produttiva, la cui media
annua e cresciuta, passando dal 79,1% del 2016 all'83,2%
del 2017. In forte crescita anche il carnet ordini, che si & at-
testato a 6,6 mesi di produzione assicurata, contro il 5,9
dell'anno precedente. Dopo la grave crisi registrata nel
2009, I'indice degli ordini di macchine utensili ha avuto un
andamento altalenante: alla ripresa del biennio successivo
(2010-2011), & seguito un nuovo periodo di arretramento
(2012-2013) interrotto nel 2014, anno che sara ricordato
per la ripresa del mercato italiano. Il trend positivo & stato
confermato anche nel 2015, rallentando nel 2016 e tornan-
do fortemente dinamico nel 2017.

E cresciuta la produzione,

che ha raggiunto i 5.491 milioni di euro

Per quanto riguarda I'industria italiana della macchina uten-
sile intesa in senso stretto (esclusa, quindi, la robotica), il
comparto ha chiuso il 2017 con una produzione in crescita
del 9,4%, pari a 5.491 milioni di euro. Il risultato & stato
determinato dall’ottica performance messa a segno dai co-
struttori italiani sul mercato interno dove le consegne sono
cresciute del 18,9%, raggiungendo i 2.326 milioni, trainate
dal consumo domestico. Anche le esportazioni sono tornate
a crescere (+3,4%) raggiungendo i 3.165 milioni. La pro-
pensione all’'export & scesa dal 61% del 2016 al 58% del
2017. 1l consumo si € attestato a 3.695 milioni (+16,1%).

PubliTec

Le importazioni, cresciute dell'11,6% a 1.369 milioni di
euro, hanno coperto il 37% della domanda. Il numero degli
addetti dell'industria italiana della macchina utensile e cre-
sciuto dell’1,9% a 29.360 unita.

Focus sulle macchine utensili ad asportazione

Nel 2017, la produzione italiana di macchine utensili ad
asportazione ¢ cresciuta del 9,3%, a 2.538 milioni di euro,
corrispondenti al 46,2% del totale settoriale. Le vendite all’e-
stero sono risultate in calo, dello 0,4% a 1.485 milioni; anche
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Industria italiana
della macchina
utensile, del robot
e dell'automazione
(milioni di euro,
variazione %).

Evoluzione degli
ordini di macchine
utensili acquisiti dai
costruttori italiani
(media 2010= 100).

la propensione all'export e scesa passando dal 64,2% del
2016 al 58,5%. Primo mercato di shocco é risultata la Cina,
dove le consegne di Made in ltaly hanno raggiunto i 222,7
milioni (+7,1%) pari al 15% del totale esportato. Al secondo
posto la Germania con acquisti per 178,9 milioni (-12,2%)
davanti a Stati Uniti (156,4 milioni, -5,2%) e Francia (127,6
milioni, -5,5%). Al quinto posto della graduatoria degli utiliz-
zatori di macchine utensili ad asportazione italiane é risultata
la Spagna i cui acquisti hanno raggiunto il valore di 61,7 mi-
lioni (+23,7%). In forte crescita sia il consumo (1.992 milioni,
+21,4%), sia le consegne interne (1.053 milioni, +26,7%). In
forte aumento anche le importazioni (+15,9%) che si sono
attestate a 939 milioni di euro. La graduatoria dei fornitori
stranieri ha visto al primo posto la Germania (288,9 milioni,
+29,7%), sequita da Belgio (113,6 milioni, -19,4%), Corea
del Sud (110,6 milioni, +27,4%), Giappone (105,5 milioni,
+11,5%), Taiwan (74,7 milioni, +24,3%). In termini di fami-
glie di prodotto, & necessario fare riferimento ai dati dell’anno
precedente, gli ultimi disponibili. Nel 2016, i torni sono risul-
tati la principale tipologia di macchina ad asportazione pro-
dotta, con una quota pari al 25,2% del totale.

Il comparto delle macchine a deformazione

Nel 2017, la produzione italiana di macchine utensili a defor-
mazione & cresciuta del 9,2% a 2.545 milioni di euro. Le ven-
dite all'estero sono cresciute a 1.358 milioni di euro, regi-
strando un incremento del 6,5%; la propensione all’export &
scesa dal 55% del 2016 al 53% del 2017. Primo mercato di
sbocco sono risultati gli Stati Uniti dove le vendite italiane
sono calate del 9,7% a 136,8 milioni di euro, valore pari al
10,1% del totale esportato dai costruttori italiani di macchine
a deformazione. Al secondo posto, la Germania con acquisti
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per 136,7 milioni (-7,6%) davanti a
Polonia (87,1 milioni, +26,9%) e Cina
(70,6 milioni, -5,5%). Al quinto posto
della graduatoria degli utilizzatori di
macchine a deformazione italiane, la
Francia, i cui acquisti sono cresciuti del
2,6% a 66,5 milioni. In aumento con-
sumo (1.397 milioni, +10,3%) e con-
segne sul mercato interno (1.187 mi-
lioni, +12,5%); stabili, invece, le
importazioni (209 milioni, -0,5%). La
graduatoria dei fornitori stranieri vede
al primo posto la Germania (53,2 milioni, -12,4%), seguita da
Austria (31,6 milioni, +9,1%), Francia (21,1 milioni, +28%),
Cina (14,1 milioni, +30,1%). In termini di produzione, le mac-
chine per piegatura e curvatura hanno rappresentato il 43,3%
del totale.

Il consumo italiano di robot ha registrato

un aumento dell’1,7%,

I 2017 e stato un anno positivo anche per il comparto della
robotica, come evidenziato dai principali indicatori: +11,2%
la produzione, +15,8% I'export, +8,7% le consegne sul mer-
cato interno e +13,8% il consumo. Le importazioni, cresciute
del 19%, a 395 milioni di euro, hanno portato il saldo com-
merciale in negativo di 175 milioni di euro; il rapporto tra
import e consumo ¢ salito al 51,4% dal 49,1% del 2016.
L'andamento dell'industria italiana della robotica e evidenzia-
to, nel dettaglio, dall'indagine svolta da UCIMU - Sistemi per
Produrre (anche se con riferimento al 2016). Nel 2016, I'indu-
stria italiana della robotica ha registrato una sostanziale stabi-
lita, con indicatori leggermente positivi. La produzione del
comparto ha registrato un incremento dell’1,1% rispetto
all’anno precedente attestandosi a un valore di 534 milioni di
euro. Tale risultato e stato determinato dalla seppure lieve
crescita registrata sia delle esportazioni (+1,1% per un valore
di 190 milioni di euro) sia delle consegne sul mercato interno
(+1,2% per 344 milioni di euro). La quota di produzione de-
stinata all’estero & rimasta stabile rispetto al’anno precedente
(35,6%). Nel complesso il consumo italiano di robot ha regi-
strato un aumento dell’1,7%, attestandosi a 676 milioni. Le
esportazioni, in salita del 2,2% a 332 milioni di euro, hanno
portato il saldo commerciale in negativo di 142 milioni di
euro; il rapporto tra import e consumo & passato dal 48,9%
del 2015, al 49,1% del 2016 in termini di unita, nel 2016 la
produzione di robot & calata del 25,1% rispetto all'anno pre-
cedente attestandosi a 2.752 unita. La maggior parte della
produzione, precisamente il 67,4% del totale, é stata vendu-
ta sui mercati esteri. Di conseguenza, le consegne sul mercato
interno sono notevolmente calate scendendo a 898 unita,
dalle 1.414 del 2015. Per far fronte all'incremento della do-
manda domestica, cresciuta dell'1,2% a 6.823 unita nuove
unita, sono aumentati gli acquisti dall'estero cresciuti
dell'11,3% a 5.925 unita. Nel 2016, in Italia, la manipolazio-



ne si & confermata area applicativa predominante, seguita
dalla saldatura. | robot per la manipolazione rappresentano il
61,4% della produzione nazionale di robot, per un totale di
1.689 unita. Tale area comprende diverse applicazioni, tra cui
la principale, in termini di unita, & la manipolazione per stam-
paggio plastica, con un numero di robot pari a 655 unita; la
maggior parte sono robot di tipo cartesiano. Per la saldatura,
nel 2016, sono stati prodotti 621 robot, pari al 22,6% della
produzione nazionale. La maggior parte delle unita di questi
robot & destinato alla saldatura a punti. Altro segmento signi-
ficativo e quello della manipolazione per carico/scarico mac-
chine per il quale sono stati prodotti 378 robot. Nel 2016 |l
principale settore di sbocco e risultato quello della produzione
di prodotti in plastica (569 unita), seguito da parti e accessori
per motoveicoli (541) e dai prodotti alimentari e bibite (465).
Nello stesso anno, in Italia sono stati installati 6.823 nuovi
robot, 1'1,2% in piu rispetto all'anno precedente. A livello
complessivo, il parco robot e risultato pari a 114.873 unita,
per il 65,4% robot per la manipolazione.

L'andamento delle esportazioni nel 2017

Secondo i dati elaborati da UCIMU - Sistemi per Produrre,
nel 2017 le esportazioni italiane di sole macchine utensili
sono salite, del 3,4%, a 3.165 milioni di euro. L'andamen-
to trimestrale & stato positivo per tutto I'anno. Dopo un
aumento moderato nei primi due trimestri (+2,7% e
+2,6%), il terzo trimestre ha registrato un picco (+9,3%) a
cui & seguita, nell'ultima parte dell’anno, una sostanziale
stabilita delle vendite (+0,1%). Durante lo scorso anno, le
quote italiane nei principali mercati mondiali sono general-

PubliTec

mente calate; cio & dovuto al fatto che la crescita del no-
stro export & stata inferiore all'incremento del consumo
mondiale. In Cina, la quota italiana sul totale venduto si &
attestata a 1,3%, ovvero lo stesso livello del 2016. Negli
Stati Uniti i costruttori italiani hanno soddisfatto il 4,7%
della domanda, perdendo quasi un punto rispetto all’anno
precedente. E diminuita dello 0,7% la quota italiana sul
mercato tedesco, risultata pari al 5,7% del consumo loca-
le. Per contro, i costruttori italiani hanno guadagnato spa-
zio in Brasile, dove hanno coperto il 5,8% del mercato, con
un incremento di oltre un punto. In India le macchine ita-
liane sono arrivate a soddisfare solo il 2,7% della doman-
da, perdendo quindi 1,3 punti rispetto al 2016. Sul merca-
to russo, una volta tradizionale sbocco per le esportazioni
italiane, la quota italiana e rimasta stabile al 6,4%. L'anali-
si condotta sulla distribuzione geografica delle esportazio-
ni italiane nell’'ultimo decennio evidenzia come, a fronte
del continuo mutamento dello scenario mondiale, il made
by Italians abbia saputo rispondere alle esigenze dei clienti
penetrando di volta in volta nelle
aree piu attive dello scacchiere
internazionale. L'Unione Europea
resta la prima area di destinazio-
ne delle vendite italiane ma la
guota di export assorbita dall’a-
rea si & ridotta, passando dal
48,7% del 2008, al 45,9% del
2017. Perde peso anche I'Europa
al di fuori della UE, dal 12,2%
all'8,9%. Nel periodo considera-
to, & stata rilevata una forte ri-
presa della quota dell’America
settentrionale, che dal 9,5% del
2008, ha acquisito, nel 2017, il
15,4% del totale esportato dai
costruttori, risultato reso possibi-
le dalla crescita dell’attivita mani-
fatturiera nei paesi dell’area. E
aumentata, in modo meno mar-
cato, la quota di export destinata
all'Asia, passata dal 19,8% del
2008, al 22,8%; in calo, invece,
la quota assorbita dall’America

Industria
italiana della
macchina utensile
ad asportazione
(milioni di euro,
variazione %).

Industria
italiana della
macchina utensile
a deformazione
(milioni di euro,
variazione %).

Industria italiana
della robotica
(milioni di euro,
variazione %).
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del Sud, passata dal 5,2% del 2008 al 2,3% del 2017.
Stabile il peso dell’Africa (al 3,4%). Nel 2017, I'export in
Unione Europea e aumentato, del 2,4%, a 1.451 milioni di
euro. Come nel 2016, primo mercato comunitario, e mon-
diale, é stata la Germania (343 milioni, -9,1%), sequita da
Francia (213 milioni, -5,1%), Polonia (162 milioni,
+17,8%), Spagna (134 milioni, +15,3%) e Regno Unito
(77 milioni -6,1%) che ha registrato un nuovo calo dopo la
pessima performance dell’anno scorso.

Il trend positivo del 2017 proseguira anche nel 2018

Il positivo andamento dell’industria italiana di settore regi-
strato nel 2017 trovera conferma anche nel 2018. Secon-
do quanto & emerso dai dati di previsione elaborati dal
Centro Studi & Cultura di Impresa di UCIMU - Sistemi per
Produrre, il trend positivo proseguira infatti tutto 1'anno.
Cresceranno produzione ed export ma, esattamente come
nel 2017, saranno consumo, consegne sul mercato interno
e importazioni a registrare gli incrementi pit decisi, tutti a
doppia cifra, sostenuti dalle misure di super e iperammor-
tamento previsti dal piano Impresa 4.0.

In particolare, la produzione salira, del 9,3%, a 6.650 mi-
lioni di euro. Il consumo si attestera a 5.070 milioni di euro,
il 13,6% in piu rispetto al 2017, trainando sia le consegne
dei costruttori sul mercato domestico, attese in crescita del
15,2% a 3.110 milioni, sia le importazioni (1.960 milioni,
+11,1%). Anche I'export proseguira con la crescita: con un
incremento del 4,6% raggiungera il valore di 3.540 milioni
di euro.

L'andamento registrato dalle vendite di macchine utensili
oltreconfine nei primi tre mesi dell’anno conferma il trend
positivo. Il rapporto export su produzione, ridimensionato-
si dal 2014 per effetto della ripresa della domanda italiana,
scendera ancora, attestandosi a quota 53,2%. Nel secon-
do trimestre del 2018, I'indice degli ordini di macchine
utensili & cresciuto del 2,8% rispetto allo stesso periodo
dell’anno precedente per un valore assoluto di 140 (base
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2010=100). Dopo l'arretramento registrato nel primo tri-
mestre, I'indice interno e tornato di segno positivo, a
+0,5% (valore assoluto 181,4), dimostrando cosi che lo
stop di inizio anno era dovuto all'incertezza della conferma
dei provvedimenti di super e iperammortamento. Positivo
anche I'estero che segna una crescita del 3,6% per un va-
lore assoluto di 128,5.

Alcune manovre per sostenere

I'andamento favorevole del mercato

Per sostenere I'andamento favorevole registrato nel 2018,
il presidente di UCIMU - Sistemi per Produrre Massimo
Carboniero ha sottolineato I'importanza di mettere in atto
misure specifiche atte ad aumentare la competitivita delle
imprese, a sostenere la formazione e il mercato del lavoro.
“Alle autorita del nuovo Governo chiediamo di prolungare
I'effettivita delle misure di super e iperammortamento,
magari rivedendo i coefficienti ma lasciando il tempo alle
imprese di maturare le decisioni d'acquisto.

Occorre poi accompagnare questo processo di inserimento
di nuova tecnologia con un uguale impegno sulla vera ri-
sorsa delle imprese: I'uomo. Per questo auspichiamo che il
provedimento dedicato alla formazione, cosi come defini-
to nel programma Impresa 4.0, venga perfezionato.

A nostro awiso, il credito di imposta al 40%, attualmente
applicato al solo costo del lavoro del personale coinvolto
nella formazione, dovrebbe essere esteso anche al costo
dei corsi e dei formatori impiegati, che é poi la spesa piu
gravosa per le PMI. Per spingere le imprese ad assumere e
a farlo a tempo indeterminato occorre invece intervenire
sulla riduzione del cuneo fiscale e con la piena detassazio-
ne e decontribuzione per i primi anni di assunzione, non
certo con I'eliminazione di contratti a termine e la revisione
della materia dei contenziosi che creera nuova e aggiuntiva
burocrazia per le imprese. Infine, abbiamo bisogno di un
mercato libero e aperto, piu di prima, di un’Unione Euro-
pea forte per un'ltalia forte. L'industria italiana ha bisogno
di alleanze strategiche tra paesi e di sponde per sostenere
lo sviluppo non solo delle imprese ma dell'intera societa”.
All'appello lanciato dal presidente di UCIMU - Sistemi per
Produrre si & unito anche Vincenzo Boccia, presidente di
Confindustria che ha presenziato insieme a Carboniero
all'assemblea annuale di UCIMU. “Non esistono settori in-
novativi, ma aziende innovatrici che operano nei piu diver-
si ambiti. E giusto quindi parlare di “politica dei fattori” e
non pit di “politica dei settori”, come si usava in passato.
L'ltalia & un Paese principalmente formato da piccole e me-
die imprese che rappresentano la nostra forza e la nostra
ricchezza.

Per ridurre quanto piu possibile i divari esistenti, & impor-
tante mettere in atto una serie di interventi atti a sostenere
il mercato del lavoro. In quest’ottica, & necessario incre-
mentare la crescita, ridurre il debito pubblico e diminuire il
cuneo fiscale”.
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Una nuova interfaccia
per sistemi CNIC

FANUC introduce una nuova HMI ancora pit ergonomi-

ca e di facile utilizzo: si tratta di FANUC Panel /H Pro, che

va a completare la gamma di interfacce per sistemi CNC

dell'azienda giapponese. Questo modello é caratterizzato

da display LCD wide da 21,5 touchscreen capacitivo, con

orientamento sia orizzontale che verticale, specifiche che

ne rendono l'utilizzo in tutto simile a quello di uno smar-

tphone. Il grande schermo Full-HD consente di visualizzare

diverse informazioni in un‘unica

schermata; gli operatori possono,

ad esempio, aprire un manuale

e allo stesso tempo controllare

i parametri della lavorazione e

seguirne l'avanzamento, tutto

senza dover chiudere e riaprire

le finestre. Equipaggiato con il

potente processore Intel Core i5,

FANUC Panel /H Pro supporta l'avvio simultaneo di diversi

software anche sofisticati come quelli di simulazione 3D.

L'assenza di tasti fisici e I'opzione “thin” con uno spessore

disoli 110 mm compatta ulteriormente il design e consente

una piu pratica manutenzione. L'usabilita di FANUC Panel

iH Pro & amplificata dall'interfaccia iHMI con menu a icone
e browser web integrato.

Ribalta

Teste di barenatura 4.0

In un contesto produttivo sempre pit orientato verso la Fabbrica Digitale
e Connessa, BIG MAISER propone una gamma di utensili e soluzioni
per lavorazioni meccaniche di alta qualita e precisione che permettono di
realizzare compiutamente le direttive di Industry 4.0. Tra questi le teste di
barenatura digitali con display digitale per la lettura diretta della misura con
connettivita wireless EWE, che si connettono all'applicazione di
BIG KAISER per smartphone e tablet, semplificando cosi il controllo e la
gestione delle teste durante le fasi di montaggio degli utensili e di lavorazione
senza che sia necessario smontare la testa dalla macchina per regolarla. La
app supporta inoltre gli operatori nella scelta dei parametri pit idonei per
ciascun utensile. Le teste di barenatura digitali EWE consentono di effettuare
fori di precisione del diametro di 2-152 mm raggiungendo una velocita di
14.000 giri/min con shilanciamento ottimizzato con utensile in posizione
centrale. Il segnale wireless viene trasmesso e ricevuto da un‘antenna RF
sviluppata da BIG KAISER.
Per garantire la ricezione di
un buon segnale fino a
5 metri di distanza, l'antenna
invia il segnale attraverso il
display, innovazione per cui
BIG KAISER ha depositato
domanda di brevetto.

Foratura profonda performante e senza presidio in stampi fino a 20 t
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Alle sue foratrici Serie BB -evo con montante gantry verticale, dal 2016 L.IVI.S.A. affianca una
macchina di foratura profonda e fresatura dalla struttura piu tradizionale denominata MF1600S.
Per questa nuova foratrice, i progettisti .M.S.A. hanno studiato un sistema di passaggio fra fo-
ratura e fresatura che utilizza un solo mandrino, ma senza richiedere alcun intervento manuale.

Il centro di foratura profonda e fresatura MF1600S é destinato alla lavorazione di stampi fino a
20 t, per profondita di foratura fino a 1.600 mm e diametri da 5 a 40 mm. Il mandrino ISO 50 da
17 kW di potenza con rotazione 4.500 giri/min, raffreddato a liquido, offre alte prestazioni non
soIo in foratura profonda ma anche per tutte le lavorazioni in preparazione e completamento dei
ﬂlature della punta. Le soluzioni tecniche appllcate sulla foratrice MF1600S nella sua totalita garan-
tiscono |'affidabilita necessaria per lavorare durante questo tempo senza la presenza dell'operatore.
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Con quattro laser, piu produttivita
nel campo della produzione additiva

Due teste sono meglio di una quando si tratta di creativita,

ma quattro laser sono meglio di uno quando si parla invece

di produzione additiva? Secondo , il nuovo

sistema RenAM 500Q a quattro laser migliora notevolmente la

produttivita delle piattaforme di lavoro piu diffuse. Accelerando

il processo fino a quattro volte, Renishaw prevede che la

RenAM 500Q possa rendere ancora piu appetibile la stampa

3D in metallo e portare questa tecnologia in applicazioni dove

risultava fino a oggi troppo costosa, nonché in nuovi settori che

ancora non I’'hanno incorporata nei processi produttivi.

Il fattore chiave per il sistema RenAM 500Q ¢ il nuovo sistema
ottico, un componente nato dalla
stretta collaborazione tra vari reparti di
progettazione all'interno di Renishaw:
meccanica software e sistemi di
controllo. Una volta entrati nel gruppo
ottico, i fasci dei laser a fibra d'itterbio
vengono guidati da quattro coppie di
specchi comandati da galvanometri
di precisione (galvo), che ruotano per
orientare i fasci laser sulla piastra di
lavoro. Inoltre, il sistema ottico varia
dinamicamente le lunghezze focali dei

laser al fine di mantenere costante la dimensione del fascio al

variare dell'angolo di emissione.

Generatori a induzione
ad alta e media frequenza

Sin dalla sua costituzione nel 1979, si spe-
cializza nella produzione di macchine elettroniche ad alta tec
nologia. Vanta una rete distributiva mondiale con piu di 10.000
macchine installate in oltre 40 Paesi. Tra i prodotti realizzati dall’a-
zienda, una segnalazione particolare meritano i generatori a in-
duzione Platinum HF (alta frequenza) e

MF (media frequenza). La nuova serie

Platinum di generatori a induzione in

alta e media frequenza sono adatti a

tutti i processi di brasatura industria-

le sia manuali che automatici. Questo

tipo di sistema permette di eseguire

tutte le saldo-brasature che richiedo-

no risultati veloci, precisi e ripetibili,

con elevata qualita e finiture ottimali,

un risultato raggiunto grazie a un con-

trollo totale del processo. L'interfaccia

del touch screen permette un controllo

intuitivo dei programmi e dei parametri. L'hardware e il software
sono stati potenziati in modo da poter ottimizzare le prestazioni.
Il sistema puo essere facilmente integrato con tutti i processi o
macchine automatiche. Da segnalare inoltre che la serie Platinum
adotta la green technology, una tecnologia in grado di migliorare
la qualita dell'ambiente di lavoro e ridurre I'impatto ambientale
dei processi di saldo-brasatura.

Si amplia la famiglia di macchine

TruPrint e la soluzione di stampanti 3D per metallo offerta da
, azienda particolarmente nota nel campo della pro-
duzione di sorgenti laser e macchine industriali. Basata sulla
tecnologia di produzione Laser Metal Fusion (LMF), TruPrint
utilizza la potenza del laser per generare componenti metal-
lici grazie a un letto di polvere che viene creato con la stesura
di molteplici strati di materiale.
TruPrint 1000, in versione singolo e multilaser, & equipaggia-
ta rispettivamente con uno o due laser da 200 W. Facile e
intuitiva da utilizzare, TruPrint 1000 produce, con flessibilita
nella scelta di geometrie e materiali, parti complesse con vo-
lume oltre i 750 cm?.
Per una maggiore capacita volumetrica & nato il modello Tru-
Print 3000 (nella foto), che permette di realizzare componenti
di dimensioni fino a 300 mm di diametro e 400 mm di altezza.
Con un ingegnoso concetto che consente di sostituire rapi-
damente i cilindri di costruzione e di alimentazione polvere,
TruPrint 3000 é orientata alla produzione su larga scala e
adatta ad applicazioni industriali.
Alla fine del 2017, Trumpf ha presentato poi il modello
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TruPrint 5000, stampante con tre laser a fibra ottica da
500 W ciascuno. | tre laser sono dotati di ottiche progettate
dall’azienda che permettono di operare simultaneamente in
qualsiasi punto della camera di costruzione del sistema con
ogni singolo laser. Di conseguenza, & possibile generare com-
ponenti molto piu velocemente e in maniera piu efficiente.

Altro elemento in grado di aumentare la velocita sono le stra-
tegie di esposizione sviluppate da Trumpf, che calcolano au-
tomaticamente i percorsi laser ideali, in modo che tutti e tre
i laser possano sempre esporre piu parti. TruPrint 5000 sara
presente sul mercato tedesco dalla seconda meta del 2018 e
sei mesi piu tardi sara disponibile anche per il mercato italiano.
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Linea coil per materiali ad alto limite
elastico, alto resistenziale,
ad attrezzaggio automatico

produce una gamma completa di linee da coil
per |'asservimento di tutti i tipi di macchine utensili, come pres-
se, cesoie, piegatrici, punzonatrici, profilatrici ecc.
Durante la BI-MU presenta una linea che ha recentemente con-
segnato a un importante azienda specializzatala nel settore del-
lo stampaggio di pezzi per automotive italiana. Si tratta di una
linea coil per materiali ad alto limite elastico, alto resistenziale,
ad attrezzaggio automatico.
Infatti questo gruppo compatto di svolgitura, raddrizzatura e
alimentazione e dotato di 6 assi di regolazione che automatiz-
zano la fase di attrezzaggio della macchina.
Costruita su un unico basamento che include svolgitore traslan-
te, doppia sella di caricamento e raddrizzatrice alimentatrice ha
il vantaggio di non richiedere fondazioni o allineamenti riducen-
do cosi le fasi di installazione.
La versione presentata & un 10.000 kg di portata, 1.300 mm di
larghezza massima e in grado di lavorare spessorida 1 a 9 mm.
L'innovazione introdotta su questo tipo di impianti e I'auto-
mazione della fase di attrezzaggio, infatti dalla semplice scelta
del programma di lavoro il sistema posiziona automaticamente
svolgitore, bracci di pressione, coni di contenimento, guide au-
tocentranti sulla larghezza del nastro; regola i rulli di raddriz-
zatura in funzione dello spessore e I'altezza della raddrizzatrice
in funzione dell'altezza dello stampo. Inoltre nel programma
vengono memorizzate anche le camme impostate e tutti i pa-
rametri di lavoro, il tutto con lo scopo di delegare al PLC la
memorizzazione ed esecuzione delle impostazioni necessarie a
ogni cambio di produzione o cambio di operatore. Questo tipo
di soluzione e indicata per aziende che hanno una produzione
molto differenziata, che non hanno la possibilita o necessita di
destinare un solo operatore a gestire la linea e che hanno una
produzione organizzata su piu turni.
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Bloccare il pezzo con solo 3,5 mm

SinterGrip di

nasce dall'esigenza di

bloccare un pezzo per

meno millimetri  pos-

sibili. Il suo utilizzo

permette inoltre di la-

vorare completamen-

te il pezzo in un‘unica

fase (soprattutto nel

caso si utilizzino mac-

chine a cinque assi).

SinterGrip consente di risparmiare sulle materie prime, so-
prattutto quando queste hanno una grossa incidenza sul
prezzo (alluminio, titanio, ecc.). Inoltre, indirettamente, il suo
impiego permette di sfruttare al meglio le prestazioni della
macchina utensile e degli utensili (il mercato richiede infat-
ti un bloccaggio sicuro che eviti le deformazioni del pezzo).
SinterGrip sono inserti in metallo duro sinterizzato tipo
ISO P30:P35 e rivestito con metodo PVD.

L'inserto, con la sua speciale forma a tronco di piramide e la
speciale affilatura delle cuspidi, incide penetrando il materiale
da lavorare e crea degli accoppiamenti con assoluta assenza di
giochi, scaricando le forze e le vibrazioni e diventando un corpo
unico con la morsa e/o I'attrezzatura di bloccaggio e il pezzo in
lavorazione. Tutto questo bloccando il pezzo con per soli 3,5 mm.

Pressacavo divisibile
con certificazione IP65 - IP68

KVT-ER & la sigla che identi-
fica I'ultima novita andata ad
aggiungersi alla gamma gia
esistente di pressacavi divisibili
offerti da

KVT-ER & estremamente ro-
busto e viene utilizzato per il
passaggio e la tenuta di cavi
con e senza connettori. |l
pressacavo si basa su forature
metriche standard M32, M50
e M63. KVT-ER soddisfa i gradi di protezione IP IP65, IP66, IP67
e IP68 - certificato secondo EN 60529. Gli elevati gradi di prote-
zione sono raggiunti attraverso un‘elevata pressione di contatto
dei gommini e grazie alla guarnizione integrata. La resistenza
alla trazione sui cavi & garantita secondo la norma EN 62444,
Attualmente sono in elaborazione le certificazioni secondo “c
UR us” e NEMA Type 12 / 4X. Grazie alla divisibilita costante
delle parti, e possibile eseguire in qualsiasi momento un retro-
fitting o un servizio di assistenza. Il controdado necessario per il
montaggio ¢ gia incluso nella confezione. Certificati e campioni
sono direttamente fornibili da icotek.
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Elettromandrino motorizzato Per la saldatura di tubi e profili E
<

IVI.T. presenta I'elettromandrino motorizzato X11. E un dispositivo mon- IPG Photonics presenta TPM-300, un modulo in- 8
tabile sulla torretta di un normale tornio a controllo numerico che con- tegrato per la saldatura di tubi e profili. In un uni- «
sente lavorazioni di rettifica, marcatura, incisioni e forature ad alta veloci- co sistema sono stati integrati un laser, un controllo
ta senza richiedere complicati collegamenti e cablaggi. X11 utilizza la sola numerico, un sistema per la tracciatura e uno per la
rotazione dell’'utensile motorizzato, per generare energia elettrica che, gestione dei gas. L'unita di saldatura comprende una
opportunamente trasformata, alimenta un elettromandrino in grado di testa di saldatura IPG, un sistema di movimentazio-
raggiungere un regime di rotazione fino a 60.000 giri/min. ne e due telecamere (una laterale e una coassiale).
Grazie a un'elettronica particolarmente compatta, X11 occupa un‘uni- L'alta efficienza che contraddistingue la tecnologia
ca postazione in torretta. Si tratta di una soluzione “plug and play”: il IPG, I'assenza di manutenzione del laser e i costi ope-
sistema di raffreddamento dell’X11 utilizza infatti il normale circuito re- rativi inferiori ri-

frigerante standard pre- spetto ai sistemi

visto in torretta. Per le TIG assicurano ai

macchine non dotate di sistemi TPM-300

una linea di pressurizza- processi produtti-

zione dedicata, M.T. ha vi stabili, elevata

previsto la possibilita di ripetibilita e qua-

equipaggiare I'X11 con lita superiore.

un sistema di pressuriz-

zazione indipendente.

Non & necessario alcun

cablaggio o collegamen-

to con la macchina ag-

giuntivo.
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Fresalesatrici a banco fisso

Le fresalesatrici a banco fisso della serie TFA sono state
progettate con il chiaro obiettivo di garantire alte prestazioni in
velocita e precisione mantenendo, pero, grande rigidita e robu-
stezza. Potenti e versatili, queste macchine sono particolarmen-
te indicate per le lavorazioni che richiedono grandi asportazioni
di materiale. Tutte le parti principali che costituiscono queste
fresalesatrici sono realizzate in ghisa perlitica, stabilizzata ter-
micamente, e le fusioni, di notevole spessore, sono dotate di
numerose nervature interne che permettono di assorbire le vi-
brazioni in maniera ottimale durante le lavorazioni piu gravo-
se. Motori brushless con alta coppia, azionamenti e controllo
numerico con tecnologia digitale, assicurano la massima pre-
cisione negli avanzamenti, grazie anche alla lettura degli spo-
stamenti effettuata da trasduttori lineari con risoluzione micro-
metrica. Le fresalesatrici TFA vengono equipaggiate con teste
bi-rotative, manuali o automatiche, con cono del mandrino ISO
50. Al fine di ottenere una coppia elevata anche ai bassi regi-
mi, il servomotore del
mandrino & dotato di
cambio gamma automa-
tico a due rapporti. Per
garantire una rotazione
ottimale del mandrino
vengono utilizzate cop-
pie coniche con il profi-
lo del dente rettificato
e cuscinetti di recisione
precaricati, a contatto
obliquo.

Isola di finitura
robotizzata

& particolar-
mente sensibile alle esigenze
della meccanica di alta pre-
cisione come nei settori oro-
logi e accessori moda, dove
sono richieste finiture di alto
livello.

RoboGRIND MicroTEK é una
linea di isole di finitura robo-
tizzata estremamente com-
patta e micronizzata, adatta
a essere inserite in contesti

high-tech e Industria 4.0.

Per compatibilita di processo, una linea Mi-
crolTEK potra essere “specializzata” nella rav-
vivatura e lucidatura o, alternativamente, nella
smerigliatura con due unita nastro - per ovvi
motivi nella stessa isola non potranno “convi-
vere” pulitura e smerigliatura.

Una segnalazione particolare merita uno spe-
ciale modello orientato alla ravvivatura e alla
lucidatura di casse di orologi (nella foto).

La pallettizzazione pud essere personalizzata
in base alle esigenze del cliente.

Magazzino automatizzato per corpi lunghi

presenta in BI-MU Heavytower, una delle sue piu re- tore di sollevamento, esegue spostamenti orizzontali dell’'unita di
centi novita in ambito di magazzini automatizzati. Heavytower carico da/verso la posizione di stoccaggio in entrambe le torri; il
(nella foto) e un sistema di stoccaggio verticale, progettato per manipolatore di sollevamento sposta I'unita di carico verticalmen-

la gestione di materiale pesante e a lunga
durata particolarmente adatto per corpi
lunghi quali aste, barre e profili. Le torri,
con una pianta e un‘altezza customizzate,
sono realizzate con una struttura saldata,
che ne garantisce la robustezza e si presta
allo stoccaggio verticale di singole unita di
gestione. Double Tower & indicata per lo
stoccaggio di singole unita di carico divise
su due torri (colonne), disposte una contro
I'altra. Multi Tower & la combinazione di
Double Towers. | containers (unita di carico)
sono strutture saldate, dimensionate secon-
do i tipici format di spedizione e i pesi dei
profili metallurgici, delle barre e dei tubi.
L'estrattore, che & una parte del manipola-
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te dalla/alla posizione di trasferimento.
La costruzione del carrello mobile garanti-
sce che il container e il materiale si spostino
a una distanza definita dal dispositivo.

La manipolazione degli imballi e delle
singole barre viene solitamente effet-
tuata con gru con cinghia o calamita.
Qualora fosse richiesta la manipolazione
dell'intero pacco utilizzando un carrel-
lo elevatore, il sistema puo essere dotato
di un sistema opzionale di sollevamen-
to del materiale nell'area operatore.
Il sistema Double o Multi Tower pud esse-
re equipaggiato con piu aree operatore, sia
davanti, che dietro e/o lateralmente, a se-
conda del modello della torre.

PubliTec
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Catene portacavi a scorrimento sicuro

Il sistema Alu Guide di ¢ adatto a lunghe corse di
spostamento nelle applicazioni su assali & portali.

| canali di guida hanno una struttura modulare in alluminio anticorro-

sione e sono in grado di supportare elevate sollecitazioni riguardanti

accelerazione, velocita e usura. Assicurano, inoltre, un funzionamen-
to particolarmente silenzioso delle catene portacavi.l semicanali lun-
ghi 2.000 mm consentono di ottenere facilmente la larghezza desi-

derata, regolabile in funzione delle catene portacavi da installare. Un

sopralzo in acciaio inossidabile altamente resistente e adatto alle alte
temperature supporta velocita sino a 25 m/s. | profili di scorrimento
riducono l'usura e contribuiscono ad aumentare la durata delle cate-
ne.”Grazie al principio di struttura modulare, i nostri clienti possono

configurare la propria soluzione individuale”, ha detto Werner Eul,

Product Manager Cable Carrier Systems di Tsubaki Kabelschlepp. “Le
emissioni acustiche possono ulteriormente essere ridotte con I'utiliz-
zo di ammortizzatori opzionali. Oltre al set di fissaggio per le catene
portacavi in canale é disponibile anche una protezione anti solleva-

mento per la catena, elementi di fissaggio di cavi e guaine e giunzioni
per mantenere la disposizione in parallelo dei semicanali”.

Frese a filettare antivibranti

Dopo i maschi a filettare GARANT MasterTap, sempre in
tema di filettatura propone la fresa
a filettare universale GARANT Master™. Il nuovo utensile in
metallo duro dispone di una nuova geometria che produce
minori forze di taglio. Con i suoi taglienti a passo differen-
ziato genera un basso livello di vibrazioni durante la lavora-
zione. Il maggior numero di taglienti migliora le prestazioni
e l'efficienza. Dalla ghisa agli acciai duri GARANT Master™
lavora sempre in maniera sicura. Il nuovo GARANT Master™
& disponibile a partire dal primo agosto di quest'anno ed e
presentato per la prima volta in occasione della BI-MU.

Le forze radiali e le vibrazioni durante la fresatura dei filet-
ti riducono la sicurezza della

lavorazione. Per eliminare tali

inconvenienti e stata adotta-

ta una geometria speciale: il

passo irregolare o differenzia-

to dei taglienti.

Questa geometria speciale

viene resa possibile grazie a

un’elica asimmetrica che fa in

modo che I'utensile non vibri

e non sbandieri durante la

lavorazione. Il risultato € una

fresatura precisa e una mag-

giore durata dell’'utensile stes-

so. Inoltre GARANT Master™,

grazie al maggiore numero di

taglienti, raggiunge un eleva-

to avanzamento diventando

ancora piu efficiente. Il profilo

migliorato dell’'utensile evita

che si creino divergenze di

profili ottenendo, quindi, dei

filetti @ norma con elevata

qualita superficiale.

Fiore all’'occhiello del Made in Italy

11 2018 & un anno importante per , societa lombar-
da specializzata nella progettazione e costruzione di teste
angolari per fresatura, foratura e maschiatura. L'azienda,
infatti, nata nel 1978 grazie alla passione e all'intrapren-
denza di Umberto Alberti, celebra quest’anno i primi qua-
rant’anni di attivita. L'azienda & un marchio di riferimento
nel campo delle teste angolari: ha piu di 30 collaboratori
e vanta oltre 50.000 teste installate in tutto il mondo tra i
nomi piu prestigiosi dell'industria italiana e internazionale.
"Grazie alla vasta gamma offerta dalla nostra azienda - af-
ferma Umberto Alberti - che comprende non solo prodotti
di serie ma anche soluzioni studiate ad hoc, siamo riusciti a
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rispondere negli anni alle esigenze di un mercato di fascia
alta sempre piu internazionale, suddiviso nei settori indu-
striali piu importanti quali aeronautico, automotive, stam-
pi, energia e altro ancora”. La passione, il coinvolgimen-
to e la cura dei particolari costituiscono aspetti essenziali
del modo di lavorare dell’azienda Alberti che si traducono
nell’accurata ricerca dei materiali, dei trattamenti e un de-
sign sofisticato che rappresentano al 100% la qualita del
Made in Italy.

Per garantire la qualita dei prodotti Alberti, tutte le fasi del
processo di progettazione e costruzione (tranne i trattamen-
ti termici) vengono svolte all’interno dell’azienda.

PubliTec
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ROBOT

Il primo cobot al mondo con visione integrata

TM5 & un robot collaborativo con visione integrata, facile da programmare, rapido da installare. E possibile inse-
gnare al robot le posizioni di lavoro semplicemente muovendolo a mano. Linterfaccia utente grafica, a diagramma
di flusso, rende I'utilizzo del robot facile quanto uno smartphone. Il cobot TM5 € un robot realmente sicuro e rispetta
i requisiti di sicurezza ISO 10218, conducendo I'impresa manifatturiera nell’era della collaborazione uomo-robot.

))) fatto

www.sinta.it

Techman Robot é distribuitia in ltalia da:
SINTA S.rl.Via S. Uguzzone, 5 - 20126 Ml
Tel. +39 02 27007238 info@sinta.it
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Scudo gigante di protezione

PEI, azienda specializzata nel settore dei meccanismi di protezione
per macchine utensili, collabora direttamente con i pit importanti co-
struttori per garantire loro la migliore soluzione possibile; anche e so-
prattutto quando si tratta di inventarne letteralmente una totalmente
nuova. E il caso di GIANT SHIELD, uno scudo gigante di protezione
caratterizzato da dimensioni decisamente fuori dalla norma, destinato
a una macchina utensile per impieghi in settori in cui vengono lavorati
componenti estremamente grandi.

GIANT SHIELD & un meccanismo complesso, composto da strisce di
acciaio inox all'esterno e da un soffietto a mantice all'interno. Le la-
melle, di spessore 0,3 mm, rappresentano la parte rigida, la barriera
che protegge l'area dalla fuoriuscita di truciolo incandescente durante
le lavorazioni; anche se & stato realizzato un prototipo di 6.000 mm,
quelle di GIANT SHIELD sono alte 5.600 mm e caratterizzate da para-
metri speciali che permettono di svolgere la funzione in dinamico con
elasticita, robustezza, leggerezza. Il mantice, costituito da bande di
tela speciale termosaldate anch’esse a tutta altezza, é il vero elemento
responsabile dell’isolamento dal
liquido lubrorefrigerante che le
semplici lamelle di acciaio non
sarebbero state in grado di ga-
rantire. GIANT SHIELD assecon-
da totalmente il movimento del-
la testa della macchina.

GIANT SHIELD é diviso orizzon-
talmente in piu sezioni per una
costruzione di montaggio mo-
dulare; questa soluzione non
presenta alcun segno di debo-
lezza e nel contempo garantisce
estrema praticita nel montaggio
e nella manutenzione. Modulari
sono anche le guide che sorreg-
gono lo scudo; su di esse scor-
rono speciali cuscinetti capaci di
garantire la notevole velocita di
movimento di 50 m/min.

Centro di tornitura e fresatura

In BI-MU, in mostra il centro di tornitura e fresatura
Hyperturn 100 Powermill di EVICO.

Questo tipo di macchina ¢ ideale per effettuare lavora-
zioni complete di pezzi di grandi dimensioni in un unico
attrezzaggio. Hyperturn 100 lavora pezzi complessi fino
a un diametro tornibile massimo di 720 mm e una lun-
ghezza tornibile massima di 3.100 mm tra le punte.

Le quaranta o cento posizioni utensile disponibili a ma-
gazzino assicurano un’elevata flessibilita in fase di la-
vorazione. Particolarmente interessante il design della
macchina. Il bancale e il basamento hanno una struttura
monoblocco, sinonimo di una costruzione stabile e com-
patta in grado di assorbire le vibrazioni che si generano
durante la lavorazione.

Inoltre, permette di raggiungere un‘alta precisione nel-
la lavorazione di un pezzo.

La macchina dal design modulare é stata costruita sulla
base del concetto di colonna mobile. E possibile sceglie-
re tra tre diverse lunghezze del bancale: 1.700, 2.400
0 3.300 mm con una lunghezza tornibile massima di
1.500, 2.200 o 3.100 mm tra le punte. Con questi requi-
siti @ possibile ridurre i costi nella lavorazione di un‘am-
pia gamma di pezzi da flangia e alberi.

Specialisti in trattamenti termici

Fondata nel 1975 a Trezzano sul Naviglio (Ml), Wacuum e una
delle prime aziende italiane ad aver adottato la tecnologia del
vuoto nel settore dei trattamenti termici.

In oltre quarant’anni in attivita, |'azienda ha affinato i processi
produttivi per arrivare alla massima efficienza e affidabilita, fino

a diventare un vero riferimento per il settore. La sede aziendale
attualmente occupa circa 3.000 m2 di area produttiva coperta, con
una capacita installata di 3.600 kW e oltre 6.000.000 k\Wh/anno
impiegati per garantire oltre 7.500 ore/anno di funzionamento
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degli impianti, con una produzione continua.

Con 21 impianti tecnologicamente avanzati e processi produttivi
all'avanguardia Vacuum pud garantire la massima qualita e
flessibilita nella lavorazione di lotti e materiali di dimensioni
diverse, dalla minuteria al grande componente. Vacuum &

parte di un network di aziende altamente specializzate che
eccellono in settori complementari tra loro, offrendo un‘elevata
competenza trasversale per dare al cliente un servizio evoluto
capace di far fronte anche alle richieste pil ambiziose.

PubliTec
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Diagnostica di mandrini
e macchine utensili

presenta B-Safe, sistema per la diagnostica
di mandrini e macchine utensili basato sull’analisi di vibrazione e
temperatura. Il sistema miniaturizzato é installabile direttamen-
te all'interno del mandrino, garantendo cosi un monitoraggio in
tempo reale delle anomalie, individuando malfunzionamenti e
salvaguardando le attivita in officina riducendo in questo modo
i fermi macchina.Nel sensore si unisce la tecnologia MEMS 3D
a quella piezoelettrica per garantire un'analisi completa dei se-
gnali su tutte le varie bande di frequenza. La presenza di un mi-
croprocessore e una memoria integrata direttamente sul sensore
permette I'elaborazione e la memorizzazione di tutti i fenomeni
di collisione, sbilanciamento, sovraccarico, anomalia del ciclo di
lavorazione, usura dell’'utensile e diagnostica dei cuscinetti.
La funzione B-Safe Spindle Check-UP racchiude una serie di algo-
ritmi per controllare il livello di efficienza del processo produttivo,
nell’ottica di massimizzare la produttivita delle macchine e la qua-
lita dei prodotti. Le analisi statistiche fornite dal sistema danno un
supporto essenziale per la programmazione di interventi di manu-
tenzione mirati e condizionati al reale grado di utilizzo dell’asset.
Con il sistema B-Safe e possibile anche implementare con facilita il

monitoraggio di linea o di asset remoti, grazie all'integrazione con
il software di Smart Asset Monitoring del sistema. L'integrazione
consente di avere, in unico cruscotto, lo stato di tutti gli asset
collegati, dei KPI di funzionamento, la registrazione degli eventi di
allarme e collisione in real-time, i profili di vibrazione e funziona-
mento dei macchinari.

Bracci di misura portatili

| bracci di misura

EVO 6 ed EVO 7 sono in grado di
svolgere misurazioni 3D rapide e precise, direttamente dove serve. Possono
essere impiegati da chiunque, non richiedono un lungo periodo di formazione
e non necessitano di calibrazioni od operazioni di riscaldamento, grazie

alla loro grande affidabilita meccanica ed elettronica, alla compensazione

Assi lineari a vite
a ricircolo di sfere

Gli assi lineari a vite RDS serie HM-S di , rigi-
di e affidabili, garantiscono alti livelli di precisione
e capacita di carico. | componenti Hiwin posti all’in-
terno degli assi, quali guide lineari e viti a ricircolo
di sfere, sono perfettamente integrati. Il risultato
é ottimale: gli assi HM-S lavorano a basso attrito

automatica della temperatura e alla struttura leggera e resistente. EVO 6 e consentono posi-

ed EVO 7 sono stati realizzati impiegando materiali di pregio, quali fibra di
carbonio, alluminio, titanio e altri materiali compositi. Grazie all‘attacco rapido

zionamenti precisi in
continuo, arrivando a

da 3" pollici, i bracci EVO 6 ed EVO 7 possono essere
impiegati con treppiedi mobili, basi magnetiche o

altri supporti personalizzati. Massima affidabilita della
misura viene garantita anche nelle peggiori condizioni
di temperatura, umidita e in presenza di polveri. Oltre
a essere strumenti portatili, EVO 6 ed EVO 7 sono
equipaggiati con un modulo di comunicazione Wi-Fi
e pacco batteria al Litio, garantendo cosi 22 ore di
autonomia con un tastatore a contatto, e otto ore
con scanner laser. | bracci di misura RPS Metrology
possono interfacciarsi con i pit diffusi software di
misura 3D e reverse engineering disponibili oggi sul
mercato, come Verisurf®, InnovMetric PolyWorks®, 3D
Systems Geomagic®. Tutti i prodotti RPS Metrology
sono 100% Made in Italy. Ricordiamo, infine, che RPS
Metrology € un‘azienda certificata ISO 9001:2015.
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supportare carichi fino
a 120 kg. Supporti ag-
giuntivi installati sulla
vite contrastano le vi-
brazioni e consentono
una dinamica elevata
anche sulle lunghe cor-

se. Una protezione in
acciaio impedisce allo
sporco di infiltrarsi e garantisce lunga vita operati-
va con manutenzione ridotta.

Anche |'aspetto estetico & particolarmente curato:
gli assi hanno, infatti, ottenuto nel 2016 il prezioso
riconoscimento IF Design Award.

Per semplificare l'installazione degli assi, Hiwin
fornisce finecorsa opzionali e flange di adattamen-
to per i motori.

PubliTec
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Macchine per il presetting

propone le macchine presetting della famiglia
Microset, disponibili in sette modelli, suddivisi in due serie: la
serie UNO e la serie VIO, una soluzione completamente moto-
rizzata sui 3 assi. La serie UNO e costituita dalle versioni UNO
smart, UNO premium, UNO autofocus e UNO automatic drive.
UNO smart é il prodotto “entry-level” ad ingombro minimo ad
alta precisione e di facile uso. E particolarmente adatto a processi
di misurazione direttamente in produzione. UNO premium € una
soluzione indicata per pressoché ogni esigenza produttiva.
UNO autofocus € invece uno stru-
mento particolarmente indicato
per le misurazioni piu complesse,
come ad esempio gli utensili mul-
titagliente. UNO automatic drive,
la variante di alta gamma della se-
rie UNO, offre processi di misura
completamente automatizzati per
una ripetibilita assoluta indipen-
dentemente dall'operatore, utiliz-
zabile anche in pressoché totale
assenza di nozioni di misura. Pas-
siamo ora alla serie VIO, costituita
dai modelli VIO basic, VIO linear e
VIO linear toolshrink.
VIO basic, disponibile a scelta con
comando semiautomatico (auto-
focus) o manuale, & uno strumen-
to avanzato grazie alle numerose
feature e alla ricca dotazione. Grazie al concetto modulare, VIO
linear, che e completamente automatica, permette il presettag-
gio degli utensili con diametro e lunghezza fino a 1.000 mm. VIO
linear toolshrink & uno strumento di alta gamma che integra sia
la tecnologia di calettamento che di presettaggio. Il VIO linear &
particolarmente indicato quando si usano utensili per il caletta-
mento, utensili gemelli o macchine multimandrino.

Torni ad autoapprendimento

La serie di torni TL 280-300 ad autoapprendimento
é stata concepita per ottimizzare le capacita di lavoro degli
operatori dei torni paralleli tradizionali. Tramite I'uso di vo-
lantini elettronici, altri comandi manuali e un’unita di con-
trollo con monitor a cristalli liquidi da 11", I'operatore € in
grado sia di eseguire torniture tradizionali con quote visua-
lizzate e avanzamenti con selezione continua sia di realizza-
re pezzi complessi seguendo la programmazione guidata.

E possibile accessoriare la macchina con asse “C”, torretta
automatica con utensili motorizzati, autocentrante idraulico,
contropunta idraulica, evacuatore di trucioli. Con questa op-
zione la macchina diventa un centro di lavoro multitasking
in grado di realizzare, con un unico piazzamento, pezzi finiti
(incluse lavorazioni di fresatura eliche in continuo).

La testa, fusa in ghisa speciale, & stabilizzata e rigidamente
fissata al bancale in modo da garantire la completa assenza
di vibrazioni. Tutti gli ingranaggi sono in acciaio al Cr.Ni.
cementati, temperati e rettificati anche sul profilo dell’e-
volvente. Il mandrino in acciaio Cr.Ni. ruota su cuscinetti
Timken di precisione. La lubrificazione della testa & continua
mediante pompa a ingranaggi.

Innovative sorgenti laser in fibra

nLIGHT®, distribuito in Italia da ,

gliore qualita di taglio su materiali metallici.

ha sviluppato una nuova tecnologia intera-
mente in fibra (Corona™) che consente la
variazione rapida delle dimensioni dello spot
laser dalla fibra di processo. Questa variazio-
ne di dimensione lavora su un intervallo di
oltre 3x senza avere nessun svantaggio. Inol-
tre, i laser in fibra Corona™ sono in grado di
variare la distribuzione di energia del fascio.
Tale tecnologia ha gia dimostrato una mi-

Tra queste, la distribuzione di potenza Piatta
(Top-Hat) e anulari cosi detti (“a ciambella”).
I laser in fibra Corona™ con potenza di 4 kW
hanno prodotto prestazioni migliori rispetto
a laser in fibra convenzionali per il taglio di
lamiere di acciaio dolce, acciaio inossidabile,
alluminio e rame con spessori fino a 1 pollice
(25,4 mm). Questa caratteristica permette lo
sviluppo teste di taglio e macchine “univer-
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sali” per il taglio ottimizzato di una vasta
gamma di spessori. Il fascio laser di uscita
del laser in fibra Corona™ ha la possibilita
di essere variato in continuo, da ~ 100 mm
a circa 300 mm, variandone di conseguenza
il BPP.
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Nuova rettificatrice senza centri

presenta
una novita di assoluto rilievo; una nuova
gamma di rettificatrici senza centri denomi-
nata EP250.
Sviluppata con una progettazione essenzia-
le, racchiude tutte le soluzioni tecnologiche
specifiche per eseguire cicli di lavorazione
automatici in infilata ad alta precisione di
pezzi da diametro 1,5a 70 mm e con un'u-
nica configurazione proposta ad un prezzo
competitivo. Il modello EP250 CNC3A ri-
sponde ai moderni requisiti di ergonomia,
eco-compatibilita e sostenibilita ambientale
e adotta soluzioni a basso consumo ener-
getico.
Essenziale e precisa, na-
sce a tre assi controllati
da CNC su un basamen-
to in quarzo sintetico che
garantisce una elevata
ammortizzazione vibra-
zionale, rigidita struttu-
rale, alta inerzia termica
per un perfetto bilancio
ecologico del sistema.
La dinamica della mac

china si basa su monoguide in classe
High-precision precaricate a rulli. Il carro
principale di lavoro asse V, e gli assi X e
Y per la diamantatura con interpolazione
della mola operatrice sono gestiti da CNC.
La profilatura della mola conduttrice & au-
tomatica tramite utensile diamante.
La nuova EP250 é dotata di mola operatrice
di diametro 508xL250 mm, potenza moto-
re fino a 22 kW, mola conduttrice di dia-
metro 305xL250 mm con potenza motore
fino a 1,5 kW. Nuova interfaccia operativa
dedicata, implementata nel CNC Siemens
808D Advanced con PLC integrato.
La diagnostica manu-
tentiva a video & tramite
testi in chiaro di allarmi e
messaggi per assicurare
una condotta guidata si-
cura e pratica. Totalmen-
te carenata ma accessibi-
le, pud essere corredata
di sistemi di carico/sca-
rico specifici e gestibili
in autonomia per cicli di
lavorazione in infilata.

Nuova gamma di robot collaborativi

e-Series & la nuova gamma di robot
collaborativi di .
Complementare a quella gia presente sul
mercato, € composta da 3 cobot - UR3e,
UR5e, UR10e - e include innovazioni che
consentono un‘integrazione piu semplice,
rapida ed economicamente vantaggiosa
in una varieta di applicazioni sempre piu
ampia. La nuova gamma include una serie
di novita come il sensore forza/coppia

al polso, nativamente integrato sul sesto
asse che offre una “sensibilita” elevata

e consente operazioni particolarmente
precise in spazi ridotti. Le 17 safety

native, fra cui le novita introdotte dalla
e-Series come il tempo e la distanza

di arresto personalizzabili, rendono
I'automazione collaborativa ancora piu
sicura e versatile. Le funzioni di sicurezza
sono specifiche per la collaborazione
uomo-macchina in assenza di barriere di
sicurezza. Come gli altri cobot Universal
Robots, la nuova e-Series offre una
praticita particolarmente elevata. Il teach
pendant é stato riprogettato e, insieme
al nuovo software di programmazione e
controllo robot, rende I'implementazione
e la programmazione piu facili,
indipendentemente dall’applicazione.
Tutte queste caratteristiche rendono
I'automazione robotica accessibile alle
piccole e medie imprese, alle unita
produttive che lavorano per piccoli lotti
e ad altri contesti in cui le soluzioni
tradizionali potrebbero essere troppo
costose e di difficile gestione.
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Teste con bilanciatura
automatica per alesare e
sfacciare

TA-CENTER é il nome che identifica
una serie di teste con bilanciatura au-
tomatica per alesare e sfacciare che

ha sviluppato per equipag-
giare centri di lavoro a controllo nu-
merico con cambio automatico dell'u-
tensile e macchine speciali. Il controllo
dell’avanzamento, anche durante la
rotazione, della slitta portautensili e
della posizione utensile & comanda-
to da un gruppo di motorizzazione
U-DRIVE. Questo gruppo viene gesti-
to direttamente da un asse chiamato
U del controllo numerico del centro di
lavoro. Un centro di lavoro cosi predi-
sposto permettera di gestire differenti
lavorazioni come tornitura interna ed
esterna, canalini, alesature coniche an-
che variabili, raggiature concave e con-
vesse, filettature cilindriche e coniche,
spirali fonografiche e lavorazioni sferi-
che. L'eventuale applicazione su mac-
chine che non permettono il collega-
mento a un asse del CNC puo avvenire
gestendo il motore del gruppo di mo-
torizzazione U-DRIVE con un pratico,
semplice ed economico posizionatore
U-CONTROL con REMOTE-CONTROL
wireless. Il posizionatore puo essere
collegato alle funzioni M del controllo
della macchina per ricevere segnali di
start delle varie operazioni program-
mate sul REMOTE-CONTROL. Con
le macchine equipaggiate con il KIT
U-CONTROL wireless non e possibile
eseguire lavorazioni sferiche. Disponi-
bile anche in versione semi standard
TA-C-HP (High Performance) adatta
per la produzione in serie in particola-
re nel settore automotive.
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Componenti funzionali per settori critici

Il core business di é lo sviluppo completo di componenti funzionali realizzati
esclusivamente con tecnologie additive. Dotata delle principali stampanti 3D
che operano per la lavorazione di metalli e di resine, I'azienda reggiana vanta
una forte specializzazione nei settori del motorsport estremo e dell’aerospaziale.
Zare e conforme ai requisiti della norma prEN 9100:2016, particolarmente
orientata al settore aeronautico e sta conquistando un mercato importante nella
produzione di elementi critici nell’ambito dell’Oil & Gas e del packaging. “Ci
definiamo “fabbrica” perché la nostra attivita & rappresentata per oltre 1'80%
dalla produzione di parti funzionali ovvero componenti pronti per la collocazione
definitiva e per meno del 20% dalla costruzione di prototipi. Inoltre - spiega
Giuseppe Pisciuneri, responsabile tecnico/commerciale di Zare - ogni fase dei
nostri processi produttivi & stata procedurizzata, mettendo a punto uno sviluppo
interamente controllato e replicabile”. “Il nostro parco macchine - prosegue
Pisciuneri - & articolato nelle principali tecnologie di tipo additivo, ovvero sistemi
DMLS, FDM, SLS, PolyJet ed HP MJF. La pratica acquisita sul campo ha reso i nostri
addetti in grado di effettuare una messa in macchina perfetta impostando il job
per ottenere i risultati migliori in termini di qualita e produttivita.
| software sviluppati per tale funzione possono rappresentare un utile supporto
ma é la competenza dell’operatore e |'operativita concreta, quotidiana, a fare
la differenza: I'attivita di terzisti specializzati nella produzione di grandi numeri
impone di sfruttare al massimo le potenzialita degli impianti e in questo senso il
nostro lavoro contribuisce al processo di piena industrializzazione del settore”.
“Zare - introduce Andrea Pasquali, General Manager - puo contare su oltre
50 anni di storia come officina meccanica per portare in dote una speciale
sensibilita per la produzione,
il trattamento e la finitura di
elementi funzionali nel metallo
definitivo”.
Zare annovera nel proprio
parco macchine 12 impianti
di produzione additiva
industriale dei metalli tra i quali
I'imponente Concept Laser
X-Line 2000R con una camera
di lavoro di 800x400x500 mm.

Sistema di marcatura a
micro percussione

, azienda specializzata nel setto-
re della marcatura, introduce Mobimark.
Si tratta di una soluzione di marcatura a
micro percussione in grado di soddisfare
ogni tipo di esigenza.

Del peso di 2,5 kg e con una batteria da 5 A/h,
che permette di utilizzare I'apparecchio
per 8 ore in configurazione di marcatura
normale oppure 3 ore di marcatura conti-
nua, la soluzione viene fornita da Somaut
con una batteria di scorta e con relativa
carica batteria. Oltre a essere facile da
trasportare, Mobimark viene consegna-
to con una pratica valigetta e pud essere
connesso con qualsiasi dispositivo abilita-
to Wi-fi; l'utente si puo collegare all'ap-
parecchio con il proprio cellulare, creare
un programma di marcatura e iniziare il
lavoro immediatamente.

Il sistema pud marcare testi lineari, circo-
lari, datamatrix, numeri di serie, date, lo-
ghi in HPGL; e possibile inoltre impostare
varie forze di marcatura.Da segnalare infi-
ne che Mobimark non necessita né di aria
compressa né di energia elettrica e pud
essere usato in qualsiasi ambiente.

Cuspidi in metallo duro a quattro fasi

distribuisce
in esclusiva, su tutto il territorio italiano, i
prodotti di Taegu Tec e Ingersoll. Tra le no-
vita presenti a catalogo segnaliamo le cu-
spidi in metallo duro a quattro fasi Gold
Twist con Geometria P. Ingersoll ha infatti
ampliato la gamma di punte GoldTwist in-
troducendo cosi le cuspidi in metallo duro
a quattro fasi per la lavorazione dell’acciaio
(geometria P) a partire dal diametro di 8 mm
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fino a 19,5 mm con incrementi di 0,5 mm. Le
nuove cuspidi in metallo duro a quattro fasi
GoldTwist aprono le porte alle applicazioni
di forature con alta qualita superficiale ed
elevata precisione. Con due pattini di guida
su ogni tagliente (quattro in totale), la nuova
cuspide garantisce un’elevata qualita del foro
in rotondita e rettilineita oltre a una stretta
tolleranza del foro, una bassa rugosita e sta-
bilita produttiva.



Imballaggio in plastica
telescopico a sezione circolare

Negli anni ‘70 Rose Plastic ha introdotto sul mercato
TwistPack, un imballaggio in plastica telescopico a sezio-
ne circolare. La sfida per migliorare TwispPack, packaging
a forma cilindrica tra i pit venduti a livello mondiale, & I'ul-
timo progetto sviluppato dal reparto di Ricerca e Sviluppo
di rose plastic.

La “rivoluzione” nel TwistPack Plus & nel sistema di chiu-
sura completamente nuovo che combina diversi vantaggi:
apertura e chiusura facile e veloce oltre che regolazione
telescopica della lunghezza con un sistema di bloccaggio
brevettato, garanzia di una chiusura sicura con uno speciale
filetto “dentellato”. Il nuovo TwistPack Plus & disponibile
in dimensioni con lunghezza da

50 mm a oltre 500 mm e diame-
tri da 10 fino a 105 mm (mate-
riali PE, PP e PVC().

Il prodotto sara disponibile a
magazzino nel materiale PP tra-
sparente; sara inoltre fornito
nei colori standard dell’azienda
e, su richiesta specifica, in co-
lori personalizzati in base alle

esigenze del cliente.

Nuova linea di foratura in MDI

BFT Burzomni propone un'ampia e diversificata gamma di pro-

dotti. La societa, con sede a Podenzano in provincia di Piacenza,

vanta un magazzino con 10 milioni di pezzi in pronta consegna.
Circa 45.000 articoli sono
in grado di soddisfare prati-
camente ogni esigenza nel
campo  dell'asportazione
truciolo.
Tra le novita recentemente
introdotte sul mercato se-
gnaliamo il nuovo program-
ma di foratura in metallo
duro. E stato progettato
e sviluppato per la foratu-
ra in sicurezza delle leghe
resistenti al calore. Questo
tipo di utensili dispone di
quattro fori in modo da mi-
gliorare I'evacuazione del
truciolo e ridurre la tem-
peratura. La disponibilita di
un doppio pattino di guida
& sinonimo di massima sta-
bilita.
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Nuovo robot SCARA con controller integrato

Epson, costruttore di primo piano di robot
industriali per la manipolazione leggera rap-
presentato in Italia da , ha presentato
nel corso di Automatica 2018 un nuovo mo-
dello entry-level di robot SCARA, perfetto per
la manipolazione automatica dei materiali. Lo
SCARA T6 & dotato di controller integrato ed
& pensato per garantire faci-

lita di installazione e praticita

di utilizzo. Il nuovo modello,

una versione piu potente

dell'apprezzato T3, garanti-

sce una maggiore produt-

tivita grazie a un superiore

carico utile, pari a 6 kg.

E quindi ottimo per i clienti

che desiderano introdurre

nelle loro attivita un robot

della serie T che trasporti componenti di peso
e dimensioni maggiori o pit componenti alla
volta. | robot della serie T consentono di auto-
matizzare le operazioni di carico/scarico delle
macchine di test e altre semplici procedure

che prima venivano svolte manualmente per-
ché non esistevano alternative convenienti. In
particolare, un unico robot della serie T pud
essere utilizzato al posto di vari robot ad asse
singolo (meno costosi) che occupano molto
spazio e richiedono complicate operazioni di
regolazione e manutenzione. Questo signifi-
ca piu spazio a disposizione,
meno tempo per la configu-
razione e tempi di inattivita
ridotti. | robot SCARA di
questa serie, infine, posso-
no contare su un controller
integrato che occupa poco
spazio e semplifica le ope-
razioni di configurazione e
riutilizzo del robot. Proprio
grazie al fatto che il control-
ler & integrato, non e necessario svolgere atti-
vita di preparazione e di installazione interna
dei cavi. Cosl il sistema sara piu facile e rapido
da configurare e riutilizzare e I'intero sistema
risulta pit compatto.

Per la lavorazione di particolari di rubinetteria
in ottone e ottone senza piombo

RTFM.15.135.180.200.250.5L.500.40.50.
CNC é la sigla che identifica una parti-
colare macchina transfer TRZ - realizzata
da - dotata di una tavola ro-
tante ad asse verticale e di nove stazioni.
La macchina é destinata alla lavorazione
in serie di particolari di rubinetteria in
ottone e ottone senza piombo. Ogni
stazione della tavola e equipaggiata con
morse idrauliche autocentranti di alta
precisione provviste di due griffe rotanti
a 360° con step di 5°, controllate a CNC.
Oltre a disporre di una stazione di carico
e una di scarico, il transfer TRZ dispone
di sei unita foratrici TRZ UF.180.250.50.
CNC completamente programmabili da
CNC Fanuc, dotate di cambio meccani-
co a due velocita. La macchina & inol-
tre configurata con due unita foratrici/
maschiatrici TRZ UFM.135.200.40.CNC
complete di teste revolver MPA a quat-
tro mandrini con attacco weldon con
diametro 20 mm e completamente pro-
grammabili da CNC Fanuc. Disponibili

anche quattro unita foratrici/maschia-
trici TRZ UFMT.180.250.40.CNC modello
Turn completamente programmabili da
CNC Fanuc, dotate di testa a recesso
Komet PKE 160/30, due unita sfacciatrici
TRZ SL.500.CNC su slitte di regolazione
angolare +10° equipaggiate con testa
a recessi Komet PKE.160/30 entrambe
completamente programmabili da CNC
Fanuc e una tavola elettromeccani-
ca Interblock® modello TRE.9/1000/2C
(asse verticale) con morse autocentranti
e rotazione del polso CNC indexata con
corona Hirt - divisione di 5° e impianto
elettrico con CNC Fanuc 30i-B.
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Centro di lavoro verticale
a cinque assi integrati

Il centro di lavoro verticale a cinque
assi integrati VMX 42 SRTi rappresenta
una grande innovazione tecnologica
per , grazie all'integrazione di
nuove soluzioni software, elettroniche
e meccaniche che garantiscono
all'utilizzatore grande flessibilita ed
elevata produttivita.

Caratteristica distintiva di questo
centro é la flessibilita di poter
lavorare in continuo con cingue assi
integrati e interpolati (oppure tramite
posizionamenti) sulla tavola con
diametro 610 mm, ma anche

operare come centro di lavoro

a tre assi, sfruttando quindi la
massima corsa lungo l'asse X, pari

a 1.067 mm. Grazie alla robusta
struttura in ghisa la macchina assicura
elevata rigidita statica e dinamica,
sinonimo di elevata precisione e
durata nel tempo. Con il controllo
numerico Hurco MAX5® la gestione
del centro di lavoro Hurco VMX42
SRTi risulta estremamente semplice
ed efficace. La programmazione
Conversazionale Hurco MAX5® riduce
in maniera significativa i tempi di
realizzazione del programma dal
disegno al pezzo finito, anche in caso
di programmazione a bordo macchina
su cinque facce differenti. E inoltre
possibile scegliere la programmazione
in linguaggio ISO e ricevere quindi
percorsi utensili gia realizzati
all'esterno.
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Cilindro ad incasso con flangia

offre in esclusiva il nuo-
vo cilindro ad incasso con flangia E 7048,
indicato per spazi di montaggio ristret-
ti. Grazie alla semplice incorporazione e
alle viti comprese nella fornitura, il cilin-
dro puo essere montato in breve tem-
po. Inoltre, il foro di montaggio con due
diametri diversi protegge le guarnizioni
durante il montaggio. La struttura com-
patta e intelligente del nuovo cilindro
ad incasso della Meusburger consen-
te spazi di montaggio ristretti e quindi
una massima liberta di configurazione
durante la progettazione dello stampo.
Il cilindro puo essere posizionato sopra
o all'interno dello stampo. Per eseguire
il montaggio, & necessario realizzare un
foro con due diametri diversi. Questo
per evitare un danno delle guarnizioni
viton, dato dal foro trasversale, durante
il montaggio del cilindro ad incasso. Gli
steli del pistone con guarnizione doppia
e paraolio aggiuntivo permettono un

utilizzo pulito. Le guarnizioni standard
FKM (Viton®) permettono una tempe-
ratura di utilizzo sino a 180 °C. Lo stelo
del pistone temprato e rettificato offre
una protezione ottimale e una lunga du-
rata. Grazie alla filettatura di estrazione,
il cilindro puo essere smontato in modo
semplice e veloce. Il cilindro ad incasso
con flangia E 7048 & disponibile in quat-
tro dimensioni diverse con tre corse dif-
ferenti. | dati CAD possono essere scari-
cati gratuitamente dai cataloghi digitali
della Meusburger.

presenta in BI-MU HALCON 18.05 di

MVTec Software, 'ultima release di HALCON con nuove

funzionalita avanzate. Con la nuova versione & possibile

utilizzare direttamente le CPU per la parte di inferenze

delle reti neurali convoluzionali (CNN).

In particolare, I'inferenza e stata ottimizzata per

CPU x86 Intel®-compatibili. Questo significa che un

normale processore Intel & in grado di raggiungere le

prestazioni di un processore grafico (GPU) di fascia

media. In questo modo la flessibilita operativa dei sistemi

puo essere notevolmente aumentata. Ad esempio, i

PC industriali, che solitamente non dispongono di GPU
potenti, potranno essere utilizzati senza problemi per attivita di classificazione basate
su “deep learning”. Inoltre, la nuova versione di HALCON offre molte altre migliorie che
aumentano ulteriormente la facilita di utilizzo dei processi di visione. Le funzioni avanzate
di deflettometria, ad esempio, aumentano la precisione e la solidita del rilevamento
di errori su oggetti con superfici parzialmente riflettenti. Gli sviluppatori in particolare
traggono beneficio da altre due nuove funzionalita. In primo luogo, possono accedere
alle procedure HDevelop non solo in C++ ma anche in .NET attraverso un wrapper
esportato, con la stessa facilita e intuitivita di una funzione nativa, semplificando
notevolmente il processo di sviluppo. In secondo luogo, HALCON 18.05 semplifica
notevolmente la gestione dei parametri e la rende piu facile per il programmatore.
Nella nuova versione, queste vengono cancellate automaticamente quando non sono
pil necessarie. In questo modo si riduce drasticamente il rischio di sprechi di memoria,
perché gli utenti non devono piu rilasciare manualmente la memoria inutilizzata.
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Un'ampia gamma di
soluzioni sotto i riflettori

€ un importante gruppo ita-
liano il cui core business ¢ la trasfor-
mazione e la distribuzione di materie
plastiche, espansi e compositi.
Dalla fine degli anni '60 opera nel
campo della correzione acustica e del-
le vibrazioni, affiancando un’offerta
sempre aggiornata di materiali tecnici
con la produzione di soluzioni perso-
nalizzate. Il catalogo Sogimi compren-
de una vasta scelta di materiali per la
protezione e la schermatura di macchi-
nari industriali.
In fiera, Sogimi presenta le sue soluzioni
destinate alla correzione acustica e del-
le vibrazioni: gli antivibranti Sylomer®
e Sylodyn®. Questi espansi poliuretani-
ci con elevate prestazioni antivibranti
sono disponibili nelle gamme ylomer®,
a celle miste, con proprieta combina-
te di smorzamento ed effetto molla,
Sylodyn®, a celle chiuse (non assorbe
liquidi) con proprieta di alta elasticita e
Sylodamp®, a celle miste con proprieta
di assorbimento urti. Sogimi presenta
anche Stratocell® Whisper®, polietilene
espanso a bassa densita, fonoassorben-
te e fonoisolante, a cellule chiuse. Per
quanto riguarda le protezioni e le carte-
rature, in mostra anche i compositi allu-
minio Dibond®, Alucobond®, Alucore®.
Sogimi propone infine le schermature
trasparenti in policarbonato Lexan™ e
acrilico PMMA (nella foto), caratterizza-
te rispettivamente da elevata resistenza
all'urto (Lexan™) e ottime proprieta otti-
che (PMMA).

PubliTec



Marcare e decorare prodotti con una _

superficie in metallo, plastica o ceramica
Specializzata nel campo

dell’elettroerosione

L'azienda LPA con sede a Thiene
(V1) opera nel campo della stam-
pisti e in particolare dell’elettroe-
rosione ormai da piu di vent'anni,
durante i quali ha selezionato e
sviluppato una gamma di prodotti
di alta qualita.

Gli obiettivi della societa sono
sempre stati la qualita e il servizio,
che hanno permesso a LPA, sia nel
passato che tuttora, di poter assi-

Seit Elettromica propone il sistema Compattezza, praticita e versatilita stere direttamente qualsiasi clien-
laser SL YAG (20W - 30W - 50W). contraddistinguono la macchina, che te in tutto il territorio nazionale.
E indicato per marcare e decorare puo lavorare sia a campo singolo che Grazie alla particolare struttura in-
prodotti con una superficie in metallo, a spostamento automatico in modo da terna, I'azienda e in grado di avere
plastica o ceramica grazie all’utilizzo aumentare l'area di lavoro. Il sistema, sempre la merce pronta per servi-
di un avanzato laser in fibra con testa di dimensioni compatte, ha un'area di re in velocita e flessibilita le piu
galvanometrica. marcatura pari a 595x175 mm. svariate esigenze.

Il sistema e in grado di personalizzare, Il suo utilizzo consente di effettuare la

tracciare e identificare i prodotti marcatura dinamica di numeri di serie,

tramite testi dinamici e Datamatrix 2D. lotti, dati e ora.
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Sicuro, preciso e con payload di 15 kg

Dopo lI'introduzione di un robot collaborativo con

payload di 35 kg e dopo il successivo ampliamen-

to della sua gamma di cobot con modelli adatti

a movimentare carichi leggeri da 7 kg e da 4 kg,
propone adesso un nuovo robot con ca-

pacita di carico utile di 15 kg, sbraccio di 1.441 mm

e ripetibilita di £0,02.

Compatto, con una base di 346x346 mm, puo essere

montato a pavimento, soffitto e ad angolo, adattan-

dosi in modo flessibile e versatile a tutti gli ambienti

di lavoro.

Il collaborativo FANUC CR-15/A soddisfa tutte le esigen-

ze di movimentazione integrandosi perfettamente in

qualsiasi impianto di produzione; assemblaggio, ero-

Le applicazioni di questo robot sono potenzial-
mente illimitate, a beneficio di settori altamente
competitivi come quello dell’automotive e del manifat-
turiero cosi come di settori dove é richiesto un elevato
grado di precisione, come aerospace, elettronica e la-
vorazione dei metalli. CR-15/A aumenta la produttivi-
ta degli stabilimenti dimostrando grande efficienza
operativa che gli permette di operare ininterrot-
tamente, in media fino a 3.850 ore prima che
sia consigliato programmare interventi di ma-
nutenzione preventiva, dato che sottolinea la
precisione e il rigore messo da FANUC nella
realizzazione dei suoi robot.
Come tutti i modelli della linea CR, anche

gazione, asservimento macchine, ispezione di compo-
nenti, prelievo e posizionamento e pallettizzazione
- anche dove l'area operativa richiesta & maggiore
- sono tutti task che il robot & in grado di eseguire
condividendo lo spazio di lavoro con I'uomo, senza

bisogno di alcuna barriera protettiva.

questo cobot é ricoperto di una morbida
gomma verde che ammortizza I'urto in
caso di impatto accidentale e non presen-
ta spigoli né angoli di chiusura potenzial-
mente pericolosi.

Un unico riferimento
per numerose soluzioni

di Muggio (MB) rappresenta e
distribuisce in esclusiva sul mercato italia-
no importanti case, ai vertici nel proprio
settore di applicazione. Alla BI-MU espo-
ne le ultime novita proposte al mercato
tra I'intera gamma delle diverse case rap-
presentate. Tra queste ricordiamo Accud
e Microtech, famose aziende specializzate
in strumenti di misura e controllo di ele-
vata precisione e qualita, proposti con un
assortimento completo di modelli analo-
gici e digitali, per l'officina e sale metro-
logiche. TRC-group, importante azienda
che completa l'offerta Sermac nel settore
della metrologia con macchine di misura
di alta precisione e qualita quali altimetri,
proiettori verticali, macchine a coordina-
te e macchine di visione 2D/3D manuali o
a CNC. Norelem, azienda franco-tedesca
sinonimo, da oltre 50 anni, di particolari
normalizzati, accessori di staffaggio e so-
luzioni specifiche per le officine. Il nuovo
catalogo “The Big Green Book” in italia-
no offre oltre 30.000 articoli dei quali,

pit del 98% in pronta consegna e senza
alcun limite al minimo d‘ordine. 5thAxis,
rinomato gruppo americano che offre
una ampia gamma di sistemi modulari di
serraggio pezzo che consentono di risol-
vere ogni esigenza di attrezzamento sulle
moderne macchine utensilia 3, 4 0 5 assi
a CNC. “Quelli esposti - dichiara Alberto
Gillio Tos, titolare della societa - sono solo
alcuni dei settori che presidiamo e rap-
presentiamo con questi prestigiosi mar-
chi. Grazie al know-how acquisito, siamo
sempre al fianco del cliente per assisterlo
prontamente ed efficacemente”.
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Protezioni per macchine
utensili standard
e personalizzate

Dal 1970, progetta, produce e
personalizza una vasta gamma di prote-
zioni, standard o personalizzate, per torni,
fresatrici, rettificatrici, trapani, stozzatrici,
segatrici, presse, affilatrici, protezioni peri-
metrali, pedane antiscivolo e lampade in-
dustriali a LED di ultima generazione. Oggi
Repar2 & un nome di riferimento del setto-
re della sicurezza macchine per l'industria
meccanica, esportando la maggior parte
della sua produzione in Europa e in tutti
guei Paesi del mondo che hanno adottato
la Direttiva Macchine CE, contando su una
fitta rete distributiva altamente specializza-
ta. | prodotti Repar2, completamente Made
in Italy, sono conformi alla Direttiva Macchi-
ne 2006/42/CE (D.Lgs.n81/2008).

PubliTec
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Per restare competitivi, le aziende devono
aumentare costantemente la loro efficien-
za. Si e pertanto rafforzata la tendenza a
realizzare, nelle macchine e negli impianti,
sistemi completi modulari.

offre TOTALTRAX come soluzione chiavi in
mano con componenti che si connettono
I'un l'altro in maniera ottimale. Dalla sem-
plice catena assemblata fino al sistema
piu complesso, Kabelschlepp offre moduli
pronti per l'installazione per quasi tutte le
applicazioni.

Componenti di alta qualita rendono i siste-
mi completi robusti e durevoli.

Sistemi completi modulari
di cablaggio

Inoltre, i continui controlli assicurano una
qualita sempre elevata. Il sistema di catene
portacavi, pronto all'uso, viene consegna-
to just-in-time direttamente in produzione
o spedito alla destinazione richiesta, tra-
sportato in modo sicuro con imballaggi
monouso o riutilizzabili. Il cliente riesce
a montare il sistema di catene portacavi
come modulo alla macchina o all'impianto
e a connettere i cavi e i tubi per un utiliz-
zo immediato (Plug&Play). | vantaggi del
sistema completo TOTALTRAX sono, in sin-
tesi: fornitura completa da un unico forni-
tore; un solo contatto per il sistema com-
pleto; nessun costo di immagazzinamento;
riduzione dei costi di approvvigionamento
concentrandosi su un unico fornitore; ridu-
zione dei tempi di controllo della merce in
entrata; consegna puntuale direttamente
in produzione; tempi di fermo piu corti
grazie al montaggio Plug & Play.

nel mondo della meccanica

nito con la maggior parte
dei prodotti a stock, un
laboratorio riparazioni e
un call center pronto a
dare assistenza. Il catalo-
go di Cagelli Distribuzione
€ particolarmente ampio e
diversificato, e compren-

Nata nel 1971,

ha iniziato la propria attivita con la vendi-
ta di utensili. Oggi, grazie all’esperienza
e alla professionalita acquisita nel corso
degli anni, distribuisce in Italia i migliori
articoli utilizzati nel mondo della mecca-
nica.

Per |'azienda la cura e I'attenzione riser-
vata ai clienti rappresenta la priorita: in
quest’ottica, Cagelli Distribuzione offre
servizi tecnici e di supporto (tecnico di-
mostratore), un magazzino sempre for-

de le seguenti categorie
di prodotto: utensili da
taglio, marcatura professionale, sbavatu-
ra e finitura, asportazione truciolo, aste
porta comparatori, staffaggio e fissag-
gio, mandrini, lubrorefrigerazione, alta
pressione, trattamento aria e olio, filet-
tatura e accessori, termo fluido foratura.
Nell'ambito del trattamento aria e olio,
Cagelli Distribuzione propone gli aspira-
tori Absolent, che comprende un‘ampia
gamma di soluzioni per la pulizia dell‘aria
inquinata in ambienti di lavoro, a singola
macchina o impianto centralizzato.
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Pressa oleodinamica prova
stampi a due montanti

Grazie all'esperienza maturata nel set-
tore e forte della capacita di sviluppare
soluzioni su misura utilizzando come
base di partenza soluzioni gia installate
e quindi affidabili, la societa

propone una famiglia di macchine pen-
sata espressamente per certificare la
validita e la funzionalita di uno stampo
per deformazione lamiera. Espressione
di questa competenza é la pressa oleo-
dinamica prova stampi a due montanti
2MPS 250/3000, in grado di assicurare
massima precisione di processo anche
nel caso di stampi di dimensioni e pesi
ingenti. La meccanica, estremamente
precisa, permette di gestire la movimen-
tazione di queste masse importanti con
grande semplicita, grazie all'impiego di
movimenti fluidi e progressivi, evitan-
do in questo modo strappi che possono
compromettere la precisione del posizio-
namento degli stampi. Grazie all'utilizzo
di opportune soluzioni, l'operatore che
si @ occupato dell’aggiustaggio su una
o su entrambe le parti dello stampo puo
riposizionarli in pressa centrandoli con
tolleranze molto strette. Un quadro com-
pleto dello stato della macchina viene
fornito dal pannello operatore, semplice
e intuitivo, che consente di visualizzare
eventuali anomalie di funzionamento,
cosi come si presta per supportare la te-
lediagnosi.
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Tecnologia di misurazione 3D

CAIVI2° (filiale italiana del gruppo FARO) presenta in BI-MU le proprie
soluzioni di metrologia e documentazione 3D, cosi come la famiglia
completa di Laser Tracker, bracci di misura e software di misura indicati per
allineamento, calibrazione, ispezione, reverse engineering e confronto pezzo/
CAD, che consentono di eseguire misurazioni ad alta precisione e verifiche 3D
direttamente all'interno dei processi di produzione e di certificazione qualita.
E possibile vedere dal vivo CAM?2 Laser Projector TracerM, I'innovativa soluzione
che supporta operazioni di assemblaggio e produzione guidate da laser
estremamente efficienti e accurate. Proiettando con precisione una linea laser
su una superficie o un oggetto 3D, fornisce un template virtuale che permette
alle aziende di migliorare la produttivita, ridurre gli scarti ed eliminare le
rilavorazioni.
Il template laser & creato
utilizzando un modello CAD
3D che consente al sistema
di proiettare visivamente un
contorno laser dettagliato di
parti, componenti o aree di
interesse, rendendo superfluo
I'utilizzo di template fisici e
utensili e favorendo la riduzione
di possibili errori umani.

Vasta gamma di servizi

A.R. Service nasce nel 2008 con I'o-
biettivo di offrire ai clienti e posses-
sori di fresalesatrici Deber un servizio
di manutenzione e consulenza sui loro
macchinari non piu fornibile dalla casa
costruttrice.

| servizi dell'azienda comprendono at-
tualmente: manutenzione elettrica,
elettronica e meccanica su qualsiasi
macchina utensile equipaggiata con
controlli numerici (A.R. Service ha una
conoscenza approfondita su diver-
se case costruttrici, tra le quali Deber,
Aerre, Landonio e controlli numerici tra
cui Selca, Heidenhain, Ecs, Siemens);
collaudi e controlli geometrici; collaudi
dimensionali; corsi di programmazione
su CNC; retrofitting completi; instal-
lazioni complete di macchine utensili;
magazzino ricambi - riparazione schede
e componenti elettrici e meccanici; ven-
dita macchine usate.
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KISSsoft
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Calculation options

= Contact analysis

» Transmission error
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Per una maschiatura rigida ottimale

Tra le lavorazioni che presentano mag-
giori difficolta vi & senz’altro la maschia-
tura. Questo perché é molto difficile sin-
cronizzare la profondita (soprattutto nel
caso di fori ciechi) e il passo del filetto
con l'improvviso arresto e inversione di
rotazione del maschio. Un aiuto concre-
to a supporto dell’efficienza e della con-
venienza della lavorazione viene dalla
scelta degli utensili. In quest’ottica, il
mandrino di maschiatura MEGA Synchro
di @ provvisto di un siste-
ma di trascinamento sicuro che prevede
il fissaggio del corpo e del supporto del
maschio con una chiave di trascinamen-
to nella direzione di rotazione, come il
quadro del maschio. Il foro che alloggia
la chiave ha quello che viene definito
un adattatore sincronizzato, ovvero una

boccola in elastomero che ammortizza la
chiave. La correlazione tra questa bocco-
la e la chiave fornisce lo spazio necessa-
rio ad ammortizzare la spinta.
L'ammortizzazione avviene non soltan-
to nella parte inferiore del foro quando
la torsione viene invertita, dove rigidita
e picchi di forze possono portare alla
rottura del maschio, ma durante l'inte-
ro processo di maschiatura. Il sistema
MEGA Synchro di BIG KAISER & soprat-
tutto indicato per la maschiatura rigida
ad alte prestazioni sulle macchine CNC,
riducendo il carico al maschio di oltre il
90%. Il sistema é dotato di 41 corpi e 45
portamaschi (per attacchi ANSI, JIS, ISO
e DIN) e offre lunghezze di protezione
ideale per qualsiasi macchina; supporti
maschio corti, medi e lunghi sono stan-
dardizzati per coprire campi di maschia-
tura da M1 a M36.

La qualita della filettatura e la durata
dell’'utensile risultano migliorati grazie
alla riduzione dei carichi di spinta causati
dagli errori di sincronizzazione durante
la maschiatura rigida. Il refrigerante e
fornito sia attraverso l'utensile sia peri-
ferico contemporaneamente.

Per il trasporto degli utensili
in maniera sicura e ordinata

In BI-MU la tedesca

presenta LogisticSystem, un prodotto
ideato e realizzato per trasportare gl
utensili in maniera sicura e ordinata
all'interno di una cassetta dotata di
coperchio. Pud essere comodamente
utilizzato per il trasporto degli utensili
da inviare in raffilatura, garantendone
cosi l'integrita e la sicurezza.
All'interno di LogisticSystem e possibile
inserire due diversi

accessori: i vassoi in

schiuma oppure il

modulo SystemBoard.

Nei vassoi in schiuma

sono intagliate

delle sedi con due

dimensioni standard:

per utensili con diametro

fino a 14 mm e fino a 20 mm. Sui
lati sono ricavate delle impugnature
incassate che facilitano la rimozione
dei singoli vassoi dalla cassetta. La
gamma LogisticSystem e composta dai
seguenti articoli: una cassetta grigio
chiaro, dei vassoi in schiuma nera con
setti separatori rossi e un trolley rosso.
SystemBoard & invece costituito da un
vassoio in plastica rigida nel quale
possibile fissare dei setti
con dei fori calibrati in
modo da poter inserire
verticalmente utensili di
diametri differenti.
| setti hanno una
“codifica colore” in
funzione del diametro
specifico.
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Caricatori automatici
di barre

Competenza ed esperienza sono due qua-
lita sulle quali & possibile costruire un‘a-
zienda. Ed e proprio quello che ha fatto la

grazie alla sua innata
passione e inventiva. Dalla sua precedente
esperienza maturata nel settore della tor-
neria automatica di barre, negli anni ‘70 &
nata cosi una piccola realta produttiva (la
societa Cucchi Giovanni) specializzata nella
produzione di caricatori automatici di bar-
re. Fin dall'inizio, |'azienda decide di svilup-
pare soluzioni in grado di garantire innova-
zione ed economicita, senza tralasciare la
qualita e la praticita di utilizzo. La societa
commercializza poi i caricatori automatici
di barre a marchio Cucchi Giovanni ed
Euro-Loader in diverse parti del mondo.
Nel 2006 - in concomitanza con I'ingresso
alla guida dell'azienda dei due figli (Cesa-
re e Miriam) del fondatore, la societa ha
dato inizio a una riorganizzazione che ha
scandito - tra l'altro - l'inizio dell’amplia-
mento del sito produttivo terminato nel
luglio del 2008. La partecipazione a nu-
merose fiere internazionali e la continua
ricerca di sbocchi nei mercati esteri ha
portato i prodotti Cucchi Giovanni a pri-
meggiare nel mercato tedesco. L'azienda
si propone sul mercato nazionale e inter-
nazionale come uno tra i piu importanti
produttori del settore, collaborando con
prestigiosi produttori di macchine utensili
e depositando numerosi brevetti interna-
zionali. In BI-MU Cucchi Giovanni presen-
ta il modello DBEVO, un caricatore di barre
destinato a equipaggiare torni monoman-
drino, in grado di gestire barre esagono 50
in rotazione senza alcuna lubrificazione.
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Frese integrali a cinque taglienti con passaggio del refrigerante

La serie VQ, top di gamma delle frese integrali di
Mitsubishi Materials distribuite nel nostro Paese da

, si arricchisce di un nuovo utensile.
Si tratta di VQTS5, una fresa a cinque taglienti per
la lavorazione di leghe di titanio appositamente
progettata per la fresatura di spallamenti profondi e di
cave profonde dal pieno fino a 2xD. L'ottimizzazione
della geometria a cinque taglienti con elica variabile
permette la realizzazione di cave profonde e di fresature
di spallamento, garantendo la capacita di prevenire le
vibrazioni.
La sua conformazione consente quindi un‘evacuazione
dei trucioli ottimale.
Inoltre, I'affilatura di questa famiglia di frese viene
eseguita con un processo a cingue assi, eliminando cosi
errori sul raggio torico dell’utensile, riducendo I'usura
e garantendo stabilita nel processo di lavorazione
anche con profondita di taglio molto elevate. Il foro

i taglienti vengano abbondantemente raggiunti dal
lubrorefrigerante.

Si tratta di una caratteristica molto importante, che
contribuisce a incrementare |'efficienza di lavorazione
evacuando i grandi volumi di truciolo generati dalle
elevate profondita di taglio per le quali questa linea

di frese integrali e stata concepita. Mediante I'utilizzo

di percorsi utensile ottimizzati e di corretti parametri

di taglio & possibile produrre volumi di truciolo fino a
250 cm?*/min nella lavorazione di leghe di titanio. Le
frese integrali VQ in metallo duro sono state trattate
con l'innovativo rivestimento Miracle Sigma (Al, Cr)N,
che garantisce una resistenza all’'usura notevolmente
migliore anche nel taglio dei materiali pit ostici. Inoltre,
con l'originale superficie ZERO-y, il tagliente conserva la
sua affilatura.l diametri disponibili sono 16, 20 e 25 mm,
con raggi torici rispettivamente di 3, 4 e 4 mm.

Raggi torici diversi possono essere prodotti su richiesta

centrale per il passaggio del refrigerante assicura che

come articoli speciali.

Piano di manutenzione preventiva 4.0

In occasione della 31.BI-MU,

(unico Service partner di
Siemens, su tutto il territorio italia-
no, per la riparazione e la rigenera-
zione delle schede elettroniche in-
dustriali) lancia Industry Service 4.0.
Si tratta di un sistema costituito da
un pacchetto di servizi volto a mo-
nitorare e preservare i componenti
dell’impianto industriale, in modo
da ridurre le possibilita che si veri-
fichino dei guasti e abbattere i tem-

pi e i costi del fermo macchina. Dopo
aver effettuato I'analisi dello stato
dell’impianto, E-Repair & in grado di
formulare un piano di manutenzione
preventiva e predittiva che soddisfi il
budget, in accordo con la pianifica-
zione della produzione aziendale.

Il servizio di manutenzione puo esse-
re effettuato presso l'impianto pro-
duttivo, attraverso la propria rete di
tecnici specializzati, dislocati su tutto
il territorio italiano, oppure presso i
laboratori E-Repair.

Il piano di manutenzione preventiva 4.0
comprende: il servizio Easy Check-Up,
ovvero il censimento dei prodotti in-
stallati sull'impianto, comprensivo
dell’analisi dello stato di usura dei
componenti elettronici.

Il servizio Easy Washing si occupa in-
vece del lavaggio tecnologico e della
tropicalizzazione delle schede, men-
tre con Easy Back-Up si esegue la co-
pia sia dei dati e del set-up delle sche-
de elettroniche.

La sostituzione delle parti usurate del
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prodotto viene garantita dal servi-
zio Easy Replacement, mentre Easy
Repair prevede la riparazione delle
schede elettroniche (con tempisti-
che standard).

Il servizio Easy & Fast assicura una
riparazione rapida con consegna
della parte entro 24 ore (un servizio
valido previa valutazione preventi-
va della tipologia del guasto) con un
tempo massimo di tre giorni.
E-Repair rilascia la garanzia di un
anno sui prodotti riparati e rigenerati.
Easy Pick-Up e il ritiro e la riconse-
gna dei prodotti guasti/anticipati/
riparati, direttamente dal magazzi-
no del cliente.

Easy Intervention prevede I'assi-
stenza di un tecnico esperto e certi-
ficato, nel caso di intervento tecnico
presso il proprio impianto. Infine, sul
sito E-Repair & presente un‘area de-
dicata (denominata Easy Tracking)
che riporta lo storico degli interven-
ti, la tracciabilita del prodotto e la
richiesta intervento/info.
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Un’alternativa ai pressacavi EMC tradizionali

Sulla base dei propri listelli pas-
sacavi, oggi icotek offre alter-
native con schermatura EMC. |
listelli passacavi sono altamente
conduttivi e metallizzati oltre
a essere interamente verniciati
in fabbrica con un rivestimento
antigraffio. | relativi passacavi
EMC-KT sono realizzati in ela-
stomero conduttivo. Sia i distur-

bi condotti che quelli relativi al
campo vengono dissipati diret-
tamente tramite il gommino e il telaio. Tra EMC-KEL e la parete metallica vie-
ne montata anche una guarnizione piatta conduttiva (inclusa nella fornitura). A
secondo dell’applicazione, & possibile ottenere un grado di protezione IP66. Le
varianti di montaggio sono diverse e singolarmente modificabili. EMC-KEL garanti-
sce un contatto a 360° della schermatura del cavo. Il telaio passacavi EMC rappre-
senta una valida alternativa al tradizionale pressacavo EMC. A causa dell’elevata
densita dei cavi, si risparmia spazio prezioso rispetto al pressacavo EMC. E richie-

Microlavorazioni fino
a 80.000 giri/min

3ATC, sviluppato e distribuito da Sales, é

RIBALTA

un innovativo elettromandrino progetta-
to per poter essere alloggiato nel cambio

utensile del centro di lavoro.

Permette di eseguire microlavorazioni fino
a 80.000 giri/min mantenendo ferma la ro-
tazione del mandrino della macchina uten-
sile. E un sistema particolarmente indica-

to per operazioni
di microfresatura,
microforatura, sba-
vatura, lucidatura
e rettifiche. Le ele-
vate caratteristiche
qualitative del pro-
dotto lo rendono
adatto a lavorare
24 ore su 24 anche
in presenza di fluidi
da taglio.

sto un solo foro nella parete dell’alloggiamento. Il prodotto puo essere combinato
con altri prodotti icotelc ed e disponibile in diverse dimensioni.

ACCELERATED FINISHING EDYNAMIC MOTION
POTENZA ED EFFICIENZA ALLA PORTATA DI TUTTI

Mastercam 2019

ACCELERATED FINISHING: LA NUOVATECNOLOGIA
PER FINITURE VELOCI.

La tecnologia Accelerated Finishing & il prossimo passo
per affrontare gli odierni problemi di competitivita. La
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collaborazione con i maggiori costruttori di utensili ha prodotto FI N ISH
potenti algoritmi di calcolo. Questi riescono a sfruttare al meglio
le nuove e particolari tipologie di utensili, mirati ad ottenere una “\

maggiore efficienza di asportazione del materiale in finitura.
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rapida del lavoro ultime tecnologie di
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Verifica e Simulazione  Generazione di
Cinematica avanzata ~ Documentazione
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DYNAMIC MOTION: L'EVOLUZIONE DELLA TECNOLOGIA.

| percorsi utensile con tecnologia Dynamic Motion sono /
I'avanguardai dell’asportazione del truciolo. Grazie ad un /
algoritmo in continua evoluzione é possibile ottenere una

rimozione costante del volume di materiale, che porta a
massimizzare le prestazioni della macchina e dell’'utensile.
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Unita ottimizzata per le piu diverse esigenze

item linear motion unit® di € un‘unita
ottimizzata per le esigenze specifiche
dell’'utente, composta da motori, unita
lineari e controller. La configurazione
avviene grazie al software online item
MotionDesigner®. | controller sono
certificati CE e UL e comandano in maniera
ottimale i servomotori. Mediante porte

I/0 configurabili & possibile elaborare
direttamente segnali di interruttori di
avvio/arresto, sensori, ecc. e integrarli

nello svolgimento del programma. La
configurazione ha luogo con l'ausilio
dell'intuitivo programma item MotionSoft®.
| controller possono essere ampliati con
moduli di interfaccia opzionali per tutti i
sistemi fieldbus. Le interfacce CAN-Open,

all'occorrenza possono essere integrate con
ProfiNet, EtherCAT e Profibus. Il modulo

di sicurezza STO migliora la sicurezza di un
impianto mettendo il motore in stand-by

in assenza di momento torcente. Per
garantire la precisione dei movimenti, sono
inoltre dotati di un’interfaccia di trasduzione

USB, Ethernet e RS232 sono standard, ma universale integrata per resolver.

Nuove macchine per EDM a filo

Dell'ampia gamma di prodotti proposti da una segnala-
zione particolare meritano le nuove macchine per EDM a filo AgieCharmilles CUT P, carat-
terizzate da una nuova intelligenza in grado di migliorare velocita, flessibilita e qualita e di
affrontare anche le applicazioni piu critiche nei settori dei componenti elettronici, dell’au-
tomotive e del medicale. L'innovativo generatore di potenza (Intelligent Power Generator,
IPG) consente ai costruttori di componenti di precisione, nonché di stampi e matrici, di
aumentare in maniera importante la velocita di taglio. Completamente adattata alle so-
luzioni di tooling e automazione di System 3R, ma anche perfettamente compatibile con
tooling e automazione di terzi, le macchine della serie AgieCharmilles CUT P aiutano gli
utenti a ottimizzare i tempi di operativita della macchina. Inoltre, il loro utilizzo permette
di ridurre al minimo i costi di esercizio, grazie alla disponibilita di una serie di funzioni inno-
vative come la saldatura automatica degli sfridi (ASW), la gestione automatica degli sfridi
(ASM), la lavorazione ECO e la nuova funzione Econowatt. Tutto
Cid comporta un ridotto time to market e una produzione
pit veloce a costi inferiori.

Al di la della possibilita di effettuare micro o macrolavo-
razioni, la serie AgieCharmilles CUT P aiuta i produttori
a gestire lavorazioni complesse e ad ampliare il proprio
business in modo da garantire prestazioni ottimali in
qualsiasi situazione. La struttura meccanica abbinata
alla termostabilizzazione e alla ripetibilita della lavora-
zione favorisce l'accuratezza con una precisione fino
a 2 um assicurando al tempo stesso finiture superfi-
ciali fino a Ra 0,08 um. Con i sistemi Expert della se-
rie AgieCharmilles CUT P e adesso possibile ottenere
facilmente una migliore precisione di conicita, sotto i 10s,
contorni precisi e nessuna disomogeneita di superficie. Allo stesso tempo, il sistema di pro-
tezione anticollisione, unico nel suo genere, evita costosi interventi di manutenzione sulla
macchina e assicura precisione e affidabilita a lungo termine. La serie AgieCharmilles CUT P

mette a disposizione degli utilizzatori soluzioni SMART e interconnesse.
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Nuova sonda radio
ultracompatta ad alta
ripetibilita

In BI-MU, presenta la nuo-
va sonda RMP400 per macchine uten-
sili. Pensata per equipaggiare macchi-
ne a cinque assi di piccole dimensioni,
questa sonda estensimetrica ultra-
compatta costituisce una soluzione a
contatto particolarmente affidabile e
precisa per l'impostazione pezzo, la
misura di elementi e la verifica delle
prestazioni delle macchine utensili.
RMP400 completa la gamma dei mo-
delli RMP600, OMP400, OMP600 e
MP250 e arricchisce la famiglia di son-
de RENGAGE™ di Renishaw, che abbi-
nano la tecnologia estensimetrica con
sistemi elettronici ultracompatti per
offrire alte prestazioni 3D e ripetibilita
inferiore al micron. Ideali per la misura
di forme complesse e profili, le sonde
RENGAGE sono indicate per applica-
zioni nei settori stampi e aerospace.
Grazie a una forza di deflessione del
tastatore particolarmente bassa, le
sonde non causano danni a forme e
superfici risultando dunque partico-
larmente adatte all’ispezione di pezzi
delicati. RMP400 sfrutta la trasmissio-
ne radio a spettro diffuso con salto di
frequenza (FHSS) ed é ideale per le in-
stallazioni in cui la sonda a mandrino
e l'interfaccia di comunicazione non si
trovano nello stesso campo visivo. La
tecnologia FHSS elimina problemi di
interferenze e zone morte e consente
alla sonda RMP400 di garantire massi-
ma affidabilita anche in ambienti sa-
turi di frequenze radio.



Riflettori puntati sul nuovo centro di lavoro

Nata nel mondo delle macchine per stampi
(produzione di punzoni, matrici e particolari
complessi), C.B.Ferrari ha perfezionato la
propria offerta in questo settore con model-
li di macchine a cinque assi particolarmente
apprezzate dai produttori di stampi per au-
tomotive (fanaleria, cruscotti e pneumatici),
elettrodomestici, bottiglie e molti altri.

In parallelo a questo settore strategico,

C.B.Ferrari ha progressivamente diversifica-
to la propria offerta con sistemi “chiavi in
mano” per la lavorazione delle pale di turbi-
na per applicazioni avio ed energia, soluzioni
dedicate al settore medicale e macchine per
lavorare utensili, elettrodi, componenti di
macchine per imballaggio e parti di mecca-
nica di precisione. Da sempre protagonista
nella fresatura di precisione e nel mondo
degli stampi, C.B.Ferrari ha introdotto nel
mercato un nuovo centro di Lavoro a por-
tale con una tavola rotobasculante di gran-
di dimensioni: DU2300. Grazie alle sue
generose corse (1.040 mm per l'asse longi-
tudinale, 1.270 mm per l|'asse trasversale
e 820 mm per l'asse verticale), alla sua pre-
cisione e all'elevata dinamica dei movimenti
di lavoro, il nuovo centro di lavoro DU2300
del tipo “a portale con tavola mobile” & par-

ticolarmente indicato per la semifinitura e
finitura degli stampi e per particolari mecca-
nici complessi. Sulla struttura a portale total-
mente in ghisa & applicato un elettromandri-
no che pud avere due tipi di motorizzazione:
a 16.000 giri/min con 33 kW di potenza e
105/140 Nm di coppia, oppure 20.000 giri/
min con rispettivamente 28 kW - 68/83 di
coppia e potenza, coni di attacco HSK A63
0 1SO 40. Sopra la tavola base & applicata
una tavola roto-basculante a due assi con in-
clinazione -45° + 110°, con una piattaforma
con diametro 800 mm e una portata massi-
ma di 1.500 kg. La macchina & provvista di
un magazzino standard a quarantotto posi-
zioni con braccio di scambio, implementabi-
le fino a centoventi posizioni. DU2300 puod
essere equipaggiato con il CNC Heidenhain
TNC640 oppure con il CNC Siemens 840D sl.

Nuovo sistema per fantina mobile

Top Automazioni produce caricatori
e scaricatori automatici di barre per torni
e transfer altamente automatizzati: & suf-
ficiente digitare sul pannello HMI-PLC il
valore del diametro esterno e/o chiave del-
la barra/tubo per ottenere la regolazione
automatica del canale di lavorazione bar-
re e della forza di spinta. | prodotti TOP
Automazioni sono dotati di tutte le qualita
richieste dal progetto di industrializzazio-
ne i4.0 e rispondono a requisiti e caratte-
ristiche specificati nella Circolare n.4/E del
30/03/2017, senza costi aggiuntivi per |'uti-
lizzatore finale. La nuova macchina per fan-
tina mobile Infinity & dotata di un sistema
brevettato di regolazione tramite PLC che
consente di regolare le boccole di sostegno
alla barra in rotazione. Questo sistema limi-
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ta le vibrazioni, garantisce maggior stabilita
e permette alle macchine utensili di mas-
simizzare le prestazioni riducendo i tempi
di lavorazione. Il procedimento di cambio
barra é stato potenziato e migliorato, da 50
secondi a 25, velocizzando cosi tutto l'asse
di avanzamento (2 decimi di secondo tra
apertura e chiusura pinza). Infinity & dotata
di diversi magazzini (ad esempio il “passo
a passo” o il “multipiano”) grazie ai quali &
possibile lavorare sia barre piccole (diame-
tro 3 mm) sia quelle pit grandi (diametro
45 mm). La versatilita di Infinity la rende
compatibile con un innovativo ed esclusivo
sistema di centraggio barra in rotazione, il
“centratore rotante” che, montato sul car-
ro della fantina mobile, offre supporto alla
barra in uscita dal caricatore.

Produce sorgenti laser
a stato solido

[VI-PIX é una nuova presenza industria-
le nel panorama laseristico italiano che
produce sorgenti laser a stato solido in
una struttura industriale della quale é
parte essenziale un attrezzato labora-
torio di ricerca e sviluppo che, oltre a
coordinare e seguire la produzione, si
fa carico della sperimentazione - proget-
tazione nonché realizzazione di nuovi
sistemi dedicati a particolari esigenze di
mercato e/o capitolati specifici per Clien-
ti OEM. La struttura si pone sul mercato
internazionale sia con sistemi laser au-
tomatici a “misura” d’utente, sia con ap-
parecchiature finite “general purpose”,
sempre nel rigoroso rispetto di tutte le
normative.
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Moduli di bloccaggio in versione meccanica e pneumatica

Nel mercato degli Zero Point,

propone due versioni del medesimo
sistema: Zero Point meccanico (WPS) e
Zero Point pneumatico (APS). Entrambi,
ognuno con le proprie caratteristiche,
possono soddisfare qualsiasi esigenza di
bloccaggio e di riduzione dei tempi di
attrezzaggio. Nello specifico, i moduli

di bloccaggio WPS - disponibili con

diverse altezze (40, 60, 80 e 160 mm)

- garantiscono il serraggio di molteplici
geometrie dei pezzi. | moduli di serraggio
pOssono essere montati su una piastra
reticolo o direttamente sul pallet macchina
tramite una flangia di montaggio. Grazie al
singolo azionamento rapido delle tre griffe,
i moduli possono essere aperti e bloccati

con solo 3,5 rotazioni. Lazionamento

& manuale e senza supporti. L'estrema
accessibilita dell'azionamento garantisce
una gestione e un utilizzo confortevoli

del sistema di bloccaggio. | moduli sono
completamente ermetici (proofline®),
motivo per cui la manutenzione non e
necessaria. Il sistema APS invece utilizza la
pneumatica solo per sbloccare, mentre il
bloccaggio e fatto meccanicamente tramite
molle con ripetibilita inferiore a 5 um.
Integrata nei moduli APS, versione
Premium, ¢ la funzione Turbo che aumenta
la forza di bloccaggio sino a 45 kN.
Un’importante innovazione consiste nel
preliminare trattamento dei componenti
(griffe e perni) fino a 62 HRc e nel
successivo utilizzo di un particolare
rivestimento che elimina il problema della
corrosione e diminuisce l'attrito. Questa
innovazione ¢ dettata da esigenze sia
tecniche che di mercato: in commercio
esistono prodotti similari in inox, che

pero difficiimente possono essere trattati
termicamente fino a raggiungere le durezze
di 62 HRc necessarie soprattutto al cuore
staffante del sistema, ovvero griffe e perni.

Una rullatrice sotto i riflettori

, azienda con 50 anni di
esperienza nel settore delle tecnologie
di rullatura, presenta in BI-MU la rulla-
trice PLANAR 20 Synchro CNC. La mac-
china si & aggiudicata il premio di mi-
glior rullatrice in esposizione durante
I’evento fieristico CIMES 2018 di Pechi-
no (Cina). La struttura di questa nuova
generazione di macchine rullatrici é sta-
ta progettata utilizzando sistemi CAD
3D e simulatori di sforzi agli elementi

finiti (FEM), in modo da garantire I'as-
senza di flessioni in qualsiasi condizio-
ne operativa e il piu alto livello di rigi-
dita indispensabile per ogni processo di
deformazione a freddo.

PLANAR 20 Synchro CNC é governata
da un controllo numerico Siemens a
sei assi, in grado di assicurare un ele-
vato grado di automazione agevolando
quindi il setup della macchina.

Tutto ci6 avviene tramite inclinazione
automatica dei mandrini, auto-pitching
(patent pending), regolazione automa-
tica del coltello di lavoro (patent pen-
ding), stabilita e affidabilita della coni-
cita in rullatura, calcolo automatico dei
parametri di lavoro, posizionamento e
movimentazione delle slitte idrauliche
controllato da CNC mediante loop chiu-
so da dispositivo ottico, motori brush-
less per la gestione dei mandrini.
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Sistemi per il taglio
a getto d'acqua

Da oltre 27 anni, l'italiana

@ specializzata nella pro-
duzione di macchine utensili a controllo
numerico per il taglio a getto d'acqua.
La gamma di prodotti include sia modelli
standard di varie dimensioni sia modelli
personalizzati, capaci di garantire elevati
livelli di precisione rispondendo cosi alle
piu diverse esigenze provenienti dal set-
tore della lavorazione dei metalli.
In BI-MU, Waterjet presenta il sistema
Suprema DX510 con tecnologia I.T.C™ e
pompa KMT S50 a 4.130 Bar di pressio-
ne. Suprema DX510 possiede le caratte-
ristiche di una macchina utensile ad alta
precisione (x50 um) con la possibilita di
lavorare a cinque assi sincronizzati ed & in
grado di tagliare spessori fino a 300 mm
di acciaio, leghe e titanio. Tra i dati tecnici
piu significativi segnaliamo I'area netta di
taglio pari a 3.350x1.500 mm. La precisio-
ne & di £0,05 mm (la precisione dei mo-
vimenti di ciascuna macchina Waterjet &
testata e verificata a mezzo di laser e test
ball bar Renishaw), mentre la ripetibilita e
pari a £0,025 mm. Oltre ai suoi sistemi,
Waterjet offre anche un valido servizio
post-vendita. Il controllo qualita rispetta
le procedure ISO 9001-2015 e garantisce
la conformita CE di tutti i componenti
prodotti e della macchina. Waterjet van-
ta collaborazioni durature con importanti
realta operanti nei settori automotive, ae-
reospaziale ed energetico anche a livello
internazionale. Oltre alla sede principale
di Monza, I'azienda pud contare su suc
cursali negli Stati Uniti (Chicago) e negli
Emirati Arabi (Dubai).
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Portautensile stozzatore

La societa IVI.T. propone un portautensile stozzatore che per-
mette la realizzazione di sedi chiavetta in tempi sensibilmente
inferiori rispetto alle altre tecnologie disponibili e che non richie-
de un doppio piazzamento su due macchine differenti, poiché
tutta la lavorazione avviene sul tornio. Di conseguenza i tempi
di ciclo globale di lavorazione del pezzo vengono notevolmente
ridotti e quindi anche i costi. Questo portautensile stozzatore si
caratterizza per il suo principio di funzionamento: I'utensile & in
presa sul pezzo solamente durante la corsa di lavorazione. Un
apposito meccanismo opera il sollevamento dell’'utensile durante
la corsa di ritorno, massimizzando di conseguenza la durata di
vita dell'utensile.

Il suo rapporto di riduzione 1:4 (1.600 giri/min al motorizzato
corrispondono a 400 colpi/min) permette la lavorazione di mate-
riali di durezza elevata anche con una limitata potenza disponi-
bile all’'utensile rotante. Inoltre, il suo design a doppia guida ga-
rantisce la massima rigidita durante le operazioni di stozzatura.

Attualmente sono disponibili due taglie e due diverse versioni
con corsa fissa di 50 mm e 25 mm, corrispondenti a una lun-

ghezza utile della sede chiavetta di 47 mm e 22 mm.

In funzione del materiale da lavorare, si possono realizzare sedi
chiavetta fino a 12 mm di larghezza, o profili speciali. Il portau-
tensile stozzatore M.T. & disponibile per diversi modelli di mac-
china, dalla gamma Mori Seiki NL/NZ a macchine di dimensioni
pil contenute quali Biglia, Nakamura-Tome (WT150/Supermill),
Okuma (LB3000/4000/LT2000), VDI40 (torrette a disco e poli-
gonali), Doosan (BMT-45/55/65) e Takisawa.

Tornio orizzontale

Goratu Maquinas Herramienta
S.A., presente in Italia con la filiale
diretta Goratu Italia, produce con il
marchio di Geminis, torni orizzontali
e multiprocesso. Uno dei modelli che
I'azienda ha recentemente introdot-
to sul mercato é il tornio orizzontale
Geminis GT9-G2/G4, che ha un dia-
metro sul banco di 2.000-2.400 mm.

Il diametro sul

carro trasversale e
1.600-2.000 mm, mentre la distanza tra
le punte varia da 1.000 a 24.000 mm.

Il motore principale in dotazione con
la macchina ha una potenza variabile
dai 95 kW fino ai 120 kW.
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Riflettori puntati su una nuova serie di centri di lavoro

La 31¢ima edizione della BI-MU rappre-
senta I'evento di spicco per il 2018 per
, che festeggia in questa
occasione il 50° anniversario dalla na-
scita del marchio e del gruppo Hurco
Companies. Diverse le novita in mostra,
sia in termini di macchine che di ulteriori
evoluzioni del controllo numerico pro-
prietario Hurco Max 5, che equipaggia
tutti i centri di lavoro e i torni Hurco.
Per quanto riguarda le macchine, la novi-
ta assoluta e rappresentata dalla serie BX,
che sara presente in BI-MU con il modello
BX40i. BX40i & un centro di lavoro a por-
tale in grado di assicurare elevata rigidita
e stabilita termica in fase di lavoro.
Le corse sono X 1.020 mm, Y 700 mm e

Z 500 mm. Concepito per eseguire la-
vorazioni che richiedono elevata ve-
locita, precisione e qualita di finitura
superficiale, BX40i & equipaggiato con
mandrino ad accoppiamento diretto a
18.000 giri/min con attacco HSK63 e
sistema di lettura tramite righe ottiche.
| movimenti sui 3 assi avvengono trami-
te guide lineari a rulli e viti a ricircolo
di sfere con accoppiamento diretto ed
encoder assoluti, in modo da garan-
tire massima precisione e prestazioni
dinamiche. Il centro di lavoro a porta-
le BX40i, come tutta la gamma BX, &
governato dal controllo Hurco MAX 5,
che include la tecnologia Ultimotion®
capace di garantire la massima ottimiz-
zazione della dinamica della macchina in
fase di lavoro. Completano la gamma i
modelli di taglia maggiore BX50i (corse
X -Y -Zparia 1.350 - 950 - 600 mm)
e BX60i (corse X - Y - Z pari a 1.600 -
1.300 - 700 mm). Per le prestazioni e le
precisioni offerte, i modelli della gamma
BX sono particolarmente indicati in set-
tori come l'automobilistico, I'aerospazia-
le, gli stampi e in applicazioni di mecca-
nica di precisione.

Linea multi-pressa per stampaggio cartucce filtro

presenta la sua linea
multi-pressa per stampaggio cartucce
filtro destinata al settore industriale e
automotive. Destinata a realizzare cartucce
filtro olio/gasolio, e in grado di raggiungere
una produttivita di oltre 800 pezzi/ora, con
particolari fino a un diametro di 133 mm

e altezza di 320 mm. Lalimentazione & da
coil, con metodo quinquonce (zig-zag) per
la riduzione degli sfridi. La linea & costituita
da una pressa per le operazioni di
trancio-imbutitura e da una multi pressa

a quattro assi indipendenti per i successivi
passaggi; entrambe le macchine sono
asservite con automazione di tipo pick &
place e bi-barra, con un set di diciannove

famiglie di stampi dedicati e intercambiabili.

Sulla linea proposta da Galdabini e
possibile eseguite operazioni di tranciatura,
imbutitura, allungamento, formatura,
calibrazione e tranciatura finale.

Il set-up della linea e il cambio-stampi sono
automatici, mentre il cambio tipo completo
avviene in meno di venti minuti.
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Braccio di misura 3D
con scanner laser

presenta EVO-X, un
braccio di misura 3D dotato di scanner
laser. Con questo sistema é possibile
eseguire rilevazioni di reverse-engine-
ering, ispezione e controllo qualita 3D.
Sia il tastatore meccanico che lo scanner
sfruttano I'attacco Renishaw Autojoint,
con riconoscimento automatico. Non é
richiesta la calibrazione a ogni smon-
taggio. Gli scanner impiegati nel braccio
EVO-X catturano i dettagli di qualsiasi
superficie complessa, grazie alla loro
elevata risoluzione. Oltre a cio, degne
di nota sono anche I'ampia profondita
di campo e la grande velocita di acqui-
sizione. Disponibili due tipi di laser: a
luce bluB o a luce rossa. La profondita di
campo arriva fino a 270 mm, mentre la
precisione puo arrivare sino ai 7 um. Con
questo sistema di misura 3D € possibile
scansionare con facilita materiali lucidi
o riflettenti, ma anche opachi e con co-
lori profondi e molto assorbenti. Il dri-
ver software controlla automaticamente
la potenza e I'esposizione del laser e le
adatta al materiale in uso.
RPS Metrology propone due versioni del
sistema: EVO-X ed EVO-XR. Entrambe le
versioni utilizzano lo stesso scanner, ma
la differenza tra la versione EVO-X e la
versione EVO-XR sta nella possibilita di
smontare lo scanner dal braccio. Nella
versione EVO-X lo scanner & integrato
e non rimovibile, mentre nell’EVO-XR &
possibile rimuovere lo scanner.
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Mandrino di alesatura: 160 mm Asse-Y 5.000 mm

Siemens 840D sl Asse-W 1.000 mm

Motore mandrino: 74 kW Cabina operatore H+V

Asse-X 6.200 mm
(aumentabile)

Mandrino alesatura: 130 mm

Fanuc 31iB

Asse-X: 4.000 mm

Motore mandrino: 37 kW'

Asse-Y: 2.500 mm

Cambio utensili 40 posti .

Asse-Z: 1.500 mm

Comvogliatore trucioli

Tavola: 2.000 x 2.400 mm, 20 t

Accessori

Tastatore misura RMP 60 .

[Tutte le immagini sono inserite a scopo illustrativo]

2x Tavole girevoli 3.000x3.500 mm,
50 t, Asse-V 2.400 mm

Pick-Up cambio accessori in aut.
Tastatore di misura RMP 60
Cambi utensili ATC 60, 60 posti ut.

Refrigerante interno 70 bar

Convogliatore trucioli

Testa universale automatica
millesimale UHAmi

Altre opzioni su richiesta
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Nuovo transfer flessibile ad asse verticale

XY £200 mm (o altro) a controllo CNC
Fanuc previsti di bloccaggio guide in
modo da garantire elevata rigidita durante
le lavorazioni. Ogni stazione e provvista
anche di un’unita foratrice/maschiatrice
UFM.125.250.HSK63A CNC o altri
modelli, di un dispositivo di cambio
utensile automatico a dodici o venti
posizioni e di un controllo numerico

presenta in BI-MU il nuovo Fanuc. Oltre ad assicurare grande versatilita
transfer flessibile ad asse verticale e flessibilita, TRZ Multi-Tools-Motion
TRZ Multi-Tools-Motion. La macchina, che garantisce una produttivita piuttosto
puo essere configurata con un numero elevata, paragonabile piu volte (tante
di stazioni a partire da tre, & provvista di guante sono le stazioni di lavoro) a quella
tavola girevole a due corone Hirth. Ogni di un centro di lavoro ad asse verticale

stazione di lavoro e equipaggiata con una od orizzontale. La macchina é adatta sia
morsa idraulica a due griffe autocentrante per la lavorazione di particolari complessi

0 con un sistema di staffaggio montati su di rubinetteria sia per la lavorazione di
tavoletta girevole indexata (senso orario e pezzi destinati al settore delle valvole e
anti-orario) a 360° (con spostamenti di 1° dell'automotive, come anche le lavorazioni
0 2,5°). Ogni stazione di lavoro dispone di parti di altri settori, ad esempio quello
inoltre di una motorizzazione morse che degli elettrodomestici. La lavorazione
avviene tramite motori Fanuc brushless avviene sulle cinque facce del pezzo.
(rotazione oraria e anti-oraria). Le stazioni Se la morsa & dotata di polsi rotanti, la
sono inoltre dotate di un carro a croce lavorazione puo avvenire su sei facce.

Per una misura completa
di componenti di precisione
simmetrici a rotazione

Misure costanti e precise in tutte le direzioni

ZX-Speed & il presetting utensile di per la misura 3D della lunghezza e del raggio
utensile e per il rilevamento della rottura utensile. Il tastatore ZX-Speed e mirato per i clienti
che vogliono trarre vantaggio da una misura e un monitoraggio utensili automatici, veloci ed
economici. | processi di misura sono eseguiti solitamente mentre I'utensile & fermo. Nel caso
di utensili di grandi dimensioni, che devono essere misurati fuori centro, la misura si effettua
ruotando in senso contrario. Le misure sono eseguite, ad esempio, dopo che é stato caricato
un nuovo utensile o per misure di controllo tra fasi di lavorazione. Questo € un metodo affi-
dabile per evitare degli scarti costosi dovuti al mancato rilevamento di rottura utensile, usura e
utensili mal regolati. Caratteristica principale che differenzia ZX-Speed dai tastatori standard & il
meccanismo di misura moderno e multi-direzionale di ultima generazione, la cui progettazione
rotazionalmente simmetrica offre caratteristiche di misura co-
stanti ed estremamente precise in tutte le direzioni di misura
senza una direzione preferenziale. Cid consente la misura an-
che di utensili molto piccoli, a partire da un diametro di 1 mm.
Il sistema di generazione optoelettronico del segnale trigger
& basato sull'oscuramento di una fotocellula in miniatura an-
ziché I'utilizzo di un microinterruttore. Questo sistema esente
da usura garantisce una precisione molto elevata anche dopo
milioni di cicli di commutazione. Il nuovo tool setter & dispo-
nibile in tre versioni: via cavo, infrarossi e a trasmissione radio.

ha unificato il design e
I'ergonomia della sua gamma di pro-
dotti per centri di misura di precisione.
La collaudata tecnologia & stata appo-
sitamente sviluppata per soddisfare
le elevate esigenze di precisione nella
misurazione completa di componenti di
precisione simmetrici a rotazione.
La tecnologia delle macchine di misura
della serie P sostituisce fino a sei stru-
menti di misura convenzionali: misura-
zione ingranaggio, misurazione gene-
rale a coordinate, misurazione forma
e posizione, rugosita, misurazione del
profilo e tecnologia di misura ottica.
Le macchine della serie P sono installabi-
li in officina grazie alla compensazione
termica e alle righe ottiche termicamen-
te neutrali, per misurazioni affidabili
anche tra +15°C e +35°C. Sono state con-
cepite per garantire un posizionamento
ottimale degli assi per la misurazione di
particolari roto-simmetrici.
Previsti inoltre azionamenti diretti in
tutti gli assi di misurazione esenti da
usura e manutenzione, testina 3D a ele-
vata precisione, gestione dei dati con
emissione dei risultati in formato elet-
tronico o cartaceo e interfaccia verso
il circuito di controllo statistico Closed
Loop di Klingelnberg (per un controllo
della qualita in-process sulla base della
filosofia di Industria 4.0).
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Centro di lavoro verticale

Il centro di lavoro verticale Gualdoni
GV400 e caratterizzato da corse X che
vanno da 2.000 a 10.000 mm, Y da 500
a700 mm e Z da 400 a 900 mm.

L'avanzamento rapido é di 20/30 m/min,
la potenza del motore mandrino & pari
a 10,5 kW, mentre il regime massimo di
rotazione raggiunge i 12.000 giri/min.
Il caricatore utensili che equipaggia il
centro GV400 ha la possibilita di forni-
re da ventiquattro a quarantotto posti
(a rastrelliera), a seconda della tipolo-

gia del macchinario, e trentadue posti
(random).

Questa tipologia di macchine si con-
traddistingue per le sue prestazioni e
per l'elevata versatilita, che permet-
te all’utilizzatore di svolgere svariate
lavorazioni, come ad esempio il ciclo
pendolare, in modo da poter sfruttare
al meglio quelle che sono le dimensio-
ni della tavola.

Gualdoni GV400 viene fornito con CN
Heidenhain, Fanuc e Fagor.

Sistemi CAD/CAM che ottimizzano la programmazione

Fondata nel 1987 come importatore di-
retto dei prodotti Mastercam in lItalia, la
societa Cadline ¢é stata una delle prime
aziende italiane a fornire pacchetti di pro-
gettazione e sviluppo di lavorazioni mec-
caniche grazie ai prodotti Mastercam della
CNC Software Inc. La gamma di prodotti
CAD/CAM di Mastercam e stata sviluppa-

ta per venire incontro alle reali necessita
di programmazione, in modo da rendere
il lavoro il piu possibile facile e veloce. L'in-
terfaccia semplice e potente del software
garantisce grande facilita e velocita du-
rante il lavoro. La tecnologia di fresatura
dinamica adottata da Mastercam riduce
in maniera significativa il tempo di lavora-

zione e l'usura degli utensili. Inoltre, con
Mastercam e possibile controllare tutti gli
aspetti della lavorazione in modo da velo-
Cizzare la produzione. In ultimo, non certo
per importanza, ricordiamo che il software
¢ in grado di generare velocemente e au-
tomaticamente le lavorazioni in base alle
caratteristiche dei modelli solidi.
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Una doppia presenza in fiera

In BI-MU,

& presente con un proprio stand e con un ulteriore spazio

espositivo all'interno dello stand della societa System Technology.

Allo stand principale & esposta in anteprima per I'ltalia la nuova MECA JET II, sistema
di taglio a getto d'acqua ad alta pressione, progettata e prodotta per un utilizzo
intensivo e professionale. MECA JET e equipaggiato con un piano fisso e un portale
mobile, con formati utili che variano da 1.000x2.000 mm fino a 2.000x6.000 mm
con numerose possibilita di personalizzazioni.

Teste da taglio brevettate a tre o cinque assi in continuo, sistema di dosaggio/
alimentazione abrasivo e pompe ad alta pressione la rendono in grado di tagliare

sia materiali teneri (gomma, plastica, schiuma e pelle, ...) che materiali duri (metalli,

ceramica, vetro, pietra e compositi, ...).

Presso lo stand aziendale presente anche il sistema MECAPRO (nella foto), proposto
in formato 4.000x2.000 mm; & disponibile un'attrezzatura di fresatura professionale
e polivalente adatta ai piu svariati settori di applicazione. Facile da utilizzare,
MECAPRO & una macchina CNC (gestita con controllo numerico MECANUMERIC
oppure Siemens o Heidenhain), con molteplici opzioni e accessori installabili in modo

da incontrare le esigenze di clienti

di diversi settori di attivita e per
differenti materiali utilizzati.
All'interno dello stand di System
Technology viene invece ospitato
MECAEASY, (disponibile in

diversi formati, e in BI-MU con la
configurazione da 500x700 mm).

La macchina & soprattutto indicata

in caso di lavorazioni 2D e 3D con
possibilita di installare un quarto asse

rotativo.

L'importanza del “pensiero creativo”
nella logistica dei trucioli metallici

Da venticingue anni, propone un si-
stema in grado di ottimizzare la logistica e il
trattamento del truciolo metallico.
L'impianto pneumatico (nella foto) di Fama
€ un metodo efficace, versatile, non inva-
sivo, estensibile e modificabile nel tempo.
Infatti, nel caso dell'impianto pneumatico in
aspirazione, il truciolo in uscita dalla mac
china utensile - spesso bagnato di olio o
emulsione - viene aspirato e inviato al sito di
trattamento tramite un tubo di piccolo dia-
metro. Oltre all'impianto pneumatico

in aspirazione, Fama propone

anche impianti pneuma-

tici di “mandata”: si

tratta di sistemi che per-

mettono di trasferire il trucio-

lo corto da un punto a un altro
dell'azienda, con il solo ingombro di

un tubo. Gli impianti pneumatici rappresen-
tano il “fiore all'occhiello” dell'azienda. Da
oltre vent'anni, vengono installati in grandi
e piccoli stabilimenti, in Italia e nel mondo,
risolvendo cosi i problemi correlati alla lo-
gistica del truciolo. Fama offre inoltre una
gamma di trituratori e centrifughe che con-
sentono di ridurre i volumi dei trucioli me-
tallici e separarli dall'clio o dai liquidi refri-
geranti, facilitando cosi la vendita di questa
materia prima secondaria. Tutte le solu-
zioni a marchio Fama permettono
di ottimizzare la produzione e
la logistica, quindi la ge-
stione dei costi azien-
dali e della mano d'o-
pera. Infine, Fama garantisce
un‘assistenza completa ai propri

clienti, sia da remoto che in azienda.
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Edge computer per
applicazioni lloT

ReliaGATE 20-25 di € un
potente e robusto Edge Gateway loT
che semplifica lo sviluppo e la realizza-
zione di progetti e applicazioni loT in
ambito industriale. Everyware loT, la
piattaforma loT di Eurotech, consente
I'integrazione dei dispositivi sul cam-
po (OT) con le analitiche e gli appli-
cativi aziendali (IT) per una gestione
remota dell’intera fabbrica.

Sul gateway é installato Everyware
Software Framework (ESF), I'Edge
Framework loT che supporta protocol-
li industriali (tra cui Modbus, OPC-UA
e S7) per interfacciarsi con i macchinari
sul campo, gestire e sviluppare appli-
cazioni di edge computing e connet-
tersi con i principali servizi cloud loT.
Tra questi, Everyware Cloud (EC) e
la Piattaforma di Integrazione loT di
Eurotech che consente la gestione re-
mota di dati e dispositivi grazie all’in-
tegrazione con applicazioni aziendali.
Con EC e possibile analizzare i dati in
real time, salvarli sul cloud per un ac-
cesso successivo e aggiornare i dispo-
sitivi da remoto.

La robustezza del ReliaGATE 20-25 e le
varie opzioni di connettivita lo rendo-
no ideale per applicazioni di embed-
ded loT: dual Ethernet, Wi-Fi, BLE, mo-
duli cellulari e 1/0 digitali. Supporta un
range di temperatura operativa esteso
(da -40 a +65°C) e una serie di connet-
tori e interfacce protette e isolate per
garantire prestazioni affidabili.

PubliTec
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Identificare, in pochi clic, gli
equipaggiamenti piu adatti per
i robot industriali

Scegliere la componentistica giusta e sicura per un robot in
pochi clic: & oggi possibile grazie al nuovo configuratore di
igus. Uno strumento online, gratuito, che aiuta a individuare il
sistema ottimale per quasi tutti i robot presenti sul mercato, tra
400 modelli diversi. Questo nuovo strumento online consente
di trovare velocemente il sistema adatto, tra i vari sistemi di
catene portacavi triflex R igus. Facile da montare e da cablare,
questa catena portacavi protegge i cavi movimentati sul robot
in qualunque direzione, prolungando la loro durata d’esercizio
in uso. Con questo strumento dunque I'utente risparmia
tempo, e quindi denaro, sin dalla fase di configurazione.

igus propone infatti un metodo veloce per trovare il sistema
dresspack piu adatto. Sul sito www.igus.eu/quickrobot,
I'utente deve selezionare il produttore del robot, quindi
scegliere tipo, modello e assi da equipaggiare. Un'immagine

permette di visualizzare il robot e i vari componenti del
sistema. Il passaggio successivo consiste nello scegliere un
sistema di ritrazione che tenga la catena portacavi in tensione,
evitando la formazione di anse e prevenendo i guasti. Infine,
I'utente configura la catena portacavi triflex R e la dimensione.
L'utente puo scegliere di aggiungere protezioni ulteriori e di
ordinare maglie aggiuntive per la catena triflex R.

Arriva il cobot smart, semplice e sicuro

Oltre ai marchi IAl ed EPSON nell'ambi-
to dei sistemi lineari e della robotica
SCARA e a 6 assi, Sinta ora propone an-
che Techman per quanto riguarda i ro-
bot collaborativi. Techman, uno dei rami
aziendali di tecnologia e sviluppo del
gruppo Quanta e il cui nome non a caso
nasce proprio dall’'unione delle parole
“Technology” e “Human”, ha realizzato
un robot collaborativo con visione inte-
grata. Si tratta di una grande innovazio-
ne: la perfetta integrazione del sistema
di visione con I'hardware e il software
del robot semplifica enormemente I'ap-

proccio ai problemi, permettendo di
risparmiare tempo e risorse. TM5 € un
cobot davvero smart, semplice e sicuro.
Grazie al suo potente sistema di visione
integrato e al software TM flow™, TM5
vede, pensa e lavora come un essere
umano realizzando facilmente le piu di-
verse applicazioni di automazione. TM5
impara le posizioni di lavoro con il sem-
plice accompagnamento manuale. L'in-
terfaccia utente, a diagramma di flusso,
rende |'utilizzo del robot intuitiva e faci-
le quanto uno smartphone.

Il sistema di visione & gestito dal softwa-
re TM flow™, in cui sono gia integrate
diverse funzioni quali algoritmi di rico-
noscimento della posizione e dell’orien-
tamento degli oggetti, identificazione di
codici a barre, differenziazione per colo-
re e modalita di filtraggio delle immagi-
ni. In soli 5 minuti & possibile realizzare
semplici applicazioni che permettono in
tutta sicurezza la realizzazione del pro-
cesso in collaborazione con l'operatore.
TMD5 rispetta i requisiti di sicurezza ISO
10218, nel design, nell’hardware, nel
software e nell’'operativita. Il carico uti-
le del robot arriva a 6 kg, ha un raggio
d’azione massimo di 700 mm, una ripe-
tibilita di +/-0,05mm e raggiunge una
velocita massima di 1,1 m/sec.
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Raddoppiato il volume
utile con una riduzione
dell'ingombro in pianta

Xceeder 1400 EVO, ultima nata in casa
Breton, garantisce il raddoppio del volume
utile riducendo del 30% I'ingombro in pianta.
La grande accessibilita al pezzo permette di
realizzarlo con una produttivita molto elevata.
Tutti i servizi principali e l'area di carico del
cambio utensile sono stati posizionati nella
zona frontale, diventando quindi facilmente
accessibile. Il pulpito di controllo & regolabi-
le ergonomicamente. L'accessibilita al pezzo
¢ stata ulteriormente migliorata. L'apertura
superiore completa agevola le operazioni di
carico. Il basamento della macchina sfrutta
il Metalquartz®, superiore a un monoblocco
in ghisa come rigidita e smorzamento delle
vibrazioni. Il design termosimmetrico consen-
te di minimizzare le deformazioni strutturali.
Le teste angolari vengono bloccate idrauli-
camente al RAM permettendo di trasferire
I'intera coppia dell'elettromandrino. Il cam-
bio utensile automatico garantisce grande
produttivita. L'area di lavoro & interamente
rivestita in acciaio inox e tutti gli assi sono
pressurizzati. Lelettromandrino da 600 Nm
e il RAM idrostatico permettono asportazioni
importanti di materiale. La bascula prevede
un doppio motore torque e freno. La tavola
puo raggiungere 60 giri/min con una coppia
di 4.500 Nm.



Numerose le innovazioni per la nuova
generazione di centri di lavoro

La piu recente generazione di centri di la-
voro verticali serie D di Romi & composta
da quattro modelli: D600, D800, D1000 e
D1250. La nuova struttura offre un’ottima
stabilita termica e geometrica, rigidita ed
elevata capacita di assorbimento degli sforzi
durante la lavorazione, assicurando un‘eleva-
ta velocita di asportazione truciolo. Tutti gli
assi sono dotati di guide a rulli lineari (a sfere
per il modello D600), garantendo una velo-
cita sino a 40 m/min, alta precisione di movi-
mento e posizionamento degli assi. | modelli
hanno il motore accoppiato direttamente alla
cartuccia, con versioni da 10.000 o 15.000
giri/min con cuscinetti ad alta precisione, si-
nonimo di una migliore finitura
superficiale. Questo tipo di

macchine dispone di un

magazzino a trenta uten-

sili- (D800/D1000/D1250)

o a venti utensili (D600)

contraddistinto da rapidita,

precisione e affidabilita che

contribuiscono ad aumentarne la produtti-
vita e l'efficienza. L'inclinazione ripida delle
protezioni telescopiche e dei ripari favorisce il
flusso dei trucioli, spinti da due convogliatori
elicoidali laterali sul convogliatore trucioli a
tappeto frontale.

I CNC Fanuc Oi-MF i-HMI permette all’'uten-
te di accedere in maniera rapida alle princi-
pali funzioni della macchina e dispone di una
maggiore capacita di elaborazione e di me-
moria; inoltre permette la visualizzazione di
varie informazioni su una singola schermata,
aree distinte per la pianificazione, la lavorazio-
ne, i miglioramenti e le utilita. Gestione utensili
completa e dinamica, funzionalita per
la manutenzione correttiva
e preventiva, cicli di lavora-
zione interattivi completano
il quadro descrittivo. L'intera
Linea D di Romi puo essere
equipaggiata con un'ampia
varieta di opzioni disponibili

a scelta dall'utente.

Sistema di fresatura

In fiera, Jongen presenta il sistema di
fresatura Jongen UNI-MILL FP 70. Questo
nuovo programma per spallamento ret-
to e in grado di assicurare lavorazioni a
elevato risparmio energetico garantendo
massima produttivita e precisione. Lampia
gamma di utensili, costituita da frese con
attacco a manicotto, con attacco filettato,
a gambo, a riccio, assicura I'esecuzione di
applicazioni universali, come la fresatura di
piani, spallamenti e scanalature, ramping e
la contornatura. In questo caso, la massima
profondita ottenibile & pari a 10 mm. Di-
versi numeri di denti (passo largo e stretto)
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permettono l'utilizzo di utensili per sgros-
satura e finitura. Gli inserti a due taglienti
del tipo FP 70 raggiungono una profon-
dita massima di 14 mm e sono disponibili
in una versione sinterizzata di precisione,
una rettificata di precisione e una lappata.
La geometria di taglio positiva e la stabili-
ta degli angoli di taglio garantiscono una
buona lavorazione a bassa vibrazione e
allo stesso tempo le geometrie piu moder-
ne degli inserti assicurano sicurezza ed ele-
vata affidabilita del processo. Gli utensili
sono disponibili in diverse qualita: HC45,
HC30 e XC35, HC20, K15M. Gli utensili in
acciaio temprato ad alta resistenza resisto-
no ai carichi piu elevati e le superfici niche-
late aumentano la resistenza alle saldature
e alla corrosione. Tutti gli utensili sono do-
tati di fori per I'alimentazione interna del
refrigerante. Il nuovo sistema di fresatura
Jongen UNI-MILL FP 70 offre quindi un ele-
vato grado di flessibilita e un‘applicazione
universale attraverso una vasta gamma di
sistemi di fresatura e inserti.
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Sistema modulare

Modulhard’Andrea - MHD' e un
portautensili per alesare, fresare, forare

e maschiare proposto da .

Si tratta di un sistema rigido modulare,

di alta precisione, studiato e realizzato
con il contributo dei mezzi piu avanzati di
progettazione e fabbricazione disponibili
0ggi sul mercato e grazie a un'esperienza
pluridecennale maturata dall‘azienda

nel campo dell'alesatura. Caratterizzato
da grande flessibilita e semplicita,
Modulhard’Andrea - MHD' & indicato per

I'impiego su macchine
utensili, centri di lavoro

e sistemi di produzione
flessibile ed & in grado di
assicurare lavorazioni a
strette tolleranze in modo
da garantire superfici

di alta qualita. L'attacco
MHD’ e il punto di

forza di questo sistema
modulare, poiché consente
di fresare e alesare

con grande rigidita e concentricita grazie
all'accoppiamento (brevettato) cilindrico-
conico e al perno radiale espandibile per il
bloccaggio assiale e il trascinamento.

Negli ultimi anni, D’Andrea ha sviluppato una
nuova serie di portautensili modulari PSC
(Polygonal Shank Connection) - in linea con
le norme ISO 26623-1/2 - che comprende
coni, adattatori, prolunghe, riduzioni e
utensili con attacco diretto.

Ampia la gamma di testine di sgrossatura e
finitura disponibile, tra cui segnaliamo
TR-Elettra. Si tratta di una testina
micrometrica a lettura digitale. Questa
testina di finitura, con spostamento radiale
della slitta portautensile visualizzato su

un display con risoluzione di 0,002 mm di
lettura diametrale, consente la lavorazione
di diametri compresi tra 2,5 e 2.700 mm

a seconda della taglia scelta (da 32 a 80).
Una valida alternativa rimangono le piu
tradizionali testine meccaniche TRM, da
anni impiegate con successo in lavorazioni di
grande precisione.

Due novita in anteprima mondiale

In BI-MU, presenta in anteprima
mondiale i nuovi centri di lavoro ad alte
prestazioni Levante GTR ed Etesian THMC
(nella foto). Un ingombro compatto,
un‘ampia cubatura interna e una soluzione
innovativa per posizionare i pezzi da lavora-
re sono gli elementi distintivi che caratteriz-
zano il centro di lavoro multifunzione a sei
assi continui Levante GTR. Etesian THMC
& invece un centro di lavoro orizzontale a
montante mobile a cinque assi continui ca-
ratterizzato da un alto livello di produttivita
grazie a caratteristiche come robustezza e
velocita. Il cambio pallet, fornibile

su entrambi i modelli, consente

di passare al pezzo successivo

in pochi istanti, anche

in assenza di opera-

tore,  assicurando

in questo modo

un utilizzo conti-

nuo dell'impianto

bypassando  tut-

te le operazioni

di staffaggio e attrezzamento macchina.
Queste ultime operazioni avvengono infat-
ti in tempo mascherato finché la macchi-
na lavora, consentendo quindi di utilizzare
tutto il tempo disponibile per le lavorazioni,
senza tempi morti. Entrambi i centri, gia a
partire dalla loro configurazione standard,
offrono la possibilita di eseguire operazioni
di sgrossatura ad alta velocita, semi finitu-
ra e finitura. Sono in grado di eseguire la-
vorazioni di foratura profonda utilizzando
punte a cannone fino a 600 mm di lun-
ghezza senza per questo limitare le misure
del cubo massimo di lavoro,
permettendo di eseguire
tutte le lavorazioni mec-
caniche del pez-
zo con un'unica
macchina e un
unico, preciso e
veloce staffag-
gio con nume-
rosi vantaggi per

la produzione.
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Granigliatrici
tecnologicamente
all'avanguardia

e con un animo green

(acronimo
di Blasting Vision) progetta e costrui-
sce impianti di granigliatura a turbina
grazie all’esperienza ultra trentennale
dei due soci fondatori nel settore spe-
cifico. In BI-MU, BV SRL - Granigliatrici
propone una granigliatrice a doppio
gancio (venduta sul mercato asiatico
a una nota multinazionale nel settore
oil&gas) dotata di turbine tecnologi-
camente avanzate a monodisco con
palette in acciaio duro speciale che
la distinguono nel campo della grani-
gliatura in termini di qualita, tecnolo-
gia applicata e garanzia di lunga dura-
ta negli anni. Degno di nota & anche
il software installato sull'impianto di
granigliatura in grado di soddisfare i
severi requisiti cyber-fisici, teleassi-
stenza e interfaccia uomo-macchina
richiesti per parametrizzare I'impianto
in linea con i parametri di Industria 4.0.
In ultimo, non certo per importanza,
segnaliamo I'aspetto ecologico che BV
SRL - Granigliatrici persegue oramai da
molti anni, La societa produce infatti i
propri impianti interamente con mate-
riali di riciclo rispettando le piu severe
norme in termini di ecologia ed emis-
sione. Ogni granigliatrice prodotta da
BV SRL - Granigliatrici ha una garanzia
di due anni ed e “protetta” da un con-
tratto di assistenza programmata gia
incluso in fase di acquisto di un nuovo
impianto.
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RTO A 4 TAGLIENTI PER SPALLAMENTI A 90°
APPLICAZIONI CON GRANDI ANGOLI DI RAMPA

Spallamenti a 90° reali
Geometria assiale e radiale positiva
Grande angolo di rampa

Fresa a passo fine per lavorazioni ad alta
produttivita

Adatta per molteplici applicazioni
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Per la lavorazione in fresatura e tornitura di pezzi complessi

In BI-MU riflettori puntati su Umill 1500, il
piu recente modello andato a completare la
linea Umill. Questo centro di lavorazione a
cinque assi sviluppato da

& indicato per la lavorazione in fresatura e
tornitura di pezzi complessi. Destinato alla
realizzazione di pezzi complessi in un singolo
bloccaggio, trova applicazione ideale nel
settore stampi, aerospaziale, meccanica

di precisione e nel comparto dell’energia.
Con questo nuovo modello, EMCO Mecof
propone sul mercato un centro di lavoro a
cingue assi dotato di sistemi di automazione
integrati in grado di assicurare risultati elevati
in termini di prestazioni e precisione. Con
corse 1.500 x 1.500 x 1.100 mm e una testa
di fresatura di ultima generazione MECOF,

la macchina dispone di un mandrino con
potenza 45 kW (S1), una coppia di 300 Nm

(S1) e un regime di rotazione di

12.000 giri/min. La struttura in ghisa,
ottimizzata mediante il calcolo FEM, con
viti a ricircolo di sfere e guide lineari a rulli,
assicura elevata stabilita e rigidita grazie a
caratteristiche quali I'elevata dinamica e
I'alta precisione.

Con le sue dimensioni compatte e con

la possibilita di effettuare lavorazioni

di fresatura e tornitura in un unico
piazzamento, il centro di lavoro a cinque
assi Umill 1500 assicura una gestione
ottimale del tempo e un‘elevata precisione
in fase di lavorazione. La tavola rotante
permette di gestire anche lavorazioni di
una certa complessita e puo caricare pezzi
fino a 4,5 t di peso. Il sistema automatico di
cambio utensile ha una capienza massima
di duecentotré posti. L'utilizzatore della

macchina puo scegliere se adottare un
controllo Heidenhain TNC 640 HSCl o
Siemens 840D sl, entrambi in grado di
assicurare funzioni all'avanguardia come il
risparmio energetico e la gestione integrata
della sicurezza.

Disponibile una nuova versione del mobile robot

In occasione della BI-MU,

presenta la nuova versione
del mobile robot MiR500, I'ultima inno-
vazione di Autonomous Mobile Robot
della danese Mobile Industrial Robots. Il
robot pud sollevare fino a 500 kg e pud
prelevare, trasportare e consegnare au-
tomaticamente i pallet fino alla velocita
di 7,2 km/h. Come i modelli MiR100 e
MiR200, anche MIiR500 puod lavorare
nei reparti e condividere gli spazi con gli
operatori. Avvalendosi della tecnologia
MiR e di un sofisticato software, MiR500
rileva tutti gli ostacoli nel raggio di 360°
e individua autonomamente il percorso
piu efficiente, anche in ambienti dinami-
ci, con persone e veicoli in movimento. Il
robot mobile collaborativo e progettato
per soddisfare tutti i piU rigorosi stan-
dard di sicurezza; é infatti compatibile
con le norme ISO/EN 13849 e sod-
disfa il requisito EMC per
['utilizzo  nell'indu-
stria, sia leggera che
non. La tecnologia e
sostanzialmente la

stessa utilizzata per i modelli MiR100
e MiR200, mentre la differenza e nel-
le dimensioni, nella capacita di solleva-
mento e negli ambiti di applicazione.
MiIR500 e estremamente resistente, con
una struttura ancora piu robusta per il
trasporto di elevati carichi. In virtu di
cio, é ideale per gli ambienti industriali.
MiR500 ha le stesse dimensioni di un
pallet standard; nella maggior parte dei
casi, i mobile robot MiR500 verranno
utilizzati proprio per la movimentazio-
ne dei pallet nelle aziende industriali in
tutti i processi produttivi.

Per trasportare i pallet si possono utiliz-
zare gli accessori forniti da MiR, come il
MiR Pallett Lift e il MiR Pallett Rack, pro-
gettati specificamente da MiR che ga-
rantiscono stabilita nella gestione e nel
trasferimento. Con essi le aziende pos-
sono quindi ottimizzare la
logistica lungo I'intera
catena di produzio-
ne, dal magazzino
alla consegna delle

merci finite.
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Tornio a ingranaggi

presenta un’evoluzione del suo
tornio a ingranaggi T070. Il modello
T070/400V3A15 é dotato di una distan-
za punte di 1.500 mm, un‘altezza punte
pari a 200 mm e un passaggio barra da
55 mm: Queste caratteristiche rendo-
no il tornio particolarmente versatile in
grado di effettuare unampia gamma di
lavorazioni: dalla sgrossatura alla fini-
tura. Con questo tipo di macchina sono
disponibili tutta una serie di accessori,
come ad esempio una coppia di mandrini
(3+3 autocentrante da 200 mm e 4 griffe
indipendenti reversibili da 200 mm), una
flangia da 320 mm, lunetta fissa e mo-
bile, contropunta fissa e rotante CM4,
torretta a cambio rapido, sistema di re-
frigerazione e lampada.
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Sistemi per la fresatura e la tornitura sotto i riflettori

In BI-MU, GIVIV Miacchine Utensili pre-
senta sia macchine per la fresatura che per
la tornitura. Per quanto riguarda la fresatu-
ra, propone la linea di centri di lavoro oriz-
zontali della serie iG di Kitamura, in modo
particolare i modelli HX500iG (nella foto) e
Hx400iG. HX500 iG e HX400 iG garantisco-
no grande capacita di asportazione, ele-
vata precisione e ripetibilita, grazie anche
all'impiego di motomandrini con cambio
gamma meccanico, che consentono di la-
vorare a basso numero di giri con una cop-

pia ancora alta, pur raggiungendo velocita
fino a 20.000 giri/min con attacco ISO 40.

Le tavole (con dimensioni 400x400 mm
o 500 x 500 mm) sono dotate di moto-
ri torque che assicurano rotazioni fino a
130 giri/min. Nell’'ambito della tornitura,
GMV Macchine Utensili presenta inoltre
il tornio Samsung SL2000BSY, caratteriz-
zato da un primo mandrino con attacco
ASA 6 fino a 5.000 giri/min e da un se-
condo mandrino con attacco ASA 5 fino a
6.000 giri/min, da 15 e 18 kW di potenza con

passaggio barra di 67 mm e torretta moto-
rizzata a 12 stazioni. In fiera viene anche
presentato il modello XYT51 della Takamaz,
che rappresenta un nuovo progetto della
casa giapponese per la tornitura da barra. In
particolare, questo tornio é caratterizzato
da un diametro barra di 52 mm, con doppio
mandrino (ASA 6 e ASA 5) da 5.000 giri/min
e doppia torretta a dodici posizioni.

Costruzione e commercializzazione di sensori di livello, portata, temperatura e pressione

Val.Co nasce come societa commerciale agli inizi degli
anni '80. L'esperienza pluriennale maturata dai soci fonda-
tori nel campo della strumentazione di processo, unita alla
vocazione di sviluppare un‘imprenditoria all'avanguardia,
da vita a una prima linea di costruzione di controlli di livello
a galleggiante, che in breve tempo si evolve sino a diveni-
re |'attivita primaria dell'azienda. Oggi Val.Co (societa del
Gruppo GHM) & specializzata nello studio, nella costru-

zione e commercializzazione di controlli di livello, portata,
temperatura e pressione. La strumentazione proposta da
Val.Co nasce per essere impiegata in campo industriale,
negli impianti di processo, generatori di energia elettrica,
macchine utensili, ecc.

La gamma di apparecchiature va dal semplice strumento di
controllo on/off a strumenti piu sofisticati di misurazione,
monitoraggio e trasmissione dati.
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Riflettori puntati sulla nuova serie di controlli numerici

In occasione della BI-MU,
presenta la famiglia di controlli
numerici C80, I'ultima nata della serie 8.
La serie C80 si distingue per cinque
caratteristiche
fondamentali:
produttivita, facilita di
utilizzo, connettivita,
sicurezza funzionale
e affidabilita.
Configurabili con
un massimo di 3 CPU, i controlli
C80 si prestano in modo efficace a
supportare 48 assi e controllare macchine
complesse. Come i modelli M80 e M800,
i C80 impiegano un’innovativa CPU
appositamente sviluppata per I'impiego
nel campo dei CNC, capace di assicurare
elevate prestazioni.
Essa si combina con un sistema di
comunicazione ad alta velocita e a un
controllo estremamente reattivo di
servomotori e mandrini, favorendo una
netta riduzione dei tempi ciclo.

Grazie alla compatibilita con MELSEC
serie iQ-R, i CNC della serie C80
rappresentano una novita per le linee

di produzione, aumentandone il valore
aggiunto e riducendone i TCO (Total Cost
of Ownership). La compatibilita con la
piattaforma di automazione iQ-R, nucleo
di e-F@ctory, assicura infatti una grande
capacita di interconnessione e gestione dei
dati, per analisi dettagliate dei parametri
di produzione, consumo energetico e
sicurezza, e un aumento di efficienza e
disponibilita dei sistemi di produzione.
L'interfaccia uomo-macchina presenta
schermate semplici e intuitive, oltre a
fornire una funzione di guida e permettere
I'impiego tramite display touchscreen.
Inoltre, una gamma completa di funzioni
di sicurezza, raccolte sotto il nome di
Smart Safety Observation Function,
consente la piena conformita con gli
standard di sicurezza che coprono l'intero
sistema inclusi CNC, azionamento, 1/0,
sensori e comunicazione.

Elevate prestazioni
in tornitura e cicli
di lavoro ottimizzati

Alesatrice-fresatrice orizzontale di grandi dimensioni

presenta la nuova alesatrice-
fresatrice orizzontale di grandi dimensioni
HB 130T, frutto del lavoro di R&S eseguito
sulla linea T-Type Boring. A caratterizzare la
macchina sono proprieta come l'alta dinami-
ca, l'accelerazione di 1m/s? e gli elevati avan-
zamenti di lavoro. Il sistema & equipaggiato
inoltre con Lazzati LHS T-Type idrostatica su
tutti gli assi. Oltre alla disponibilita di una
completa dotazione di accessori, & previ-
sta una termostabilizzazione costante delle

strutture. Tutte queste caratteristiche rendo-
no la macchina in grado di adattarsi alle piu
diverse esigenze nell'ambito dellasportazio-
ne truciolo. HB 130T & dotata di un mandri-
no di alesatura con diametro 130+150 mm in
grado di raggiungere un regime di rotazione di
4.000 giri/min con una potenza pari a 70 kW.
La corsa longitudinale del mandrino & di 900
mm, quella trasversale della tavola girevole
€ 2.000+4.000 mm, la verticale testa & pari
a 2.100+3.100 mm; la longitudinale mon-
tante ¢ 1.500+3.000 mm. La tavola girevo-
le, che ha una portata di 15 t, & dotata di
un sistema a doppio pignone con recupero
del gioco che lavora su una cremagliera a
dentatura rettificata. Il sistema permette di
ottenere precisioni di posizionamento della
tavola nell‘ordine dei 3" di grado con la pos-
sibilita di utilizzare la rotazione tavola come
un vero asse per lavorazioni in contornatura.
La macchina, provvista di sistemi in linea con
la filosofia di Industry 4.0, & equipaggiata di
serie con CNC Heidenhain. In opzione, sono
disponibili i CNC Siemens, Fanuc e Fagor.
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Grazie agli studi basati sulle esigen-
ze dei propri clienti, ha svi-
luppato il tornio Ergo Infinity. Oltre a
garantire elevate prestazioni e cicli di
lavorazione ottimizzati, con Infinity
il cambio utensile avviene in tempo
zero: l'utensile usurato viene automa-
ticamente sostituito durante il proces-
so di carico/scarico del pezzo e il tem-
po di fermo della macchina tipico della
sostituzione manuale viene azzerato.
Grazie a questa operazione, effettua-
ta in tempo “mascherato”, & possibi-
le raggiungere un’elevata efficienza
oltre a diminuire il numero di pezzi
scartati nelle operazioni di settaggio
dell’'utensile stesso. Gli utensili gemelli
pre-settati si trovano su un magazzino
esterno, completamente gestibile in
tutta sicurezza anche durante la lavo-
razione. Tale magazzino ha una capa-
cita massima di quarantacinque uten-
sili, utilizzabile sia per utensili gemelli
sia per produzioni diverse. In termini
di efficienza del cambio utensile, Infi-
nity assicura un risparmio variabile tra
il 15 e il 20%. Da segnalare che tutte
le macchine Famar sono caratterizzate
da grande flessibilita che consente di
accorpare piu operazioni svolgendo di-
versi tipi di operazioni: fresatura, den-
tatura, foratura, ecc. L'attenzione di
Famar non é dunque solo focalizzata
sulla tornitura, ma da anche enfasi ai
valori chiave sposati dall’azienda, che
sono: maggiore precisione del pezzo
lavorato, minori spazi d’‘ingombro del-
le macchine, elevate velocita.
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L’EVOLUZIONE DELLA SICUREZZA

PROTEZIONI FVH DISPONIBILI SU MISURA:
UNA BRILLANTE SOLUZIONE PER LA SICUREZZA!
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I pannelli laterali
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aperto
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Turbine ad aria per microlavorazioni ad alta velocita

I moltiplicatori di giri per microlavorazioni ad alta velocita della serie RBX di
assicurano tempi e finiture migliori rispetto ai mandrini per macchi-
ne utensili convenzionali. L'elevata velocita di rotazione raggiungibile permette di
migliorare la precisione delle lavorazioni e la qualita di finitura superficiale, di al-
lungare significativamente la durata degli utensili e di ridurre I'usura dei taglienti,
diminuendo in maniera significativa i tempi di lavorazione. Grazie ai cuscinetti a
sfere in ceramica, la precisione di concentricita (runout) dei mandrino RBX é davve-
ro elevata e consente di realizzare asportazioni estremamente sottili. La precisione
@ garantita da un sistema di misura delle concentricita che é in grado di rilevare i
movimenti del mandrino durante la rotazione ad alta velocita. Le turbine ad aria
RBX impediscono |'espansione termica del mandrino. Di frequente la lunghezza to-
tale dell’utensile puo variare leggermente a causa dell’escursione termica quando il
mandrino della macchina gira ad alti regimi di rotazione; i mandrini RBX risolvono
questo problema poiché la trasmissione & alimentata da
aria compressa, che assicura lI'elevata accuratezza richiesta

nelle microlavorazioni.
Il cambio utensile automatico & disponibile fornendo aria
tramite un blocco di arresto in grado di migliorare la pro-
duttivita in operazioni non presidiate. Il mandrino Air
Power RBX7 con fresa di diametro 1 mm e diametro del
corpo di 12 mm raggiunge regimi di 60.000 - 80.000 giri/
min. Il modello RBX12 con fresa di diametro 0,61 mm puo
raggiungere i 120.000 giri/min; ha un diametro del corpo
di 32 mm ed ¢ pertanto adatta per le applicazioni che richie-
dono elevata precisione, come nel settore medicale o delle mi-

crolavorazioni.

Ottimizzare la gestione delle macchine utensili

ficiente la produttivita. Inoltre, effettua una
manutenzione preventiva delle macchine e
corregge gli effetti negativi dell'uso continuo
dei macchinari, migliorando I'efficienza. Tra
le tecnologie presenti nel software segnalia-
mo anche Supervisor, un sistema che racco-
glie tutte le informazioni della macchina in
una singola schermata in modo che il cliente

Negli ultimi anni, (azienda specia-

lizzata nella produzione di fresatrici e alesa-
trici) ha concentrato i propri sforzi in termini
di innovazione nella progettazione di un si-
stema software in grado di fornire informa-
zioni unificate sull‘attivita e sulle condizioni
delle macchine. Il risultato & il software My
Juaristi, uno dei prodotti presentati dall‘a-
zienda in BI-MU. Progettato sulla base del-
le esigenze dell'utente, il sistema fornisce
informazioni analizzate e disaggregate che
consentono ai clienti di gestire in modo ef-

possa analizzare le sue prestazioni e pianifi-
care meglio il suo utilizzo. Supervisor unifica
tutte le attrezzature produttive facilitando la
gestione in modo diretto e semplice da parte
dei sistemi integrati del cliente (ERP). Degno
di nota & anche Osasun, sistema progettato
per garantire la corretta manutenzione delle
macchine. E stato concepito per evitare gua-
sti e perdite causati dai tempi di inattivita e
consentire il monitoraggio, I'autodiagnosi e
la manutenzione preventiva della macchina.
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Nuovo servizio dedicato
alla “circular economy”

Oltre al servizio di riparazione che
prevede |'attivita di reverse engineering,
e il collaudo sotto-sforzo 24/48 ore
che riproduce le dinamiche proprie
dell'impianto industriale su ogni
prodotto, in occasione della BI-MU
(unico Service partner di
Siemens su tutto il territorio italiano)
propone il suo servizio di rigenerazione
delle schede elettroniche industriali.
Ispirato al concetto di elevate prestazioni
e innovazione tecnologica propri
dell’Industria 4.0, E-Repair ha sviluppato
Cosl un nuovo servizio denominato
EASY REGENERATION.
Con esso & possibile scardinare |l
concetto obsoleto di riparazione,
che prevedeva molti spostamenti del
prodotto (dall’azienda al laboratorio e
viceversa), che potevano compromettere
ulteriormente la parte gia guasta, oltre
ad allungare i tempi della riparazione.
Tutto questo si traduceva, per |'azienda,
in un forte impatto economico che si
ripercuoteva anche sulle risorse umane
impegnate sulla linea di produzione
ferma, a causa del guasto. Il concetto
cardine su cui si basa il servizio EASY
REGENERATION é la semplificazione del
processo, offrendo al cliente la possibilita
di disporre di prodotti rigenerati gia
pronti per essere installati sull'impianto
fermo, in sostituzione del prodotto
guasto. | prodotti rigenerati possono
essere venduti singolarmente oppure in
permuta in cambio del prodotto guasto
e godono della garanzia di un anno.
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Impianto per EDM a filo Due suite sotto i riflettori

CR Technology propone un nuovo modello di | InnoviVietric Software, fornitore di
macchina per elettroerosione a filo in grado di | software per la metrologia 3D, si presenta in
soddisfare le piu moderne esigenze di utilizzo. | BI-MU con due differenti suite di PolyWorks:
L'impianto, denominato EXCETEK | PolyWorks|Inspector™ e PolyWorks|Modeler™.

NP600L, e interamente | PolyWorks|inspector e una potente soluzio-

personalizzabile: & pos- | ne software per la metrologia 3D industriale

sibile richiederlo con | in grado di controllare dimensioni di utensili

sonda di misura, asse | o parti, di diagnosticare e prevenire problemi

rotativo controllato e in- | di produzione e di assemblaggio, di guida-
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terfaccia per la robotizza- | re la costruzione di assemblaggi attraverso
zione. misurazioni in tempo reale e di controllare
Questo sistema é inoltre prov- | la qualita dei prodotti assemblati utilizzando
visto di un circuito per I'analisi | digitalizzatori a nuvola di punti senza con-
di alcuni parametri della scari- | tatto e dispositivi di tastatura a contatto di

ca e retroazione in tempo rea- punti singoli.
le sul processo. PolyWorks|Modeler e invece una soluzione
Cio garantisce una migliore costanza in | software di reverse-engineering completa
termini di velocita e precisione al variare delle condizioni | il cui utilizzo permette 'estrazione di entita
morfologiche del particolare da erodere. Un miglioramento della struttura | CAD ottimali, curve, superfici, schizzi pa-
meccanica con ripartizione ancora piu simmetrica degli elementi che com- | rametrici ed entita prismatiche da modelli
pongono l'impianto determina grande stabilita termica e meccanica. poligonali di parti digitalizzate che servono
Uno dei punti di forza che caratterizza il modello EXCETEK NP60OL e il si- | come punto di partenza per le piu diverse
stema di infilamento del filo, che garantisce grande autonomia e semplicita | soluzioni di modellazione CAD professio-

di utilizzo. nale.
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Rettificatrice per ingranaggi cilindrici

In BI-MU,

presenta la rettificatrice per ingranaggi
cilindrici Klingelnberg/Hofler Speed
Viper 180, concepita per garantire
rettifiche ad alta produttivita e in grandi
serie. La piattaforma Speed Viper,
sviluppata sulla base del successo riscosso
dalla serie Viper 500, & disponibile in
quattro diverse varianti: Speed Viper 300 e
180, in configurazione a mandrino singolo
e Speed Viper’ 180 e 80, in configurazione
a mandrino doppio. A seconda del
modello, Speed Viper e in grado di gestire
un diametro massimo del pezzo di 80,

180 e 300 mm. Oltre agli ingranaggi,

la macchina puo anche rettificare alberi
extra lunghi fino a una distanza tra i centri
sovratavola di 1.100 mm.

Il concetto di doppio mandrino Speed
Viper' assicura tempi ausiliari minimi
soddisfacendo cosi i requisiti di
produttivita dell’industria automobilistica,

mentre le mole a generazione, con un
diametro esterno di 320 mm e una
larghezza di 200 mm, garantiscono una
vita utensile piu lunga.

Un sistema di bloccaggio automatico degli
utensili con un’unita di bilanciamento
integrata contribuisce anche a ridurre i
tempi di attrezzamento.

Klingelnberg propone inoltre il nuovo
software GearPro, che analizza tutti i dati
nominali dellingranaggio da produrre e
ricerca eventuali anomalie ed errori che
possono essere identificati e corretti. In
guesto modo si evita che un ingranaggio
errato entri nel processo produttivo e
contamini la qualita del processo. Nel
caso in cui si verificassero delle anomalie
nel processo produttivo, il nuovo sistema
Closed Loop corregge i dati per la
lavorazione dell'ingranaggio e riporta

il processo produttivo negli standard
qualitativi richiesti.

Segatrice automatica a doppia colonna per tagli a 0°

Aria di novita in BI-MU per . In fiera,
I'azienda propone la segatrice automatica
Athena 34A. Si tratta di un nuovo modello
automatico a doppia colonna per tagli a 0°
studiato, progettato e realizzato completa-
mente da FMB. Athena 34A é totalmente
carterata, e prevede un facile accesso per il
cambio lama e la manutenzione ordinaria.
La macchina consente il carico del materia-
le sul carro direttamente con carroponte.
Un evacuatore trucioli a coclea di serie &
applicabile a destra o a sinistra della mac-
china. Il carro alimentatore con struttura
portante e corsa di lunghezza 500 mm &
controllato da vite a ricircolo ed encoder.
Il tensionamento idraulico della lama stan-
dard avviene tramite selettore manuale. Lo
scarto barra non alimenta-

bile & di 10 mm. E previ-

sta una morsa carro e una

morsa taglio con cilindri a

tutta corsa.

L'illuminazione della zona di

lavoro avviene tramite luce a

LED. E disponibile un’ampia

vasca da 130 | per il liqui-

do da taglio con doppia pompa acqua e 6
utenze di refrigerazione. La discesa avviene
su doppia colonna con cilindro idraulico e
guide lineari con pattini a ricircolo di sfere.
Il braccio guidalama mobile & a posiziona-
mento automatico. Per permettere la lavo-
razione di barre storte, e disponibile una
morsa carro con ganascia fissa arretrabile.
Tra gli elementi costruttivi degni di nota
segnaliamo una spazzola pulisci lama mo-
torizzata e lubrificata, un dispositivo mec-
canico per il rilevamento della presenza
materiale sul carro alimentatore e un sen-
sore per il controllo della velocita lama. A
governare la macchina un pannello coman-
di touch screen 10", provvisto di software
con innovativa interfaccia utente e PLC di
sicurezza. L'optional morse
verticali non comporta alcu-
na diminuzione della capa-
cita di taglio.
L'arretramento del carro a
fine taglio evita il danneg-
giamento del nastro. La lun-
ghezza minima di taglio & di
13 mm.
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Un nuovo sistema
di misura laser

presenta il nuo-
vo sistema di misura laser LC50-DI-
GILOG, completamente ripensato e
ridisegnato per definire nuovi livelli
di velocita, precisione e affidabilita
nella misura in-process nelle macchi-
ne utensili. | tempi di misura e verifi-
ca presenza sono stati ridotti fino al
60%, parola del costruttore. Le otti-
che del sistema sono state migliorate
ulteriormente cosi da raggiungere
un elevato grado di accuratezza, gra-
zie alla forma ottimizzata del raggio
e a un diametro del punto focale piu
piccolo del 30%. Blum ha migliorato
inoltre 'omogeneita del raggio laser,
rendendo possibili ulteriori misura-
zioni analogiche. Linfluenza della
nube refrigerante é stata ridotta per-
mettendo il raggiungimento di livelli
di accuratezza e affidabilita in-pro-
cess piu elevati. Altri punti di forza
sono le dimensioni esterne ridotte
e il design ottimizzato, che permet-
tono la misurazione di utensili che
possono essere del 30% piu grandi,
a seconda dalla versione utilizzata.
La compatta smartDock rappresen-
ta un‘altra anteprima mondiale di
Blum. Linnovativa interfaccia stan-
dard funziona come base per tutti i
nuovi sistemi a supporto, incluse le
connessioni elettriche, meccaniche e
pneumatiche tra la macchina e il si-
stema di misura laser.
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Riflettori puntati sulla fresatura automatizzata

In occasione della BI-MU,

presenta - in anteprima nazionale - il centro
di lavoro a cinque assi C400 U abbinato a
un‘automazione HS-Flex. L'ulteriore novita
risiede nel fatto di poter da oggi automatiz-
zare i modelli C250 e C400 della Performance
Line, forniti fino a oggi solo con predispo-
sizioni per soluzioni di altri integratori di si-
stemi, in quanto sviluppate in origine come
macchine stand alone con allestimenti pre-
definiti a pacchetto. Il centro di lavoro C400
rappresenta il modello di riferimento della
Performance Line di Hermle che presenta
una configurazione ideale per numerose ap-

plicazioni nelle lavorazioni a tre e a cinque
assi che richiedono elevata precisione e qua-
lita superficiale. La C400 offre corse di lavo-
ro in X, Y e Z rispettivamente di 850, 700 e
500 mm e raggiunge 35 m/min di rapido/
lavoro e 6 m/s? di accelerazione. La versione
a cinque assi € equipaggiata con una tavola
roto-basculante con diametro 650 mm con
portata 600 kg supportata su due lati diret-
tamente nelle pareti del basamento in mo-
noblocco di granito composito con un note-
vole campo di basculamento di +91/-139°. I
sistema di handling HS Flex puo essere ab-
binato ai centri di lavorazione a cinque assi
della Performance Line (C 250 e 400 C), cosi
come a modelli della serie High Performance
Line (da C 12, C 22 e C 32 a C 42). HS Flex
si basa su molteplici componenti e viene for-
nito e installato come unita completa. Solo i
moduli dei magazzini pallet vengono assem-
blati e regolati in loco. Poiché tutti i centri di
lavorazione Hermle vengono forniti pre-as-
semblati, il completamento dell'installazio-
ne puod avvenire in un tempo molto breve e
I'utente € in grado di avviare rapidamente la
produzione.

Alesare e sfacciare su alesatrici, centri di lavoro
e macchine speciali a controllo numerico

Le teste di medie e grandi dimensioni U-TRONIC di

sono indicate per

operazioni di alesatura e sfacciatura su alesatrici, centri di lavoro e macchine speciali a
controllo numerico. Le teste sono equipaggiabili manualmente, automaticamente e con
sistemi palettizzati. Le teste a CN U-TRONIC si collegano all‘asse U del CNC della macchina
utensile in modo da eseguire operazioni di sfacciatura esterna, interna e sottosquadra,
alesature e filettature cilindriche e coniche, raggiature concave e convesse, mediante
I'interpolazione con gli altri assi della macchina utensile. | sei modelli previsti - disponibili
da un diametro di 360 mm fino a 1.000 mm - prevedono il passaggio interno del liquido
refrigerante e permettono lavorazioni fino a 2.000 mm di diametro massimo (fino a
3.500 mm con soluzioni speciali). SU richiesta, D’Andrea realizza anche teste U-TRONIC in
versione speciale, a due slitte o0 con contrappesi per l'autobilanciamento. Un‘altra opzione
riguarda la possibilita di montare dei riduttori per
consentire lavorazioni ad alta coppia anche con
mandrini di bassa potenza. Sulla slitta si possono
applicare portautensili fissi, a cambio manuale
0 a cambio automatico dell’'utensile. L'utilizzo su
macchine che non prevedono il collegamento a
un asse del CNC & possibile tramite la gestione del
motore del gruppo di comando con un pratico,
semplice ed economico posizionatore U-CONTROL
con REMOTE-CONTROL wireless.
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Unita di filtrazione a
cartucce

presenta l'unita di filtrazio-
ne a cartucce Argos. I filtri della serie
Argos sono concepiti per la depura-
zione di nebbie, vapori e fumi che
possono formarsi all'interno delle
officine, a seguito delle lavorazio-
ni meccaniche. Argos é disponibile
in tre taglie con portate da 3.000 a
15.000 m3/h, con diverse combina-
zioni di efficienza crescente di fil-
trazione fino a un rendimento del
99,97% (parola di Losma).
Su richiesta Argos puo essere dotato
anche di un filtro assoluto H13, che
consente di ottenere un livello di fil-
trazione pari al 99,97% secondo la
norma EN 1822. Le nebbie d’olio ri-
condensate sono raccolte in una va-
sca, dotata su richiesta di una pom-
pa per lo svuotamento automatico.
Questa unita di filtrazione é stata
progettata appositamente per ga-
rantire robustezza, affidabilita e
semplicita di manutenzione richiesti
dal settore industriale. Il manometro
in dotazione permette di controllare
I'intasamento degli elementi filtran-
ti; su richiesta, puo essere fornita
con l'esclusivo sistema “Led Up”,
una striscia LED che segnala lo stato
degli elementi filtranti attraverso la
combinazione di tre colorazioni dif-
ferenti. L'apposito portello frontale
e il sistema di aggancio in orizzonta-
le delle cartucce assicurano velocita
e semplicita alle operazioni di sosti-
tuzione delle stesse.
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Fresatrice a testa veloce con inverter

In occasione del rinnovato Catalogo#40 che fe-
steggia i primi 40 anni dell'azienda, Fervi pro-
pone la nuova gamma di fresatrici a testa veloce
FO50I. E estremamente versatile in quanto dotata
di inverter che permette di raggiungere un’ampia
gamma di velocita: da 100 a 2.000 giri/min.

La fresatrice é inoltre dotata di motorizzazio-
ne longitudinale della tavola con cambio a in-

granaggi. Come per ogni macchina prodotta da
Fervi, tutti gli accessori sono inclusi di serie in
modo da poter iniziare da subito a lavorare.

Tra questi ricordiamo la morsa a macchina da
160 mm, l'illuminazione a LED, I'impianto di re-
frigerazione, il visualizzatore a tre assi, il man-
drino ISO 40 con pinze ER 32, il mandrino 3-16
mm B18, ...

Line Scan Bar basate
su tecnologia CIS

Image S pro-

pone la famiglia

Line Scan Bar di

Mitsubishi Electric, basa-

ta sulla tecnologia CIS (Contact

Image Sensor), che offre una solu-
zione ideale per il controllo della qualita
di stampa. Con un sensore a colori CMOS

proprietario e illuminazione integrata con
luce LED bianca, & possibile scannerizzare
materiali in movimento con una risoluzione
di 600 dpi. | sensori CIS sono disponibili in
vari formati fino a 1.687 mm di lunghezza
con interfacce CameraLink o CoaxPress.

Le telecamere CIS di Mitsubishi Electric uni-
scono velocita di trasferimento dati elevata
a un’eccellente sensibilita, resa dei colori
e massima risoluzione, senza esigenze ag-
giuntive di montaggio, allineamento o ca-

librazione delle telecamere. Le immagini
generate da un Contact Imaging Sensor
non presentano alcuna distorsione, perché
I'estensione lineare del sensore cattura I'og-
getto in scala naturale (1:1).

| sensori CIS di Mitsubishi Electric trovano
applicazione in diversi settori: ispezione di
stampati; individuazione di difetti su tes-
suti, pellicole e altri materiali in fogli, rete,
o maglia; wafer e celle solari; ispezione di
vetro e metallo.
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Una gamma di valigie stagne

Rose Plastic presenta in fiera la gamma
di valigie stagne RoseCase ProSecure. Tra le
caratteristiche tecniche principali segnaliamo:
tenuta con guarnizione ermetica; cerniere ro-
buste posizionate su tutta la lunghezza; pareti
molto spesse per garantire un‘alta resistenza
agli urti e gli interni con l'opzione della schiu-
ma standard cubettata o personalizzata. Le
valigie RoseCase ProSecure sono destinate
alle piu svariate applicazioni, anche per un uso
all'aperto, in molteplici campi e rappresenta-

no la soluzione pit adatta per la custodia e
il trasporto di dispositivi particolarmente deli-
cati. La famiglia RoseCase ProSecure & parti-
colarmente versatile e si presta efficacemente
alla creazione di set realizzati su misura.

Un caso interessante, utilizzando una delle
RCPS piu piccole, & stata ad esempio la rea-
lizzazione di una custodia porta sigari, capace
di garantire la corretta conservazione del pro-
dotto e il giusto grado di umidita.

Oltre a essere leggera e comoda, RoseCase
ProSecure e anche estremamente robusta e
affidabile: garantisce una perfetta protezione
contro la polvere e 'acqua anche a un metro
di profondita per 30 minuti (IP67).

Per facilitarne il trasporto, alcuni modelli pos-
sono essere dotati di ruote e impugnatura
estendibile. RoseCase ProSecure & disponibile
in polipropilene nero e arancione.

Su alcuni modelli e disponibile anche il colore
verde militare.

Una gamma completa
per ogni tipo di fissaggio

Fresatrice universale

Jobs propone in BI-MU il restyling della
fresatrice Sachman T/TRT314 a montan-
te mobile trasversale. La “storica” linea
314 ¢ costituita da due versioni base: la
versione T con tavola mobile lungo I'asse
longitudinale e la versione TRT con ta-
vola rototraslante mobile lungo I'asse X,
che nella versione esposta in fiera misura
1.600 x 2.000 mm (capacita di carico mas-
simo di 15 t). | prodotti della linea 314
sono caratterizzati da grandi capacita di
asportazione rese possibili da strutture
ampiamente dimensionate e ottimizzate
e da grandi prestazioni dinamiche.
L'ampia distanza tra le guide dell’asse Z
e la testa permette di lavorare e ruotare
pezzi di grandi dimensioni.

Gli assi lineari sono realizzati mediante

guide a ricircolo di rulli e sono dotati,
come anche gli assi rotativi, di trasdutto-
ri ottici diretti per una precisione costan-
te nel tempo. Tutti i modelli della linea a
T (ossia senza RAM) utilizzano strutture
in ghisa, ampiamente dimensionate per
un migliore smorzamento delle vibrazio-
ni indotte dalle lavorazioni.

Gran cura é stata posta nella realizza-
zione della colonna che prevede una
sezione decrescente dalla base alla som-
mita per ridurre l'inerzia senza penaliz-
zare la rigidezza. l'ampia dotazione di
teste (universali indexate Universale3 e
Kosmo3, ad assi continui bipolari mec-
caniche e a forcella dotate di elettro-
mandrino) rende questo tipo di prodotti
particolarmente versatile per I'impiego
in diversi settori: stampi, meccanica ge-
nerale, energia e automotive servendo,
in particolare, gli utilizzatori finali nel
campo delle lavorazioni conto terzi.

La versione esposta in BI-MU ha un asse
longitudinale (X) pari a 3.500 mm, un
asse trasversale (Y) di 1.600 mm e un
asse verticale (Z) di 2.000 mm ed e dota-
ta di testa universale Kosmo3.
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Riwvit é specializzata nella produzione e nel-
la distribuzione di sistemi per il fissaggio e
utensili per l'assemblaggio e la lavorazione
della lamiera. Per I'applicazione di rivetti, I'a-
zienda propone diversi modelli di rivettatrici.
RIV503 e una rivettatrice oleopneumatica
con trattenuta del chiodo del rivetto e re-
cupero del chiodo tranciato. Si utilizza con
rivetti a strappo standard in tutte le leghe
fino al diametro 4,8 mm (solo per alluminio
fino al diametro 6 mm). RIV508 & un’altra ri-
vettatrice oleopneumatica progettata per uti-
lizzare rivetti strutturali con diametro 6,4 mm
e diametro 7,8 mm e bulloni a strappo con
diametro 5 mm e diametro 6,4 mm. RIV508
¢ dotata di sistema di aspirazione del rivetto
e recupero del chiodo. RIV511B € una rivet-
tatrice oleopneumatica con booster (nella
foto) progettata per la posa di rivetti struttu-
rali tipo Magnariv e Monriv con diametro 9,8
mm e per 'installazione di bulloni a strappo
Rivlock, Rivlockgrip e Rivblock fino a un dia-
metro di 10 mm e Bom® fino a un diametro
di 8 mm. Altra rivettatrice oleopneumatica
proposta da Rivit e il modello RIV300. Indi-
cato per I'applicazione di rivetti in cartuccia, €
ideale per ottenere rivettature veloci a ripe-
tizione e per fissaggi leggeri. Per 'applicazione
di inserti Rivit propone inoltre diversi modelli
di rivettatrici. Nello specifico segnaliamo il si-
stema RIV938, progettato per applicare inserti
filettati femmine Rivsert, da M3 a M10, e per
inserti filettati maschi Rivbolt, da M4 a M8.
L'offerta Rivit comprende anche RIV990,
un‘esagonatrice oleopneumatica a trazione
per sedi esagonali dotata di un sistema di
scantonatura che, grazie allo speciale punzo-
ne posizionato sulla parte anteriore della te-
stata, permette di trasformare un foro tondo
in una forma esagonale.
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Nuovi modelli di robot

All'edizione 2018 di BI-MU, Tiesse Robot
presenta i nuovi modelli di robot Kawasa-
ki della serie RS. Si tratta dei modelli RS7N
e RS7L che si posizionano tra i best-sellers
della gamma Kawasaki RS5N e RS10N, ca-
ratterizzati da elevate prestazioni in termini di
velocita e gestione della dinamica. Il primo,
il robot RS7N, ha uno sbraccio di 730 mm,
mentre il robot RS7L & connotato da sbraccio
di 930 mm con ripetibilita di £0,02 mm. En-
trambi i robot sono muniti di polso con grado
di protezione IP67 e sono collegati al con-
trollore Kawasaki F60, supercompatto e po-
tente. Il controllore F60 puo supportare due
assi esterni aggiuntivi da 1,2 kW cadauno, e
dotato di porte seriali e tre porte Usb, nonché

di porte ethernet e, in opzione, di schede PCl
express. Il nuovo RS7N-RS7L propone anche
particolari software per la gestione della di-
namica che rendono il robot concorrenzia-
le con i cicli effettuati dai robot Scara. Altra
caratteristica di questo particolare modello &
la presenza di un cablaggio ethernet interno
e disponibile sul braccio superiore del robot
stesso per la gestione di telecamere poste a
bordo robot o altri dispositivi. Sempre inter-
namente al braccio saranno cablate le linee
pneumatiche e i segnali elettrici del coman-
do pinze. In anteprima per il mercato italiano
Tiesse Robot presenta in BI-MU Successor
di Kawasaki (nella foto), nuovo concetto di
programmazione robot da remoto, applica-
to in questo caso a un robot di verniciatura
KJ264 che simula la verniciatura di un cupo-
lino di una motocicletta sempre di Kawasaki
e con dispositivo di movimentazione robot
remotato, a cui potranno accedere i visitatori.
Per Tiesse Robot, BI-MU rappresenta inoltre
I'occasione per presentare un‘applicazione di
bin picking di collettori da cassone mediante
I'ausilio di una pinza montata su asse bascu-
lante aggiuntivo servo controllato e di sistema
di scannerizzazione con laser e telecamere 3D
per il rilevamento della nuvola di punti.

Un tornio adatto anche alle lavorazioni gravose

[l tornio YCM GT-250A del costruttore Yeong Chin Machinery
(distribuito da Pisanello Luigi & C.) ha una
struttura - cosi come tutta la produzione YCM - in
fusione di ghisa meehanite. Le guide piane temperate
con scorrimento su turcite, sovradimensionate come
il corpo mandrino, e il basamento extra-large, cosi
come il sistema di controllo termico riducono al minimo
le deformazioni strutturali e garantiscono rigidita e
precisione. | mandrini, costruiti da YCM, racchiudono
cuscinetti che offrono il miglior supporto sia radiale che
assiale. Precisione, robustezza e velocita trovano il miglior
connubio in questo tornio adatto anche alle lavorazioni
gravose. La macchina esposta in BI-MU presenta corse (X/Z) pari a 195/515 mm, &
governata da CNC YCM-Fanuc MXP-200FB ad alta velocita, € dotata di mandrino
A2-8 con motore 3.500 giri/min massimo e un motore con potenza 15 kW con due
gamme elettroniche per garantire una potenza anche a bassi giri. Disponibile anche
una torretta servo con bloccaggio idraulico a dodici stazioni.
Il volteggio su banco/carro & pari a 550/420 mm, il diametro massimo tornibile & di
350 mm, la lunghezza massima tornibile e pari a 515 mm, mentre la contropunta &

in ciclo MT-5.
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Nuovo sito produttivo
all'insegna dell’'iIndustry 4.0

E se linnovazione

e il suo DNA dalla

fondazione, Weerg

- inedita piattafor-

ma che offre on line

lavorazioni CNC e

stampe 3D - confer-

ma il trend di crescita

esponenziale annun-

ciando Il'imminente

trasferimento in una

nuova sede che triplica I'area dedicata alla
produzione. Tenendo fede alle origini ve-
neziane, l'azienda traslochera nel nuovo
headquarter sito a Gardigiano a cavallo
tra ottobre e novembre. “Abbiamo scel-
to un edificio che potesse rispondere alle
nostre repentine necessita di espansione
del business e quindi di spazio dedicato ai
sistemi produttivi. Si tratta di un ex magli-
ficio di circa 27.000 m?, di cui occuperemo
in un primo step 5.000 m?, a cui si aggiun-
gono altri 3.000 m? gia opzionati. Una
scelta che ci permette di ipotizzare futuri
ampliamenti del parco macchine senza ri-
chiedere ulteriori trasferimenti”, racconta
Matteo Rigamonti - che unendo i benefici
della tradizione meccanica ai vantaggi di
un servizio basato sull’e-commerce puro
ha dato vita a Weerg.com. Direttamen-
te nella nuova sede verranno effettuate
le ultime installazioni dei sistemi Hermle
gia ordinati da tempo, completando per
il momento la linea produttiva dedicata
alle lavorazioni CNC che vedra schierate
due batterie da 5 Hermle ciascuna, com-
pletamente automatizzate attraverso
I'implementazione di robot antropomor-
fi. Un ulteriore upgrade della produzione
in chiave Industry 4.0. Alle lavorazioni
CNC con i centri a cinque assi in continuo
Hermle C42U, si affiancano le stampe 3D
a cui é destinato un reparto a sé stante
che punta sulle prestazioni industriali del-
le 6 HP Multi Jet Fusion 4200 che ad oggi
rappresentano la piu grande installazione
del sud Europa. Un flusso di lavoro che
é valso il conferimento della prestigiosa
certificazione Trusted Shops, sinonimo di
garanzia e qualita per gli e-commerce di
tutta Europa.



Il cobot che interpreta il linguaggio naturale

propone un nUovo
paradigma di interazione tra uomo

e robot collaborativo utilizzando
tecnologie quali il machine learning,
I'elaborazione del linguaggio naturale

e I'intelligenza artificiale permettendo
una collaborazione basata sulla voce.
Cobot, ovvero robot collaborativi,

sono robot industriali antropomorfi
progettati per lavorare fianco a fianco
con l'uomo e supportarlo nell'ambiente
aziendale. Rispetto ai robot industriali
tradizionali, i cobot grazie a dei sensori
avanzati che prevengono e impediscono
qualsiasi contatto accidentale con
I'ambiente circostante, sono in

grado di svolgere compiti complessi

in tutta sicurezza per gli operatori
sgravandoli da attivita pericolose e/o
ripetitive e non necessitano di barriere
protettive. Applicando tecniche di
intelligenza artificiale, il sistema & in
grado di “comprendere” le richieste
dell'operatore che interagisce con il
robot utilizzando dei comandi vocali
attraverso un‘app interamente sviluppata
da Alascom. Sulla base di tali comandi il
robot risponde vocalmente alle richieste,
eseguendo il task autonomamente.

In aggiunta il robot fornisce alert in
modo automatico attraverso l'app,
segnalando il proprio stato e gli errori
riscontrati, cosi da annullare i tempi

di fermo macchina non programmati.
L'esperienza di Alascom nella
cybersecurity ha permesso di rendere
sicuri i collegamenti alla rete industriale
garantendo la totale protezione dei dati
sensibili relativi alla produzione.

Le potenzialita del sistema non si
limitano esclusivamente al settore
produttivo, in cui 'operatore puo
controllare in modo semplice e intuitivo
la linea ma puo essere applicato

anche a settori differenti quali la
creazione di report, I'interazione con
MES ed e applicabile, in generale, a
gualunque sistema tecnologico che
richieda una stretta interazione fra un
uomo e una macchina attraverso la
creazione di un'intelligenza artificiale
specializzata atta a rendere pil efficiente
I'organizzazione aziendale.

Nuovo sistema di visione

introduce sul mercato l'innova-
tivo sistema di visione CVS - EVS in gra-
do di operare su superfici piane e fre-
eform. L'avanzato software sviluppato
da Sisma e in grado di ricostruire con
risoluzione elevata I'immagine dell’in-
tero campo focale permettendo di po-
sizionare manualmente o in automati-
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co la marcatura, l'incisione o I'effetto
superficiale desiderato, esattamente
nella posizione richiesta. Altra carat-
teristica di sicuro interesse € il ricono-
scimento automatico degli oggetti, che
permette un centraggio immediato,
preciso, semplice, limitando al minimo
dime o attrezzature.

Centri di lavoro a
doppio mandrino
con asse orizzontale

RIBALTA

, azienda facente
parte del gruppo Famar, ha sviluppa-
to una nuova generazione di macchine.
Si tratta dei centri di lavoro a doppio
mandrino con asse orizzontale FM251i,
FM252i, FM272i. Pensati per garantire
elevate prestazioni in termini di produtti-
vita e flessibilita, questo tipo di macchi-
ne sono particolarmente adatte a medi e
alti volumi di produzione.

A caratterizzarle sono anche caratteri-
stiche come l'alta rigidita e precisione.
Per quanto riguarda i modelli FM251i/
FM252i, la distanza mandrini & di 500 mm,
I'attacco utensile & HSK63, il tempo di
cambio utensile &€ < 2 s, mentre il tempo
medio truciolo-truciolo & <4 s. Il centro
FM272i ha invece una distanza mandri-
ni pari @ 720 mm, un attacco utensile
HSK80-100, un tempo di cambio utensile
< 2 s e un tempo medio truciolo-truciolo
<4 s. Questo tipo di macchina puo essere
dotata di cinque assi, tutti forniti di righe
ottiche in modo da garantire massima
precisione in fase di lavorazione.

Grazie a una velocita di avanzamento di
90 m/min, a un’accelerazione di 15 m/s?
e a un tempo di cambio utensile inferiore
a 3's, i centri di lavoro proposti da Fausto
Marinello garantiscono tempi ciclo assai
brevi.
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Modulo portacreatore

Utilizzando il modulo portacreatore di

& possibile effettuare lavorazioni di
dentatura direttamente sul tornio eliminando
i tempi morti di attrezzaggio di due diverse
macchine: il tornio e la dentatrice. Le
dentature realizzabili possono essere di due
tipi: cilindriche, sia a denti diritti che elicoidali
e coniche, a denti diritti. Il portacreatore M.T.
garantisce una finitura superficiale di qualita
oltre che elevati parametri di taglio, in virtu
della stabilita e della rigidita del progetto.
Inoltre grazie alla facilita di sostituzione del
creatore, e possibile ridurre ulteriormente i

tempi di attrezzaggio. L'offerta di M.T. copre
una vasta gamma di macchine e si articola
in cinque taglie: leggera, standard, media,
pesante, massima. La taglia leggera é adatta
per creatori fino a un diametro di 40 mm

e lunghezza 43 mm. La taglia standard e
adatta per creatori fino a un diametro di

50 mm e lunghezza di 50 mm. La taglia
media ¢ indicata per creatori fino a un
diametro di 80 mm e una lunghezza di 80
mm. La taglia pesante é adatta per creatori

fino a un diametro di 80 mm e lunghezza 80
mm. La taglia massima & indicata per creatori

fino a un diametro di 100 mm e lunghezza
100 mm. Inoltre, M.T. offre un modello
leggero per applicazioni destinate a torni a
fantina mobile. E disponibile sia la versione
standard con rapporto 1:1 che la versione
con rapporto 2:1, in modo da consentire

la lavorazione di differenti tipologie di
dentature anche in presenza di una limitata
potenza disponibile all'utensile rotante.

Monitoraggio avanzato dei prodotti e
interconnessione con I'azienda dei clienti

Per trarre i massimi benefici da Industry 4.0
non é sufficiente collegare in rete una se-
rie di impianti e fargli scambiare alcuni dati
produttivi. Il nuovo modello produttivo che
I'accompagna ha infatti una serie di implica-
zioni molto pil ampie scatenate dalla rottu-
ra del tradizionale concetto produttivo che
lega I'operatore all'impianto. Il vero prota-
gonista di Industry 4.0 ¢ il dato, tutto il con-
tenuto tecnologico deve essere digitalizzato
e condiviso in tempo reale tra ogni utente
interessato al suo contenuto informativo.
Un errore piuttosto comune e quello di pro-
cedere senza prima creare un progetto det-
tagliato per raggiungere |'obiettivo che ci si
é prefissati. Il rischio e quello di ritrovarsi con
un investimento sostanzioso e una mole
enorme di dati senza un sistema che per-
metta di sfruttarli in maniera efficace. Per
ovviare a tale inconveniente ha
sviluppato la propria suite Sentinel, compo-

sta da un pacchetto di applicazioni modulari
che prevede un nucleo hardware facilmente
implementabile nel tempo per I'aggiunta
di nuove funzionalita o semplicemente per
I'aggiornamento a nuovi standard. L'instal-
lazione base offre il monitoraggio in tempo
reale di parametri e performance macchina,
visualizzabili grazie a un’interfaccia comple-
tamente personalizzabile; i dati possono es-
sere gestiti in locale, oppure inviati in rete
appoggiandosi a uno dei piu sicuri standard
di mercato attualmente disponibili. Sono
inoltre incluse le funzionalita di assistenza
alla manutenzione preventiva, al calcolo de-
gli indici di efficienza, all'invio di messaggi
sullo stato di funzionamento e al monito-
raggio del consumo utensili. Il sistema inizia-
le pud essere facilmente integrato aggiun-
gendo funzionalita come la manutenzione
predittiva, la lavorazione adattiva, la guida
alla risoluzione guasti e molto altro ancora.
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Chiavi dinamometriche
manuali

nella sua vasta gamma di attrez-
zature per il serraggio presenta le chiavi
dinamometriche manuali Norbar di alta
qualita per coppie comprese da 0,3 Nm a
2.000 Nm. Le nuove nuove chiavi dinamo-
metriche manuali Norbar sono progettate
per superare gli standard internazionali
di precisione di coppia. Le chiavi Norbar
sono robuste, precise e facili nell"utilizzo.
I diversi modelli offrono soluzioni per ogni
esigenza:
-Modello TTi per serraggi senza errori e la
massima durevolezza;
-Modello PROFESSIONAL per la massima
durevolezza e confort;
-Modello INDUSTRIAL per operazioni gra-
vose con il migliore controllo di coppia;
-Modello Slimline per piccoli serraggi in
spazi limitati;
-Chiavi dinamometriche per serrare a cop-
pia ELETTRODI.
Tutti i modelli di chiavi Norbar vengono
forniti come standard con cricchetto di
qualita. Per applicazioni ove sia necessario
avere attacchi intercambiabili, vi & la ver-
sione senza cricchetto fino a 650 Nm.



Nuova linea di ribaltatori

Millutensil, da oltre 60 anni nome noto nel campo del- ELETTROMANDR|N0

la produzione di presse prova stampi, ha recentemente

arricchito la propria gamma di prodotti introducendo sul

mercato una nuova linea di ribaltatori. In BI-MU, I'azienda
espone il modello TM10 con portata di 10 t.

Grazie alla tecnologia del Toolmover, gli stampisti possono
ruotare lo stampo facilmente e in sicurezza.

Per evitare che subentrino danni a stampi co-

stosi, il piano del ribaltatore dispone di un

azionamento con variatore di frequenza, che

ne permette I'arresto e I'avvio graduali.

Toolmover rappresenta un perfetto

connubio tra versatilita (¢ com-

patibile con una vasta gamma

di stampi) e facilita di utilizzo,

garantendo una riduzione dei

tempi e dei costi di lavoro, ol-

tre che una maggiore sicurezza
per gli operatori.

A CAMBIO UTENSILE AUTOMATICO

E di scena la
tecnologia EDM
a filo e a tuffo

PER FRESATURE, FORATURE, RETTIFICHE E SBAVATURE
FINO A 80.000rpm, SENZA ROTAZIONE DELLA LINEA MANDRINO

COMPLETAMENTE INTERFACCIABILE CON IL CONTROLLO
DELLA MACCHINA UTENSILE PER LA GESTIONE DEI COMANDI DI
In BI-MU, ONA Elettroerosione presenta due esempi di FUNZIONAMENTO E DIAGNOSTICA

tecnologia all’avanguardia: la macchina per elettroerosione
a filo ONA AV35 (nella foto) e il modello a tuffo ONA QX6.
Oltre ad assicurare alta finitura superficiale, la macchina per
elettroerosione a filo ONA AV35 e facile da usare grazie al
suo potente CNC e a un’interfaccia estremamente intuitiva.
La macchina per elettroerosione a tuffo ONA QX6 rappre-
senta un buon esempio di autonomia e versatilita pensato
per automatizzare qualsiasi tipo di lavoro con costi di investi-
mento ridotti. La robustezza struttura della macchina favori-
sce la precisione nell’esecuzione di lavori di dettaglio.

| sistemi ONA vengono utilizzati con successo nei processi di Stand Vega International Tools
fabbricazione in settori strategici quali I'industria automobili- Padiglione 09 stand B47

stica, I'energia, lo stampaggio, la microlavorazione a macchi-
na e, in particolare, il settore aeronautico.

Sales srl
PubliTec

www.3atc.it
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Filtri di aspirazione e filtrazione dei fumi

propone i filtri
della linea ANTARES che rappresentano
una soluzione ai problemi di aspirazione
e filtrazione dei fumi derivanti dalle
lavorazioni meccaniche delle macchine
CNC grazie alla loro dimensione ridotta,
la possibilita di essere montati sia

criteri della tecnologia moderna, si rivolgono
specificatamente al settore delle macchine
utensili che utilizzano come lubrorefrigerante
sia l'olio intero che le emulsioni di olio. La
struttura metallica monolitica, caratterizzata
da un design a curve, é interamente saldata
a tenuta e la verniciatura in poliestere cotta
al forno. Questa linea e dotata di una
flangia di attacco rettangolare pre-forata
che permette al filtro di essere faciimente
montato sulla carenatura della macchina
utensile. | filtri ANTARES presentano portate
che vanno da 800 m?/h a 1.800 m3/h e

che coprono la totalita delle esigenze di
aspirazione delle macchine CNC di piccole

e medie dimensioni. | filtri ANTARES si
suddividono in due configurazioni distinte:
elettrostatica e meccanica ed entrambe

Una soluzione compatta e
robusta per lI'Industrial loT

hanno la possibilita di essere dotate di post
filtrazione assoluta.

verticalmente che orizzontalmente e la loro
praticita di utilizzo. Progettati secondo i

Centro di fresatura a portale a cinque assi

DIAMOND 30 LINEAR di & un centro di fresatura a portale a cinque assi

in cui i movimenti degli assi X, Y, e Z avvengono con motori lineari su una rigida

struttura gantry con “ponte alto”. Questa particolare concezione di macchina

permette di ottenere la massima velocita e precisione in lavorazione. Il basamento &

costituito da una doppia struttura monolitica in fusione di ghisa ad alta resistenza.

La traversa e costituita da una struttura in acciaio elettrosaldato opportunamente

nervata in azione Gantry. Lo slittone é rigidamente guidato e scorre su due guide

lineari profilate con pattini a rulli. La macchina & dotata di un cinematismo

“stabilizzatore flesso-torsionale” brevettato che garantisce I'assetto geometrico e

dinamico della macchina in qualsiasi zona nel campo di lavoro.

I movimenti degli assi avvengono tramite motori lineari ad azione diretta, mentre

i movimenti degli assi rotativi A e C sono realizzati tramite motori coppia ad

azione diretta. DIAMOND 30 viene mantenuta a temperatura costante grazie ai
sistemi brevettati, sinonimo di una
precisione costante.
Il centro di fresatura di Parpas
€ equipaggiato con una testa
ortogonale TOE 29T. Oltre a
garantire una velocita massima di
20.000 giri/min, ha un motore con
potenza massima di 37 kW e una
coppia massima pari a 115 Nm. Le
corse X, Y e Zsono 3.000, 2.600 e
1.400 mm. L'avanzamento rapido
raggiungibile e di 60 m/min.
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ReliaGATE 10-05 é un Edge Gateway loT
compatto, efficiente e a basso consumo
certificato per applicazioni industriali. E
basato su un processore NXP i.MX285,
con 512MB di RAM, 4GB eMCC e uno
slot per microSD accessibile tramite ser-
vice panel. Grazie a una batteria interna,
garantisce fino a 25 minuti di autonomia
per consentire un’interruzione delle ope-
razioni in modo sicuro in caso di blackout.
E in grado di connettersi a dispositivi e
macchinari sul campo grazie a porte se-
riali RS-232 e RS-485 e a un’ampia gam-
ma di opzioni di connettivita: cellulare
(modem integrato 2G o 3G), Wi.Fi, BLE
e Fast Ethernet. Le sue dimensioni molto
compatte (112 x 68 x 37 mm) e il suo peso
ridotto (180 g) gli consentono di essere
installato in spazi molto ristretti, renden-
dolo adatto ad applicazioni embedded.
ReliaGATE 10-05 puo essere integrato a
Everyware Software Framework (ESF),
I'Edge Framework loT di per
lo sviluppo di applicazioni di edge com-
puting sul campo.

ESF fornisce supporto per protocolli in-
dustriali (tra cui Modbus, OPC-UA e S7) e
I'integrazione con piattaforme cloud tra-
mite MQTT per applicazioni Internet of
Things, tra cui Amazon AWS, Azure loT
ed Eclipse Kapua.

ESF & in grado di connettersi e trasferi-
re i dati alla Piattaforma di Integrazione
loT Everyware Cloud (EC), che permette
la gestione e I'accesso ai dispositivi sul
campo da remoto e l'elaborazione e lo
storage dei dati attraverso applicativi
aziendali e analitiche.



Cuscinetti lisci per i turboriduttori

Per alberi con cuscinetti lisci & ora possibi-
le definire il tipo “Cuscinetto liscio”. Una
novita importante soprattutto per i tur-
boriduttori, in quanto consente di tenere
conto in modo preciso dello scostamento
del centro dell'albero durante l'esercizio
(modulo WB3).

Nel calcolo dei cuscinetti lisci di

si definiscono i valori necessari - in partico-
lare il tratto e I'angolo di scostamento e la
rigidezza - che possono essere poi inseriti

nell’'editor elementi dell’albero.In KISSsys
& ora possibile considerare i cuscinetti lisci
tramite un nuovo elemento modello pre-
visto per questo scopo. Questo elemento
modello pud essere definito sia come ele-
mento singolo sia come cuscinetto liscio di
collegamento.

In questo modo e possibile generare una
comunicazione dei valori rilevanti tra il cal-
colo degli alberi e il calcolo dei cuscinetti
idrodinamici tramite KISSsys.

Rettificatrice tangenziale per piani e profili

Con la rettificatrice STEEL LINEAR di

& possibile esequire
sia operazioni di rettifica pendolare
sia di rettifica in avanzamento lento
(creep-feed) realizzando profili concavi e
convessi sia trasversali sia longitudinali.
Il movimento della tavola e realizzato
con motore lineare digitale. Il suo utilizzo
permette di ridurre significativamente
i tempi di inversione per il movimento
del piano, garantendo velocita superiore
della tavola fino a 60 m/min.
Questa macchina é utilizzabile sia per
produzioni in piccola serie sia in grande
serie sia per pezzi unici, con la possibilita
di esequire cicli lavoro completi non
presidiati. E dotata dell’Unita di comando
CNC Siemens 840 DE SL - ROSA SYSTEM
9: CNC 6 assi per rettificatrici con PLC
integrato, video a colori 15" ad alta
risoluzione, CAD/CAM integrato per
la generazione dei profili, simulazione
dinamica e ottimizzazione dei percorsi

PubliTec

utensile. La programmazione della
macchina e estremamente semplice e
facilitata dall’utilizzo di finestre di dialogo
che consentono anche al rettificatore che
utilizza macchine convenzionali I'utilizzo
di una macchina CNC. Gli assi verticale

e trasversale sono azionati da viti a
ricircolo di sfere con doppia chiocciola
precaricata asserviti da motori in a.c.
brushless e controllati nel movimento

da encoder oppure, a richiesta, da righe
ottiche con risoluzione millesimale.

Il mandrino portamola e del tipo a
cartuccia intercambiabile montato su
cuscinetti di precisione contrapposti a
contatto obliquo precaricati. Montato
all'interno di una fusione di ghisa speciale
a basso coefficiente di dilatazione
termica, é collegato tramite giunto al
motore raffreddato a liquido. La potenza
del motore mola standard e di 22 kW (in
opzione fino a 30 kW). Cubo lavorabile
fino a 1.500x750x800mm.

Microforatura EDM
a cinque assi

In BI-MU presenta
SY-9070 TG, impianto per la microfora-
tura EDM a cinque assi ottimizzato per
la produzione di particolari destinati al
settore energia e aeronautico.

Dotato di sonda Renishaw per I'allinea-
mento sui sei punti del pezzo e capacita
di fresatura elettroerosiva per l'esecu-
zione di fori sagomati, I'impianto é parti-
colarmente adatto alla foratura di pale e
ugelli. Il cambio elettrodi a venti o trenta
posti e il cambio guide a dodici posizioni,
assicurano grande autonomia. Inoltre, i
tubetti utilizzati possono avere fino a
600 mm di lunghezza. La tecnologia
del generatore e tutto il servo sistema
assicurano il rispetto delle caratteristi-
che metallografiche dei pezzi forati con
tempi di esecuzione molto competitivi.
L'impianto puo essere asservito da robot
per il carico e scarico dei particolari da la-
vorare. Il software del CNC redige un re-
port del pezzo forato contenente i tempi
di esecuzione e il corretto passaggio di
ogni singolo foro. Il sistema di tratta-
mento dell’acqua assicura la corretta de-
mineralizzazione e temperatura.
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Disponibili nuovi processi

e parte di THE3DGROUP, un
pool di aziende complementari tra loro,
a sostegno dell'innovazione dei diparti-
menti di progettazione e produzione delle
piu moderne realta italiane. SolidWorld &
“Authorized Reseller SOLIDWORKS" per
I'ltalia e “Certified Training and Support
Provider”, una certificazione che attesta
la qualita del servizio e delle strutture of-
ferte per la formazione e l'assistenza al
cliente. SOLIDWORKS 2018 fornisce nuove
soluzioni che consentono di semplificare le
interazioni tra i team di sviluppo prodotti
e migliorare il proprio business.
Accelerazione dell'innovazione del pro-
dotto e crescita aziendale grazie a questi
nuovi processi:

- Dalla progettazione alla produzione.
Adottare un approccio integrato che in-
cluda la progettazione e la produzione dei
prodotti & uno dei modi piu semplici per
accelerare il processo di sviluppo del pro-
dotto.

- Gestione dati semplificata.

Le soluzioni di gestione dei dati
SOLIDWORKS permettono agli utenti
interni ed esterni I'accesso ai dati piu
aggiornati, incluse distinte materiali,
sequenze temporali dei progetti e pro-
cessi, provenienti da qualsiasi origine e
utilizzando qualsiasi dispositivo dotato
di un browser e di una connessione In-
ternet.

- Strumenti di analisi per tutti.

Ora qualsiasi progettista, ingegnere o
analista ha a disposizione strumenti di test
virtuali integrati e potenti direttamente
nel loro flusso di lavoro di progettazione.
- Condivisione dati elettrici e IOT.
Dispositivi intelligenti connessi per i clienti
che permettono uno sviluppo integrato.

presenta la nuova fresa a spiana-
re Jongen UNI-MILL A20. Con questo tipo di
utensile e possibile eseguire una sgrossatura
e una finitura particolarmente economica di
materiali come acciaio, acciaio inossidabile
e materiali di colata. Le frese assicurano un
taglio particolarmente morbido grazie a un
elevato numero di taglienti, otto taglienti
effettivi per inserto, e a un efficace angolo
di taglio positivo. Il programma di produzio-
ne comprende frese a gambo secondo le
norme DIN 1835-B e frese a manicotto con
passo stretto e normale. | diversi numeri di
denti consentono una scelta ottimale dello
strumento per il rispettivo processo di lavo-
razione. Gli inserti ribaltabili a otto taglienti
dispongono di un rompitruciolo altamente
positivo e sono disponibili in due versioni: una
sinterizzata di precisione e una rettificata di
precisione. Lentrata assiale massima ap & di
3,5 mm. Gli inserti sono disponibili in diverse
qualita. Il tipo HC45, costituito da micrograni
molto resistenti con rivestimento Powernitrid,
¢ indicato per la lavorazione dell'acciaio. Le

varieta HC30 e XC35, che consistono in gra-
ni di metalli pit duri e resistenti all'usura, in
combinazione con il rivestimento Powernitrid
& adatto per lavorare |'acciaio inossidabile,
I'acciaio inossidabile duplex e i materiali diffi-
cili da lavorare. Il tipo HC20 e costituito da un
carburo a grana fine molto resistente all'usura
anch’esso con un rivestimento in Powernitrid.
Rappresenta la scelta pit indicata in caso di
materiali di colata. Gli utensili ad alta resisten-
za e |'acciaio utensile temprato resistono ai ca-
richi pit elevati, mentre le superfici nichelate
aumentano la resistenza alle saldature e alla
corrosione. Tutti gli utensili sono dotati di fori
per I'alimentazione interna del refrigerante.
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Verifica le inesattezze
in meno di 15 minuti

Nelle lavorazioni di alta precisione, qual-
siasi scostamento non previsto nella
macchina pud avere effetti enormi sui
risultati finali. Ecco perché e cosi impor-
tante assicurarsi che la geometria della
macchina sia perfetta prima che venga
esequita la lavorazione. In risposta a tali
esigenze, propone il sistema
Quick Machine Verification.

Con esso, questo compito costoso si e
tramutato in una procedura automatiz-
zata (richiedera solo 15 minuti), estre-
mamente precisa ed economicamente
vantaggiosa. Questo sistema di verifica
dimensionale, che é gia in fase di test
e sara applicato alle macchine Juaristi
nei prossimi mesi, permettera all’'utente
di conoscere sempre le condizioni della
macchina e correggere eventuali errori
geometrici. Sviluppato insieme al Centro
tecnologico e di ricerca Tekniker, Quick
Machine Verification esegue diverse mi-
surazioni nel volume di lavoro utilizzan-
do un modello lineare di sfere e quindi
confronta i risultati ottenuti con le mi-
surazioni eseguite dalla macchina per
calcolare gli errori geometrici. L'impiego
di questa tecnologia garantira precisio-
ni di circa 0,03 mm in volumi di 25 m?3,
0,05 mm in 50 m* e 0,1 mm in 100 m>.
Quick Machine Verification, partico-
larmente indicato per la lavorazione di
pezzi di medie e grandi dimensioni, € in
grado di assicurare la qualita del prodot-
to riducendo cosi le perdite derivanti dai
prodotti difettosi e dai costi associati ai
tempi di fermo.

La qualita dei prodotti consegnati al
cliente finale risultera dunque superiore
e i tempi di consegna saranno significa-
tivamente ridotti.

PubliTec



Processi rapidi e affidabili

ATOS 5 e ATOS 5X sono due nuovi sensori ad alta velocita della fami-
glia ATOS, proposti da GOV Italia. Questi robusti scanner 3D sono
rapidi e precisi. Il Blue Light Equalizer € un componente sviluppato
appositamente per la fonte di luce. Il risultato di questa nuova tecno-
logia? Una fonte luminosa ultrapotente capace di acquisire volumi di
misura di grandi dimensioni. La potente fonte luminosa dell’ATOS 5
si basa sulla luce LED blu. ATOS 5X impiega il Laser Light Compressor
integrato per generare una luce ultra brillante durante il processo di
scansione. Di conseguenza, entrambi i sistemi di misura ottengono
dati altamente precisi in tempi di misurazione ridotti. L'elevata qualita
dei dati cosi generati & particolarmente evidente nella nitidezza dei
dettagli sui modelli 3D, ad esempio nella rappresentazione di piccoli
dettagli come nervature, raggi ridotti e bordi risvoltati. Le aree di
misura ad hoc insieme all’elevata risoluzione consentono di ridurre
il numero di misurazioni necessa-
rie e quindi il tempo dedicato alla
misura.
Al contempo, & possibile configu-
rare piu facilmente le fixture, in
guanto vengono acquisite superfici
pill grandi e sono necessari meno
punti di riferimento. Durante la mi-
surazione vengono raggiunti tem-
pi di acquisizione di 0,2 s.

Per una manipolazione in sicurezza
degli stampi

RIBALTA

Willutensil, specializzata
nella costruzione di pres-
se prova stampi e apri-
stampi, propone in BI-MU
I'apristampo AMSO06. Si
tratta di una soluzione
particolarmente innovati-
va in grado di facilitare la
manipolazione in sicurez-

za degli stampi. In questo

modo, il montaggio, l'aggiustaggio, il controllo e la
riparazione degli stampi di tranciatura non rappre-
sentano piu un problema. Oltre alla sicurezza nella
manipolazione degli stampi, un ulteriore vantaggio
dell’utilizzo dell’apristampo AMS06 e I'elevata dimi-
nuzione dei tempi di montaggio e smontaggio dello
stampo. Il piano inferiore estraibile e ribaltabile a 90°
e il piano superiore ruotabile di 360° garantiscono un
facile accesso da parte dell’operatore a ogni parte del-
lo stampo.
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Un robot che massimizza la produttivita

Facendo sequito al recente lancio nei mesi
scorsi del primo robot SCARA ,
I'SR-3/A ultracompatto e preciso che coniu-
ga l'affidabilita delle soluzioni robotizzate
dell'azienda giapponese con esigenze di
movimentazione veloce, e approfittando
dei trend di crescita relativi all'adozione di
nuovi robot in Europa e Oriente, FANUC
introduce il nuovo quattro assi SR-6iA, ca-
ratterizzato da una capacita di carico utile
di 6 kg, corsa orizzontale di 650 mm, ver-

ticale di 210 mm e ripetibilita £ 0,01 (J1,J2,
J3) £0.004 (J4). | momenti di inerzia elevata
ottimizzano la flessibilita quando e necessario
manipolare materiali anche pesanti. Progetta-
to specificatamente per automatizzare sem-
plici procedure che prima venivano svolte ma-
nualmente perché non esistevano alternative
convenienti, SCARA FANUC SR-6/A riesce a
soddisfare le esigenze di velocita e precisione
delle operazioni anche piu complesse di pick
and place, assemblaggio, carico/scarico delle

macchine di test e ispezione, tipiche dei set-
tori dell'elettronica di consumo, componen-
ti destinati all'automotive, plastica, automa-
zione di laboratorio e medicale. Come il suo
predecessore, offre una compattezza eleva-
ta (la base & di 180x258 mm) a fronte di un
braccio forte che puo spostare fino a 6 kg
di peso, dimostrandosi la scelta ideale per
I'integrazione in sistemi che richiedono un
ingombro contenuto a fronte di prestazioni
impegnative. SR-6/A consente di incremen-
tare la produttivita ed e completo di tutte
le funzioni intelligenti che servono a molti-
plicare le potenzialita dei robot FANUC; tra
gueste, il sistema di visione /RVision con iR
PickTool, i sensori di forza, la connettivita
fieldbus, la sicurezza integrata DCS e HSDC,
e molte altre opzioni software. Il movimento
preciso e assicurato dal potente controllore
R-30/B, in questo caso in versione “Com-
pact Plus” per ridurre ulteriormente I'in-
gombro complessivo del robot, che puo cosi
contare su un controllo piccolo ma potente.

Nuovo sistema di saldatura Laser

Concepito per manutenzione e riparazio-
ne stampi di piccole e medie dimensioni, il
sistema SWT di é caratterizzato da
una struttura importante e un’‘estesa corsa
degli assi. Nella versione in Classe | (quindi
chiusa), SWT puo essere inserita in qualsiasi
ambiente produttivo, lavorando in assoluta

Segatrice a nastro verticale

presenta la segatrice a
nastro verticale Behringer LPS60-T destinata
all'esecuzione di tagli longitudinali.

Il suo utilizzo garantisce elevata precisione nel
taglio longitudinale di lastre e blocchi.
Questo tipo di macchina e particolarmente
apprezzato dai rivenditori di acciaio, dagli

stampisti e dai costruttori di utensili.

Oltre ad assicurare elevata precisione di taglio
per lunghezze fino a 8 m, la segatrice & adatta
per il taglio di blocchi d'acciaio e piatti molto
ampi. Il cambio della lama avviene in maniera
estremamente semplice

e veloce.

Di dimensioni compatte,

é disponibile in differenti

soluzioni in modo da

soddisfare ogni tipo di

applicazione.

sicurezza.

In merito alle sorgenti Laser, SWT puo mon-
tare laser in fibra con innegabili vantaggi in
materia di efficienza e ridotta manutenzio-
ne, con potenze variabili fino a 450 W, per
coloro interessati a un’elevata produttivita.
L'ergonomia che caratterizza i sistemi SWT
si presta a un utilizzo sia prolungato che saltuario, grazie alla cura del detta-
glio, sia funzionale che estetico. | sistemi SWT sono realizzati per garantire
elevate performance nel tempo, oltre a fluidita e precisione nei movimenti,
che assicurano semplicita di utilizzo e garanzia del risultato. Anche dal lato
software Sisma ha implementato delle funzionalita dedicate per rispondere
velocemente alle numerose variabili di processo. E possibile infatti eseguire
lI'upload delle ricette di lavoro e archiviare i parametri di processo.

SWT e un sistema connesso. Mediante il sistema di telemonitoring remoto &
possibile verificare e intervenire sul sistema sia per aspetti di processo che di
service, al fine di poter garantire performance e velocita di risposta.
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Cilindri con bloccastelo BSE

presenta la serie di
cilindri con bloccastelo
meccanico BSE, basata
sulla gamma di cilindri
ISO 15552 “SE.

Il dispositivo di bloccag-
gio sfrutta un principio
di funzionamento ideato
e brevettato da AIrTAC,
che garantisce forze di

bloccaggio nettamente

superiori rispetto alla concorrenza. Il comando ¢ di tipo pneumatico:
quando il dispositivo e alimentato, lo stelo sara libero di scorrere; vi-
ceversa, senza il pilotaggio d'aria compressa, le ganasce serreranno lo

stelo.

Il bloccastelo & di tipo meccanico/statico, non dinamico, quindi puo
bloccare lo stelo solo quando esso & fermo e non in movimento. E un
dispositivo bidirezionale: lo stelo pud essere bloccato sia in estensione
che in rientro. Gli alesaggi disponibili sono compresi tra 32 e 125 mm.

Tastatore con trasmissione radio veloce e sicuro

Il tastatore TC60 ad alta velocita
con sistema di trasmissione radio BRC

@ stato sviluppato per applicazioni dove
la distanza tra il tastatore e il ricevitore
€ molto grande o dove il contatto visivo
durante il processo di misura non puo
essere garantito. E il caso di macchine
con grandi aree di lavoro, centri a cinque
assi o quando il tastatore deve entrare
fisicamente nel pezzo. Il tastatore TC60
ha dimostrato grande affidabilita di
trasmissione, grazie alla tecnologia
proprietaria BRC. Il vantaggio di questa
tecnologia e basato sul concetto che
ogni singolo bit del segnale radio corre
sull'intera larghezza della banda di

frequenza, rendendo la trasmissione particolarmente resistente alle interferenze.

Non solo: la tecnologia di trasmissione Blum riduce i tempi necessari alla
trasmissione. Normalmente un sistema radio necessita di 10 ms o piu per l'invio di un
segnale di trigger. In pratica, pero, questi tempi sono ridotti dall’'operatore che riduce

il feed-rate per prevenire collisioni.

Questo genera errori poiché |'effettiva velocita di misura non corrisponde a quella
indicata in fase di calibrazione. La tecnologia BRC necessita di soli 1,7 ms per la
trasmissione, eliminando quindi questo tipo di errori. La solidita del suo design
permette al tastatore TC60 di lavorare a velocita che raggiungono i 3.000 mm/min
offrendo una riduzione sostanziale dei tempi di misura.
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L'evoluzione continua

L'evoluzione della stirpe Matrix conti-
nua con la presentazione dell’ultima
nata in casa che aumenta il
volume utile di lavoro riducendo con-
temporaneamente l'ingombro in pian-
ta. Breton ha progettato la macchina
in base ai requisiti del mercato di ri-
ferimento degli stampisti rimuovendo
i limiti del modello precedente e fa-
cendo tesoro dell’esperienza prove-
niente dal consistente parco macchine
installato. Il risultato € una macchina
a portale di ultima generazione che
si propone come la soluzione globale
per lo stampista medio e come punto
di riferimento del mercato.

Ad esempio, la nuova testa monolate-
rale Direct Drive e la gamma di elet-
tromandrini risolvono i problemi di
accessibilita tipici degli stampi. Gra-
zie alla completa riprogettazione del-
le strutture e alla versione con RAM
idrostatico, la nuova Matrix & adesso
in grado di passare con disinvoltura
dalla sgrossatura alla finitura a spec-
chio di uno stampo. Le elevate carat-
teristiche di precisione e ripetibilita,
unite al favorevole rapporto tra volu-
me utile e ingombro, rendono la nuo-
va Matrix 1000 una soluzione partico-
larmente indicata anche per il mondo
aerospace.

L'innovativo scudo termico brevettato
rende la macchina insensibile alle di-
suniformita termiche compensandole
efficacemente.

L'area di lavoro, dotata di apertura
superiore completa, & interamente ri-
vestita in acciaio inox rendendola cosi
luminosa, facile da pulire e inattacca-
bile dai trucioli.
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Misura senza contatto istantanea e non

€ un’azienda in-
glese all'avanguardia nella produzio-
ne di stereo microscopi ergonomici e
sistemi di misura senza contatto per il
controllo qualita in applicazioni indu-
striali. Fin dalla sua nascita, nel 1958,
sviluppa tecnologie ottiche brevetta-
te che permettono di migliorare I'er-
gonomia e la semplicita di utilizzo dei

sistemi ottici. Alla fiera BI-MU viene
presentata la nuova macchina di mi-
sura TVM. Una rivoluzione nel cam-
po della misurazione senza contatto:
un sistema di video-misurazione con
ottica telecentrica che permette di
creare un‘immagine nitida del com-
ponente e misurarlo con la semplice
pressione di un tasto o di utilizzare la
tavola di misura per i componenti piu
grandi del campo visivo. Un mix tra un
semplice proiettore di forme digitali
e un sistema completo di video-mi-
surazione, che garantisce precisione,
ripetibilita e report personalizzati
con i dati piu importati, incluse le
tolleranze e il giudizio finale “passa/
non-passa”.

Design e innovazione al servizio degli aspiratori

In BI-MU, presenta un mix ottimale tra innovazione e design “Made in Italy”:
Galileo PLUS. Galileo PLUS & un sistema di filtrazione per nebbie, vapori e fumi che
possono formarsi all’interno delle officine a seguito delle lavorazioni meccaniche. Gia
nota per il suo design compatto, la famiglia Galileo PLUS presenta un’estetica innova-
tiva. Maggiore attenzione é stata posta alle forme esterne e ai dettagli per creare una
macchina dal design moderno e armonioso. Inoltre, tutti i materiali interni sono stati
sottoposti a rigorosi test di laboratorio per assicurare massima efficienza di filtrazione
e durata a contatto con la numerosita degli oli presenti sul mercato.
La tecnologia di Galileo unisce la filtrazione statica e dinamica, per assicurare la massima
efficienza. E dotato di una turbina che aspira le nebbie oleose e le particelle inquinanti
nell’aria, che per effetto della forza centrifuga si uniscono e tornano allo stato liquido.
Prima di essere immessa nuovamente nell’'ambiente |'aria passa attraverso un filtro mul-
tistrato in grado di trattenere anche le particelle piu piccole. Fra i plus costruttivi si ricor-
dano i consumi elettrici particolarmente contenuti grazie all’utilizzo di motorizzazioni a
bassa potenza, mentre per i clienti piu esigenti in materia di tutela ambientale Galileo
Plus e adesso disponibile anche con motori di classe energetica IE3.Galileo PLUS as-
sicura inoltre una manu-
tenzione rapida e sempli-
ce: € necessario soltanto
sostituire periodicamente
i filtri tramite I'apposito
coperchio di ispezione
leggero e maneggevole,
mentre grazie all'esclusi-
vo sistema di drenaggio, i
liquidi possono essere ri-
utilizzati all'interno della
macchina utensile.
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Macchina transfer con
tavola rotante ad asse
verticale a dodici stazioni

Tra le macchine presentate in BI-MU da

vi e anche il modello
TRZ RTFM.13.135.200.40.CNC. Si tratta di
una macchina transfer con tavola rotante
ad asse verticale a dodici stazioni destinata
alla lavorazione in serie di raccordi per
rubinetterie. Destinata a lavorare materiali
guali ottone/bronzo/avp/inox, questo
sistema transfer dispone di una stazione di
carico, di quattro unita foratrici
TRZ UF.135.200.40.CNC completamente
programmabili da CNC Fanuc, di un‘unita
foratrice TRZ UF.135.200.40.CNC anch'essa
completamente programmabile da CNC
Fanuc su carro a croce assi X/Y con
spostamenti programmabili CNC + 100
mm. La macchina dispone inoltre di quattro
unita foratrici/sfacciatrici
TRZ UFT.135.200.40.CNC completamente
programmabili da CNC Fanuc in
posizione fissa e complete di testa a
recessi Komet PKE 125.22. Disponibili
anche due unita foratrici/maschiatrici/
sfacciatrici TRZ UFMT.135.200.40.CNC
Turn completamente programmabili da
CNC Fanuc in posizione fissa complete
di testa a recessi Komet PKE 125.22,
un’unita di marcatura CNC Fanuc, un‘unita
CNC Fanuc con cilindro pneumatico per
lo spostamento pezzo, due cilindri di
contrasto autoadattanti, un manipolatore
pneumatico per lo scarico del pezzo
lavorato e una tavola elettromeccanica
Interblock® modello TREV.12/1000/2C
(Asse Verticale) con dodici morse
autocentranti a due griffe. La macchina
transfer dispone di un impianto elettrico
con CNC Fanuc 3x-iB.
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Centro di lavoro verticale

Il centro di lavoro verticale GT-175V del costruttore Gentiger, le cui macchine sono distribu-

ite nel nostro Paese da , presenta una struttura a portale sovradi-

mensionata in fusione di ghisa meehanite. Le guide lineari su rulli precaricati accoppiate a

viti a ricircolo di sfere con refrigerazione interna garantiscono precisione, rigidita e velocita

in lavorazione. Su questo tipo di macchine e possibile raggiungere accelerazioni di 0,7 g,

avanzamenti rapidi sino a 45 m/min, velocita di avanzamento di 20.000 mm/min, preci-

sione di posizionamento e ripetibilita nell'ordine dei 4/5 micron sull’intera corsa dell’asse.

Come tipologia di macchina si rivolge in modo particolare agli stampisti che sono alla ricer-
ca di un prodotto dalle prestazioni elevate.

Il modello esposto in BIMU ha corse (X/Y/Z) di 1.200, 750

e 500 mm, & governato da un CNC Heidenhain iTNC-620

ad alta velocita, e provvisto di mandrino moto-diretto

BBT-40 con motore con potenza massima di 24 kW in

grado di raggiungere un regime massimo di rotazione

di 15.000 giri/min e magazzino utensili a trenta posti

con scambio a braccio. La macchina é predisposta per

I'aria/refrigerante tramite mandrino e viti dei tre assi

refrigerate.

Una “nuova vita” per le schede
elettroniche industriali obsolete

e l'unico Service partner di
Siemens su tutto il territorio italiano per
la riparazione e la rigenerazione delle
schede elettroniche industriali.
Nei suoi oltre dieci anni attivita, la societa
¢ stata spettatrice del cambio radicale
del sistema produttivo: ormai le aziende
non stoccano pitl i prodotti finiti presso i
loro magazzini, bensi pianificano le loro
produzioni sulla base delle commesse
ricevute. In quest’ottica, E-Repair ha
sviluppato un servizio su misura sia per le
aziende che producono con la modalita
“just in time", che per quelle che hanno
linee di produzione che lavorano 24 ore
su 24, per le quali il “fermo-macchina”
potrebbe comportare degli
ingenti costi sia economici
che di forte impatto sulle
risorse umane, coinvolte
nella linea di montaggio
guasta.
E-Repair ha cosi creato
un proprio magazzino di
prodotti rigenerati (CNC,
PLC, Servo azionamenti,
pannelli operatori, alimentatori

e accessori vari) disponibili per essere
anticipati al cliente, prima che il prodotto
guasto sia inviato al laboratorio E-Repair.
E-Repair offre dunque il servizio Safety
Replacement, ovvero un magazzino
dedicato con i cloni dei prodotti
elettronici strategici per I'impianto del
cliente. Un ulteriore plus & dato dal
fatto che i prodotti stoccati vengono
costantemente verificati e revisionati. In
caso di guasto, il prodotto rigenerato
verra anticipato immediatamente al
cliente, in modo che possa essere
installato entro poche ore dal guasto,
abbattendo cosi i tempi di fermo-
macchina. Il servizio di anticipo
prodotto puo essere erogato
in due modalita: EASY
ADVANCE (anticipo dei
prodotti rigenerati in
caso di guasto con
tempistiche standard in
48 ore) e EASY 24
(sostituzione del
prodotto guasto con un
prodotto rigenerato in
24 ore).
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4.0: Work in progress

Evolvere in chiave 4.0 serve a comuni-
care, collaborare e interagire, secondo
gli standard attuali e futuri, con clienti,
fornitori, colleghi, partner e via dicen-
do. E partendo da questi presupposti
che , eccellenza ita-
liana specializzata da oltre quarant’an-
ni nella progettazione e realizzazione
di microcomponentistica meccanica ed
elettromeccanica di precisione, ha de-
ciso di dedicare buona parte degli in-
vestimenti del 2018 e 2019 allo smart
manufacturing, secondo gli standard
del 4.0, a partire dall'implementazione
di un nuovo gestionale che diventera il
cuore digitale dell’azienda. Il nuovo si-
stema sara costituito da un MRP (neces-
sario per la gestione della produzione),
da un ERP (per la pianificazione delle
risorse) e da un modulo abbinato per la
gestione della contabilita.

Tutte le macchine dell’officina di
MICROingranaggi saranno collegate in
rete con I'MRP, incluso il nuovo tornio
Schaublin 225 Tmi-CNC, acquistato lo
scorso marzo, il tornio Star SR32JN CNC
arrivato a luglio e la nuovissima denta-
trice Koepfer HLC150 H CNC (nell'imma-
gine), presentata in anteprima all’ul-
tima EMO di Hannover e installata a
ottobre. Il nuovo gestionale permettera
di avere il controllo dell’intera azienda
attraverso un unico sistema.

“Gli obiettivi primari di questi investimen-
ti” - ha dichiarato Stefano Garavaglia,
direttore generale di MICROingranag-
gi - sono quello di ottimizzare i flussi
di lavoro e quello di avere un‘immagi-
ne precisa di quella che e e che sara la
copertura di ciascuna macchina, con-
sentendoci cosi di gestire al meglio la
produzione”.



Nuova serie di rettificatrici
all'insegna della semplicita

Favretto by introduce la
nuova serie di rettificatrici MB N-CN, do-
tate di carenatura integrale e della nuova
unita di controllo Siemens 840 - D Touch
Screen. Tra le caratteristiche peculiari del
controllo segnaliamo: impostazione delle
quote in modalita autoapprendimento; ci-
clo di lavoro automatico con impostazione
di sgrossatura e finitura; ciclo di diaman-
tatura automatico con compensazione del
consumo mola e ciclo spegni fiamma. Per
i modelli CN é possibile svolgere lavora-
zioni su piu piani con diverse altezze con
la possibilita di sagomare la mola tramite
I'ausilio di macro. Da sempre una delle pe-
culiarita delle macchine Favretto by Rosa

Ermando é l'utilizzo di componenti in ghi-
sa monoblocco stabilizzata naturalmente
per dodici mesi; la diretta conseguenza e
un prodotto finito piu stabile nel tempo.
La potenza di 11 kW e la mola con diame-
tro di 400 mm soddisfano anche le richie-
ste piu impegnative. La nuova nata e frut-
to di una linea di pensiero avente come
obiettivo la semplicita. Questo concetto
le permette di adattarsi perfettamente ai
piu svariati impieghi.

Per un controllo intelligente dei processi

Tra le numerose soluzioni presentate da

in BI-MU, ampio risalto viene
dato ai sistemi per il controllo di processo
Equator. Presentato per la prima volta
in Italia in occasione di BI-MU, il sistema
Equator 500 permette di ispezionare pezzi
piu grandi grazie al suo volume operativo
di 500 mm di diametro e fino a 400 mm di
altezza. Entrambe le versioni di Equator (300
e 500) permettono misure accurate anche
in presenza di variazioni di temperatura, nel
range compreso fra 5° e 50° C, e possono
raggiungere velocita di scansione superiori a
200 mm/s. Ogni sistema & compatibile con
I'intuitivo software Organizer, con il software
per I'automazione EZ-I0 e con il programma
IPC (Intelligent Process Control) per
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I'aggiornamento dei correttori utensili delle
macchine CNC. Equator 500 ha un volume
di ispezione di 500 mm di diametro sul
piano X/Y e 250 mm su Z se utilizzato con |l
modulo di scansione SM25-2. Tali dimensioni
possono essere ampliate ulteriormente,

fino a 400 mm su Z, utilizzando il modulo

di scansione SM25-3 che consente |'uso di
stili lunghi fino a 200 mm per misurare un
numero pitl ampio di elementi. La base di
Equator 500 puo ospitare pezzi e fissaggi
fino a un peso massimo di 100 kg. Il sistema
offre un ottimo rapporto fra dimensioni e
volume di ispezione, occupando uno spazio
a terra di soli 920 x 924 mm. Le ridotte
dimensioni permettono a chi deve misurare
pezzi di grandi dimensioni di installare senza
problemi Equator 500 a fianco delle macchine
utensili. Le applicazioni piti comuni includono
la lavorazione di sistemi di trasmissione per
autovetture e camion, vani motore, pezzi
della trasmissione come ad esempio bielle e
alloggiamento del differenziale, sospensioni,
pezzi stampati, valvole e pompe. Molti
utilizzatori dei calibri Equator richiedono
tempi ciclo brevi per massimizzare la
produttivita dei processi di lavorazione.

| sistemi Equator 300 e 500 assicurano livelli di
ripetibilita elevati e sono in grado di eseguire
tastature punto-punto e in continuo ad alta
velocita su un‘ampia varieta di elementi.
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Nuovo centro
di lavoro a montante
mobile ad alta velocita

ha ampliato la suagamma di prodotti
introducendo sul mercato il centro di lavoro
a montante mobile ad alta velocita Unika.
Le corse sono: X 1.100 - 1.700 mm, Y 600
- 800 mm e Z 600 - 800 mm. Le tavole
che equipaggiano la macchina hanno un
diametro di 480 mm e sono azionate da
un motore coppia come assi continui di
lavoro e traslazione lungo l'asse longitu-
dinale di 600 mm. | movimenti degli assi
sono tutti comandati da motori lineari di
ultima generazione (gantry sull'asse verti-
cale). Tutti gli scorrimenti avvengono su
guide lineari integrali a rulli precaricate
nei tre assi che raggiungono una veloci-
ta di avanzamento pari a 60 m/min. La
testa, a un asse continuo di lavoro, & azio-
nata da un motore coppia ed ¢ equipag-
giata con un mandrino a 18.000 giri/min
con potenza pari a 37 kW e una coppia
di 117 Nm inclinabile nell‘asse trasversale
da £360°. La dilatazione termica dell’asse
verticale e compensata e gestita dal CNC.
La macchina é dotata di un magazzino
utensili senza braccio di scambio a tren-
ta posti, posizionato fuori dal campo di
lavoro. L'evacuazione dei trucioli avviene
tramite coclee che trasportano gli stessi
in un trasportatore di trucioli raschiante
con uscita laterale.
La carenatura della macchina e conforme
alle normative CE e prevede un‘apertura
che lascia completamente libere le tavole
per il carico. Unika & personalizzabile con
una serie di opzioni e accessori.
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Centri di lavoro verticali multiasse a tavola mobile

espone in BI-MU la rinnovata linea di centri di la-
voro Sigma Flexi, concepita per lavorare pezzi com-
plessi su cinque facce con un solo piazzamento, di
piccole e grandi serie, nella meccanica di precisione
e nella produzione di stampi. La versatilita dei centri
di lavoro Flexi soddisfa ogni esigenza produttiva del
cliente ed & ottenuta sfruttando una testa mandri-
no basculante (asse B) che consente una rotazione
di £110° mediante I'utilizzo di un motore torque,
che trasmette direttamente il movimento eliminan-
do tutti gli organi rotanti soggetti a errori di precisione
e deterioramento nel tempo. Nelle fasi di posizionamento
& possibile bloccare I'asse agendo su un freno idraulico.
La stessa tecnologia é applicata alla tavola girevole della macchina (asse C) che € annega-
ta nella tavola piana e ha un diametro di 660 mm. La tavola girevole pud essere utilizzata
durante la lavorazione di pezzi complessi a cinque assi, potendo sfruttare un diametro di
volteggio pezzo fino a 1.000 mm. Flexi integra diverse funzionalita: ergonomia, facilita di
accesso all'area di lavoro, ampia visibilita dell'area operativa durante le lavorazioni, facilita
di carico/scarico dei particolari, contenimento dei fumi e dei residui delle lavorazioni, fa-
cilita di utilizzo e manutenzione.
Tra i dati tecnici piu significativi segnaliamo le corse (X da 1.250 a 2.100 mm, Y 800 mm,
Z 950 mm), la potenza del motore che puo arrivare fino a 33 kW, la massima coppia pari a
180 Nm. Il regime massimo raggiungibile dal motomandrino & di 12.000 e 18.000 giri/min
(cono SK40, BT40 o HSK-A-63).
L'avanzamento rapido & pari a 50 m/min. Infine il centro di lavoro Flexi & dotato di magaz-
zino utensili fino a sessanta posti, braccio di scambio elettromeccanico ed & governabile
dai controlli numerici Heidenhain, Fanuc e Siemens.

Avvitatore pneumatico e performanti. Il nuovo avvitatore PTS
puo utilizzare gli accessori e soprattutto

i pil comuni bracci di reazione degli altri
avvitatori pneumatici ed elettrici Norbar.
Rispetto al precedente modello Norbar
PT-72, il nuovo Norbar PTS é piu veloce del
60% nei serraggi. Dal punto di vista del
controllo di coppia il nuovo PTS garantisce
una ripetibilitaa del serraggio del £3%

e un'accuratezza superiore al 3% per
serraggi dal 20 al 100% della capacita
dello strumento. Il nuovo Norbar PTS &

presenta in fiera I'ultimo nato tra gli
avvitatori pneumatici Norbar: la serie PTS.
Il nuovo modello Norbar PTS migliora le

performance di ogni precedente avvitatore,

sostituisce lo storico modello PT-72 Norbar
e presenta un nuovo ed efficiente motore
ad aria con prestazioni ancora migliori e
una maggiore precisione nei serraggi.
Oltre al nuovo motore ad aria, il PTS
Norbar utilizza una nuova gamma di
moltiplicatori di coppia, ancora piu precisi

dotato di un semplice interruttore per
invertire il senso di rotazione ed é stato
pensato per migliorare la sicurezza e il
confort nell’'uso da parte dell'operatore: il
livello di vibrazioni e estremamente basso
in rapporto alla classe di appartenenza
(vibrazioni al di sotto di 0,343 m/s?) e
come la rumorosita € ai minimi livelli per
strumenti di questo tipo: 77 dB(A). La
nuova serie Norbar PTS copre un range di
serraggi dai 500 ai 6.000 Nm.
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Sistema di
misura digitale

Nell’'era dell’industria 4.0 & decisa-
mente cambiato il modo di produrre
ma anche di misurare. La gamma di
sistemi di misura METRIOS proposti
da prende il posto del vec-
chio proiettore di profili, offrendo
soluzioni tecnologiche e intuitive
per la misura di ogni tipo di compo-
nente, direttamente in officina.

Il sistema di misurazione METRIOS
rileva le misure piu complesse in po-
chi secondi, distanze, raggi, diame-
tri, angoli, linearita, circolarita ed
elementi costruiti su linee virtuali. Il
software di misura offre all’'operato-
re una visualizzazione grafica a se-
mafori o istogrammi, restituendo un
esito immediato buono/scarto. Le
misurazioni ottenute vengono indi-
cate sull'immagine reale del pezzo.
Questa funzione permette all’opera-
tore di avere un riscontro immediato
delle misure. Il sistema di misura ri-
leva automaticamente I'orientamen-
to del pezzo sgravando l'operatore
dal compito di doverlo allineare e ri-
ferire. Ogni operatore puo effettua-
re il controllo, senza una formazione
specifica, senza margine di errore. |
risultati di misurazione non vengo-
no condizionati.



Disponibile la nuova release

In occasione della BI-MU, OPEN WIIND presenta la nuova
versione hyperMILL 2018.2 del proprio sistema CAM. La nuova
release € molto versatile e capace di offrire le funzionalita di pro-
grammazione per tutte le strategie di lavorazione, da scegliere
in relazione alle caratteristiche delle macchine utensili o degli
utensili, alla complessita dei pezzi e ai materiali da lavorare.

In questa nuova versione, hyper-
MILL garantisce maggiore velo-
cita e un controllo totale della
produzione cosi da assicurare la
qualita del prodotto finale. Lin-
tegrazione tra hyperMILL 2018.2
e hyperCAD-S con a disposizione
un vasto set di funzioni CAD per
il CAM, come V-sketch, o I'esten-
sione automatica delle superfici
con la finitura a Z costante delle
forme 3D, consentono notevoli
miglioramenti nell’lambito della
tornitura, della fresatura e della
torniofresatura.

Un’‘importante innovazione in-
trodotta in hyperMILL 2018.2 &
I'evoluzione ulteriore del Modulo

Elettrodi, che consente di creare automaticamente elettrodi di
erosione a tuffo a partire dalle superfici di erosione nella geo-
metria del pezzo. La funzione “Elettrodo virtuale” permette di
creare copie di un elettrodo esistente in posizioni diverse.

Le copie vengono verificate rispetto alle collisioni e possono in-
cludere i valori tecnologici dell’'elettrodo principale oppure nuovi

valori assegnati. Tali parametri
vengono elaborati successi-
vamente durante la fresatura
dell’'elettrodo.

Da segnalare infine il pacchetto
ad alte prestazioni hyperMILL
MAXX Machining, in grado
di assicurare alte prestazioni
nell'ambito della sgrossatura,
della finitura e della foratura.
Particolarmente importante la
disponibilita dei percorsi uten-
sile trocoidali, per la rimozione
rapida del materiale, e le in-
novative strategie per utensili
a barile che consentono la fi-
nitura in tempi estremamente
rapidi.

Produzione versatile 24 ore su 24

| sistemi di pallettizzazione robotizzati sono
una soluzione efficiente per aumentare la
flessibilita delle macchine utensili. Con-
tribuiscono a ridurre al minimo i tempi di
fermo macchina durante la produzione di
singoli pezzi e di piccole serie e consentono
una produzione a tre turni con una minore
presenza di operatori. In questo processo,
I'interazione precisa tra sistemi di presa e
tecnica di serraggio é un fattore di impor-
tanza cruciale. Per lotti medio-piccoli, sem-
pre piu produttori optano per un sistema
pallettizzato a punto zero, dove e possibile
bloccare il pezzo manualmente sulla morsa
0 su un dispositivo di serraggio montato su
un pallet, il quale verra poi movimentato in
maniera automatica dal robot.

La superficie di ogni pallet & predisposta
con l'interfaccia del sistema di cambio ra-
pido, attraverso la quale si realizza anche la
connessione con la tavola macchina. Com-
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ponenti specifici, come il modulo di pallet-
tizzazione VERO-S NSA plus di SCHLINE,
sono stati appositamente studiati per I'as-
servimento macchina robotizzato. Questo
modulo, estremamente piatto, pud essere
integrato direttamente sulla tavola macchi-
na, lasciando ampio spazio per il pezzo e
per la lavorazione. Con il sistema di corsa
rapida e bloccaggio brevettato di SCHUNK,
puod raggiungere una forza traente fino a
15.000 N e una forza di trattenimento di
75.000 N.

Per assicurare una massima stabilita a un
processo completamente automatico, &
consigliabile I'utilizzo di moduli di movi-
mentazioni specifici come il cambio rapido
VERO- S NSR leggero e dal design compat-
to, utilizzabile in spazi ristretti e che permet-
te I'asservimento del pallet estremamente
vicino alla tavola macchina. Con esso € pos-
sibile realizzare applicazioni particolarmente

compatte di piastre di serraggio e pallet:
con il suo peso di soli 1.600 g (versione
NSR 160), il modulo permette momenti
massimi elevati fino a 1.600 Nm (Mz) o
600 Nm (Mx). Inoltre, e disponibile anche
il cambio rapido per robot VERO-S NSR
mini in miniatura di soli 400 g (Mx max
75 Nm, Mz max 200 Nm).

Al contrario, per le lavorazioni su larga sca-
la, VERO- S NSR maxi & il cambio rapido
adatto per pallet e cubi di carico elevato
(Mx max 4.000 Nm, Mz max 4.000 Nm).

RIBALTA
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Classificare gli oggetti grazie all'intelligenza artificiale

presenta il software RETI-
NA di SqueezeBrains, azienda brescia-
na che progetta e sviluppa software e
dispositivi di image processing basati
sull'intelligenza artificiale. La missione di
SqueezeBrains e di portare I'intelligenza
artificiale, il machine learning, nel mon-
do dell'industria, dell’automazione e del
controllo di qualita senza la necessita di
avere esperti di Al. RETINA & una libre-

ria basata sull'intelligenza artificiale per I'analisi delle immagini, che
ha la capacita di apprendere e poi di riconoscere oggetti presenti in
un‘immagine. RETINA & composto da una libreria scritta in “C", per
Windows, Linux e Android su piattaforma X86 ed ARM e da una GUI,
un'interfaccia grafica, per Windows su piattaforma X86.

Con la GUI ¢ possibile addestrare RETINA
e fare i test. Il flusso di lavoro si compone
di quattro passaggi: prima si importano le
immagini nella GUI, con la GUI si addestra
RETINA a riconoscere uno o piu oggetti, il
risultato dell'addestramento & un file di pic-
cole dimensioni, questo file contiene tutto
cio che serve alla libreria RETINA per elabo-
rare le immagini in linea. Il grosso vantaggio
rispetto ad altri pacchetti software & dato

dalla fase di addestramento estremamente semplificata e che non
richiede migliaia di immagini: ne basta qualche decina. Integrare la
libreria RETINA pud richiedere uno sforzo minimo, cioé solo poche
righe di codice che servono per elaborare le immagini, oppure un po’
piu di tempo se si vuole integrare la GUI nel proprio software.

Da oltre 50 anni, attivi nel mondo della meccanica

, societa fondata a
Milano nel 1965, é specializzata
nella fornitura di sistemi per la
brocciatura, la dentatura, la stozzatura
e la rivettatura. Prodotto di punta
dell’azienda ¢ il sistema Poliangolar
(nella foto), ideato con l'intento
di innovare il modo di brocciare.
Ideale per realizzare molteplici profili
poligonali, I'apparecchio ha un
movimento rotatorio-pendolare adatto
alla lavorazione di fori ciechi e passanti,
per |'esecuzione rapida e precisa di
cave interne e profili esterni di diverse
forme e dimensioni. Oltre ai profili
standard, come esagoni-quadri-torx,
su richiesta é possibile realizzare anche
figure dentate, rettangolari, scanalate,
a ingranaggio, in linea con le norme

DIN5480-DIN5481-DIN5482, SAEJ500,
ANSI B 92 1st 1976 CUNA, ecc..
L'apparecchio puo essere impiegato
per lavorare materiali come acciaio,
inox, alluminio, ottone, titanio, bronzo,
plastica e altre leghe.

Poliangolar puo essere installato

su qualsiasi macchina utensile, sia
tradizionale che a controllo numerico e
transfer, consentendo cosi di ottenere il
pezzo finito senza ricorrere a operazioni
di ripresa.| sistemi Poliangolar sono
disponibili con attacchi standard (C.M.,
cilindrici, weldon) in linea con le norme
ISO/DIN (VDI, HSK, BT-MAS) e/o con
attacchi speciali a disegno.

Da segnalare inoltre che, dal gennaio
del 2017, la societa ha inserito nella
propria gamma di prodotti anche una
linea low cost che viene incontro alle
esigenze di chi ha piccole serie da
produrre ma che non vuole per questo
rinunciare alla qualita e alla tecnologia
Poliangolar. Oltre a Poliangolar, la
societa produce e commercializza

i sistemi Multibrox e Polikey. Nello
specifico, la gamma Polikey trova
applicazione sia nelle macchine
stozzatrici che nei torni e nelle
macchine CNC.
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Una nuova famiglia
di monoguide a rulli

presenta la monogui-
da a rulli MG. Questa nuova famiglia di
prodotto andata a completare I'offerta
di Rosa Sistemi parte dalla taglia 25 fino
ad arrivare alla 65. Per realizzare questa
tipologia di guide, Rosa ha adottato cri-
teri tecnici e tecnologici all’avanguardia
con l'intento di garantire nel tempo un
mantenimento costante sia degli aspetti
legati alla precisione sia di quelli legati
alla durata. Le geometrie e gli orienta-
menti delle piste di scorrimento dei rul-
li sono ottimizzate e calcolate tramite
FEM in funzione di ogni singolo preca-
rico, garantendo sempre le piu elevate
prestazioni e precisioni. Il profilo loga-
ritmico dei rulli & studiato appositamen-
te per massimizzare capacita di carico,
la rigidita e la durata. Inoltre il ricircolo
rulli con raggi ottimizzati riduce al mini-
mo fenomeni di pulsazione e offre una
ridotta variazione della resistenza all’a-
vanzamento. Tutto questo grazie a una
progettazione innovativa e semplificata.
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a Patrizia

La morte non é niente.

Sono solamente passato dall’altra parte:

e come fossi nascosto nella stanza accanto.

lo sono sempre io e tu sei sempre tu.

Quello che eravamo prima l’'uno per [’altro lo siamo ancora.
Chiamami con il nome che mi hai sempre dato, che ti é familiare;
parlami nello stesso modo affettuoso che hai sempre usato.

Non cambiare tono di voce, non assumere un’aria solenne o triste.
Continua a ridere di quello che ci faceva ridere,

di quelle piccole cose che tanto ci piacevano

quando eravamo insieme.

Prega, sorridi, pensami!

da “La morte non e niente” di Henry Scott Holland
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Anche sistemi di marcatura laser

Nel campo della marcatura industriale
a micropercussione e incisione, Ridix ha
recentemente ampliato la propria gam-
ma di prodotti proponendo i sistemi di
marcatura laser.

Accanto al marchio Couth, é disponibile
anche il marchio Ridix Laser Marking.
Couth progetta e costruisce macchine
e sistemi per marcare, incidere, dise-
gnare loghi, marcare codici datamatrix
su prodotti di qualsiasi forma e tipo di
materiale. Le marcatrici Couth sono in
grado di proporre la classica scrittura/
marcatura con postazione fissa, con te-
sta portatile per marcare direttamente
i pezzi o marcatura integrata a sistemi
complessi o linee di produzione.

Ridix Laser Marking € il marchio che
identifica alcuni sistemi laser che con-
sentono di realizzare caratteri, simboli,
logotipi con dimensione e profondita

di marcatura variabili in funzione delle
esigenze dei clienti su ogni tipologia di
materiale e forma geometrica (interna
ed esterna).

Due i modelli disponibili: RL Fiber La-
ser e RL3 / RL10 DPSS Laser Marking. In
grado di assicurare una marcatura in-
dustriale di alta qualita, i sistemi RL Fi-
ber Laser dispongono di sorgenti fibra
di ultima generazione, hanno una vita
stimata fibra di 100.000 ore, sono indi-
cati per la realizzazione di codici, testi,
barcode, datamatrix e sono integrabili
su tutte le linee di produzione.

Il sistema laser di marcatura “tutto in
uno” RL3 / RL10 DPSS Laser Marking
si contraddistingue per I'estrema com-
pattezza (276x140x136 mm), I'assenza
di manutenzione, la grande potenza di
punta e le elevate prestazioni su un’am-
pia varieta di materiali.

Teste ortogonali
a 2 assi PI-GRECO

Con la nuova serie
PI-GRECO Techmai giunge
alla 4° generazione di
teste a 2 assi ortogonali
destinate alle grandi
macchine utensili a
portale e gantry, che
operano su 5 assi
per la lavorazione
di stampi e materiali
aeronautici.
PI-GRECO evolve e innova
la precedente terza generazione di teste
"TCH", frutto di vent’anni di lavoro di
sviluppo. Le caratteristiche della nuova linea
sono: la configurazione perfettamente
termo-simmetrica con struttura a forcella;
I'azionamento degli assi ortogonali con
motore diretto “Torque”; I'utensile azionato
con elettromandrino. Gli obiettivi del design
della nuova generazione PI-GRECO hanno
privilegiato due aspetti fondamentali:
in primo luogo |'ottimizzazione del
processo di industrializzazione attraverso
I'affinamento del concetto di costruzione
modulare dei gruppi funzionali con processi
produttivi paralleli che confluiscono nella
fase di assemblaggio finale (attivita di
personalizzazione della configurazione;
verifica dell'accuratezza; definizione della
qualita geometrica finale); in secondo luogo
I'introduzione di importanti miglioramenti di
progetto, utili a incrementare le prestazioni,
I'affidabilita e la robustezza di ogni singola
funzione operativa della testa. In BI-MU
sara presentato, in anteprima, il modello
PI-GRECO 25, il primo di una gamma di
modelli omogenei che andranno a costituire
la nuova linea di teste di Technai.

Centri di tornitura

Tra le diverse soluzioni presentate da CIVIZ
in BI-MU, anche una macchina della serie TX.
Pit precisamente si tratta del modello TX 66-
Y-3 (nella foto), sigla che identifica una fami-
glia di torni multiasse e multitasking dotata di
tre torrette portautensili a ventiquattro posti,
con utensili motorizzati e assi Y. La serie TXsi
divide principalmente in due modelli: TX 52
e TX 66 con lunghezza di tornitura di 650
mm. Entrambi i torni possono essere forniti
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in diverse configurazioni che si diversificano
fra loro per il numero di torrette installate e,
di conseguenza, per il numero totale di assi
controllati; tutti i modelli partono da una
configurazione base assai completa, poiché
dispongono di un mandrino e di un contro
mandrino con assi C sincronizzati, utensili
motorizzati e asse Y con corsa da £40 mm
con la possibilita di avere fino a 18 assi con-
trollati simultaneamente.



Gestione remota degli asset sul campo

ReliaGATE 10-12 & un Edge Gateway loT
Multi-service progettato per applicazioni
embedded in ambito industriale grazie a
un design compatto e robusto e a una se-
rie di certificazioni di settore. Basato sul-
la famiglia di CPU TI AM335x Cortex-A8
(Sitara), con 1GB di RAM, 4GB eMMC e
due slot MicroSD, il ReliaGATE 10-12 of-
fre prestazioni affidabili nelle condizioni
ambientali piu estreme. E in grado infatti
di operare in un ampio range di tempera-
ture, ed & dotato di interfacce protette e

isolate: alimentatore da 6 a 36V, 2x por-
te seriali RS-232/RS-485, 2x CAN bus, 3x
USB e 4x interfacce 1/0 digitali. ReliaGA-
TE 10-12 fornisce opzioni di connettivita
cellulare (modem integrato LTE Cat 1 con
dual SIM), Wi-Fi, BLE e Fast Ethernet per
comunicare con sensori e altri dispositivi
sul campo. Queste opzioni sono estensi-
bili tramite moduli di espansione, tra cui
ReliaCELL 10-20 (robusto modulo cellu-
lare certificato per carrier globali), Relia-
LORA 10-12 (che permette la creazione
di reti LPWAN LoRa industriali) e RelialO
10-12 (che espande le interfacce 1/0 ana-
logiche e digitali del gateway). L'integra-
zione con Everyware loT, la piattaforma
loT di , permette il controllo
remoto dei dispositivi sul campo per la
raccolta di dati e I'integrazione con ap-
plicativi aziendali per effettuare anali-
tiche in real-time o in differita, grazie
alle tecnologie cloud che permettono di
immagazzinare i dati e accedervi in ogni
momento da qualsiasi luogo.

Disponibile la versione 9

produce il software di simula-
zione Eureka, che si articola in due linee di
prodotto: Eureka G-Code ed Eureka Robot.
Eureka G-Code verifica qualsiasi program-
ma ISO all'interno di una completa simula-
zione 3D della macchina utensile. La verifica
del G-code prima dell'invio alla macchina
evita i rischi di danneggiamento causato da
accidentali errori di programmazione, sen-
za impegnare la macchina fisica per il test
dei programmi. Eureka Robot ¢ in grado di
trasformare il codice APT generato da un
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qualsiasi sistema CAM in un programma
per robot a sei o pil assi. Eureka calcola i
movimenti ottimali del robot e degli even-
tuali assi esterni simulando la lavorazione in
tutti i suoi aspetti. In BI-MU l'azienda pre-
senta la versione 9 di Eureka, arricchita con
numerose novita.

Tra queste ricordiamo: editor potenziato e
con sintassi evidenziata a colori, persona-
lizzabile dall’'utente; classificazione risultati
del confronto finito/grezzo; possibilita di fil-
trare i risultati del confronto in base al volu-
me del materiale residuo o in eccesso, cosi
da evitare segnalazioni non significative, ...
Oltre alle novita della nuova release, ven-
gono introdotti tre nuovi moduli opzionali:
Eureka Laser Scanning (emulazione del pro-
cesso di scansione laser al fine di verifica-
re su PC se il percorso di scansione genera
zone d'‘ombra e/o sovrapposizioni indesi-
derate), Eureka Visual PostProcessor (per
la programmazione di macchine CNC) ed
Eureka Cycloidal Cutting (per la simulazione
del taglio cicloidale, usato nella produzione
di ingranaggi).
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Una macchina, numerose
possibilita di misura

presenta VICIVISION, un
nuovo metodo per la misurazione di
alberi e pezzi torniti, combinando la
decennale esperienza nella misura

ottica con le determinanti funzionalita

della misura a contatto. Oggi, la
combinazione tra la misura ottica
e quella a contatto permette di
ottenere centinaia di misure in un

solo ciclo. Il nuovo sistema di misura e

da oggi dotato di un tastatore a

3 assi marchiato Renishaw, montato
all'estremita della fonte luminosa.
La sonda é intercambiabile e copre
I'intera area di misura. Mentre il
sistema di misura ottica restituisce
in pochi secondi misure statiche e
geometriche, di filetto, di forma e
di dado, il tastatore acquisisce una
serie di misure che non sarebbero
altrimenti rilevabili dalla prima
funzione. La funzione a contatto
offre all'operatore la possibilita

di misurare: axial and total axial
run-out, lunghezza, planarita,
perpendicolarita, larghezza della
chiavetta, profondita della chiavetta,
lunghezza della chiavetta.
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Torni orizzontali

Safop, produttrice di torni di grandi
dimensioni per l'industria pesante, ha
sviluppato un nuovo progetto per tor-
ni di media grandezza: HT PROJECT. Il
progetto HT, che si caratterizza per la
modularita delle macchine che permet-
te di accorciare i tempi di consegna, si
sviluppa su tre tipologie di torni: HT6,
HT12 e HT22.

Si tratta di macchine con guide a stri-
sciamento in grado di lavorare rispet-
tivamente 6, 12 e 22 t di peso massimo

del pezzo. | diametri massimi lavorabi-
li per ciascuna macchina sono 800 mm
per il modello HT 6, 1.400 mm per il
modello HT 12 e 2.000 mm per il mo-
dello HT 22. Il progetto HT prevede la
realizzazione di macchine con una con-
figurazione standard con delle unita
intercambiabili tra le stesse.

Le configurazioni HT 6 e HT 12 preve-
dono torrette verticali e orizzontali,
accessori intercambiabili per la fresa-
tura o la rettifica e la barenatura. Il
modello HT 22 prevede gia la possibili-
ta di avere un vero e proprio montante
di fresatura fisso in macchina con una
lama per la tornitura. Safop ha inoltre
sviluppato torni multi tecnologia in
grado di effettuare piu lavorazioni con
un‘unica macchina. Su un unico mon-
tante di fresatura dotato di una corsa
verticale (asse Y) & possibile assembla-
re teste diverse quali: testa di fresatu-
ra di varie tipologie, testa di tornitura,
testa di rettifica, testa a barenare.

Nuova stampante laser 3D a polveri metalliche

Sisma presenta la nuova MYSINT300, che
amplia la gamma di stampanti 3D in metallo
offrendo la possibilita di sfruttare un volu-
me di costruzione maggiore (diametro 300
mm x h 400 mm). MYSINT300 & progetta-
to per garantire la massima affidabilita nella
produzione di piccole serie e pezzi di medie
dimensioni. E un sistema regolabile dall'u-
tente in cui ogni parametro di lavorazione
pud essere impostato dall’utilizzatore finale.
La spatola basculante (tilting coater, brevet-
tato), utilizzata per stendere la polvere me-
tallica sul letto di stampa, € un sistema che
consente una notevole riduzione del tempo
di stesura, migliorando cosi in modo signifi-

cativo la produttivita: un semplice meccani-
smo che garantisce ripetibilita e stabilita del
processo. Grazie ai cilindri estraibili, la rica-
rica della polvere é rapida e semplice men-
tre il tempo di riavvio del ciclo é ridotto al
minimo. La forma circolare della piattaforma
evita qualsiasi dispersione della polvere e la
macchina viene fornita con un filtro dedicato
a lunga durata, che riduce la manutenzione
richiesta. MYSINT300 non necessita di rab-
bocco o scarico della polvere durante il ciclo
di costruzione, anche quando si stampa a
pieno regime, per una produzione non-stop
a pieno volume. Alla fine del processo, la
polvere e lo scarico del pezzo possono esse-
re assistiti da una stazione di disimballaggio
opzionale. Le nuove funzionalita disponibili
includono: Condition Monitoring: (visua-
lizzazione continua dei parametri operativi,
disponibili in un riepilogo finale dopo ogni
processo) e Controllo del letto di polvere
(I'uso combinato di telecamere e software
consente la verifica istantanea della qualita
della fusione e della stabilita del processo).
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Fresalesatrice orizzontale

In rappresentanza dell'ampio range

di produzione proposto da Fermat

- azienda della Repubblica Ceca
specializzata nella produzione di fresatrici
e alesatrici di grandi dimensioni -
segnaliamo la fresalesatrice orizzontale
WEFT 11 CNC. Modello piu piccolo del
"best selling” Fermat WFT 13 CNC, la
configurazione WFT 11 CN é dotata di

un asse Y (con vite a ricircolo di sfere)

del diametro di 63 mm. Il mandrino

(con diametro 110 mm) e in grado di
raggiungere un regime massimo di
rotazione pari a 3.000 giri/min (Iattacco
mandrino puo essere di tipo ISO50, BT50
oppure CAT50). Le corse sono: X 2.000-
3.000 mm, Y 1.250-1.700-2.000 mm e

Z 1.250 - 1.700 mm. L'avanzamento rapido
e 8 m/min. La colonna della macchina

é realizzata in ghisa grigia, sinonimo di
elevata rigidita. Grande affidabilita e
garantita dall’utilizzo di componentistica di
ultima generazione, come le guide lineari
o i sistemi per la stabilizzazione termica.
Elevata precisione di posizionamento

¢ assicurata invece dall'impiego di due
servoazionamenti posizionati nell’asse B,
in grado di prevenire I'eventuale gioco
della tavola rotante. Questi elementi
fanno parte della configurazione standard
della macchina. Le macchine Fermat sono
commercializzate in Italia dal rivenditore
Precisionmark.

PubliTec
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Depuratori e ingombro ridotto per impianti centralizzati

Losma presenta la serie Master, una
famiglia di depuratori per la filtrazio-
ne di liquidi lubro-refrigeranti dispo-
nibili nelle seguenti configurazioni:
Master, Medio-Master e Mini-Master.
Master, disponibile in quattro modelli, &
in grado di trattare da 200 a 600 I/min
di olio interno e da 400 a 2.000 I/min di
emulsioni a base acquosa, inquinati da

particelle metalliche e non. Medio-Ma-
ster & disponibile in tre versioni ed &
in grado di trattare da 200 a 400 I/min
di olio intero e da 400 a 1.200 I/min di
emulsione.

Mini-Master, invece, il piu piccolo della
serie, & disponibile in tre modelli ed &
in grado di trattare portate da 60 a 160

I/min di olio intero e da 100 a 450 I/min
di emulsione. Si contraddistingue per
il formato super-compatto.

La robusta struttura in lamiera di ac-
ciaio della serie Master racchiude un
nastro senza fine a maglie metalliche,
tensionato a conca contro due dischi
rotanti e il mezzo filtrante viene in-
serito tra disco e tappeto di trascina-
mento. Una doppia guarnizione mon-
tata sull’esterno del disco determina la
tenuta idraulica del sistema, evitando
che il liquido sporco e quello pulito si
mischino.

Al raggiungimento del massimo livel-
lo di liquido all’interno della conca fil-
trante, si aziona automaticamente un
moto-riduttore che fa avanzare il sup-
porto e il tessuto filtrante.

Il fango separato e il mezzo filtrante
esausto vengono scaricati all’esterno
in un apposito contenitore di raccolta.
Il liquido pulito, invece, puo essere im-
messo nuovamente nella macchina con
un sistema di rilancio.

La serie Master e ideale per la realiz-
zazione di impianti centralizzati nelle
lavorazioni di trafilatura, laminazione,
levigatura, rettifica e lavaggio.

Vacuostati digitali

| vacuostati digitali
serie1230 10 e
12 30 10° di
Vuototecnica
sono indicati
per la misura
e il controllo
di aria asciutta e
gas non corrosivi; questi
strumenti sono in grado di segnalare
il raggiungimento dei valori massimi e
minimi e sono la soluzione ideale nei casi
in cui sussistano ragioni di sicurezza o
per I'avvio e il fermo di un ciclo di lavoro.
Grazie alla funzione isteresi, & possibile
gestire I'alimentazione dell'aria compressa
ai generatori di vuoto, con un grande
risparmio energetico. | vacuostati di
guesta serie sono realizzati in forma di

parallelepipedo e sono molto compatti e
leggeri, facilitando l'installazione. | valori
sono visualizzati direttamente sul display,
rendendo superfluo I'impiego di un
vuotometro. Inoltre due LED, uno rosso e
uno verde, integrati nel pannello comandi,
indicano lo stato di commutazione dei
segnali digitali e analogici, in uscita. (Le
uscite di commutazione sono indipendenti.)
| punti di commutazione compresi entro

i valori delle scale, come pure l'isteresi

da 0 al 100% del valore impostato, sono
facilmente programmabili tramite i pulsanti
posti sul pannello comandi. Sono infine
programmabili funzioni supplementari
come la comparazione tra due valori,
contatti NO e NC, scelta dell'unita di
misura, blocco dei valori e delle funzioni
programmate, e molto altro ancora.

94 ottobre 2018 - Machine Tools in BIMU

Centro di lavoro verticale
ad alta velocita e rigidita

Pisanello Luigi & C. presenta il model-
lo YCM NSV-102A del costruttore Yeong
Chin Machinery, fiore all'occhiello della
produzione YCM per quanto riguarda i
centri di lavoro verticali ad alta velocita e
rigidita. Elevate le prestazioni raggiungibi-
li: le accelerazioni sono di 1 g, l'avanza-
mento rapido & di 60 m/min, la velocita
di avanzamento e pari a 20.000 mm/min.
La serie NSV si rivolge in particolare ai
settore automotive, stampi e a tutti quei
terzisti che richiedono una macchina per-
formante e flessibile. La struttura a C e
interamente in ghisa meehanite, con co-
lonna “a delta” e basamento extra-large
per una maggiore superficie di appoggio
a terra e una rigidita superiore.

Le guide di scorrimento a rulli sovradi-
mensionate, cosi come le viti a ricircolo
di sfere con sistema di lubrificazione inte-
grato, garantiscono grande precisione di
posizionamento e ripetibilita. La macchi-
na presentata in BI-MU ha corse (X/Y/Z)
rispettivamente di 1.020, 600 e 600 mm,
un mandrino moto-diretto BBT-40 in gra-
do di raggiungere un regime massimo di
rotazione di 15.000 giri/min e un motore
con potenza massima 30 kW.

Il refrigerante viene distribuito tramite
mandrino con pompa a 20 Bar. Di serie,
la macchina & equipaggiata con un ma-
gazzino utensili da quarantotto posti con
scambio a braccio. A governare la mac-
china & un CNC YCM-Fanuc MXP-200FB
con alta velocita.



Centro di lavoro a portale ad alta velocita

presenta il centro di lavoro a por-
tale ad alta velocita Active Mega. | mo-
vimenti degli assi sono tutti comandati
da motori lineari di ultima generazione.
Gli scorrimenti avvengono su guide li-
neari integrali a rulli precaricate nei tre
assi che raggiungono un avanzamento
di 60 m/min. Le corse sono: X 2.000 -
4.000 mm, Y 2.050 mm e Z 1.100 m.
La testa, a due asse continui di lavoro, &

azionata da motori coppia ed é equipag-
giata con un mandrino a 18.000 giri/min
con potenza di 37 kW e coppia pari a
117 Nm.

La rotazione della testa & di £110° per
I'asse A e di £380° per l'asse C. La di-
latazione termica dell’asse verticale e
compensata e gestita dal CNC. La mac-
china é dotata di un magazzino utensili
senza braccio di scambio a quaranta-
due posti, posizionato fuori campo di
lavoro.

L'evacuazione dei trucioli avviene tra-
mite coclee che trasportano gli stessi in
un trasportatore di trucioli raschiante
con uscita laterale.

La carenatura a normative CE ha un‘a-
pertura che lascia completamente li-
bera la tavola per il carico. In base alle
specifiche esigenze produttive, Active
puo essere personalizzata con una se-
rie di opzioni e accessori.

Soluzioni integrate e servizi di consulenza

, software
house fondata 35 anni fa, ha il suo
“cuore pulsante” nel Centro di Ricerca e
Sviluppo dove ogni giorno 150 persone
progettano e realizzano soluzioni
destinate alle aziende italiane. Intorno
all’ERP Jgalileo, I'azienda ha sviluppato
una serie di soluzioni dipartimentali
in modo da garantire una copertura a
360° delle esigenze degli utilizzatori,
in continuo mutamento. Sanmarco
Informatica propone soluzioni integrate
e consulenza su tutte le aree con

PubliTec

Business Unit specializzate sulle specifiche
tematiche: fatturazione elettronica,
Business Intelligence, loT, industria 4.0,
GDPR e Security, APP forza vendite, B2C,
realta aumentata, qualita. Nei 35 anni di
esperienza e nelle numerose installazioni
effettuate con successo, i consulenti
dell’azienda hanno acquisito e disegnato
le best practice dei principali processi
aziendali, dal settore metalmeccanico, che
negli anni e stato la base dell’'economia
italiana, per poi specializzarsi sulla
produzione per commessa.
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Rettificatrici
sotto i riflettori

presenta la serie di
rettificatrici Linea Rotor. Le macchine sono
dotate di tavola rotante, carenatura inte-
grale e della nuova unita di controllo con
ciclo di diamantatura completamente au-
tomatizzato. Da sempre una delle peculia-
rita delle macchine Rosa Ermando & |'uti-
lizzo di componenti in ghisa monoblocco
stabilizzata naturalmente per dodici mesi;
la diretta conseguenza e un prodotto fi-
nito piu stabile nel tempo. La struttura
utilizzata nel nuovo modello e del tipo
convenzionale: la tavola rotante e dispo-
nibile in sei dimensioni (diametro 400,
600, 800, 1.000 mm e 1.200 e 1.500 mm
con motori digitali torque). La traversa e
azionata da una vite a ricircolo di sfere e
da un motore A.C. Brushless, mentre lo
scorrimento avviene su guide lineari con
pattini a ricircolo di rulli. Un encoder con
risoluzione 0,001 mm misura la posizio-
ne dell‘asse (riga ottica disponibile come
opzione). L'asse trasversale per lo scorri-
mento del gruppo mandrino portamola &
mobile sulle guide della traversa. Il movi-
mento avviene con vite a ricircolo di sfere
e motore A.C. Brushless. Un encoder con
risoluzione 0,001 mm misura la posizione
dell‘asse (riga ottica disponibile in opzio-
ne). Il gruppo mandrino & del tipo a car-
tuccia intercambiabile, realizzato in acciaio
cementato e temprato, montato su cusci-
netti di precisione. Le potenze partono da
11 kW fino ad arrivare a 22 kW, montano
mole con diametro a partire da 400 mm
fino a 500 mm in modo da riuscire a sod-
disfare anche le richieste piti impegnative.

RIBALTA
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Le imprese concessionarie del marchio UCIMU, segno distintivo della piu qualificata produzione italiana, sono tenute a realizzare
macchine utensili che permettano agli utilizzatori di sfruttare razionalmente le risorse, minimizzando 'uso di energia, materie prime
e mezzi. La "Blue Philosophy" &, infatti, criterio di attribuzione del marchio UCIMU, insieme a affidabilita commerciale, solidita finanziaria,
massima attenzione per sicurezza e funzione collaudo, “cura del cliente” monitorata attraverso la metodologia Key Performance
Indexes. Depositato a norma di legge, il marchio UCIMU viene concesso alle associate a UCIMU-SISTEMI PER PRODURRE in grado di
dimostrare, attraverso esami approfonditi e severi (regolarmente reiterati), caratteristiche aziendali che nessuno schema di certificazione
considera contemporaneamente. Per questo, il marchio UCIMU é espressione delle qualita che cerca I'utilizzatore.

IMPRESE CONCESSIONARIE GHIRINGHELLI Luino VA MANDELLI Piacenza

DEL MARCHIO UCIMU GIANA Magnago M MARPOSS Bentivoglio BO

ABB Sesto San Giovanni Ml GILDEMEISTER ITALIANA Brembate di Sopra BG MCM Vigolzone PC

ADIGE Levico Terme TN GIUSEPPE GIANA Magnago M MECCANICA NOVA Zola Predosa BO
ADIGE-SYS Levico Terme TN GOZIO Ospitaletto BS MELCHIORRE Bollate MI
AUTOMATOR Corsico Ml GRAZIANO Tortona AL MILLUTENSIL Milano

BALCONI Varedo MB HEXAQON Grugliasco TO MINO AIes;andr|a

BARIOLA Legnano Ml IMET Cisano Bergamasc.o BG OMERA Chluppano’ VI
BARUFFALDI Tribiano Ml INNSE BERARDI Brescia OMLAT Ceresole d'AlbaCN
BDF DIGITAL Sesto Fiorentino Fl JOBS Piacenza ' OMV Caltana di Santa Maria di Sala VE
BIGLIA Incisa Scapaccino AT LAZZATI Rescaldina Ml PAMA Rovereto TN

BLM Cantu CO LOSMA Curno BG PARPA$ Cadoneghe PD
BRAGONZI Lonate Pozzolo VA LTF Antegnate BG PEAR Firenze

BUCCI AUTOMATIONS Faenza RA PRIMA INDUSTRIE Collegno TO
CARLO SALVI Garlate LC PROMAC Salzano VE
CARNAGHI MARIO Olgiate Olona VA RIELLO SISTEMI Minerbe VR
CARNAGHI PIETRO Villa Cortese Ml ROSA Rescaldina MI

CB FERRARI Mornago VA ROSA SISTEMI Legnano Ml
CMS Zogno BG ROTOMORS Grugliasco TO
COLGAR INTERNATIONAL Cornaredo Ml SAFOP Pordenone

COMEC Chieti Scalo CH SALVAGNINI Sarego VI
COSEMA Mappano di Caselle Torinese TO SPERONI Sostegno di Spessa PV

D’ANDREA Lainate Ml STREPARAVA Adro BS

DELTA Cura Carpignano PV TACCHI Castano P.rimo M
DOLLMAR Caleppio di Settala Ml TECNO PIU Tavullia PU
DUPLOMATIC Legnano Ml TIESSE ROBOT Visano BS

ELBO CONTROLLI Meda MB VACCARI Brendola'VI
ELESA Monza VIGEL Borgaro Torinese TO
FICEP Gazzada Schianno VA WALCO Milano

FIDIA San Mauro Torinese TO ZANI Turate CO
GALDABINI Cardano al Campo VA

GASPARINI Mirano VE Elenco aggiornato a 2 luglio 2018

@ UCIMU-SISTEMI PER PRODURRE

ASSOCIAZIONE COSTRUTTORI ITALIANI MACCHINE UTENSILI, ROBOT E AUTOMAZIONE

viale Fulvio Testi 128, 20092 Cinisello Balsamo M, tel. +39 02 262 551, telefax +39 0226 255 214/349, ucimu@ucimu.it
www.ucimu.it
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Superior Clamping and Gripping SCHUNK .

Tutto per il tuo centro di lavoro

Oltre 7.500 componenti per
il serraggio del pezzo e degli utensili. schunk.com/equipped-by
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